LIMAS Y

LIMAS ROTATIVAS

La gama actual de limas Bahco es el
resultado de la experiencia adquirida a
lo largo de mas 160 aios de fabricacion.

En base a esta experiencia Bahco ha desarrollado
y mejorado constantemente el disefio de estas
imprescindibles herramientas, aplicando tecnologia
punta a sus metodos de fabricacidn.

Nuestras limas son sometidas a rigurosos controles
de calidad a lo largo de todo su proceso de
fabricacion, desde la seleccion de la mejor materia
prima hasta el acabado final, lo que asegura su
6ptimo rendimiento. '
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MANGO ERGONOMICO @rgo®

Los mangos han sido especialmente disefiados En lo que a seguridad se refiere, una

de forma ergondmica, siguiendo el proceso Bahco caracteristica importante es que el mango cubre
ERGO™ para reducir las tensiones musculares en su totalidad la espiga y |os salientes y evita que
y €l riesgo de lesiones. Estan fabricados a partir la mano se deslice hacia la hoja de la lima. Bahco
de un nucleo de polipropileno recubierto de un suministra las limas mas populares con un mango
elastomero termoplastico, que permite un agarre simeétrico, lo que permite al usuaric agarrario con
comedo y antideslizante cuyo contorne se ajusta comodidad independientemente de qué lado de la
con naturalidad a la forma de la mano. lima se esta utilizando.

TRES TAMANOS Y FORMAS DISTINTAS CON
12 INSERTOS DIFERENTES:
PEQUERNO - MEDIANO - GRANDE \

SU DISENQ PATENTADO MEJORA SU COMODIDAD Y SEGURIDAD

Partes blandas y

elastomero termoplastico Disefio patentado que
para un agarre incorpora un orificio para
antideslizante comodo colgar la hgrramienta

Reduce el riesgo de
lesiones. La cobertura
completa de la espiga

previene lesiones

Con nl].cleu de
Polipropileno (PP) para
una vida mas larga

Su mango simétrico permite Agarre antideslizante.
utilizar ambos lados con la Contornos suaves que
misma comodidad se amoldan a la mano

con naturalidad

@rgo°
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LA ELECCION DE LA LIMA DEPENDE DEL
MATERIAL SOBRE EL QUE SE VA A
TRABAJAR Y DEL ACABADO QUE SE DESEE

Las limas de mano se dividen en 4 categorias La gama Bahco abarca tode tipo de limas,
principales: limas de mecanico, de aguja, limas respetando ampliamente las normas nacionales
para afilado y con dientes fresados (incluyendo e internacionales.

hojas PANSAR®).

TIPQ Y FORMA

e
* H -

LONGITUD

mas comunes son: plana, plana punta, media cafa, triangular, redonda,

Ii Las limas varian en forma y uso y se nombran consecuentemente. Los tipos
cuadrada y de dos cantos.

La gamna Bahco incluye limas desde 4° (100 mm) de longitud, hasta 12" (300

— mm), dependiendo del tipo. La longitud de la lima mas conveniente depende
L_—’- totalmente del trabajo a realizar. La longitud de la lima se proporciona siempre

excluyendo la espiga, excepto en las limas de aguja en la que ésta va incluida.

= Longitud de la lima

TIPO DE DENTADO Y PICADO

El dentado de una lima puede variar. El tipo de picado elegido depende del
material a trabajar, la cantidad de material que se desea eliminar y el acabado
que se quiere conseguir. Los picados mas comunes son: sencillo, doble,

L) Oberyg, diagonal, fresado, PANSAR™ y escofina.
== ittt
== ?ﬁs{.ﬁ% s Para todas las limas de mecénico, de aguja y de afilado, la calidad del picado

Pansar Escofina se proporciona en numero de dientes por centimetro a lo largo de la longitud
de la lima. Las calidades mas comunes de picado son: basto, entrefino y fino.

Cuanto mas basto sea el picado, mas material se elimina.

| ! g% Para limas diagonales, limas fresadas y limas PANSAR”, el picado se
| > ':-0:‘- proporciona en numero de dientes totales por pulgada (). La rugosidad de
' | :'vjﬂ'i: las escofinas se expresa en numero de dientes por cm’.
s B
cm * neh “om?
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ELECCION DE LIMA SEGUN EL TRABAJO A REALIZAR

S gﬁgl-lL-ELo BASTO CZ:I::::ELE FING -&G:Egn DIAGONAL I;RAiss:[;j ESCOFINA
Pl st O @ 0 @ @
s, | @ | @ | @ | O | @ | @ | @
Exmesin o oot ] ®  © o

ELECCION DE LIMA SEGUN EL MATERIAL A LIMAR

. Mejor eleccion, recomendada
O Buena eleccion, adecuada

CORTE
SENCILLO

CORTE DOBLE

B

ENTREFING

FING

PICADO
"OBERG"”

DIAGONAL

FRESADO
PANSAR™

ESCOFINA

Acero de alta

aleacion

Acero sin templar

Hierro fundido

Laton, bronce

O 0O e o

® e e 0

Aluminio

0o ele 0]

Madera y

plasticos duros

©

(AN AN BN AN
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ELECCION DE LIMAS TRIANGULARES DE AFILADO PARA DIFERENTES TIPOS DE SIERRAS

Cuando tenga que afilar una sierra, recuerde que
una sierra de diente templado no puede ser afilada.
Cuando aflle una sierra, ulilice una lima lo mas larga
posible para un limado suave y eficaz.

Paso

" 4""

En la eleccion de una lima para afilar una sierra, es
importante conocer el paso de dientes de la misma,
que normalmente se expresa en nimero de dientes
por pulgada.

Ndmero de dientes por puigada

LA

Para elegir limas triangulares afiladas al trabajar
con sierras con dentado universal y variable
(especiaimente para sierra de cinta) se aplica el
siguiente criterio: A> a + b,

TABLA DE LIMAS PARA SIERRAS

SIERRAS DE MANO CON DENTADD UNIVERSAL Y TRISCADO FINC

Dientes! N? Tipo de lima Jlongitud

pulgada 183 186 187 188 190
2z 10°
" gr
3 i
4 g" 8"
E 5 8
5 5 7
2 e & 7
7 p e o
8 5 5 & p
9 4 5" 6" 6"
10 4|l 5\‘1
1 5

12,13 4

14,15 4

SIERRAS DE CINTA
:/1./
Dientes/ Radio N° Tipa de lima /longitud
pulgada del filo 192 202 203 204
212 14 8" 812"
2 1,3 7 812"
3z T2 6"
4 1.1 g
4 1,0
5 0,7 812"
SIERRAS CON DENTADO RECTO
MANANANANNANNNAANNAANNNAN,
Dientes/pulgada N® Tipo de lima /longitud
-4 Lima 270, para siera de doble filo de 8"
442-5 Lirna 270, para sierra de doble filo de 5" o
Lima VWasa® 272 para siera de doble file de 6
512-8 Lirna Wwasa™272, para siera de doble filo de 5 0 6"

65



file:///AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
mailto:rodavigo@rodavigo.com

TABLA DE LIMAS PLANAS PARA AFILADO

En principio las limas planas para afilado estan
pensadas para el afilado de hojas de sierra de
acero. También son muy utiles como limas de
mecanico o limas de afilado para distintos tipos de

herramientas con cantos. Como limas de mecanico
son ideales para todo tipo de trabajos en los que se
requiere un buen acabado superficial.

SECCION TRANSVERSAL DE LA LIMA LIMA NO. UTILIZACION

Lirnas planas con 138 Las limas de afilar estan disefiadas para afilar varios tipos de

1 lado redondeado y % 144 hojas de sierra. Las limas también son idoneas para el pulido y

1 lado recto desbastado, para extraccion de material y desbastado.

Limas planas con Limas desanolladas especialmente para sierras de cinta y sierras circulares,

2 lados redondeados 'm- 140 asi como sierras alternativas y cadenas de motosierra de dentado fino. Las
limas tarmbien se pueden emplear para redondear las gargantas.

Limas planas con Lima universal para afilado de todo tipo de herramientas

2 lados rectos “— 142 agricolas, como hachas y azadas. Pueden utilizarse también
para pulir y desbastado en fomos.

SIERRAS CIRCULARES Y ALTERNATIVAS

Dentado Ay D

LONGITUD
P:‘ilo DE LALIMA
Pulgada mm

39-44 14 350
32-38 12 300
26-31 10 250
21-25 8 200
17-20 6 150

Dentado Fy C

r A NAAAA L LONGITUD
AV v =L Ly | PASO I pELaLIMA
F S mim

Pulgada mm
L l

2125 | 12 300
£ 2. 1720 | 10 250
b e ‘ 13-16 8 200

~4

26-31 14 350
."J'|u/.q|L_,-"’f:i|\///L /ll ) /T‘ ,.'Llr/ A

10-12 6 150

L3
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SELECCION DE MANGO. LIMAS DE MECANICO Y ESCOFINAS

La tabla que se muestra a continuacion se limas y el mango que les corresponde. Por ejemplo,
proporciona como ayuda en la eleccion del mango si desea un mango para la lima 1-100-04-1-0 los
en limas de mecanico y escofinas. Se puede ver un que corresponden son tanto el: 9-484-52-10 como
vinculo rapido y fiable entre los diferentes tipos de el 9-484-5.2-1P.
i | 1-100 52 05 09 09 13 13
H 1104 08 13 13
== 1-106 09 09 13
E 1-110 52 05 09 09 13 13
. 14111 52 04
e 1-143 04 06 09 13 13
T 1-160 32 04 05 05 08
E ¢ 1-170 32 04 o7 05 08
f 1210 52 05 09 09 13 13
g 1-230 az 04 05 05 08 13
E ] 1-320 09 09 13
L 6-342 06 09 09
o 6-343 06 09
E | 6-344 09 09
@ 6-345 05 05

ESTRUCTURA DE CODIGOS DE PRODUCTO

Los codigos de producto de las limas Bahco se han establecido de forma légica con elemento identificador
en cada digito. La mayoria de los cadigos siguen la estructura abajo detallada.

Numero de producto de la lima:

En el catalogo se facilitan estos Embalaje de la lima:
tres digitos, junto con una 0= embalaje industrial de 10 unidades
descripeién de la lima 2= embalaje individual, con mango ERGO™

Tipo de lima:
‘1= Limas de mecanico

2= limas de aguja
3= limas fresadas y hojas |~ -
PANSAR®

4= limas de afilado
6= Escofinas

w

Longitud de la lima

en pulgadas: Tipo del picado
Para las limas de 1= Basto
aguja, la longitud se 2= Entrefino
proporciona en cm 3= Fino
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LIMAS ROTATIVAS

Las limas rotativas Bahco se utilizan para

quitar rebabas de objetos irregulares o para realizar
un trabajo de acabado en un espacio reducido.

Las limas se fabrican en dos tipos diferentes de
materiales, carburo de tungsteno y acero rapido.

La eleccion del material depende de la aplicacion.
Las limas rotativas de carburo de tungsteno

SISTEMA DE IDENTIFICACION

Limas rotativas de acero rapido

HSSG-A 12 25 M HSS = Acero rapido. G = Rectificadas.
|
Limas rotativas de carburo de tungsteno
A12 25 M 06 X E
Picado final
Seleccions

X Fara picado X

Diametro de la varilla mm

D Para picado de diamante

Tipo de picado

Limas de carburo de
tungsteno, seleccionar
F ParaFino

M Para Entrefino
€ Para Basto
_AL Para Aluminic

De Acero rapido, seleccionar
M Para dentado medio
EC Extra basto

Longitud de la cabeza, mm

| Diametro de la cabeza, mm

La letra indica la forma de la lima

SELECCION DE LA LIMA ROTATIVA CORRECTA

constituyen una herramienta indispensable, su

uso es muy amplio, en particular en gran numero
de sectores industriales que incluyen la aviacion,
marina, industria de automocioén e industria quimica
por mencionar algunos. Sus areas de aplicacion
engloban el mecanizado de hierro fundido, acero
fundido, acero al carbono, aleaciones de acero,
acero inoxidable, acero templado, cobre y aluminio.

r ™

A= Cilindrica

=

C = Cilindrica, punta redonda

T —

|

H = Forma de llama

I

J = Cénica 60°

|

D = Esférica K =Cdnica 90°
E = Ovalada L = Conica, punta redonda

-

F =Qjival, punta reclonda

i

| @=Oival con purta

‘r

M = Cdnica con purta

I

M = Conica invertida
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DENTADO LIMAS ROTATIVAS DE CARBURO DE TUNGSTENO LIMAS ROTATIVAS DE ACERO RAPIDO

Para matenales duros o resistents

Fino - Cuando se requiera un suave acabado superfiicial y Ia

ﬁ demanda de extraccion de material sea modesta

Madio TTTTTT | Para mecanizado de materiales duros o resistentes en | opf; - m:;::m:;;'::ﬂt“;smyba.o
condiciones normales i NS RaTAIRE !

Basto . Especialmente aconsejado para mecanizado de acero

g inoxidable, materiales blandos o aleaciones ligeras

Picado - Para mecanizado de aluminio. Debe emplearse cera

Aluminio | para evitar una acumulacion de virutas

Extra o | | Para materiales blandos cuando se

P 2 Raomo  precisa un buen volumen de extraccion

| _ de material. Previene la acumulacion de virutas

Para maleriales duros y blandos. Genera

Picado X % virutas pequenas y romas. Trabaja suavemente, incluso
a velocidades de corte bajas

Picado de Para aceros con tratamiento térmico y aceros de

Di “ aleaciones lenaces y epoxi. Excelenle acabado.

e Fuerzas axiales minimas

Rompe — - Genera virutas cortas. Trabaja suavemente,

——— ' incluso a velocidades de corte bajas

Picado Limas rotativas cilindricas (A) y conicas invertidas (N) se

final pueden suministrar con extremo de corte
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Las limas rotativas pueden clasificarse en cuatro
grandes grupos: picado Fino, Entrefino, Basto y
Extra-Basto (al que pertenece el corte AL). Como
regla general un picado fino se selecciona para
materiales duros y cuando se requiere un buen
acabado superficial. Tenga en cuenta que la
excepcidn es el acero inoxidable, que precisa un
picado mas basto. Se selecciona un picade

VELOCIDAD RECOMENDADA RPM

basto para materiales blandos y para el limado de
grandes voliimenes.

Sin embargo, es importante destacar que una lima
con un didametro menor tendra un dentado mas fino
que una lima con un diametro mayor, perteneciente a
la misma categoria, (por ejemplo, picade medio). Por
esta razon indicamos no sélo el tipo de picado para
cada limarotativa, sino también el nimero de dientes.

CARBUROQ DE TUNGSTENO ACERO RAPIDO
Aceros templados, | Aceros sin templar, | Materiales blandos, Aceros sin templar, Materiales
Cabeza materiales de alta | materiales blandos y aluminio, Cabeza materiales blandos y | blandos, aluminio,
& mm resistencia de hierro fundide | termoplasticos, laton o mm hierro fundido termoplasticos, laton
R.PM x 1000 R.P.M x 1000 R.PM x 1000 R.P.M x 1000 R.PM x 1000

3 40- 80 50-90 50-100

6 25-60 30-60 30-70 6 5-20 20 -40

8 20-45 25-50 25-50

10 17 - 40 20- 40 20-40 10 3-10 10 -30

12 15-30 17-30 17-35 12 1-10 10 -30

16 12-25 15-25 15-30 16 1-8 10 -25

FORMA DE LA LIMA, @ MM

FORMA DE LA LIMA, & MM

16 Para mecanizado en materiales
mas duros emplee menares
velocidades y un picado mas
fino. Hay que tener en cuenta
que el rendimiento de corte

4 depende en gran manera de 12

las condiciones en las que se \

encuentre la maguinay las
1 caracteristicas de la 2l

(la velocidad de corte no debe
g reducirse mientras se lima). 8
6 € \

10 20 30 40 50 €0 70 80 80 100
* 1000 rp.m
3 AN
0 20 30 40 70 100

X 1000 r.p.m.

16
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A = Cilindrica

| A1825C

A0810F0ED A1020C06 08
ADBZOCOE A10Z20F06 | A1625C08
_| AGBIOFOE G25F06
AOBZOFOEE - A1B25F08
AODZ13MOZE | ADE16F06 AQB20MOE AT 020MOEX | A1B2EMOG
AQS1IMOIX ADE16MOG AQB20MOGE A1020MOGXE | A1B25MOGX
“AO313MOBXE | ADB16MOSDE | AOB20MOBX_ | A1040MOBX ATB25MOBXE
3

A
AQ3IZOMOZX | ADE16M

A1625MOBXE

| ADEZSMOBX

B mm

CO313C03 | COB13MO3X C0820C06 C1020C08 C1225AL06 | C1g25C08
CO3NSFO3 | COB16ALO0S CO820F06 C1020F06 C1225AL08 | C1825C08
TCO313M03 | COB15C06 | COB20MOG | C1020M05 | C1225006 | C1625F06
CO313M03X | CO816F06 CO820MOGX C1020MO6X C1225C08 | C1B25F08
| CO816MO3X C1225F06 | C1625M08
| CO618M0S C1225F08 C1625MOGK
| CO616MO8D C1225M086 C1625M08
| Co618M08X C1225MO6X | C1625M08X
| Loy i |

D = Esférica

DO303CO3 - DOSD5MOEX DO807C06 D1009C06 D1211AL0B . D1614C08
DO303F0S . DOs0&CO8 DO807FO8 D100GF06 D1211ALOB | D1614C08
D303M03 | DOGOGFO6 DOBO7MOE DA00aMOG D1211C06 . D1614F06
"DO303MO3X___ | DOGUBMOS | DUBO7MOBX | D100BMOBX | D1211F06 | D1614F08
. DOS0BMOSX D1211F06D | D1614M06
| 01 211M06 | D1614M0BX
D1 211MOEX D1614M08
| | D1614M08X
E = Ovalada

| E0a16MOBEX

8 mm

| FOB12CO4 | FOS20C08
| FO812F04 | F0820P08 il o sl
| FOB12MO4 F0820M06 F1225C06 | F1625F05
| FOS12MO4X | FOB20MOBK | F1020MOSX | F1225C08 | F1625F08.
F1225F08

] | F1225F08 | F1825M08X
| F1625M08
F1625M08X
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.E@E‘Sﬁ’é’; SO SR sl lele A [ e L
G0313F03 30818C06 [G1020F08 | G1225008 G1625C08
GO313M03 GOB18FO6 GO520M06 | G1020M06 | G1225F06 G1625F06

G0313M03X | GOB1BMOS

GO&45M4 ax

H = Forma de llama

_hoa AMOa

| G1020MoBX

H 1025::05 i

| G1625F08

H1635M08

H1835M08X

J = Cobnica 60°

) JOBOALE 0 L D10C0E | J 1616008
JOBOAFOE | JAD10FO8 | J1616C08
JOB0AMOS | HD1OMOS | J1616F06
| | J1616F08
| Jie16m0s
J1616MOE
K = Coénica 90°
KOB02C06 KI1008C06 K1210C06 K1612C06
KOBO2FO6 KI1008F06 K1210F06 K1612C08
KOB02MO0E KACOEMOE K1210MO& K1612F06
KAG12F08
| | K1612M06
| | K1612M08

L. = Coénica, punta redonda

| L1020C08 L1630C06
| L1020F08 | L1225M06 L1630C08
| L1020M06 L1225M06X L1630F06
_| L1020MO8X_

L1630M08

1 = Cénica con punta

[ L1B30MOBX

MO310C03 MOG13IMO3X | M1022C06 | M1227C06
“MO310F03. , _M0318006 | M1D2ﬁ2_ﬁg§, T M1227C08 M1630C08
| | 06

_MO210MOZX | MOS1BMOS
_MOG18MOBX

| M1227MOBX

| M1227MO2

N = Cénica invertida

NOSO7CO8

| N1213C08

NO306C03 | N1613C06
NO306F03 NOBOTFO8 | | N1213F08 N1813C08
_NOSOGMOS_| NOSO7MOS | i [ N1213M06 | N1613F0
NO306MOZE | NOBOTMOSE | ||N1213M06E | Nig13F08
N1613M06

| | MNA613MOBE

| | MN1613MOBX

| | M1 3008
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