
LIMAS Y 
LIMAS ROTATIVAS 
La gama actual de limas Bahco es el 
resultado de la experiencia adquirida a 
lo largo de más 160 años de fabricación. 

En base a esta experiencia Bahco ha desarrollado 
y mejorado constantemente el diseño de estas 
imprescindibles herramientas, aplicando tecnología 
punta a sus métodos de fabricación. 

Nuestras limas son sometidas a rigurosos controles 
de calidad a lo largo de todo su proceso de 
fabricación, desde la selección de la mejor materia 
prima hasta el acabado Anal, lo que asegura su 
óptimo rendimiento. 

Todas las limas Bahco cumplen con las normas ISO 
234/1 & 2, Normas DIN para limas, B S 498:1990, 
US Fed.spec. GGG-F-325b/GGG-F-331b. 
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MANGO ERGONÒMICO ® 

Los mangos han sido especialmente diseñados 
de forma ergonómica, siguiendo el proceso Bahco 
E R G O T M para reducir las tensiones musculares 
y el riesgo de lesiones. Están fabricados a partir 
de un núcleo de polipropileno recubierto de un 
elastómero termoplástico, que permite un agarre 
cómodo y antideslizante cuyo contorno se ajusta 
con naturalidad a la forma de la mano. 

En lo que a seguridad se refiere, una 
característica importante es que el mango cubre 
en su totalidad la espiga y los salientes y evita que 
la mano se deslice hacia la hoja de la lima. Bahco 
suministra las limas más populares con un mango 
simétrico, lo que permite al usuario agarrarlo con 
comodidad independientemente de qué lado de la 
lima se está utilizando. 

T R E S TAMAÑOS Y FORMAS DISTINTAS CON 
12 INSERTOS DIFERENTES: 
PEQUEÑO - MEDIANO - GRANDE 

SU DISEÑO PATENTADO MEJORA SU COMODIDAD Y SEGURIDAD 

Partes blandas y 
elastómero termoplástico 

para un agarre 
antideslizante cómodo 

Diseño patentado que 
incorpora un orificio para 

colgar la herramienta 

Reduce el riesgo de 
les iones. L a cobertura 
completa de la espiga 

previene lesiones 

Con núcleo de 
Polipropileno ( P P ) para 

una vida más larga 

S u mango simétrico permite 
utilizar ambos lados con la 

misma comodidad 

Agarre antideslizante. 
Contornos suaves que 
s e amoldan a la mano 

con naturalidad 
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LA ELECCIÓN DE LA LIMA DEPENDE DEL 
MATERIAL SOBRE EL QUE SE VA A 
TRABAJAR Y DEL ACABADO QUE SE DESEE 
Las limas de mano se dividen en 4 categorías 
principales: limas de mecánico, de aguja, limas 
para afilado y con dientes fresados (incluyendo 
hojas PANSAR®). 

La gama Bahco abarca todo tipo de limas, 
respetando ampliamente las normas nacionales 
e internacionales. 

T I P O Y F O R M A 

I I I I I I I I I I I I I I N^^^^^^^L' 

m 
L a s l imas varían en forma y uso y se nombran consecuentemente. L o s tipos 
más comunes son : plana, plana punta, media caña, triangular, redonda, 
cuadrada y de dos cantos. 

LONGITUD 

Longitud de la lima 

La gama Bahco incluye limas desde 4" (100 mm) de longitud, hasta 12" (300 
mm), dependiendo del tipo. L a longitud de la lima más conveniente depende 
totalmente del trabajo a realizar. L a longitud de la lima s e proporciona siempre 
excluyendo la espiga, excepto en las limas de aguja en la que ésta v a incluida. 

T I P O D E D E N T A D O Y P I C A D O 

Sencillo 

Diagonal Pansar ® 

"Oberg" 

* a A ¿ .y A A 

Escofina 

El dentado de una lima puede variar. E l tipo de picado elegido depende del 
material a trabajar, la cantidad de material que se desea eliminar y el acabado 
que se quiere conseguir. Los picados más comunes son: sencillo, doble, 
Oberg, diagonal, fresado, PANSAR® y escofina. 

Para todas las limas de mecánico, de aguja y de afilado, la calidad del picado 
se proporciona en número de dientes por centímetro a lo largo de la longitud 
de la lima. L a s cal idades más comunes de picado son: basto, entrefino y fino. 

Cuanto más basto s e a el picado, más material se elimina. 

Para limas diagonales, limas f resadas y limas PANSAR®, el picado se 
proporciona en número de dientes totales por pulgada ("). L a rugosidad de 
las escof inas se expresa en número de dientes por cm 2 . 

Doble 

Fresada 
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ELECCIÓN DE LIMA SEGÚN E L TRABAJO A REALIZAR 

C O R T E 
S E N C I L L O 

C O R T E D O B L E P I C A D O 
" O B E R G " 

D IAGONAL 
F R E S A D O 

PANSAR® 
E S C O F I N A 

C O R T E 
S E N C I L L O B A S T O E N T R E F I N O FINO 

P I C A D O 
" O B E R G " 

D IAGONAL 
F R E S A D O 

PANSAR® 
E S C O F I N A 

Limado fino 
para afilado • • • 
Desbastado -
Canteado • • • Q Q Q 
Limado basto 

Extracción de material • • • • 

Mejor elección, recomendada 
ELECCIÓN DE LIMA SEGÚN E L MATERIAL A LIMAR 

b ¿ Buena elección, adecuada 

C O R T E 
S E N C I L L O 

C O R T E D O B L E P I C A D O 
" O B E R G " 

D IAGONAL 
F R E S A D O 

PANSAR® 
E S C O F I N A 

C O R T E 
S E N C I L L O B A S T O E N T R E F I N O FINO 

P I C A D O 
" O B E R G " 

D IAGONAL 
F R E S A D O 

PANSAR® 
E S C O F I N A 

Acero de alta 
aleación • Q • • • 
Acero sin templar • m • • • • • 
Hierro fundido • • • • 
Latón, bronce • • • • • 
Aluminio Q • • 
Madera y 
plásticos duros • • 
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ELECCIÓN DE LIMAS TRIANGULARES DE AFILADO PARA DIFERENTES TIPOS DE SIERRAS 

Cuando tenga que afilar una sierra, recuerde que 
una sierra de diente templado no puede ser afi lada. 
Cuando afile una sierra, utilice una lima lo más larga 
posible para un limado suave y ef icaz. 

Paso 

En la elección de una lima para afilar una sierra, es 
importante conocer el paso de dientes de la misma, 
que normalmente s e expresa en número de dientes 
por pulgada. 

Número de dientes por pulgada 

Para elegir l imas triangulares af i ladas al trabajar 
con s ierras con dentado universal y variable 
(especialmente para sierra de cinta) s e apl ica el 
siguiente criterio: A> a + b. 

TABLA DE LIMAS PARA SIERRAS 

SIERRAS DE MANO CON DENTADO UNIVERSAL Y TRISCADO FINO 

Dientes/ N° Tipo de lima /longitud 

pulgada 183 186 187 188 190 

21/2 10" 

3 8" 

31/2 7" 
4 6" 8" 

41/2 5" 8" 

5 5" 7" 
6 4" 6" 7" 

7 5" 6" 8" 

8 5" 5" 6" 7" 
9 4" 5" 6" 6" 

10 4" 5" 

11 5" 

12, 13 4" 

14, 15 4" 

Dientes/ 
pulgada 

S I E R R A S DE CINTA 

Radio 
del filo 192 

N° Tipo de lima /longitud 

202 203 204 

21/2 1,4 8" 
3 1,3 7" 81/2" 

31/2 1,2 6" 
4 1,1 5" 

41/2 1,0 
5 0,7 81/2" 

81/2" 

S I E R R A S C O N D E N T A D O R E C T O 
\ A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A , 

Dientes/pulgada N° Tipo de lima /longitud 

31/2-4 Lima 270, para sierra de doble filo de 8" 

41/2-5 Lima 270, para sierra de doble filo de 5" o 
Lima Wfesa® 272 para sierra de doble filo de 6" 

51/2-8 Lima Wfesa® 272, para sierra de doble filo de 5" ó 6" 
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TABLA DE LIMAS PLANAS PARA AFILADO 

En principio las limas planas para afilado están 
pensadas para el afilado de hojas de sierra de 
acero. También son muy útiles como limas de 
mecánico o limas de afilado para distintos tipos de 

herramientas con cantos. Como limas de mecánico 
son ideales para todo tipo de trabajos en los que se 
requiere un buen acabado superficial. 

SECCIÓN T R A N S V E R S A L D E LA LIMA LIMA NO. UTILIZACIÓN 

Limas planas con 
1 lado redondeado y JfWWWm-
1 lado recto 

138 

144 

L a s limas de afilar están diseñadas para afilar varios tipos de 
hojas de sierra. L a s limas también son idóneas para el pulido y 
desbastado, para extracción de material y desbastado. 

L imas planas con 
2 lados redondeados 140 

L imas desarrol ladas especialmente para s ier ras de cinta y s ier ras circulares, 

así como sierras alternativas y cadenas de motosierra de dentado fino. L a s 

l imas también se pueden emplear para redondear l as gargantas. 

Limas planas con 
2 l a d o s r e c t o s i t y t t t t t t K 142 

Lima universal para afilado de todo tipo de herramientas 
agrícolas, como hachas y azadas . Pueden utilizarse también 
para pulir y desbastado en tornos. 

SIERRAS CIRCULARES Y ALTERNATIVAS 

Dentado A y D Dentado F y C 

P A S O 
m m 

L O N G I T U D 
D E L A LIMA 
Pulgada m m 

39-44 14 350 
32-38 12 300 
26-31 10 250 
21-25 8 200 
17-20 6 150 

P A S O 
mm 

L O N G I T U D 
D E LA LIMA 
Pulgada mm 

26-31 14 350 
21-25 12 300 
17-20 10 250 
13-16 8 200 
10-12 6 150 

66 

Polígono Indutrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com 

mailto:rodavigo@rodavigo.com


B A H C O 

SELECCIÓN DE MANGO. LIMAS DE MECÁNICO Y ESCOFINAS 

La tabla que se muestra a continuación se 
proporciona como ayuda en la elección del mango 
en limas de mecánico y escofinas. Se puede ver un 
vínculo rápido y fiable entre los diferentes tipos de 

limas y el mango que les corresponde. Por ejemplo, 
si desea un mango para la lima 1-100-04-1-0 los 
que corresponden son tanto el: 9-484-5.2-10 como 
el 9-484-5.2-1P. 

F O R M A CÓDIGO 4 " 6 " 7 " 8 " 1 0 " 1 2 " 1 4 " 

1-100 5,2 05 09 09 13 13 

1-104 09 13 13 

1-106 09 09 13 

1-110 5,2 05 09 09 13 13 

1-111 5,2 04 

1-143 04 06 09 13 13 

1-160 3,2 04 05 05 08 

m 1-170 3,2 04 07 05 08 

1-210 5,2 05 09 09 13 13 

1-230 3,2 04 05 05 08 13 

1-320 09 09 13 

6-342 06 09 09 

6-343 06 09 

6-344 09 09 

# 6-345 05 05 

ESTRUCTURA DE CÓDIGOS DE PRODUCTO 
Los códigos de producto de las limas Bahco se han establecido de forma lógica con elemento identificador 
en cada dígito. La mayoría de los códigos siguen la estructura abajo detallada. 

T i p o d e l i m a : 
1= Limas de mecánico 

2= limas de aguja 
3= l imas f resadas y hojas 

PANSAR© 
4= limas de afilado 

6= Escof inas 

Número d e p r o d u c t o d e l a l i m a : 
En el catálogo s e facilitan estos 

tres dígitos, junto con una 
descripción de la lima 

E m b a l a j e d e l a l i m a : 
0= embalaje industrial de 10 unidades 

2= embalaje individual, con mango E R G O T M 

1-106-08-1-2 
L o n g i t u d d e l a l i m a 

e n p u l g a d a s : 
Para las limas de 

aguja, la longitud se 
proporciona en cm 

T i p o d e l p i c a d o 
1= Basto 
2= Entrefino 
3= Fino 
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LIMAS ROTATIVAS 
Las limas rotativas Bahco se utilizan para 
quitar rebabas de objetos irregulares o para realizar 
un trabajo de acabado en un espacio reducido. 
Las limas se fabrican en dos tipos diferentes de 
materiales, carburo de tungsteno y acero rápido. 
La elección del material depende de la aplicación. 
Las limas rotativas de carburo de tungsteno 

SISTEMA DE IDENTIFICACIÓN 

constituyen una herramienta indispensable, su 
uso es muy amplio, en particular en gran número 
de sectores industriales que incluyen la aviación, 
marina, industria de automoción e industria química 
por mencionar algunos. Sus áreas de aplicación 
engloban el mecanizado de hierro fundido, acero 
fundido, acero al carbono, aleaciones de acero, 
acero inoxidable, acero templado, cobre y aluminio. 

Limas rotativas de acero rápido 
HSSG -A 12 25 M H S S = Acero rápido. 

I I I 
Limas rotativas de carburo de tungsteno 

A 12 25 M 06 X E 

G = Rect i f icadas. 

Picado final 

Se lecc ione 
X P a r a picado X 
D P a r a picado de d iamante 

Diámetro de la vari l la mm 

Tipo de picado 
Limas de carburo de 
tungsteno, seleccionar 
F P a r a Fino 
M P a r a Entrefino 
C P a r a Basto 
A L P a r a Aluminio 

De Acero rápido, seleccionar 
M P a r a dentado medio 
E C Ex t ra basto 

Longitud de la cabeza , mm 

Diámetro de la c a b e z a , mm 

L a letra indica la forma de la lima 

F =Ojival, punta redonda 

G = Ojival con punta 

M = Cónica con punta 

N = Cónica invertida 

SELECCIÓN DE LA LIMA ROTATIVA CORRECTA 

D E N T A D O LIMAS ROTATIVAS D E C A R B U R O D E T U N G S T E N O LIMAS ROTATIVAS D E A C E R O RÁPIDO 

Fino 
Para materiales duros o resistentes. 
Cuando se requiera un suave acabado superficial y la 
demanda de extracción de material s e a modesta 

Medio Para mecanizado de materiales duros o resistentes en 
condiciones normales 

P a r a mecanizado de acero sin templar y 
otros mater ia les moderadamente duros bajo 
condic iones normales 

Basto Especialmente aconsejado para mecanizado de acero 
inoxidable, materiales blandos o aleaciones ligeras 

Picado 
Aluminio ^ 5 Para mecanizado de aluminio. Debe emplearse cera 

para evitar una acumulación de virutas 

Ext ra 
basto ^ 3 Romo 

Para materiales blandos cuando se 
precisa un buen volumen de extracción 
de material. Previene la acumulación de virutas 

Picado X 
Para materiales duros y blandos. Genera 
virutas pequeñas y romas. Trabaja suavemente, incluso 
a velocidades de corte bajas 

Picado de 

D iamante 

Para aceros con tratamiento térmico y aceros de 
aleaciones tenaces y epoxi. Excelente acabado. 
Fuerzas ax ia les mínimas 

Rompe 
esquir las 

Genera virutas cortas. Trabaja suavemente, 
incluso a velocidades de corte bajas 

Picado 
final • Limas rotativas cilíndricas (A) y cónicas invertidas (N) se 

pueden suministrar con extremo de corte 
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Las limas rotativas pueden clasificarse en cuatro 
grandes grupos: picado Fino, Entrefino, Basto y 
Extra-Basto (al que pertenece el corte AL). Como 
regla general un picado fino se selecciona para 
materiales duros y cuando se requiere un buen 
acabado superficial. Tenga en cuenta que la 
excepción es el acero inoxidable, que precisa un 
picado más basto. Se selecciona un picado 

basto para materiales blandos y para el limado de 
grandes volúmenes. 
Sin embargo, es importante destacar que una lima 
con un diámetro menor tendrá un dentado más fino 
que una lima con un diámetro mayor, perteneciente a 
la misma categoría, (por ejemplo, picado medio). Por 
esta razón indicamos no sólo el tipo de picado para 
cada lima rotativa, sino también el número de dientes. 

VELOCIDAD RECOMENDADA RPM 

C A R B U R O DE TUNGSTENO 

C a b e z a 
0 mm 

Aceros templados, 
materiales de alta 

resistencia 

Aceros sin templar, 
materiales blandos y 

de hierro fundido 

Materiales blandos, 
aluminio, 

termoplásticos, latón 
C a b e z a 
0 mm 

R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 

3 40 - 80 50 - 90 50 - 100 

6 25 - 60 30 - 60 30 - 70 

8 20 - 45 25 - 50 25 - 50 

10 17 - 40 20 - 40 20 - 40 

12 15 - 30 17 - 30 17 - 35 

16 12 - 25 15 - 25 15 - 30 

A C E R O RÁPIDO 

Cabeza 
0 mm 

Aceros sin templar, 
materiales blandos y 

hierro fundido 

Materiales 
blandos, aluminio, 

termoplásticos, latón 
Cabeza 
0 mm 

R.P.M x 1000 R.P.M x 1000 

6 5 - 20 20 - 40 

10 3 - 10 10 - 30 

12 1 - 10 10 - 30 

16 1 - 8 10 - 25 

FORMA DE LA LIMA, 0 MM FORMA DE LA LIMA, 0 MM 

10 20 30 40 
15 25 35 50 

Para mecanizado en materiales 
más duros emplee menores 
velocidades y un picado más 
fino. Hay que tener en cuenta 
que el rendimiento de corte 
depende en gran manera de 
las condiciones en las que se 
encuentre la máquina y las 
características de la misma 
(la velocidad de corte no debe 
reducirse mientras s e lima). 

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 

x 1000 r.p.m. 

x 1000 r.p.m. 
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A = Cilindrica 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

A 0 3 1 3 C 0 3 A 0 6 1 0 F 0 6 D A 0 8 1 0 F 0 6 D A 1 0 2 0 C 0 6 A 1 2 2 5 A L 0 6 E A 1 6 2 5 C 0 6 
A 0 3 1 3 F 0 3 A 0 6 1 3 M 0 3 X A 0 8 2 0 C 0 6 A 1 0 2 0 F 0 6 A 1 2 2 5 A L 0 8 E A 1 6 2 5 C 0 8 
A 0 3 1 3 F 0 3 E A 0 6 1 6 A L 0 6 E A 0 8 2 0 F 0 6 A1020M06 A 1 2 2 5 C 0 6 A 1 6 2 5 F 0 6 
A 0 3 1 3 M 0 3 A 0 6 1 6 C 0 6 | A 0 8 2 0 F 0 6 E A 1 0 2 0 M 0 6 E A 1 2 2 5 C 0 8 A 1 6 2 5 F 0 8 
A 0 3 1 3 M 0 3 E A 0 6 1 6 F 0 6 A0820M06 A 1 0 2 0 M 0 6 X A 1 2 2 5 F 0 6 A1625M06 
A 0 3 1 3 M 0 3 X A0616M06 A 0 8 2 0 M 0 6 E A 1 0 2 0 M 0 6 X E A 1 2 2 5 F 0 6 E A 1 6 2 5 M 0 6 X 
A 0 3 1 3 M 0 3 X E A 0 6 1 6 M 0 6 D E A 0 8 2 0 M 0 6 X A 1 0 4 0 M 0 6 X A 1 2 2 5 F 0 8 A 1 6 2 5 M 0 6 X E 
A 0 3 1 3 M 0 3 X E - 6 0 A 0 6 1 6 M 0 6 E A 0 8 2 0 M 0 6 X E A 1 0 5 0 M 0 6 X A1225M06 A1625M08 
A 0 3 1 3 M 0 3 X E - 8 0 A 0 6 1 6 M 0 6 X A 1 2 2 5 M 0 6 D E A 1 6 2 5 M 0 8 E 
A 0 3 2 0 M 0 3 X A 0 6 1 6 M 0 6 X E A 1 2 2 5 M 0 6 E A 1 6 2 5 M 0 8 X 

A 0 6 2 5 M 0 6 X A 1 2 2 5 M 0 6 X A 1 6 2 5 M 0 8 X E 
A 1 2 2 5 M 0 6 X E 
A1225M08 
A 1 2 2 5 M 0 8 E 
A 1 2 2 5 M 0 8 X 
A 1 2 2 5 M 0 8 X E 

C = Cilindrica de punta redonda 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

C 0 3 1 3 C 0 3 C 0 6 1 3 M 0 3 X C 0 8 2 0 C 0 6 C 1 0 2 0 C 0 6 C 1 2 2 5 A L 0 6 C 1 6 2 5 C 0 6 
C 0 3 1 3 F 0 3 C 0 6 1 6 A L 0 6 C 0 8 2 0 F 0 6 C 1 0 2 0 F 0 6 C 1 2 2 5 A L 0 8 C 1 6 2 5 C 0 8 
C 0 3 1 3 M 0 3 C 0 6 1 6 C 0 6 C 0 8 2 0 M 0 6 C 1 0 2 0 M 0 6 C 1 2 2 5 C 0 6 C 1 6 2 5 F 0 6 
C 0 3 1 3 M 0 3 X C 0 6 1 6 F 0 6 C 0 8 2 0 M 0 6 X C 1 0 2 0 M 0 6 X C 1 2 2 5 C 0 8 C 1 6 2 5 F 0 8 

C 0 6 1 6 M 0 3 X C 1 2 2 5 F 0 6 C 1 6 2 5 M 0 6 
C 0 6 1 6 M 0 6 C 1 2 2 5 F 0 8 C 1 6 2 5 M 0 6 X 
C 0 6 1 6 M 0 6 D C 1 2 2 5 M 0 6 C 1 6 2 5 M 0 8 
C 0 6 1 6 M 0 6 X C 1 2 2 5 M 0 6 X C 1 6 2 5 M 0 8 X 

C 1 2 2 5 M 0 8 
C 1 2 2 5 M 0 8 X 

D = Esférica 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

D 0 3 0 3 C 0 3 D 0 6 0 5 M 0 3 X D 0 8 0 7 C 0 6 D 1 0 0 9 C 0 6 D1211AL06 D 1 6 1 4 C 0 6 
D 0 3 0 3 F 0 3 D 0 6 0 6 C 0 6 D 0 8 0 7 F 0 6 D 1 0 0 9 F 0 6 D1211AL08 D 1 6 1 4 C 0 8 
D0303M03 D 0 6 0 6 F 0 6 D0807M06 D1009M06 D 1 2 1 1 C 0 6 D 1 6 1 4 F 0 6 
D 0 3 0 3 M 0 3 X D0606M06 D 0 8 0 7 M 0 6 X D 1 0 0 9 M 0 6 X D 1 2 1 1 F 0 6 D 1 6 1 4 F 0 8 

D 0 6 0 6 M 0 6 X D 1 2 1 1 F 0 6 D D1614M06 
D1211M06 D 1 6 1 4 M 0 6 X 
D1211M06X D1614M08 

| D 1 6 1 4 M 0 8 X 

E = Ovalada 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

E 0 3 0 8 C 0 3 E 0 6 1 4 C 0 6 E 0 8 1 6 C 0 6 E 1 0 1 8 C 0 6 E 1 2 2 2 C 0 6 E 1 6 2 5 C 0 6 
E 0 3 0 8 F 0 3 E 0 6 1 4 F 0 6 E 0 8 1 6 F 0 6 E 1 0 1 8 F 0 6 E 1 2 2 2 C 0 8 E 1 6 2 5 C 0 8 
E 0 3 0 8 M 0 3 E 0 6 1 4 M 0 6 E 0 8 1 6 M 0 6 E 1 0 1 8 M 0 6 E 1 2 2 2 F 0 6 E 1 6 2 5 F 0 6 
E 0 3 0 8 M 0 3 X E 0 6 1 4 M 0 6 X E 0 8 1 6 M 0 6 X E 1 0 1 8 M 0 6 X E 1 2 2 2 F 0 8 E 1 6 2 5 F 0 8 

1 E 1 2 2 2 M 0 6 E 1 6 2 5 M 0 6 
E 1 2 2 2 M 0 6 X E 1 6 2 5 M 0 6 X 
E 1 2 2 2 M 0 8 E 1 6 2 5 M 0 8 
E 1 2 2 2 M 0 8 X E 1 6 2 5 M 0 8 X 

F = Ojival punta redonda 

F 0 6 1 8 F 0 6 

F 0 8 2 0 C 0 6 F 1 6 2 5 C 0 6 

I F 1 6 2 5 M 0 6 
F 1 6 2 5 M 0 6 X 
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3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

F 0 3 1 3 C 0 3 F 0 6 1 2 C 0 4 F 1 0 2 0 C 0 6 F 1 2 2 5 A L 0 6 
F 0 3 1 3 F 0 3 F 0 6 1 2 F 0 4 F 0 8 2 0 F 0 6 F 1 0 2 0 F 0 6 F 1 2 2 5 A L 0 8 F 1 6 2 5 C 0 8 
F 0 3 1 3 M 0 3 F0612M 0 4 F 0 8 2 0 M 0 6 F 1 0 2 0 M 0 6 F 1 2 2 5 C 0 6 F 1 6 2 5 F 0 6 
F 0 3 1 3 M 0 3 X F 0 6 1 2 M 0 4 X F 0 8 2 0 M 0 6 X F 1 0 2 0 M 0 6 X F 1 2 2 5 C 0 8 F 1 6 2 5 F 0 8 

F 0 6 1 3 M 0 3 X F 1 2 2 5 F 0 6 
F 0 6 1 8 A L 0 6 F 1 2 2 5 F 0 8 
F 0 6 1 8 C 0 6 F 1 2 2 5 M 0 6 F 1 6 2 5 M 0 8 

F 1 2 2 5 M 0 6 X F 1 6 2 5 M 0 8 X 
F 0 6 1 8 M 0 6 F 1 2 2 5 M 0 8 
F 0 6 1 8 M 0 6 X F 1 2 2 5 M 0 8 X 
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G = Ojival con punta 

L = Cónica, punta redonda 

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

G 0 3 1 3 C 0 3 G 0 6 1 3 M 0 3 X G 0 8 2 0 C 0 6 G 1 0 2 0 C 0 6 G 1 2 2 5 C 0 6 G 1 6 2 5 C 0 6 
G 0 3 1 3 F 0 3 G 0 6 1 8 C 0 6 G 0 8 2 0 F 0 6 G 1 0 2 0 F 0 6 G 1 2 2 5 C 0 8 G 1 6 2 5 C 0 8 
G 0 3 1 3 M 0 3 G 0 6 1 8 F 0 6 G 0 8 2 0 M 0 6 G 1 0 2 0 M 0 6 G 1 2 2 5 F 0 6 G 1 6 2 5 F 0 6 
G 0 3 1 3 M 0 3 X G 0 6 1 8 M 0 6 G 0 8 2 0 M 0 6 X G 1 0 2 0 M 0 6 X G 1 2 2 5 F 0 8 G 1 6 2 5 F 0 8 

G 0 6 1 8 M 0 6 X G 0 8 4 5 M 6 . 6 X G 1 0 5 0 M 8 . 3 X G 1 2 2 5 M 0 6 G 1 6 2 5 M 0 6 
G 0 6 4 5 M 4 . 9 X G 1 2 2 5 M 0 6 X G 1 6 2 5 M 0 6 X 

G 1 2 2 5 M 0 8 G 1 6 2 5 M 0 8 
G 1 2 2 5 M 0 8 X G 1 6 2 5 M 0 8 X 

H = Forma de llama 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

H 0 6 1 3 M 0 3 X H 1 0 2 5 C 0 6 H1232M06 H 1 6 3 5 C 0 6 
H 1 0 2 5 F 0 6 H 1 2 3 2 M 0 6 X H 1 6 3 5 C 0 8 
H1025M06 H 1 6 3 5 F 0 6 
H 1 0 2 5 M 0 6 X H 1 6 3 5 F 0 8 
H1025M08 H1635M06 

H 1 6 3 5 M 0 6 X 
H1635M08 
H 1 6 3 5 M 0 8 X 

J = Cónica 60° 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

J 0 6 0 4 C 0 6 J 1 0 1 0 C 0 6 J 1 2 1 2 M 0 6 J 1 6 1 6 C 0 6 
J 0 6 0 4 F 0 6 J 1 0 1 0 F 0 6 J 1 6 1 6 C 0 8 
J 0 6 0 4 M 0 6 J 1 0 1 0 M 0 6 J 1 6 1 6 F 0 6 

J 1 6 1 6 F 0 8 
J 1 6 1 6 M 0 6 
J 1 6 1 6 M 0 8 

K = Cónica 90° 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

K 0 6 0 2 C 0 6 K 1 0 0 8 C 0 6 K 1 2 1 0 C 0 6 K 1 6 1 2 C 0 6 
K 0 6 0 2 F 0 6 K 1 0 0 8 F 0 6 K 1 2 1 0 F 0 6 K 1 6 1 2 C 0 8 
K0602M06 K 1 0 0 8 M 0 6 K 1 2 1 0 M 0 6 K 1 6 1 2 F 0 6 

K 1 6 1 2 F 0 8 
K1612M06 
K1612M08 

3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

L 1 0 2 0 C 0 6 L 1 2 2 5 F 0 6 L 1 6 3 0 C 0 6 
L 1 0 2 0 F 0 6 L1225M06 L 1 6 3 0 C 0 8 
L1020M06 L 1 2 2 5 M 0 6 X L 1 6 3 0 F 0 6 
L 1 0 2 0 M 0 6 X L 1 2 3 0 A L 0 6 L 1 6 3 0 F 0 8 

L 1 2 3 0 A L 0 8 L1630M06 
L 1 2 3 0 C 0 6 L 1 6 3 0 M 0 6 X 
L 1 2 3 0 F 0 6 L1630M08 
L1230M06 L 1 6 3 0 M 0 8 X 
L 1 2 3 0 M 0 6 X 

M = Cónica con punta 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

M 0 3 1 0 C 0 3 M0613M03X M 1 0 2 2 C 0 6 | M 1 2 2 7 C 0 6 M 1 6 3 0 C 0 6 
M 0 3 1 0 F 0 3 M 0 6 1 8 C 0 6 | M 1 0 2 2 F 0 6 M 1 2 2 7 C 0 8 M 1 6 3 0 C 0 8 
M0310M03 M 0 6 1 8 F 0 6 M1022M06 M 1 2 2 7 F 0 6 M 1 6 3 0 F 0 6 
M0310M03X M0618M06 M1022M06D M 1 2 2 7 F 0 8 M 1 6 3 0 F 0 8 

M0618M06X M1022M06X M1227M06 M1630M06 
M1227M06X M1630M06X 
M1227M08 M1630M08 
M1227M08X M1630M08X 

N = Cónica invertida 
3 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 16 mm 

N 0 3 0 6 C 0 3 N 0 6 0 7 C 0 6 N 1 2 1 3 C 0 6 N 1 6 1 3 C 0 6 
N 0 3 0 6 F 0 3 N 0 6 0 7 F 0 6 N 1 2 1 3 F 0 6 | N 1 6 1 3 C 0 8 
N0306M03 N0607M06 N1213M06 N 1 6 1 3 F 0 6 
N 0 3 0 6 M 0 3 E N 0 6 0 7 M 0 6 E N 1 2 1 3 M 0 6 E N 1 6 1 3 F 0 8 

N1613M06 
N 1 6 1 3 M 0 6 E 
N1613M06X 
N1613M08 
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