HERRAMIENTAS
DE PRECISION
LINDSTROM

Las herramientas de precision Lindstrém son las
herramientas de mano adecuadas para trabajos
de reparacion electrénica, electromecanica y
ensamblaje de dispositivos médicos. Desde 1856
Lindstrém ha sido un referente en la fabricacién de
herramientas de precision.
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ALICATES CORTANTES

Los alicates cortantes Lindstrom ofrecen una
combinacion, sin parangén, de todos los elementos
técnicos que se precisan para alcanzar el nivel

de rendimiento reconocido mundialmente por un
ndmero de usuarios siempre en aumento.

Cada alicate cortante comienza con la eleccién de
los materiales basicos. Cualquier pequefia variacién
en los componentes puede influir en como un

acero concreto reaccione... y Lindstrom ha estado
perfeccionando su combinacién durante casi 150
afios. Su porcentaje de carbono, junto con una pizca
de cromo y otros materiales, es muy similar a la
clase de acero y composicion usados en cojinetes
de bolas de alta calidad. Y éste es el material usado
para las series de alicates cortantes Lindstrém Rx

y 80. El uso de acero de cojinetes de bolas, junto
con el tratamiento térmico adecuado, es la razén

por la que los alicates cortantes de Lindstrém tienen
una mayor duracion que los de otras marcas en las
mismas aplicaciones.

Otra caracteristica de los alicates cortantes
Lindstrém es la facilidad con la que la herramienta
realiza el corte. Esto no solamente ayuda a
mejorar la calidad del trabajo, sino que reduce la
fatiga del operario.

Orgulloso de su herencia, Lindstrém se ve
continuamente estimulado por su constante
superacion en sus resultados de calidad, como por
ejemplo la perfecta simetria de sus componentes,
la exactitud de su rectificado y la uniformidad de
su endurecido. La fiabilidad y constancia en estos
detalles son el sello de Lindstrém.
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TIPOS DE CORTE

Con el fin de seleccionar el tipo de herramienta correcta, es indispensable reconocer qué tipo de corte se
requiere y como el perfil del corte debera ser después de efectuar dicho corte. Esto es especialmente asi
en los requisitos y especificaciones, extremadamente rigurosos, de la electrénica militar y la comercial de
alta gama.

BORDES CORTANTES
Corte Semi-Flush (semibiselado)

El corte semibiselado deja un amplio perfil en forma de piramide y

ALAMBRE
puede ser considerado el corte basico. Este tipo de borde cortante
es muy adecuado para cortes de electricidad en general y corte
semiprofesional.
Corte Micro-Bevel® BORDES CORTANTES
Para poder cumplir con los requisitos de la industria de montaje v
electrénico, Lindstrém ha disefiado el corte Micro-Bevel®. Este corte ALAMBRE .
Unico es bastante diferente del biselado, pues los perfiles son “en punta =
de flecha”, a diferencia del aspecto de piramide del corte Semi-Flush.
Ello les confiere una menor altura y menor superficie total. ’o

BORDES CORTANTES Corte Flush (rasante)

El corte rasante también tiene el perfil “en punta de flecha”, pero con
menor altura que el Micro-Bevel®. Este corte tiene una conicidad mas
estrecha y de menor altura, reduciendo asi el area de exposicién. Este
corte se prefiere al Micro-Bevel® cuando las especificaciones son algo
mas rigurosas para el extremo de corte, o para obtener un resultado
mas plano en un circuito impreso, componente o pieza.

ALAMBRE

Corte Ultra-Flush® BORDES CORTANTES

Segun el alicate se va desgastando, el tamafio de la punta de flecha

aumenta. Cuanto mayor sea esa punta, mayor seré la sacudida ALAMBRE
mecanica transmitida. Para solucionar el problema de dicha punta,
los ingenieros de Lindstrom han disefiado el corte ultrarasante, que

elimina la punta que producen otros alicates cortantes. El ultrarasante
configura dos secciones planas con una linea apenas perceptible, que
separa cada una de las superficies planares.

El disefio tnico del Ultra-Flush® es perfecto para ser usado en
montajes de baja tolerancia de electrénica y dispositivos médicos, en
los cuales la configuracion final del corte y transmisién de la sacudida
mecanica son de vital importancia.
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Ligero. Féacil de
manipular y colocar

Muelle facilmente ajustable de

Superficie tres posiciones. Proporciona
almohadillada de resistencia y amplitud de
alta friccion. Siempre agarre variables
confortable y firme en

Sin bordes afilados la mano
innecesariamente,
que pudieran dafiar
la mano

El muelle de retorno abre
automaticamente los
alicates cortantes Rx

Filos con rectificado de
precision para una vida
excepcionalmente larga

Su disefio Unico del muelle proporciona una
La forma redondeada resistencia mas baja cuando se efectua el corte. Mangos antiestaticos
los hace faciles de girar Reduce la fatiga del operario
y de encontrar el angulo
6ptimo de trabajo

€rgo”®

Antiestatica

Todos los alicates Lindstrom RX (excepto el TRX 8180) son antiestaticos. Las resinas con aditivos
conductores en los mangos conforman un material que disipa las cargas electroestaticas de forma
segura, reduciendo la posibilidad de dafiar componentes sensibles.

Advertencia: los alicates Lindstrom no estan aislados para 1000V y por tanto no deberian ser usados
nunca con equipos electrificados.
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PARA AJUSTAR LOS ALICATES RX

Microtouch es la forma que hace
posible controlar y girar el RX
entre el pulgar y el indice para
trabajos de precision.

1. Separar los mangos

2. Colocar el muelle en la posicion deseada

3. Cerrar los mangos

~
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Los alicates de sujecion se usan en las aplicaciones
mas duras y rigurosas — desde retirar los pasadores
de retencién de placas de acero en una torre de
perforacion petrolifera, a los entornos mas sensibles
y estériles, como la cirugia. La razén es que los
alicates representan la manifestacion funcional

de replicar y aumentar la capacidad de la mano
humana en muchas y diversas dimensiones, en
particular, del pulgar e indice, en términos de fuerza
y precision. Por ello hay hoy alicates de sujecion
disponibles en casi un ilimitado nimero de formas,
estilos, configuraciones, materiales y tamafios.

Lindstrém ofrece una amplia gama de alicates de
sujecién de precisién para multiples aplicaciones.

PINZAS

Las pinzas Lindstrém ofrecen un equilibrio, alineacién
de las puntas y simetria perfectas, asi como una
amplia gama de materiales para cumplir con los
requisitos mas exigentes y sofisticados. Aparte

de aplicaciones en lineas de montaje, esta gama

de productos incluye modelos especificamente
disefiados para dispositivos montados en superficie,
areas sensibles a descargas electroestaticas y
aplicaciones médicas y de laboratorio.

Al elegir pinzas, hay que poner especial atencién a

los siguientes cuatro criterios:

= ¢ Como es el acabado de las puntas de la pinza?

= ¢ Como de simétricos son ambos lados?

= ¢ Como de delicados son al tacto?

= ¢ Con cuanta facilidad manipulan piezas
pequefias?

Hay disponibles pinzas en una amplia variedad

de materiales. Acero al carbono, acero inoxidable,

acero inoxidable especial, niquelado, e incluso

berilio y titanio. Sin embargo, para su uso en la

mayor parte de las aplicaciones de montaje o

reparacion, bastaran los tipos primarios.

= Acero al carbono — tiene puntas templadas a la
llama, pero poca resistencia al 6xido y pueden
desarrollar un alto nivel de magnetismo

= Acero inoxidable — es resistente al 6xido, con
puntas razonablemente duras, pero con menos
dureza y vida mas corta que el acero al carbono.
Con el tiempo, sin embargo, pueden oxidarse
y magnetizarse (dependiendo de factores de
cuidado y uso)

= Acero inoxidable especial — con propiedades
antiacido (resistente a acidos hidrofluorhidricos y
nitricos) antimagnéticas y antioxidantes
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DESTORNILLADORES DINAMOMETRICOS

CONTROL DE PAR DE ALTA PRECISION

Con disefio limitador de sobretorsién de alta
precision, los destornilladores dinamométricos
Lindstrém eliminan la aplicacién de un exceso

de fuerza, reduciendo el riesgo de dafios y

costes de recuperacién. Disponible en versiones
microajustable o de par preconfigurado, los
destornilladores dinamomeétricos Lindstrom
ofrecen confort junto con una forma facil de usary
mango antideslizante. Hechos para durar y con un
portapuntas no magnético, que acepta cualquier
cuadradillo estandar, es la eleccién ideal para
aplicaciones flexibles, asi como para produccién
de grandes volimenes. Todos los modelos son
antiestaticos.

DESTORNILLADORES DINAMOMETRICOS
MICROAJUSTABLES

Los destornilladores dinamométricos microajustables
permiten un cambio instantaneo del valor de torsién
con una ventana con escala de facil lecturay un
mecanismo preciso tirar-configurar-apretar.

El ajuste es sencillo, s6lo hay que tirar del pomo,
girar hasta el par deseado, empujar el pomo y estara
listo para usar.

La serie de destornilladores microajustables incluyen
tres modelos que van de 10 a 450 Ncm o de 20 in.oz
a40in Ibs. Precision +/- 6%.

(La)

Todos los modelos son antiestaticos

DESTORNILLADORES DE TORSION
PRECONFIGURADOS

A la vez que comparten la robustez, confort

y precision de la versién microajustable, el
destornillador de par preconfigurado es una eleccién
excelente para aplicaciones en fabricaciones de
grandes volumenes.

El valor del par deseado se configura facilmente
usando un tornillo de ajuste interno, accesible
retirando el tap6n del extremo del mango. Esta
disponible con torsiones de 70-100 Ncm 6 100
in.ozs. Precision +/- 6%.
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Certificados segun las siguientes especificaciones industriales:
ASME B107.14 M-1994 and ISO 6789, EN 26789/1994
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CAPACIDAD Y OPCIONES

TAMARNO

XS Extrapequefio
S Pequefio

M Medio

L Grande
FORMA

o Ovalado

T Conico

T&R Cénico y con resalte
A Angulo

TP Punta

ED Extremo

CORTE O SUPERFICIE

MB Micro-Bevel®
F Rasante

UF Ultra-Flush®
SM Liso

SE Dentado

OPCIONES DE MANGO

"

8130 8140 8150 8160 7893 7890
XS/ Extrapequefio S/ Pequefio M/ Medio L / Grande S/ Pequefio M/ Medio

0/ Ovalado T/ Cénico T&R/ A/ Angulo TP/Punta
Conico y con resalte

pe ve e 7

RX  El mango supremo
en ergonomia y antiestatica

MB / Micro-Bevel® F /Rasante UF /Ultra-Flush® SM/ Liso SE / Dentado
RECOGEVIRUTAS
CO Forma de mango El recogevirutas Lindstrém patentado es un
estandar en material accesorio que impide que los fragmentos
conductor

recién cortados del
alambre caigan

en dreas criticas o
sensibles, lo que

Para pedir las opciones de mango, afiadir el prefijo de dos letras a la podria ser causa
referencia. = Rx8130.

de cortocircuitos o
contaminacion. El
\ codigo de producto
del recogevirutas
es 813 para los cortantes 8130-8132 y RX
8130-8132, y 814 para los cortantes 8140-
8148 y RX 8140-8148.
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CAPACIDAD DE CORTE

1. Todas las referencias vienen con mangos de pléastico moldeado y muelles en su versién estandar.
2. Filos tipo “J” para pelar y cortar alambre de cobre aislado.

Sorie Alambre de cobre
oforma |opeionesce CAlIDTE 38 24 18 15 )
dela mango | Pulgadas 004 .02 .039 .059 079
Referencia |Tamaio| FORMA |superficie 'p. | o | MM 0.1 0.5 1.0 15 2.0
FTroerprerrgprerrprretrprend
o | 8130 XS o ve |H -
L 8131 Xs o F H A
= 8132 XS o T | ||
Z | 8140 s o ve |l W
IS 8141 s o F | H HE
| 8142 s o) ur H N
o) 8143 s T ve | [
O | 8144 s T F H e
8145 s T ur |
m 8146 s T&R ve |l
= 8147 S T&R F 4
< | 8148 s | T8R e i |
QO 8149 s TP F |H
1| 8150 M 0 ve [l W =
| 815042 | ™ 0 MB e
8151 M 0 F H 1l
8152 M o) ur |l
8153 M T MB B
8154 M T F B
8155 M T UF
8156 M T&R MB
8157 M | T&R F
8158 M | T&R UF
8160 L o) ve |
8160 JZ | L o MB
8161 L o} F H N
8162 L o) UF A
8163 L T MB [ |
8164 L T F
8165 L T UF [ |
8211 S | A20 F M|
8233 xs | T10 e N 3
8234 Xs | T 10 F H B
8237 XS | A 50 e i i
8247 S | A45 r A
8248 S | A45 F H B
7190 s T MB [ ]
7191 s T F [ | =
7280 s A F [ ]
7285 s A F
7290 s A MB
7291 s A F
7292 S ED F B
7293 s A F
7490 s sy H N
w7590 s sv WA
@ Z| 7890 M sv H B
29 7891 M se H N
g 3| 7892 M sv M
< 217893 s sv | H
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