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Dati necessari per determinare
il tipo di catena portacavi

La scelta della catena portacavi non & data dal
calcolo matematico di alcuni fattori, bensi dalla
considerazione ed analisi di diversi dati.

Le informazioni riportate in seguito vogliono
essere un aiuto di base al progettista.

Grazie alla trentennale esperienza nel settore il
nostro ufficio tecnico € a Vostra disposizione
per risolvere ogni problema di applicazione.
Per richiedere un progetto personalizzato
compilare I’apposito modulo di richiesta che
trovate a pag. 249, sara nostro piacere proporVi
I'immediata soluzione al Vostro problema.

Dimensionamento della catena portacavi in funzione delle
dimensioni dei condotti.

N\

Determinazione del raggio di curvatura della catena
portacavi in funzione delle caratteristiche di flessibilita
dei condotti.

Verifica dell'autoportanza della catena portacavi in funzione
del peso al metro dei condotti.
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Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, 8.4,

Disposizione dei condotti
nelle catene portacavi

Per garantire un corretto funzionamento della
catena portacavi ed evitare danneggiamenti ai
condotti contenuti in essa, gli stessi dovranno
essere alloggiati seguendo i seguenti criteri:

MIN 10% MIN 20%

O

Per i cavi elettrici deve essere garantita un’abbondanza di Evitare che i condotti di diverso rivestimento vengano posati
almeno il 10% tra I'alloggiamento e il loro diametro; per i tubi  consentendo loro il contatto.
oleodinamici I'abbondanza deve essere almeno del 20%. (Es. cavi e tubi oleodinamici).

© ©
630 630

(5) ©,
) %0, (O59) Pa®
& | @ g | &

Nelle applicazioni con pit condotti & preferibile evitare la loro  Alloggiare i condotti in modo simmetrico rispetto le loro
sovrapposizione disponendoli singolarmente dimensioni e peso; all’esterno quelli di maggior diametro e
separandoli attraverso gli appositi separatori. Qualora non peso, all'interno i pit piccoli e leggeri.

fosse possibile, verificare che I'abbondanza interna della

catena non consenta la sovrapposizione dei condotti (H < D).

Catena in acciaio
tipo 30 a

banda tripla con
suddivisione tra
cavi elettrici e tubi
oleodinamici.

Ulteriori informazioni per il corretto fissaggio dei condotti,
consultare pag. 246

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com
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Catene con corsa orizzontale
Le catene Brevetti Stendalto, grazie al’ampia

siamo a Vs. disposizione per risolvere
razionalmente particolari problemi di

)

tecnico;

progettazione fornendo a richiesta preventivi e

disegni.

Corsa orizzontale con parte mobile superiore.

Corsa orizzontale con parte mobile in basso.

Corsa orizzontale con punto mobile inferiore

(Solidale alla macchina).

Catene sovrapposte.

Catena con parte mobile in movimento combinato

verticale/orizzontale.

14
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Corsa lunga orizzontale 1 catena

(Vedi pag. 22).

Catene affiancate.

Corsa lunga orizzontale 2 catene

(Vedi pag. 22).

Catene ad anello.
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tipo 700 su macchina per la

lavorazione del marmo.

% 0000 s

Corsa orizzontale con catena montata di lato

(Vedi pag. 21).
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Varianti di montaggio
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Catene con corsa verticale

Le catene Brevetti Stendalto permettono di
risolvere anche le problematiche di
movimentazioni verticali. La particolare
costruzione, permette anche I'utilizzo in
applicazioni con corse particolarmente lunghe.

Corsa verticale con curva in basso
(Vedi pag. 20).

[
]
6

feaseccesee

Catena in nylon tipo 355

in corsa verticale con curva
in basso su manipolatore
per presse.

AN NS

SAN=N=N:

Catena con parte mobile in movimento combinato
verticale/orizzontale.
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Corsa verticale con curva in alto
(Vedi pag. 20)




Catene con corsa in rotazione

Le problematiche relative alle movimentazioni
rotative vengono facilmente risolte con le
catene della serie ROBOT, un’esclusiva
realizzazione di Brevetti Stendalto.

E inoltre possibile I'utilizzo delle catene anche
in versione controsnodata montate di lato.

Rotazione in piano con 1 catena Rotazione in piano con 2 catene
(Vedi pag. 26). (Vedi pag. 26).

Rotazione con catene tipo ROBOT
(Vedi pag. 28).

ROBOT per saldatura con
catena in nylon.

17
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Autoportanza

Catena in nylon tipo 310
in regime di autoportanza.

Elemento fondamentale delle catene portacavi &
la precarica Z (Fig. A). Essa determina
I’autoportanza, caratteristica che permette alla
catena portacavi di supportare oltre al proprio
peso, il peso dei condotti in essa alloggiati e di
mantenere una posizione parallela o
leggermente incurvata verso I’alto rispetto al
piano di appoggio (Fig. B).

Il diagramma di autoportanza (Fig.C) ragpresenta
la lunghezza massima autoportante LS in
relazione al peso dei condotti contenu2ti per
metro lineare, tenendo conto della differenza di
peso tra le varie larghezza di catena (area in
rosso). Per applicazioni di catene portacavi con
15 ¢ pesi non compresi nell’area del
diagramma di autoportanza € necessario
utilizzare gli appositi rulli di sostegno (pag. 30),

altrimenti verrebbero compromesse le
caratteristiche di durata della catena portacavi
specie in applicazioni con elevate prestazioni.
Le quote H riportate a catalogo non tengono
conto della quota Z dovuta alla precarica,
pertanto, qualora fossero richieste limitazioni
alla altezza massima ammissibile, & necessario
informare |'Ufficio Tecnico di Brevetti Stendalto.
Le catene Brevetti Stendalto grazie alla
particolare costruzione raggiungono valori di
autoportanza notevoli e possono raggiungere
elevate velocita di movimento e accelerazione
con una durata d’esercizio di milioni di cicli.
Per particolari applicazioni (Es. corse verticali),
le catene possono essere fornite prive di
precarica (catene scaricate).

\\ Catena piu stretta —

15 (\
\\
\\
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C‘atena pil /arqa — \\

Peso aggiunto per metro lineare (kg/m)
w
1

i

i
0 1 2 3 4
LS Lunghezza massima
2 autoportante (m)




Determinazione della lunghezza
della catena

Punto fisso al centro della corsa

La lunghezza della catena (L) si calcola sommando la meta corsa L2_S
al valore (M) relativo al raggio di curvatura corrispondente.

Il valore ottenuto va poi arrotondato al multiplo del passo successivo per le catene in nylon
o0 al passo multiplo successivo dispari per le catene in acciaio.

Punto fisso non al centro della corsa

DPF

L=%+M + DPF

La lunghezza della catena (L) si calcola sommando la meta corsa L2_S ,

il valore (M) relativo al raggio di curvatura corrispondente

e la distanza (DPF) tra il punto fisso e il centro della corsa.

Il valore ottenuto va poi arrotondato al multiplo del passo successivo per le catene in nylon
0 al passo multiplo successivo dispari per le catene in acciaio.

Dove:
L =lunghezza della catena
L2—S = meta corsa
M =lunghezza dell’arco (n x R) + (2 x P)

DPF = distanza tra punto fisso e il centro della corsa

P = passo catena

19




Approfondimento

Corsa verticale

Le problematiche relative alle applicazioni con
corse verticali vengono ampiamente risolte con
I'utilizzo delle catene portacavi Brevetti
Stendalto; € comunque necessario rispettare i
seguenti accorgimenti:

Molto importante é la messa in posa dei condotti al fine di
garantire un corretto funzionamento dell’applicazione.

| condotti devono essere fissati ad entrambe le estremita
della catena portacavi mediante appositi accessori al fine di
non far gravare sulla catena portacavi il loro peso. In questo
tipo di applicazioni la catena portacavi deve solo guidare i
condotti durante il loro movimento.

Se la catena portacavi si muove anche trasversalmente e/o
longitudinalmente bisogna prevedere dei contenimenti
laterali. Per applicazioni speciali sono disponibili sistemi di
carterazione completamente chiusi.

L'utilizzo di catene portacavi standard potrebbe
risultare difficoltosa a causa della precarica; si
consiglia percio in fase d’ordine di specificare
“Scaricata per corsa verticale”; in questo modo
la catena portacavi vi verra fornita senza
precarica

Se I'applicazione prevede solo un movimento verticale la
catena portacavi non necessita di particolari supporti.
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In questo tipo d’installazione bisogna prevedere dei
sostegni in modo da impedire alla catena portacavi di
sbilanciarsi verso I'esterno. Generalmente la catena
portacavi deve essere supportata sia sul punto fisso che sul
punto mobile.




Approfondimento

Corsa orizzontale montata di lato
Le catene Brevetti Stendalto possono essere
utilizzate anche montate su un lato.

CARPENTERIA DI GUIDA

7777,

Questa variante di montaggio si rende necessaria quando lo Per applicazioni particolarmente lunghe é invece necessario
spazio utile in altezza & molto limitato e la catena montata prevedere una carpenteria di guida.
tradizionalmente sarebbe troppo ingombrante.

RUOTA PIVOTTANTE

PATTINO ANTIFRIZIONE

Per facilitare lo scorrimento e ridurre gli attriti della catena Qualora non ci fosse la possibilita di un piano d’appoggio
portacavi, sono previsti degli speciali pattini antifrizione per sostenere la catena portacavi durante tutto il suo
intercambiabili o ruote piovottanti. movimento, le catene Brevetti Stendalto possono essere

installate a sbalzo tenendo conto dei seguenti fattori:

- Corsa totale LS

- Peso aggiunto

- Velocita e accelerazione

- Frequenza di utilizzo

Questo tipo di applicazione, viste le molteplici varianti e
consigliabile valutarla con il nostro ufficio tecnico.

TRAVERSINO

DISTANZIALI

SEPARATORE

Particolare attenzione va fatta per la determinazione della
sezione della catena portacavi, infatti, il montaggio sul lato
della catena comporta la caduta verso il basso di tutti i
condotti con il conseguente schiacciamento. Per ovviare a
questo problema, sono disponibili degli speciali distanziali
da posizionare tra i separatori o in alternativa utilizzare gli
speciali traversini in alluminio o PVC lavorati a disegno.

21




Approfondimento

In queste applicazioni, la
catena priva di
autoportanza, scorre in
apposite canaline guida.
Per la prima meta della
corsa la catena scorre su
se stessa, mentre nella
seconda meta é sostenuta
da appositi rulli o profilati di
scorrimento.

Nelle applicazioni con due
catene installate ad anello,
le catene scorrono su se
stesse in entrambe le
direzioni.

Particolare del pattino di
scorrimento delle catene
serie Sliding.

22

Corsa lunga orizzontale

Le catene portacavi vengono sempre piu

utilizzate su impianti con corse lunghe come

valida alternativa ai tradizionali sistemi a

contatto strisciante o ai sistemi a festoni grazie

ai seguenti vantaggi:

¢ Possibilita di trasporto combinato
cavi - tubi idraulici.

e Possibilita di utilizzo anche in ambienti critici
(umidita, polveri tessili, agenti atmosferici o
chimici etc.).

e Elevate velocita di scorrimento e accelerazione.

e Sensibile risparmio nei tempi di manutenzione.

La particolarita delle catene portacavi della
serie Sliding ¢ il pattino di scorrimento integrato

LS

che permette alle catene di scorrere su se
stesse riducendo I'attrito grazie agli speciali
polimeri utilizzati.

La dimensione del pattino permette alla catena
di mantenersi stabile anche in applicazioni con
notevoli velocita di scorrimento.

A richiesta € possibile realizzare catene
portacavi con speciali poliammidi per applicazioni
in ambienti particolarmente aggressivi.

Il perno triplo garantisce una notevole tenuta
anche in applicazioni con elevati carichi
aggiunti. Le catene della serie Sliding sono
state testate mediante prova di trazione sino ad
individuare il carico di rottura con risultati
ampiamente superiori ai normali valori di utilizzo
(Es. 318 21000 N).

LS

Pattini
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Catena tipo 318.

Catena tipo 318.
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Approfondimento

Canaline guida di scorrimento
Per un buon funzionamento della catena
portacavi in applicazioni con corsa lunga
necessario rispettare durante la fase di
montaggio della canalina guida di scorrimento
le seguenti indicazioni:

Verificare I'allineamento delle fiancate evitando di lasciare
spigoli vivi allinterno della canalina che potrebbero
ostacolare la corsa della catena portacavi.

Verificare che il piano sul quale viene fissata la canalina
guida di scorrimento sia perfettamente in bolla.

Canalina guida di Verificare che la distanza tra la canalina guida di
scorrimento per le catene scorrimento ed il braccio trascinatore siano uguali per tutta
della serie Sliding. la lunghezza della corsa.

24




ATTACCO BASCULANTE
PUNTO MOBILE

ATTACCO STANDARD «

PUNTO FISSO

Fissare la catena portacavi con I'attacco standard sul punto
fisso e con I'attacco basculante sul punto mobile
rispettando [’altezza come da catalogo.

t
I MAX 500 mm I

Ridurre il pi: possibile la distanza tra il punto fisso della
catena portacavi e I'inizio delle ruote o piano di scorrimento.

Nel caso di applicazioni con due catene portacavi ad anello
assicurarsi che la distanza tra i due punti fissi non sia
superiore a 500 mm.

Come installare le catene
portacavi nella canalina guida
di scorrimento

Per una corretta installazione della catena
portacavi nella canalina guida di scorrimento
occorre rispettare quanto segue:

Fissare il punto mobile della catena portacavi esattamente in
asse rispetto alla corsa longitudinale in modo che durante il
suo movimento non vada a strisciare sull’interno della
canalina guida (Fig. A).

Per facilitare questa operazione Brevetti Stendalto ha
sviluppato e realizzato uno speciale attacco basculante che
garantisce un corretto allineamento tra I'asse della catena
portacavi e il braccio trascinatore (Fig. B).

25




Approfondimento

Rotazioni sul piano orizzontale
Per alcune applicazioni, & necessario che le
catene portacavi debbano compiere anche un
movimento opposto a quello determinato dal
raggio di curvatura (catene controraggiate).
Tutte le catene Brevetti Stendalto, con

Con I'uso di catene portacavi controraggiate € possibile la
realizzazione di rotazioni sia su piccoli che su grandi impianti
(es. antenne paraboliche, tavoli rotanti, gru, telescopi).

CARPENTERIA DI CONTENIMENTO

Per applicazioni con rotazioni fino a 180° & possibile I'uso di
una sola catena portacavi. Per un corretto funzionamento
durante la sua rotazione deve essere guidata da una
carpenteria di contenimento.

Per facilitare lo scorrimento e ridurre gli attriti della catena
portacavi, sono previsti degli speciali pattini antifrizione
intercambiabili o ruote pivottanti.

Con questo tipo di applicazione sono possibili inoltre
rotazioni sul piano verticale.

Vista la particolarita di queste applicazioni si consiglia lo
studio con il supporto del ns. ufficio tecnico.

esclusione della serie “PROTECTION”, possono
essere fornite con il controraggio. Generalmente
le catene con controraggio vengono impiegate
per la risoluzione di problematiche relative alle
rotazioni, qualora non fosse possibile utilizzare
le catene della serie “ROBOT".

CARPENTERIA DI
CONTENIMENTO

CARTER DISTANZIATORE
GIREVOLE

Per applicazioni con rotazioni oltre a 180° e necessario I'uno
di due catene portacavi. Per un corretto funzionamento
durante la loro rotazione devono essere guidate sia
esternamente che internamente. Uno speciale carter
distanziatore girevole, montato su pattini antifrizione o ruote
pivottanti in combinazione alla carpenteria di contenimento
ne garantisce la rotazione.

(CARPENTERIA DI CONTENIMENTO

PATTINI

ANTIFRIZIONE

CARPENTERIA DI CONTENIMENTO

CARTER DISTANZIATORE
GIREVOLE

RUOTE
PIVOTTANTI

—




Applicazioni di catene rotative sul
piano orizzontale

Esempi di rotazione con catene in nylon della
serie Heavy.

Queste catene adottando una speciale
carpenteria guida di contenimento possono
compiere rotazioni di oltre 540°.

Rotazione in piano con due
catene sovrapposte.
Rotazione 180°.

Rotazione in piano con due
catene.
Rotazione 370°.

27




Rotazioni con catene tipo ROBOT
Nella sua continua evoluzione tecnologica,
Brevetti Stendalto ha rivoluzionato sin dal 1989
il concetto di catena circolare introducendo le
catene della serie “Robot” che, grazie alla
particolare costruzione delle maglie,
permettendo di compiere rotazioni fino a 540°.

Fig. A

La stabilita delle catene permette di compiere rotazioni con
elevate velocita senza I'ausilio di guide di sostegno.

Solo la base d’appoggio della catena deve avere una
configurazione inclinata per agevolare la corsa della stessa.
Apposite culle di supporto sono disponibili qualora non
fosse possibile ricavarle direttamente sulla macchina.

Robot di saldatura
equipaggiato con
catena in nylon
tipo 510 con
relativa culla di
supporto.

Anche le catene della serie “Robot”, come del
resto tutte le catene Brevetti Stendalto, si
prestano ad essere modificate per impiego in
applicazioni speciali.

Qualora I'utilizzo di una sola catena portacavi
non fosse sufficiente a contenere tutti i
condotti e possibile usare piu catene nella
stessa applicazione per aumentare cosi lo
spazio utile per I'alloggiamento degli stessi.

Scelta del gancio di sostegno

La scelta del gancio di sostegno deve essere
fatta in funzione dell’installazione della catena
portacavi sulla culla di supporto (Fig. A).

-Catena portacavi con punto fisso in A
Gancio di sostegno sinistro

-Catena portacavi con punto fisso in B
Gancio di sostegno destro

RULLO DI SOSTEGNO

GANCIO DI SOSTEGNO

Le catene della serie “Robot” sono autoportanti e non
necessitano sostegni sino a rotazioni di 200°. Per
applicazioni con rotazioni superiori & necessario utilizzare gli
appositi accessori. Al fine di ridurre i problemi d’ingombro
che generalmente i supporti creano specialmente sui robot,
Brevetti Stendalto ha sviluppato una serie di supporti in
grado di risolvere qualsiasi problema.
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Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, 8.4,

Applicazioni di catene rotative Queste catene adottando lo speciale rullo o
della Serie Robot gancio di sostegno possono arrivare a compiere
Esempi di rotazione con catene in nylon della rotazioni fino a 540°.

serie Robot.

-—

Applicazione di due catene
ad anello tipo 495 con
rullo dli sostegno.

Applicazione di due catene
ad anello tipo 495 con
gancio di sostegno.

29
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Approfondimento

Rulli di sostegno

Per applicazioni di catene portacavi con % rulli di sostegno.

e pesi non compresi nell’area del diagramma di Per stabilire quanti rulli di sostegno sono
autoportanza e necessario utilizzare gli appositi  necessari procedere come segue:

Un rullo di sostegno quando: Due rulli di sostegno quando:

La lunghezza % € compresa nei valori del La lunghezza % € compresa nei valori del
diagramma di autoportanza. diagramma di autoportanza.

Rullo di sostegno per catene in nylon Rullo di sostegno per catene in acciaio

L=A+60

L
w

2R

|
3| A2

Tipo catena X Y L

20 70 100 W+22
30 70 100 W+22
35 70 100 W+26
40 70 100 W+26
45 130 180 W+26

30
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Approfondimento

Canale di guida

Per un corretto funzionamento della catena
portacavi € necessario che durante il suo
movimento appoggi su una superficie piana.
Se tale condizione non esistesse €
indispensabile I'utilizzo di un canale di guida.

Tipo catena A5 H S
mm  mm mm
200... A+2 10 1,5
250... A+2 10 1,5
30090-30091 A+2 15 1,5
325LI/LE... A+2 25 1,5
325L... / 325PI... A+2 25 1,5
335... A+2 30 1,5
339... A+2 30 1,5
300A... A+2 15 1,5
300... A+2 15 1,5
305A... A+2 20 1,5
305... A+2 20 1,5
355A... A+2 25 1,5
355... A+2 25 1,5
400... A+2 25 1,5
435... A+2 30 1,5
445... A+2 30 1,5
660A... A+2 30 1,5
770A... A+2 30 1,5
475.... A+2 50 1,5
306... A+2 30 1,5
307... A+2 30 1,5
308... A+2 40 1,5
309... A+2 50 1,5
310T... A+2 80 1,5
660... A+2 30 1,5
770... A+2 30 1,5
20... W+2 30 1,5
30... W+2 40 1,5
35... W+2 50
40.."
45..F

*Vista la particolarita di queste catene si consiglia la
consultazione del nostro ufficio tecnico.

Il canale guida viene fornito in lamiera zincata in pezzi da
2000 mm. Disponibile a richiesta in acciaio inox.

Canale guida per catena tipo 355.




Traversini

della serie Heavy/Sliding

Le catene della serie Heavy e Sliding sono scelti tra un’ampia gamma di tipologie che
realizzate con due bande laterali di catena soddisfano le pit svariate esigenze.

collegate da traversini che possono essere

Versioni standard

Il nuovo coperchietto in nylon apribile a cerniera e Barrette in alluminio avvitate alle maglie. Massima tenuta in
asportabile grazie al particolare aggancio assicura una ogni applicazione. Possibilita di personalizzazione delle
notevole tenuta anche nei casi pit difficili. larghezze. Sistema di separazione cavi.

Traversini in nylon a fori. Ampia possibilita di scelta tra i Traversini in nylon apribili a cerniera. Per facilitare le
modelli standard o versioni speciali a disegno. operazioni di posa dei cavi all’interno della catena.

Versioni speciali:

Traversini lavorati a disegno. La soluzione ideale nei casi di Traversino a telaio. Per trasporti di tubi di notevoli
numerosi cavi con ridotti spazi disponibili. dimensioni.

Catene a bande multiple. Qualora fosse necessario
aumentare I'autoportanza e la stabilita in presenza di un
elevato numero di cavi.
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Materiali impiegati

32"

Gamm dei colori:

Maglie
Colore standard: nero
Colori a richiesta: giallo,

rosso, blu, verde, grigio.

Perni

Colore standard: giallo
Colori a richiesta: nero,
rosso, blu, verde.

Le catene portacavi in nylon Brevetti Stendalto
sono realizzate con uno speciale poliammide
rinforzato con fibra di vetro, BRYLON 6.
Lelevata resistenza alla trazione, il basso
coefficiente d’attrito unite alle caratteristiche
generali dei piu evoluti compound termoplastici,
permettendo I'utilizzo delle catene portacavi in
tutte le condizioni di lavoro e temperatura.

Le principali caratteristiche di BRYLON 6 sono:

Autoestinguenza

BRYLON 6 ¢ certificato UL94HB. A richiesta

¢ possibile I'utilizzo di poliammide VO o V2.

La resistenza ad eventuali trucioli incandescenti &
generalmente buona.

Raggi UV
BRYLON 6 ¢ resistente ai raggi UV € quindi
adatto alle applicazioni all’aperto.

Resistenza chimica

BRYLON 6 & generalmente resistente a oli, grassi,
carburanti e lubrificanti. Problemi potrebbero
verificarsi in presenza di acidi. (Vedere la tabella
dettagliata di resistenza ai vari agenti chimici).

La colorazione

La colorazione standard delle catene portacavi
Brevetti Stendalto prevede le maglie nere con i
perni di tenuta in colore giallo.

Tale combinazione, oltre ad essere gradevole alla
vista, rappresenta un elemento di sicurezza

Temperatura di utilizzo

Le catene portacavi in nylon Brevetti Stendalto
possono essere usate con temperature
comprese tra -25° +125°. In caso di

applicazioni con temperature di esercizio minori
di -15° o superiori a +95° i valori delle
caratteristiche meccaniche possono ridursi.
Brevetti Stendalto con speciali poliammidi

puo realizzare catene portacavi per essere usate
in queste condizioni.

Le catene in nylon, per I'utilizzo in

ambiente ad elevato rischio esplosivo,

possono essere fornite con lo speciale materiale
BRYLON AD.

Per ulteriori informazioni consultare I'ufficio
tecnico Brevetti Stendalto.

Antideflagrante
Catene in nylon e acciaio conformi
alla direttiva ATEX 94/9/CE.

Anti abrasioni Fraunhofer
Per utilizzo in ambienti puri. EEE@H EE

Brevetti Nylon Chain
Report No. BS 0005-172

La versione standard della
catena tipo 305A009 &
stata testata e trovata corrispondente alla Classe 1.
Per ulteriori informazioni richiedere la
documentazione al nostro ufficio tecnico.

aggiunto essendo la catena un corpo in
movimento. Lelevata flessibilita produttiva di
Brevetti Stendalto, permette la realizzazione di
catene portacavi in nylon in varie colorazioni che
si possono abbinare alla colorazione dell'impianto.

Catene in nylon tipo 700
gialla con perni di giunzione
neri.
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Caratteristiche tecniche del Brylon 6

Norme Proprieta Unita Valori
Secco Condizionato

DSC metodo Punto di fusione (10°C/min.) °C 222
ASTM - D 696 Coeff. di espansione termica lineare X10° K* 28
ASTM D 648 Temperatura di inflessione (HDT)
IS0 75 1.82 N/mm2 °C 210
DIN 53461 0.45 N/mm2 °C 220
U.L.94 Comportamento alla fiamma H.B.
|EC 695-2-1 Filo incandescente

Temperatura °C 650

Siessore mm 3

ASTM-D 257 Resistivita di volume Ohm cm 10° 10"

ASTM-D 257 Resistivita di superficie Ohm 10% 10"

ASTM-D 149 Rigidita dielettrica KV/mm 22

ASTM-D 150 Costante dielettrica (10 Hz) - 3.8 4.5

ASTM-D 150 Fattore di dissipazione (10Hz)) — 0.02 0.09

ASTM-D 792 Densita g/cm3 1.38

ASTM-D 570 Assorbimento H20 a 23°C per 24 ore % 0.90

ASTM-D 638 Carico a rottura a trazione N/mm2 195 115

1SO R/527

DIN 53455 Allungamento alla rottura a trazione % 2.6 4

ASTM-D 638

I1SO R/527 Modulo di elasticita N/mm2 10600 6900

DIN 53457

ASTM-D 790

1SO 178 Resistenza alla flessione N/mm2 310 190

DIN 53452

ASTM-D 790 Modulo di elasticita a flessione N/mm2 10500 6800

1SO 178

ASTM-D 256 Resistenza all'urto 1ZOD con intaglio J/m 140 300

1SO 180/4C Resistenza all’urto IZOD senza intaglio KJ/m2 110 125

ASTM-D 785 Durezza Rockwell Scala R 122 114

Proprieta chimiche
BRYLON 6 ACCIAIO

Agente Concentrazione%| Amorfo Cristallino | Concentrazione %
Acetato di metile 100 RB3 RB2 100 RB
Acetone 100 RB4 RB 100 RB
Acido acetico - soluzione acquosa 40 AF AF 40 AF
Acido acetico - soluzione acquosa 10 AF AF 10 AF
Acido acetico concentrato AF AF AF
Acido citrico 10 AD 15 RD 10 AD
Acido cloridrico - soluzione acquosa 36 S S 36 S
Acido cloridrico - soluzione acquosa 10 AF AF 10 S
Acido cloridrico - soluzione acquosa 2 AF AD 2 S
Acido cromico - soluzione acquosa 10 AF AF 10 AF
Acido cromico - soluzione acquosa 1 RD RD 1 AF
Acido fluoridico 40 AF AF 40 S
Acido formico - soluzione acquosa 858 S 858 AD
Acido formico - soluzione acquosa 408 AF AF 408 AD
Acido fosforico - soluzione acquosa 10 AF AF 10 S
Acido oleico 100 RB3 RB3 100 RD
Acido solforico - concentrato 98 S S 98 S
Acido solforico - soluzione acquosa 40 AF AF 40
Acido solforico - soluzione acquosa 10 AF AF 10
Acido solforico - soluzione acquosa 2 AF AD 2
Acido tartarico RD RB RD
Acqua (marina, di fiume, distillata etc) RB10 RB9 RD
Acqua di cloro RD RD AD
Alcool etilico 96 RD17 RB3 96 RB
Ammoniaca 10 RB11 RB 10 AF
Benzina 100 RB1 RB 100 RB
Bitume RD RD RB
Carbonato potassio 100 RB RB 100 AF
Carbonato sodico 10 RB10 RB3 10 AF
Cloruro d’ammonio - soluzione acquosa 10 RB RB 10 AF
Cloruro di calcio - soluzione acquosa 20 S S 20 AF
Cloruro di calcio - soluzione acquosa 10 RB RB 10 AF
Cloruro di sodio 10 RB RB 10 AF
Formaldeide - soluzione acquosa 30 RD RB 30 AD
Grassi alimentari RB RB RB
Latte RB RB RB
Mercurio RB RB RB
Oli RB RB RB
Olio RB RB RB
Olio di paraffina RB RB RB
Olio di silicone RB RB RB
Olio Diesel RB RB RB
Olio minerali RB RB RB
Ozono AF AF AF
Petrolio RB RB RB
Potassa caustica - soluzione acquosa 10 RB9 RB3 10
Soda caustica - soluzione acquosa 50 RD RD 50
Soda caustica - soluzione acquosa 10 RB5 RB 10
Soda caustica - soluzione acquosa 5 RB9 RB 5 S
Solfato dalluminio 10 RB RB 10 AF
Soluzione di sapone - soluzione acquosa RB RB RB
Tintura di iodio - alcolica AF AF AD
Tricloroetilene (trielina) RD5 RD4 RB
Vaselina RB RB RB

Secco
Contenuto H20<0,15%.

Condizionato
Condizionato al valore
corrispondente all’equilibrio
a23°C - 50% U.R.

Legenda

La tabella mostra il
comportamento del
BRYLON 6 e del’ACCIAIO
riferito agli agenti chimici.

RB

Resiste bene - stabile:
nessuna o debole variazione
di peso e di dimensioni,
nessuna alterazione.

RD

Resiste discretamente:
modificazione sensibile di
peso e di dimensioni dopo
un certo tempo; possibile
alterazione del colore;
diminuzione delle
caratteristiche meccaniche.

AD

Discretamente attaccato:
tuttavia I'utilizzo & ancora
possibile in particolari
condizioni (es. azione
dell’agente a tempo
brevissimo e occasionale).

AF
Fortemente attaccato dopo
qualche tempo.

S
Solubile.

Amorfo
Polimero allo stato amorfo.

Cristallino
Polimero allo stato
cristallino.

I numeri segnati a fianco dei
simboli indicano I'aumento
massimo percentuale di
peso.
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