Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Definiciones

Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Las tolerancias de los rodamientos de superprecision estan estandarizadas segln la norma DIN 620. Las definiciones
para las medidas y las precisiones se indican en DIN ISO 1132.
Para el pleno aprovechamiento de las propiedades de los rodamientos y para obtener una elevada precisién y calidad
de los mecanizados, la precision de medidas, de forma y de rotacién de los rodamientos FAG de superprecision se
mantienen, de forma estandar, dentro de unos margenes de tolerancia muy estrechos.
Las tolerancias de forma y de posicion corresponden al estandar de precision.
® P2 para todos los rodamientos de superprecisién para husillos y para los rodamientos de desplazamiento
flotante (FD)
Excepto: la serie B718...es, de forma estandar, P4.
e P4 para todos los rodamientos de rodillos cilindricos de superprecision y los rodamientos axiales de bolas de

contacto angular.
Bajo consulta, es posible suministrar rodamientos de rodillos cilindricos de superprecision en la clase de precision

superior UP.

dy

o = angulo de
alineacion
=2°23"9,4”
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Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Diametro del agujero

Diametro del agujero Principio de medicion
d = Diametro nominal del agujero

(en agujeros conicos, el diametro

menor)

d; = Medida nominal del didmetro mayor
en agujeros conicos

Ads = ds -d
Desviacion de un didmetro individual
del agujero respecto al diametro
nominal

Desviacion del diametro medio del
agujero con respecto al diametro
nominal, en un plano radial

Ad1mp = dlmp - dl
Desviacion del diametro medio del
agujero en el extremo mayor de un
agujero c6nico, con respecto al
diametro nominal

Vdp = dpsmax - dpsmin
Variacion del diametro del agujero O
en un plano radial

(Vgp 2 falta de redondez segiin
DIN 620); (Vgp/, & redondez segiin
DIN I1SO 1132)

(Principio de medicién A Falta de
redondez)

Vdmp = dmpmax - dmpmin
Variacion del diametro medio del
agujero en los diferentes planos
radiales

139




Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Diametro exterior

Diametro exterior Principio de medicion
D = Medida nominal del didmetro
exterior

ADs =
Desviacion de un didmetro individual
exterior respecto al diametro nominal  (\/

medio con respecto al didmetro a
nominal, en un plano radial

1
Apmp = Dpp =D
Desviacion del diametro exterior @
T

VDp = Dpsrnax - Dpsmin
Variacion del diametro exterior en un
plano radial
1
|

(Vpp 2 falta de redondez seglin DIN 620);

(Vo2 A redondez segdn DIN ISO 1132) N
(Principio de medicién A Falta de

redondez)

VDmp = Dmpmax - Dmpmin
Variacion del diametro exterior a
medio en los diferentes planos NN
radiales
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Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Anchura vy altura

Anchura y altura

ABs

VBs -

VCs -

AHs

= B,-B

Desviacion de la anchura individual
de un anillo interior respecto a la
medida nominal

Desviacion de la anchura individual
de un anillo exterior respecto a la
medida nominal

Bsmax Bsmin
Variacion de la anchura de un anillo
interior

Csmax Csmin
Variacion de la anchura de un anillo
exterior

Desviacion de la altura total
individual de un rodamiento respecto
a la medida nominal

Principio de medicion

G, -C

Hy - H
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Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Precision de giro

Precision de giro Principio de medicion

Kiz = Concentricidad del anillo interior en

el rodamiento montado (salto radial)

%

Kea = Concentricidad del anillo exterior en

el rodamiento montado (salto radial) @

Sy = Giro de la superficie lateral del anillo

interior con respecto al agujero . M

(salto axial)

Sp = Variacién en inclinacién de la
superficie cilindrica exterior con
respecto a la superficie lateral de
referencia (salto axial)
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Tolerancias de los rodamientos de superprecision

Precision de giro

Sia

= Giro de la superficie lateral del anillo

interior con respecto a la pista de
rodadura de dicho anillo, en el
rodamiento montado (salto axial)

Giro de la superficie lateral del anillo
exterior con respecto a la pista de
rodadura de dicho anillo, en el
rodamiento montado (salto axial)

Variacion del espesor del disco-eje
en rodamientos axiales
(salto axial en rodamientos axiales)

Variacion del espesor del disco-
alojamiento en rodamientos axiales
(salto axial en rodamientos axiales)
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos a bolas de contacto angular
de una hilera (rodamientos para husillos)

Clase de tolerancia P4S

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 10 18 30 50 80 120 150
del rodamiento hasta 10 18 30 50 80 120 150 180

::?lase de toleraréé::i:a PAS ::Valores de tolerancia: en um

Aguj
Desviacion Adss Admp

Serie 9
Series 0,2

-100 -100 -120 -120 -150 -200 =250 =250

Salto axial Sia 1,5 1,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 5

Anillo exterior
Medidas en mm

Medida nominal del mas de 10 18 30 50 80 120 150 180
diametro exterior hasta 18 30 50 80 120 150 180 250

' Clase de tolerancia P4S * Valores de tolerancia en pm

Didmetro exterior 0 0 0 0 0 0 0 0
Desviacién Apsy Apmp -4 -5 -6 -7 -8 -9 -10 -11
..A\./AéAr.iAé.c“iéﬁ.(f.é{t.éAaé}éaah.d.é.i)i)“.A.A.AS.AéAr.iAé.§A.A.A.A.A.A.A.A.A2.;.5 ................ 5 5335 ................. R S s P
Vo Series 0,2 2 2 2,5 3 3 4 4 5
[ —— VDmp ..................... A g S S s o i
medio.

Variacién de la inclinacién
S

La desviacién de la anchura A es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje
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RODAMIENTOS VIGO, S..

B719..C/E, B70, B72
HS719..C/E, HS70

Anillo interior
Medidas en mm

180 250 315 400 500 630 mas de Medida nominal del agujero
250 315 400 500 630 800 hasta del rodamiento

Valores dg_t_ole:tr:atmcia en pym Clase de tg!er:ér:m@_ P4S

8u)
-12 -15 -19 =23 =26 -32 Adsy Admp Desviacion

6 8 10 12 13 16 Serie 9
Series 0,2

-300 -350 =400 —450 =500 =750

5 7 9 m 13 15 Sia Salto axial

.erancias

Anillo exterior
Medidas en mm

250 315 400 500 630 800 mas de Medida nominal del
315 400 500 630 800 1000 hasta diametro exterior

Valores de tolerancia en pm Clase de tolerancia P4S

0 0 0 0 0 0 Didmetro exterior
-13 -15 -18 -22 -26 -33 Apsy Apmp Desviacién
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAA I L e S Vaniacion (alta de redonden
6 6 7 9 10 14 Series 0,2 Vop
.................... 457811VD,,,,,Osalacwndeldlametro
medio.

8 9 12 Variacién de la inclinacion

La desviacién de la anchura A es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos a bolas de contacto angular
de una hilera (rodamientos para husillos)

Clase de tolerancia P4

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 10 18 30 50 80 120
del rodamiento hasta 10 18 30 50 80 120 150

:(:Zlase de tolerarééi:a P4S t:\t/:alores de tolerancia en pm

mAg ; S R
Desviacion Adsy Agmp -6 -8 -10
Raation (olta de redondes) Vdp ....... cea e e e R F . s
I ——— Vdmp .............................................................................................. o 5 S
medio
esviadion de b anchu Aasmod ............... . o . o o o .
-100 -100 -120 -120 -150 -200 -250
Oscdendelanchun VG 22 as s s
Concentricidad Kia 2,5 2,5 3 4 4 5 6
I ——— Sd ....................... s g g g PR R s
' Salto axial o Sia B 3 3 4 g 5 5 6
Anillo exterior
Medidas en mm
Medida nominal masde 10 18 30 50 80 120 150
del diametro exterior hasta 18 30 50 80 120 150 180

Diametro exterior 0 0 0 0 0 0 0
Desviacion Aps, Nprp =4 -5 -6 -7 -8 -9 -10

La desviaci6n de la anchura A¢, es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D Valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje
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RODAMIENTOS VIGO, S.A

B718..C/E

Anillo interior
Medidas en mm

150 180 250 315 400 mas de Medida nominal del agujero
180 250 315 400 500 hasta del rodamiento

Valores dg_tpléf@ncia en ym Clase dg‘ golerancia P4

guje
-10 -12 -15 -19 -23 Agss Admp Desviacién
...................... 5681012SenesVanacmn(faltaderedondez)vdp
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 34568VdmpOsulaaondeldlametro
medio
...................... 00000AasmodDeswacnondelaanchura
=250 -300 -350 -400 -450
.5 6 8 10 12 Vo Osdlacéndelaanchua
6 8 9 10 12 Kia Concentricidad v
................... 5781012$dSaltoaX|al .
6 8 10 12 15 Sa Saltoaxial .g
=
o
Anillo exterior
Medidas en mm
180 250 315 400 500 mas de Medida nominal
250 315 400 500 630 hasta del didmetro exterior

0 0 0 0 0 Didmetro exterior
-11 -13 -15 -18 -22 Aps, Apmp Desviacion

La desviacidn de la anchura A¢, es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D Valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje

147




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos de desplazamiento flotante

Clase de tolerancia P4S

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 10 18 30 50 80 120 150
del rodamiento hasta 18 30 50 80 120 150

:(:Zlase de tolerarééi:a P4S t:\t/:alores de tolerancia en pm

mAg ; G
Desviacion Ags -7 -10 -10

Raation (olta de redondes) Vd,, o S S e S S . R

[ —— Vd.,.p ..................... Lg Lg S S s o] o
medio

L Agu;ero e S o S . o Lo Lo
Desviacion Agmp 0 0 0 0 0 0 0

Salto axial Sq4 1,5 1,5 1,5 1,5 2,5 2,5

Anillo exterior
Medidas en mm

Medida nominal mas de 18 30 50 80 120 150 180
del diametro exterior hasta 30 50 80 120 150 180 250

" Clase de tolerancia P4S Valores de tolerancia en um

Diametro exterior 0 0 0 0 0 0 0
Desviacion Aps -5 -6 -7 -8 -9 -10 -11

§alto axial

La desviacién de la anchura A es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje




RODAMIENTOS VIGO, S..

FD10

Anillo interior
Medidas en mm

180 250 315 400 mas de Medida nominal del agujero
250 315 400 500 hasta del rodamiento

Valores dg_t_ole:tr:atmcia en ym Clase de tolera‘nC:ié: P4s

8u)
-12 -15 -19 -23 Ags Desviacion
...................... 56810SeneOVanacmn(faltaderedondez)vdp
...................... 4568VdmpOscﬂacmndeldlametm
medio
.................... 14182328Agu1er0comc0
0 0 0 0 Admp Desviacidn

.erancias

6 7 8 Sq Salto axial
Anillo exterior
Medidas en mm
250 315 400 500 mas de Medida nominal
315 400 500 630 hasta del diametro exterior

Valores de tolerancia en pm Clase de tolerancia P4S

0 0 0 0 Diametro exterior
-13 -15 -18 =22 Aps Desviacion

7 s 01 S.  Saltoaal

La desviacién de la anchura A es idéntica a Ag, del anillo interior correspondiente.
D Valido para rodamientos sin obturaciones; para rodamientos obturados y para rodamientos DLR son validos los valores antes del montaje




Tolerancias de los rodamientos de desplazamiento flotante

Rodamientos con agujero cilindrico y cénico

Medidas en mm
Medida nominal del agujero mas de 10 18 23 30 40 50 65
del rodamiento hasta 18 23 30 40 50 65 80

Juego radial sin carga de medicién

Anillos no despiezables
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FD10

Rodamientos con aguijero cilindrico y cénico
Medidas en mm
80 100 120 140 160 mas de  Medida nominal del agujero
100 120 140 160 180 hasta del rodamiento

Juego radial sin carga de medicion

Anillos no despiezables
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos radiales
(rodamientos de una hilera de rodillos cilindricos)

Clase de tolerancia SP

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 18 30 50 80 120 180 250
del rodamiento hasta 30 50 80 120 180 250 315

::?l&e de toleran:@::i:a SP :\t/:alores de tolerancia en pm

Aguj
Desviacion Adsy Admp -15 -18
v ———— Vd,, ............................... S R s s S . .
R —— Vdm,, ............................................................................... o g o g O
medio
L Agu;ero e o Lo n o e o b
Desviacién Agmp 0 0 0 0 0 0 0

Salto axial

Anillo exterior
Medidas en mm

Medida nominal del mas de 30 50 80 120 150 180 250
didmetro exterior hasta 50 80 120 150 180 250 315

Clase de tolerancia SP :Y:allores de tolerancia en pm

Didmetro exterior
Desviacién Aps, Apmp

" Oscilacion del diametro
~medio
0




RODAMIENTOS VIGO, S..

N10, N19, HCN10

Anillo interior
Medidas en mm

315 400 500 630 mas de Medida nominal del agujero
400 500 630 800 hasta del rodamiento

Clase de tolerancia SP

83U
=23 =27 =30 =40 Adsy Admp Desviacién
.................... 12141520VdpVanauon(faltaderedondez)
.................... 12141520VdmpOsalau()ndeldlémetro
medio
.................... 40455065Agu1er0c0n|c0
0 0 0 0 Agmp Desviacion

Salto axial
alto ax

Anillo exterior
Medidas en mm
315 400 500 630 800 mas de Medida nominal
400 500 630 800 1000 hasta del didmetro exterior

Valores dé:f:ol(:e:r:a:mqg en pym Clé:s:»e de th):l:t:arancla SP

Didmetro exterior
Apsy Apmp Desviacion

Vomp Oscilacién del diametro
medio

.erancias



RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos radiales
(rodamientos de dos hileras de rodillos cilindricos)

Clase de tolerancia SP

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 18 30 50 80 120 180 250
del rodamiento hasta 30 50 80 120 180 250 315

::?l&e de toleran:@::i:a SP :\t/:alores de tolerancia en pm

Aguj
Desviacion Adsy Admp -15 -18
v ———— Vd,, ............................... S R s s S . .
[ —— Vdm,, ............................................................................... o g o g O
medio
L Agu;ero e o Lo n o o o s
Desviacién Agmp 0 0 0 0 0 0 0

Salto axial

Anillo exterior
Medidas en mm

Medida nominal mas de 30 50 80 120 150 180 250
del didmetro exterior hasta 50 80 120 150 180 250 315

Clase de tolerancia SP :Y:alores de tolerancia en pm

Didmetro exterior
Desviacién

ADs’ ADmp

" Oscilacién del didmetro
”r‘nedio



RODAMIENTOS VIGO, S..

NN30, NNU49

Anillo interior
Medidas en mm

315 400 500 630 mas de Medida nominal del agujero
400 500 630 800 hasta del rodamiento

Clase de tolerancia SP

8u)
=23 =27 =30 =40 Adsy Admp Desviacién
.................... 12141520VdpVarlauén(faltaderedondez)
.................... 12141520VdmpOscﬂat:londeldlametro
medio
.................... 40455065Agu1er0conlco
0 0 0 0 Agmp Desviacion

Salto axial
l

Anillo exterior
Medidas en mm
315 400 500 630 800 mas de Medida nominal
400 500 630 800 1000 hasta del didmetro exterior

Valores dé:f:ol(:e:r:a:mqg en pym Clé:s:»e de th):l:t:arancla SP

Didmetro exterior
Apsy Apmp Desviacion

Vomp Oscilacion del didametro
medio

.erancias




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos radiales
(rodamientos de una y dos hileras de rodillos cilindricos)

Clase de tolerancia UP

Anillo interior
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 18 30 50 80 120 180 250
del rodamiento hasta 30 50 80 120 180 250 315

::?l&e de tolerarééi:a UP :\t/:alores de tolerancia |num

Aguj
Desviacion Adsy Admp -6 -15
v g ——— Vd,, ....................................................... S . s . .
R —— Vdm,, ..................................................... e PE— G g P
medio
L Agu;ero e P S . o Lo w o o
Desviacion Agmp 0 0 0 0 0 0 0

Salto axial

Anillo exterior
Medidas en mm

Medida nominal mas de 30 50 80 120 150 180 250
del didmetro exterior hasta 50 80 120 150 180 250 315

:::(::lase de tolerancia UP :Y:alores de tolerancia |n um

Didmetro exterior
Desviacién

ADs’ ADmp

" Oscilacion del diametro
~medio



RODAMIENTOS VIGO, S..

N10, N19, HCN10
NN30, NNU49

Anillo interior
Medidas en mm
315 400 500 630 mas de Medida nominal del agujero
400 500 630 800 hasta del rodamiento

Clase de tolerancia UP

8u)
-19 =23 -26 =34 Adsy Admp Desviacién
.................... 10121317VdpVanacmn(faltaderedondez)
.................... 10121317VdmpOsalauondeldlémetro
medio
.................... 17192022Agu1er0c0mc0
0 0 0 0 Agmp Desviacion
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 10121317Vdear|ar.|on
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA 6789Ad1mp—AdmpDe5wauon
0 0 0 0
...................... 0000ABsDeswauondelaanchura

c g g ....Kia Concontricidad
Salto axial

Lt

Anillo exterior

Medidas en mm
315 400 500 630 800 mas de Medida nominal del
400 500 diametro exterior

Valores dé:f:ol(:e:r:a:mqg en pym Clé:s:»e de t(Z)ithiaranaa up

Didametro exterior
Apsy Apmp Desviacion

Vomp Oscilacion del didmetro
medio

.erancias




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Juego radial de los rodamientos de rodillos cilindricos
(de una y dos hileras)

Rodamientos con agujero

cilindrico Medidas en mm
Medida nominal del agujero masde 24 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180

del rodamiento hasta 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200

:iE:jecucién del roéémiéhto Juego radial en pm

“) Las precisiones SP y UP tienen, de forma estandar, el juego radial C1; los anillos no son despiezables (NA)
) Los grupos de juego radial C2 y C3 se pueden pedir, como sufijos, para las precisiones SP y UP; los anillos son despiezables
Juego radial sin carga de medicién

Rodamientos con agujero

conico Medidas en mm
Medida nominal del agujero masde 24 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180

del rodamiento hasta 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200

“) Las precisiones SP y UP tienen, de forma estandar, el juego radial C1; los anillos no son despiezables (NA)
) Los grupos de juego radial C2 y C3 se pueden pedir, como sufijos, para las precisiones SP'y UP; los anillos son despiezables
Juego radial sin carga de medici6n




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

N10, N19, HCN10
NN30, NNU 49

Rodamientos con agujero
Medidas en mm cilindrico
200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 mas de  Medida nominal del agujero
225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 hasta del rodamiento

Juego radial erili pm E]ecucjén del rq}n‘:lamiento

“) Las precisiones SP y UP tienen, de forma estandar, el juego radial C1; los anillos no son despiezables (NA)
) Los grupos de juego radial C2 y C3 se pueden pedir, como sufijos, para las precisiones SP y UP; los anillos son despiezables
Juego radial sin carga de medicién

lolerancias

Rodamientos con agujero
Medidas en mm conico
200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 mas de  Medida nominal del agujero
225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 hasta del rodamiento

" Las precisiones SPy UP tienen, de forma estandar, el juego radial C1; los anillos no son despiezables (NA)
) Los grupos de juego radial C2 y C3 se pueden pedir, como sufijos, para las precisiones SP y UP; los anillos son despiezables
Juego radial sin carga de medici6n




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de los rodamientos axiales de dos hileras de
bolas de contacto angular

Clases de tolerancia SPy UP

Anillo de eje
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 18 30 50 80 120 150 180
del rodamiento hasta 30 50 80 120 150 180 250

Clase de toleran:éi:a SP Yalores de tolerancia enpm

Aguj
Desviacion A

Agujero 0 0 0 0 0 0 0
Desviacion A -6 -8 -9 -10 -13 -13 -15

" Desviacion de la altura
-150 -200 -250 -300 -350 -350

Anillo de alojamiento

Medidas en mm
Medida nominal mas de 30 50 80 120 150 180 250
del didmetro exterior hasta 50 80 120 150 180 250 315

" Clase de tolerancia SP Valores de tolerancia enpm

R —— o Sy gy Sy i
Desviacin Apmp -36 -43 =50 -58 -58 -66 =73

Didmetro exterior -20 -24 -28 -33 -33 -37 =41
Desviacion Apmp -36 -43 -50 -58 -58 -66 -73

Variacion del espesor de la pared S, 1,5 2 2 -3 3 3 4




2344, 2347

Anillo de eje
Medidas en mm
250 315 400 mas de Medida nominal del agujero
315 400 500 hasta del rodamiento

Valores de tolerancia en pm

Clase de tolerqncié SP )

gu)
=25 -30 =35 Agmp Desviacion

0 0 0 Agujero

Desviacion
Variacion (falta de redondez)
‘espesor de
Desviacién de la altura

o)
3
o
=
©
S

Anillo de alojamiento

Medidas en mm

315 400 500 630 mas de Medida nominal
400 500 630 800 hasta del didmetro exterior

Clase de tolerancia SP

Didmetro exterior
Desviacion

Variacion (falta de redondez)
e la anchur

-46 -50 =55 =55 Didmetro exterior

-82 -90 -99 -99 Apmp Desviacion
.................... 13151618VDpVarlacnon(faltaderedondez)
e g A;WmmV'VmmVb'éé\}iééiéﬁ'&éviévéﬁiﬁﬁ}é ...........................................................................
...................... 456759Varlacnondelespesordelapared




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Distancias a los cantos y chaflanes

Distancia “a”

'smaxa © Msmaxa

Medidas limite para las distancias a los cantos
fsmin © Msmin

Simbolos:
Tsmins T1smin~ SiMbolos para las distancias a los cantos 'y Ziﬁt“iﬁﬁi" bien § é
chaflanes minimos en sentidos radial y axial é‘ s
Tsmaxs F1smaxe Distancias a los cantos méximas en sentido £ C;
radial % g
Tsmaxas T1smaxa Distancias a los cantos méaximas en sentido =
axial
Distancia de medicién “a” Empezar por el area de prueba §
de las tolerancias del diametro g
del agujero o del didametro 3
exterior
Distancias a los cantos y chaflanes de los rodamientos radiales con agujero cilindrico
Medidas en mm
Tsmins M1smin 0,1 0,15 0,2 0,3 0,3 03 06 0,6 0,6 1 1 1 il 1ol 1L 1,5 1,5
Agujero del mas de 40 120 40 250 50 400 120 400 120

rodamiento hasta 25 25 40 40 120 250 40 250 400 50 400 500 120 400 500 120 400

o Fsmae radial 0,2 03 05 06 08 1 1 1,3 1,5 15 1,9 25 2 25 27 23 3

»Distancia de medi;iﬁn “a” 0,9 1,1 717,3 1,5 1,5 2,2” 2,5 2,5 3,1 3,6 3,6 4,2 4,2 - 4,8 5,4 4,8

Distancias a los cantos y chaflanes de los rodamientos radiales con agujero conico

Medidas en mm
Tsmins Tsmin 0,05 0,1 01 0,15 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 045 05 0,5 055 0,6 0,6 0,7
Agujero del mas de 40 120 40 250 50 400 120 400 120
rodamiento hasta 25 25 40 40 120 250 40 250 400 50 400 500 120 400 500 120 400

T

Distancias a los cantos y chaflanes de los rodamientos axiales
Medidas en mm

Tsmin> M1smin 0,1 0,15 0,2 0,3 0,6 1 1,1 1,5 2 21 3 4 5 6 7,5
Agujero del mas de 120 500
1200 2000 2000 3000 3000 3000

rodamiento hasta 25 25 40 120 250 400 500 800 800 1200 1200

radial 0,2 03 05 08

mr‘smaxr: Tsmaxr
rS




Distancias a los cantos y chaflanes de los rodamientos radiales con agujero cilindrico

Medidas en mm

1,5 2 2 2 2,1 2,1 2,5 2,5 2,5 2,5 3 3 4 5 6 7,5 Temiop Mgmlin
400 80 220 280 100 280 800 280 mas de Agujero del
800 80 220 800 280 1200 100 280 800 1200 280 1200 1200 2000 3000 3000 hasta rodamiento

radial Tomaxes Msmaxe

Distancias a los cantos y chaflanes de los rodamientos radiales con agujero conico

Medidas en mm
07 07 08 09 09 1 09 1 1,1 1,1 1,2 1,2 1,5 1,8 2,2 3
400 80 220 280 100 280 800 280

Tsmins M1smin

mas de Agujero del

800 80 220 800 280 1200 100 280 800 1200 280 1200 1200 2000 3000 3000 hasta rodamiento

15 axial

T'smaxas M1smaxa
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Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes

Definiciones

Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes

El rendimiento de los rodamientos de superprecisién aumenta continuamente en lo que respecta a su aptitud para
altas velocidades y precision de giro. Sin embargo, este aumento de rendimiento s6lo podra aprovecharse al maximo
cuando la precisién de las partes adyacentes coincida con la precision del rodamiento.

Las tolerancias de medida, forma y posicion indicadas en las tablas siguientes referidas a las partes proximas al
rodamiento, han probado su eficacia en numerosas aplicaciones de los rodamientos de superprecision.

Los datos sirven para seleccionar mejory de forma mas rapida el ajuste y para garantizar una intercambiabilidad y
un funcionamiento seguros. Los valores de las rugosidades medias R, en los asientos de los rodamientos no deben
superarse para que los ajustes recomendados permanezcan dentro de una variacién limitada (aplanamiento).
Ademas, han de tenerse en cuenta las normas generalmente vigentes en la técnica de los rodamientos que
completen:

e la direccion y el efecto de la carga,

e la rotacion de los anillos interior o exterior,

e tener en cuenta la modificacién del ajuste a causa de la temperatura y de la fuerza centrifuga,

Eje

Simbolos de tolerancia

d = Medida nominal del
didmetro del eje o del T
agujero del rodamiento @ B /1t]A
d’ = Diametro menor del cono oo
(= d + limite inferior
segln tabla) . H a
d, = Diametro mayor del cono [ 12
dy=d +1/12-L
R
L = Longitud del cono ﬁ/
= . Oftz]
L=0,95-B . L
(Ancho del rodamiento)
ty ,Q’ = Forma cilindrica
(DIN1SO 1101) (o[t
t, O = Redondez /14]A-B
(DIN 1SO 1101) (Al B]
t; [] = Planitud Ra =
(DIN 1SO 1101) a
ty / = Salto axial © - - - - °
(DIN1SO 1101)
t; (©) = Coaxialidad /Ra) \/Ra
(DIN 150 1101) OIet/300 B Eilil
ATp = Tolerancia del angulo de
conicidad (DIN 7178)
Ra = Valor de la rugosidad

media (DIN 4768)




Alojamiento

Simbolos de tolerancia

D = Medida nominal del
agujero del alojamiento

ty ,Q' = Forma cilindrica
(DIN I1SO 1101)

ty [] = Planitud
(DIN I1SO 1101)

t, A = Salto axial
(DIN I1SO 1101)

t; (O) = Coaxialidad
(DIN I1SO 1101)

Rq = Valor de la rugosidad
media (DIN 4768)

Manguitos distanciadores
Simbolos de tolerancia

d, = Medida nominal del
agujero del manguito
distanciador

D, = Medida nominal del
diametro exterior del
manguito distanciador

ty ,d = Forma cilindrica
(DIN I1SO 1101)

t, A = Salto axial
(DIN I1SO 1101)

te // = Paralelismo
(DIN I1SO 1101)

t; / = Concentricidad
(DIN I1SO 1101)

Ra = Valor de la rugosidad
media (DIN 4768)

Ol o500 B

Do

(A4}

At
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Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes
Eje y alojamiento para rodamientos para husillos

Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje de rodamientos para husillos

Medidas en mm
Medida nominal mas de 10 18 30 50 80 120
del ejed hasta 10 18 30 50 80 120 180

Rugosidad media

Tolerancias recomendadas para mecanizar el alojamiento de rodamientos para husillos

Medidas en mm
Medida nominal del mas de 10 18 30 50 80 120 180
agujero del alojamiento D hasta 18 30 50 80 120 180 250

Rodamiento fijo
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Planitud

Coaxialidad
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RODAMIENTOS VIGO, S..

Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes
Manguito distanciador interior y exterior

Tolerancias recomendadas para mecanizar el manguito distanciador interior

Medidas en mm
Medida nominal del mas de 10 18 30 50 80 120
agujero del manguito d, hasta 10 18 30 50 80 120 180

Valores de tolerancia enpm

Rugosidad media R, 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,8 0,8
(incl. superficies frontales)

Tolerancias recomendadas para mecanizar el manguito distanciador exterior

Medidas en mm
Medida nominal del didmetro mas de 10 18 30 50 80 120 180
exterior del manguito D, hasta 18 30 50 80 120 180 250

Salto axial

mRugosidad media
(incl. superficies frontales)

Sino se indica lo contrario en el plano, ambos manguitos distanciadores deben tener la misma longitud.
Para ello, deben repasarse las superficies frontales de ambos manguitos sujetos juntos.
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Forma cilindrica

Paralelismo

Rugosidad media
(incl. superficies frontales)

12 13 15 16 18 21 1% Forma cilindrica

6 7 8 9 10 11 te Paralelismo
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes
Eje cilindrico y alojamiento para rodamientos
de rodillos cilindricos

Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje cilindrico para rodamientos de rodillos cilindricos

Medidas en mm
Medida nominal mas de 18 30 50 80 120 180 250
del eje d hasta 30 50 80 120 180 250 315

" Clase de tolerancia SP Valores de tolerancia enpm

Rugosidad media

" Clase de tolerancia UP

Tolerancias recomendadas para mecanizar el alojamiento para rodamientos de rodillos cilindricos
Medidas en mm

Medida nominal del agujero mas de 30 50 80 120 180 250 315
del alojamiento D hasta 50 80 120 180 250 315 400

f?
Limites para D

o
Planitud
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RODAMIENTOS VIGO, S.A

Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje cilindrico para redamientos de rodillos cilindricos
Medidas en mm
315 400 500 630 mas de Medida nominal
400 500 630 800 hasta del eje d

' Clase de tolerancia SP

Rugosidad media

' Clase de tolerancia UP

rancias

Tolerancias recomendadas para mecanizar el alojamiento para rodamientos de rodillos cilindricos
Medidas en mm
400 500 630 800 mas de Medida nominal del agujero
500 630 800 1000 hasta del alojamiento D

S

 Limites para D

* Planitud
Salto axial

M'Rugosidad media

 Limites para D

* Planitud
wSalto axial

M'Rugosidad media




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes
Eje conico para rodamientos de una y dos hileras
de rodillos cilindricos y angulos de conicidad

Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje cénico para rodamientos de rodillos cilindricos
Medidas en mm

Medida nominal d del eje o més de 18 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180
del agujero del rodamiento  hasta 30 40 50 65 80 100 120 140 160 180 200

::?lase de tole

Li ametro
menor del cono*

uperior
Limite inferior

Limites del diametro Limite superior +73 +91 +108  +135 +159 +193 +225  +266 +298 +328  +370
menor del cono* Limite inferior ~ +64 +80 +97  +122 +146 +178 +210  +248 +280 +310  +350

* Referido a d (ver el ejemplo de la pagina 173)

Desviacion del angulo del cono

Medidas en mm
Medida nominal de la >16...25 >25...40 >40...63 >63...100 >100...160 >160...250
longitud del cono L

Tolerancia del angulo AT, +2  +3,2 +2,5 +4 +3,2 +5 +4  +6,3 +5 +8 +6,3  +10
de conicidad 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Tolerancia del angulo AT, +1,3 +2 +1,6 +2,5 +2 +3,2 +2,5 +4 +3,2 +5 +4 +6,3
de conicidad 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

La tolerancia del angulo de conicidad AT, es valida en posicidn vertical respecto al eje y se define como diferencia de diametros. Si se utiliza un instrumento
de medicion de conos MGK132 de FAG, se debe calcular el valor medio de los valores ATy indicados (tolerancia del angulo de inclinacion).

Para longitudes de cono cuyas medidas nominales oscilen entre los valores indicados en la tabla, determinar la tolerancia del angulo de conicidad AT,
mediante interpolacion.

Ejemplo: Longitud de cono 50 mm, rodamiento de la clase de tolerancia SP.

AAT, 5-32 . _ 18

L=

50

AT, = +50=3,9 ym Tolerancia del angulo de conicidad ATy = +4 pm

AL 63 - 40 - 23




Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje conico para rodamientos de rodillos cilindricos

Medidas en mm

200 225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 mas de Medida nominal d del eje o
225 250 280 315 355 400 450 500 560 630 710 hasta del agujero del rodamiento

Clase de tolerancia SP

s e ; o
+425 +475 +525 +590  +660 Limite inferior ~ menor del cono*

Redondez
P
Salto axial

Rugosidad media

Clase de tolerancia UP

+405 +445 +498 +548 +615 +685  +767  +847  +928 +1008  +1092 Limite superior Limites del diametro
+385 +425 +475 +525 +590  +660 +740  +820  +900 +980  +1060 Limite inferior  menor del cono*

o)
3
o
=
©

Ejemplo: Agujero del rodamiento 70, clase de tolerancia SP, medidas en mm
Didmetro menor del cono d’ = d +limite inferior = 70 + 0,146 = 70,146
Tolerancia = limite superior — limite inferior = 0,159 — 0,146 = (+) 0,013
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Tolerancias de mecanizado de las partes adyacentes
Eje y alojamiento para rodamientos axiales de bolas
de contacto angular (2344, 2347)

Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje para rodamientos axiales de dos hileras de bolas de contacto angular para husillos principales

(2344.., 2347..) Medidas en mm
Medida nominal mas de 18 30 50 80 120 180 250
del eje d hasta 30 50 80 120 180 250 315

Tol ias recomendadas para mecanizar el alojamiento para rodamientos axiales de dos hileras de bolas de contacto angular para husillos
principales (2344.., 2347..) Medidas en mm
Medida nominal del mas de 30 50 80 120 180 250 315

agujero del alojamiento D hasta 50 80 120 180 250 315 400




Tolerancias recomendadas para mecanizar el eje para rodamientos axiales de dos hileras de bolas de contacto angular para husillos principales

Medidas en mm (2344..,2347..)
315 400 mas de  Medida nominal

400 500 hasta del eje d

Valores de tolerancia en pm Clase de tolerancia SP

Rugosidad media

Clase de tolerancia UP

.lerancias

Tolerancias recomendadas para mecanizar el alojamiento para rodamientos axiales de dos hileras de bolas de contacto angular para husillos
Medidas en mm principales (2344.., 2347..)
400 500 630 mas de  Medida nominal del
500 630 800 hasta agujero del alojamiento D




