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Los rodamientos son elementos de maquina de alta exigencia, con
una precision elevada; para garantizar su maxima potencia el cons-
tructor tiene que elegir tipo y ejecucion adecuados y combinar de
forma apropiada las caracteristicas de los rodamientos con las par-
tes adyacentes. Ademas tiene que tener en cuenta la lubricacion, la
obturacion y el mantenimiento durante el montaje y desmontaje.

La aplicacion de medios apropiados durante el montaje y desmon-
taje de rodamientos asi como exactitud y limpieza en el lugar de
montaje son condiciones previas para una duracién de servicio
larga.

Esta publicacién pretende dar, tanto al personal de servicio como al
montador, unas instrucciones sobre el correcto tratamiento y el
conveniente montaje y desmontaje de los rodamientos. Un capitulo
especial trata de los deterioros de los rodamientos y sus causas.
Las tablas contienen denominaciones, tolerancias y partes adya-
centes de los rodamientos, valores sobre el juego interno y un cua-
dro sindptico de las grasas para rodamientos FAG Arcanol.

Para dar informacion sobre herramientas especiales y procedimien-
tos de montaje y desmontaje asi como aparatos de medida dispo-
nemos de otras publicaciones (véase pag. 113); en casos especia-
les rogamos consulten nuestro servicio técnico.
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Cuadro sinéptico: herramientas y procedimientos pa

grande

Tipo del rodamiento Agujero Tamano Montaje
del roda- | del roda- )
miento miento con sin
calentamiento calentamiento
Rodamiento rigido Rodamientos| .. .
@ de bolas Iél de rodillos cilindrico pequefio sy,
Rodamiento des- coénicos @ Iij /“
montab'le de bolas Rodamiento
Rodamiento de bolas oscilante con
de contacto angular una hilera de mediano
Rodamiento para rodillos
husillos .
; Rodamiento
Rodamiento con @ oscilante de
cuatro caminos de rodillos
@ rodadura grande
Rodamiento oscilante
de bolas
Rodamiento de o T
rodillos cilindricos cilindrico | pequefio @ Iil /\
@ Rodamiento de agujas
mediano
grande
E Rodamiento axial de bolas cilindrico pequefio @ I_‘—i_d
Rodamiento axial de bolas E a %
de contacto angular
mediano
E Rodamiento axial de
rodillos cilindricos
Rodamiento axial de
@ rodillos oscilantes grande
Rodamiento oscilante de bolas
Rodamiento oscilante de bolas cénico -
con manguito de montaje pequeno o
Rodamiento oscilante con una hilera
de rodillos
Rodamiento oscilante con una hilera
de rodillos con manguito de montaje mediano
Rodamiento oscilante de rodillos A—
Rodamiento oscilante de rodillos
@ con manguito de montaje
Rodamiento oscilante de rodillos
:\:/Ion ma}:gmto de desmontajeM od grande %
g = anguito — anguito de
de montaje desmontaje
Rodamiento con dos hileras - 5
@ de rodillos cilindricos conico pequeno @
=
mediano




ra el montaje y desmontaje de rodamientos

Procedi-
miento
hidraulico

Desmontaje

con calen-
tamiento

sin calen-
tamiento

Procedi-
miento
hidraulico
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Bafio de aceite

Placa de
calentamiento

Armario de aire
caliente
Armario de
calentamiento

Aparato inductivo
de calentamiento

Dispositivo
inductivo

Anillo de
calentamiento

Martillo y
casquillo de
montaje

Prensas hidraulicas
y mecanicas

Llave de doble
gancho

Tuercay llave
de gancho

Tuerca y tornillos
de montaje

Capa del eje

Prensa de émbolo
anular

Martillo
y mandril

Dispositivo de
desmontaje

Procedimiento
hidraulico




