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DETALLES TECNICOS

TABLA DE INTERREFERENCIAS DE CONEXIONES

Abrazaderas Abrazadera Conectador Conectador Tornillo Conectador
angulares interior transversal de pernos de union de extremos

Flexibilidad de uso Fkk Kk >k >k *k *kk *
Ajustabilidad Fkok Kk Fxok * * * *
Rigidez de la estructura H*kk K *k >k Fokkkok Hkk Kk Fkkkk
Resistencia a las vibraciones *x * ek ok Fk kK Hkk Kk e ]
Necesidad de espacio >k Hkk ek Hkk K *okkx e ] FhKk
Tolerancia a la inexactitud' Hkk Kk Fkkok >k * Fh Kk Fkk
Efectividad en coste? Fkk Kk Fdkk kK ok *kk K *
Acabado estético * Foke kK k >k Fk kK ke dk Fkk

*xkxx = superior/mejor
* = inferior/peor

' La ‘Tolerancia a la inexactitud’ se refiere al tiempo y cuidado que se necesitan a la hora de construir
estructuras del sistema MCS con los distintos métodos de conexién. Por ejemplo, las abrazaderas
angulares toleran poca precision a la hora de la construccion, que se logra de manera rapida y econémica,
mientras que los conectadores de pernos no toleran tal falta de precision.

2 La ‘Efectividad en coste’ no sélo abarca los costes de los componentes, sino que también tiene en cuenta
el tiempo que se necesita para incorporar varios métodos de conexiéon en los bastidores del sistema MCS.

CONSEJOS PARA EL MONTAJE

Los perfiles verticales deben ir de abajo hasta arriba de una estructura, montandose los perfiles horizontales

en los verticales.
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Siempre hay que apoyar el punto de

unién cuando se empalman los perfiles.




RODAMIENTOS VIGO, S .

Hepco puede realizar el siguiente maquinado con un tiempo de respuesta rapida - se
puede pedir presupuesto (hay que proporcionar el nimero de pieza y figura del perfil).

Perfil
0-132-3030

0-132-4040
0-132-4041
0-132-4545
0-132-4546
0-132-6060

0-132-9090

0-132-4040
0-132-4041

0-132-6060
0-132-6061
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0-132-4080

TORNILLO DE UNION

Agujero de Roscado del
acceso extremo del perfil
Figura 2 Figura 3
ey 85
M6
77777/7%'\
|
10 25
26
M8
,,,,,, |
15 30
o 4095
M12
,,,,,, I
20-30 35
CONECTADOR
TRANSVERSAL

Ranura de paso

Figura 5
20

30,

noo—-2Z0mM= omrr>-imo



omrEeamZ2=roe>=—Cc0 200 Omr=mX3IMmY

PERFILES CON GUIAS

LINEALES

Sistemas de guia de Hepco montados
en secciones estructurales del sistema MCS

Los perfiles de aluminio del sistema MCS se pueden pedir con sistemas
de guia lineal de Hepco acoplados como unidades completas listas
para la instalacion. El principio comprobado de la guia en V' de Hepco
con guia de acero templado de una pieza, es la seleccion ideal para la
guia de movimientos en los sistemas de construccion de estructuras.

Beneficios

e Gran capacidad de carga con mucha duracion e Movimiento silencioso sin friccion
e Facil de instalar y ajustar ¢ Funciona en cualquier plano

® Acepta carga en todas las direcciones ¢ Tolerante a los residuos

e Tolerante a la malalineacion e Gran rigidez

Los sistemas de guia de Hepco pueden funcionar con o sin lubricacion. Con lubricacion
se logran cargas mas elevadas y una mayor duracion, y existen varios dispositivos que
sirven para esto. Los clientes pueden elegir entre varias longitudes de carro para apoyar
sus componentes moviles. Alternativamente, pueden seleccionar piezas individuales del
catélogo Hepco correspondiente y para construir su propia placa de carro especial.

Nota: Para mas opciones en cuanto a secciones de guia y montaje de componentes, pida el
nuevo catélogo GV3 de Hepco.
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PERFILES CON GUIAS LINEALES
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onstruccion de maquinas MCS )

PERFILES CON GUIAS LINEALES

SISTEMA DE DESLIZAMIENTO DE PRECISION GENERACION Il DE HEPCO

Consulte el catdlogo
Generacion Il de Hepco
para detalles completos

CARGA (0)

de carga/duracion (El dliente
A ) debe H (ver nota 2)
CARGA ‘ GUIA especificar) F
© ESPACIADORA l l
B Cr 1 T — ]
[_,Q J-tqu ’ % I I — |
D % CONJUNTO DE GUIA
GG (Defensas como norma,
E retenes de nitrilo opcionales)
L
CARGA (C)
204 agujeros de
‘ PLACA DEL CARRO J fijacion ‘M’ del cliente
(ver nota 1)
A
CARGA . CAPERUZA DE RETEN w @ # %
© gl | / (opcional) lubrica el
C sistema y excluye K
D B %t& los residuos
5 GUIA PLANA @ 4 4
E (fijacion por agujero escariado
por encargo especial)

DETALLES DE PEDIDO

0-132-4040 - L2200 - G50 / AU - NM44 - 1860 - 1C x 175 - (NS) - (CS)

Perfil (40x40) J

Longitud del perfil

Posicion ‘G’ de la guia

Notas: 1. Los carros Hepco para las secciones de guia S2, M60 y M3 se pueden pedir
con un disefio ligeramente distinto y se pueden suministrar por encargo

—|: Caperuzas de retén (opcionales)
Conjuntos de guia con retenes de nitrilo
(opcionales)

1C= 1 x carro con conjuntos de guia
175 = Longitud ‘F’ del carro en mm

Longitud de la guia ‘H’ en mm

especial con un tiempo de entrega breve.

2. Los clientes pueden pedir longitudes de guia segun sus requisitos hasta
4020mm. Se pueden conseguir longitudes sin limite colocando un extremo
contra otro — deben especificarlo a la hora de hacer su pedido.

3. Vea el catadlogo Generacion 2 de Hepco para detalles completos y otros
componentes disponibles. En muchas circunstancias se pueden realizar
‘combinaciones variadas’ entre guias y conjuntos de guia para lograr otros
tamanos de sistema. Consulte a Hepco para mas detalles.

Ndmero de pieza de la seccién de guia
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PERFILES cCON GUIAS LINEALES
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SISTEMA DE DESLIZAMIENTO CON BASE DE ACERO INOXIDABLE SL2 DE HEPCO

Consulte el catdlogo CARGA (C) L1
SL2 de Hepco
para detalles completos ‘
de carga/duracion
A El cI|eln'te debe g H (ver nota 1)
— ) especificar)
CARGA ‘ ‘ GUIA F
© L2 ESPACIADORA l l
Blob i 1 T —
= Cel = S=r—=—x
D o CONJUNTO DE GUIA
9wy (Retenes de nitrilo como norma)
E L
CARGA (C) L1
‘ J J 4 0 6 agujeros de fijacion
CARRIAGE ‘M’ del cliente
A PLATE
CAPERUZA DE S 7 S
CARGA RETEN (opcional) N4
oL gt i /paralamejor R IS e
1 C lubricacion y K
N estanqueidad T E
D o eI )
5 GUIA PLANA N |
E (fijacién por agujero escariado
por encargo especial) Jly LUBRICADOR (opcional)

Para una lubricacion sin friccién
(alternativa a las caperuzas de retén)

DETALLES DE PEDIDO
0-132-4040 - L2200 - G50 / AU - SSNM44 - 1886 - 1Cx175 - DR - (CS) - (LB)

Perfil (40x40) 4

Longitud del perfil

—I_— Lubricadores (opcionales)

Caperuzas de retén (opcionales)

Rodamientos de doble hilera

Posicion G" de la guia (Dejar en blanco para rodamientos

1C =1 x carro con conjuntos de guia
175 =Longitud ‘F’ del carro en mm

Longitud de la guia ‘H’ en mm

Numero de pieza de la seccion de guia

Notas: 1. Los clientes pueden pedir longitudes de guia segun sus requisitos hasta
4020mm. Se pueden conseguir longitudes sin limite colocando un extremo
contra otro — deben especificarlo a la hora de hacer su pedido.

2. Vea el catélogo SL2 de Hepco para detalles completos y otros componentes
disponibles. En muchas circunstancias se pueden realizar ‘combinaciones
variadas’ entre guias y conjuntos de guia para lograr otros tamarnos de

sistema. Consulte a Hepco para mas detalles.
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PERFILES CON

GuUiAsS LINEALES

SISTEMA DE DESLIZAMIENTO COMERCIAL CM DE HEPCO

CARGA (C)
Consulte el catalogo
CM de Hepco ‘
para detalles completos El cli
de carga/duracion A g ebcelente G H (ver nota 2)
‘ GUIA especificar F
CéRGA ; ESPACIADORA
©) B - -
D n
<} CONJUNTO DE GUIA
- E .| L
CARGA (C)
‘ 4 agujeros de fijacion
A Rﬁﬁg?f;‘ CARRO J ‘M’ del cliente
(vea la nota 3)
‘E'é)RGA 5 — CAPERUZA DE i
mp 1 C| ==l = [CEETEl— BARRIDO (opoional) 10 :
N lubrica el sistema y T
D e excluye los residuos K
56 ) l 1
GUIA PLANA (fijacion  T——

Perfil (40x40) ]

Longitud del perfil

Posicion ‘G’ de la guia

Notas: 1.

por agujero escariado

por encargo especial)

DETALLES DE PEDIDO
0-132-4040 - L2066 - G50 / AU-NC44 - 1886 - 1Cx150 - (CW) - (ETN)

Los carros estandares de Hepco no estan disponibles para las secciones de
guia C50, C60 ni CM76. En estos casos los clientes deberan construir su
propia placa de carro o encargar su fabricacion especial a Hepco. Péngase
en contacto con Hepco para pedir detalles.

. Los clientes pueden pedir longitudes de guia segun sus requisitos hasta

4020mm. Se pueden conseguir longitudes sin limite colocando un extremo
contra otro — deben especificarlo a la hora de hacer su pedido.

. Los agujeros de fijacién del cliente se proporcionan mediante tuercas en T.

Son opcionales y se suministran sueltos. Consulte el catalogo CM de Hepco
para otros tamafios y posiciones de los agujeros de las tuercas en T.

. Vea el catédlogo CM de Hepco para detalles completos y otros componentes

disponibles. En muchas circunstancias se pueden realizar ‘combinaciones
variadas’ entre guias y conjuntos de guia para lograr otros tamafos de
sistema. Consulte a Hepco para mas detalles.

—r— Tuercas en T (opcionales, vea la nota 3)
Caperuzas de barrido (opcionales)

1C = 1 x carro con conjuntos de guia
150 = Longitud ‘F’ del carro en mm

Longitud de la guia ‘H’

Numero de pieza de la seccion de guia
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