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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Guias en V y Carriles Planos

Las guias en V y carriles planos del HDS2 de Hepco estan fabricados en acero de rodamiento de alta calidad y
endurecidos en las superficies de rodadura. Las otras superficies se dejan sin endurecer para poder mecanizar a medida.
Todos los tamafios estan disponibles en calidad de precisién rectificada, comercial y acero inoxidable. Las calidades de
precisién y acero inoxidable estan rectificadas en las superficies de rodadura y de montaje para proporcionar precisién
y un funcionamiento suave. Las superficies de rodadura en la calidad comercial estén tratadas para mejorar la retencién
de lubricante y es adecuada para muchas aplicaciones. Las guias y carriles de simple canto estan disponibles con una
cremallera recta o helicoidal cortada en la cara posterior y también se suministran con un chavetero para ser utilizados
con los espaciadores y espigas de Hepco.
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Opciones habituales estan disponibles previa peticién: Longitudes y agujeros no estandar — Secciones unidas para

langitudes ilimitadas *2 [£143 2nisnestenkardbladas y secciones cortas para recomﬁ:i{_&%?S — Cremalleras endurecidas
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Carril Plano Estrecho (...HTS...) B

CHSS 25 [51.7[25.4|43 |43 | 90 [ 177 | 15 | 10 | 151 | 14.6 - |32.7]14046| 8.5 | 12 | 4.2 8
SS/PHSS 25 [51.2| 25 |43 |43 | 90 |175] 15 | 10 [ 151 | 14.6| - - [32.5]|4046| 85| 12 | 4 8
CHSS 33 [57.7[33.4|58 |58 | 120 |26.2| 20 | 14 - - 221211 [30.2[3956[12.7| 16 | 4.2 12.3
SS/PHSS 33572 | 33 |58 58| 120| 26 | 20 | 14 - - 221210 ] 30 [3956[12.5]| 16 | 4 12.3
CHTS 25(43.1|25.4|43143| 90 | 177 15 | 10 | 151 [14.6| - - 25414046 | 8.5 | 12 | 4.2 7.7
SS/PHTS 25 [42.7| 25 |43 |43 | 90 [175| 15 | 10 | 151 | 14.6| - - 125214046 85| 12 | 4 7.7
CHTS 33 [44.7|33.4| 58 |58 | 120 |26.2| 20 | 14 - - 221211 [18.5[3956|12.7| 16 | 4.2 1.7
SS/PHTS 33 |44.2| 33 |58 58| 120 | 26 | 20 | 14 - - 221211 ]183[3956[12.5]| 16 | 4 1.7

2.5 Recta v v X X
T i T T 7 T x x| -Hss.. [ > |-nsp. — C—>
3 Recta v v X X ” & z
4 Helicoidal X X 4 v M H
..HTS... ..HTD...
5 Recta X X v v s )| = ]( | I = & '_1
2= Clgelon GUisueiL X = No disponible ¢ Indica las superficies que estén rectificadas de precisién
Las cr lleras helicoidales no estan
disponibles en acero inoxidable

Notas:

1. Cualquier longitud de guia hasta 4046 mm se puede suministrar en un solo tramo, pero para obtener un precio y entrega 6ptimos las
longitudes de guia se deberian especificar con las dimensiones C y D segin indicado en la tabla de arriba.

2. Se pueden empalmar las guias para obtener longitudes ilimitadas. La distancia entre centros de agujero se mantendré a lo largo de
las uniones. Ver detalles de instalacién H145.

3. La linea primitiva de la cremallera con la linea de los agujeros puede variar entre distintas guias. Al utilizar dos guias paralelas con

cremallera, el pifion transmisor se deberd asegurar que el pinon de accionamiento pueda ser ajustado a la cremallera’a fin de compensar

el posible error. Previa peticién, se pueden cortar las secciones con cremallera en una posicion determinada de diente o de unién.

. Las cremalleras helicoidales tienen un angulo de hélice izquierdo de 30° grados.

. Cremalleras endurecidas estén disponibles previa peticion. Las guias ..HSS / HTS25 con cremalleras de médulo 3 se suministran con

la cremallera endurecida como estandar.

6. las guias en V'y carriles de calidad comercial se fabrican a una tolerancia de *97 en la anchura y a una tolerancia de*§3 en el grosor,
Las gums de calidad precisién y acero inoxidable se fabrican a una tolerancia de +0.025 tanfo en la anchura como en el grosor. El
acabado es generalmente a N5.
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Guias en V y Carriles Planos W

Las guias de doble canto y los carriles planos de Hepco son construidos en paralelo para facilitar el ajuste. Ambos se
suministran con una tira y tapas para los extremos hechas de pléstico a fin de evitar la introduccién de suciedad. Las guias
de doble canto y los carriles planos anchos se suministran con un chavetero para realizar el posicionamiento con un registro
de referencia, espigas Hepco o espaciadores. Hay disponibilidad de versiones en acero inoxidable que tienen un disefio
ligeramente distinto, sin el rebaje central y la tira de pléstico y con los agujeros de montaje y escariados para tornillos de
cabeza hueca M8 a DIN912.
Acero Inoxidable vUIa en vV ge VoRIe Lano (...MdU...) Estandar
$S HSD25 P/C HSD25
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Acero Inoxidable Carril Plano Ancho (...HTD...) Estandar
SS HTD25 P/C HTD25

CHSD 25| 103 |100.4| 43 43 90 254 | 8.2 30 52.6 15 | 4046 | 5.35 10 13.5

SS/PHSD 25 | 102.4 | 100 43 43 90 25 8 30 52.6 15 | 4046 | 5.15 10 13.5

CHTD 25 - 858 | 43 43 90 | 254 | 82 30 | 526 15 | 4046 | 5.35 10 12.5

SS/PHTD 25 - 854 | 43 43 90 25 8 30 | 526 15 [ 4046 | 515 10 12.5

Ejemplos de Pedido P HSS25 L2040 NK R C30 D30

Grado de precisién | Valores indicados de Cy D
Dejar en blanco si son estandar*!
P = Precisién, C = Comercial, SS = Acero Inoxidable

’ . .z *
Nmero de Pieza Opcién con Cremallera™
R = Cremallera Recta, HR = Cremallera Helicoidal

Dejar en blanco si no se requiere
*7 & 10

Longitud de guia o carril Version sin chavetero
Dejar en blanco si se requiere chavetero
Notas:

7. las guia de simple canto y carriles planos que se monten en el canto de las vigas Hepco se deberan pedir sin el chavetero ‘NK’
24. La versién con chavetero es til para los clientes que utilicen sus propios medios de posicionamiento y es necesario cuando se
utilicen los espaciadores Hepco 16 y 25.

8. Las guias y carriles planos HSS y HTS 25 tienen una opcién de cremallera recta de médulo 2.5 6 3. Se suministra como estéandar
la cremallera de médulo 2.5 al afiadir una ‘R’ detrds del nimero de pieza. Si se requiere una cremallera de médulo 3, afiada un
3 detrés de la ‘R’ para confirmar el médulo deseado. Las cremalleras helicoidales no estan disponibles para las versiones en acero
inoxidable o carriles planos.

9. Hepco suministra tornillos de cabeza hueca bajos M8 en las siguientes longitudes: 30 mm (NO. de pieza FSB-30) para ser utilizados
sin los espaciadores, 40 mm (n® de pieza FSB-40) para ser utilizados con los espaciadores bajos y de 60 mm (n® de pieza FSB-60)
para ser utilizados con los espaciadores altos. Las guias y carriles HSS y HTS pueden llevar tornillos de cabeza hueca estandar M8
y M12 DIN912 que se pueden adquirir en muchos distribuidores industriales.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Espaciadores

Los espaciadores HDS2 estén disefiados para separar las guias en V y carriles planos de la superficie de montaije,
proporcionando espacio para colocar los rodamientos en V' y rodillos para carriles ademés de sus respectivos dispositivos
de lubricacién L47. Los espaciadores se pueden utilizar incorporados en el disefio propio de la maquina del cliente o
conjuntamente con las vigas de construccion EJ25. La seccién macho con chaveta estd disefiada para ser encajada en
el chavetero opcional de las guias y carriles planos, mientras que las secciones de chaveta hembra estan disefadas para
ser encajadas bien con una seccién chaveta propia del cliente o bien con las espigas de Hepco. Los espaciadores de
tipo estrecho HHN25 y HLN25 se pueden solicitar con una facilidad de alineacion mediante tornillos de apriete a fin de
permitir colocar una guia o un carril exactamente en paralelo dentro del sistema (ver pagina opuesta).

“ C E oH D i i N ) ) BT—

T | 1 —— s | L
i____L-L _______ 5 P ——— j_j___%_____i_i___ﬂ'j BLEF:%JTI 8 | 1
Espaciador Bajo Estrecho ﬁw i rjp

HLN25 HLN33

C E ‘GH D N¢
| 7 T W T
I
|
I

. f J \ p !
Espaciador Alto Estrecho —RJ <

Configuracion de los
agujeros ‘B’ "2y 5

Configuraciéon de los
agujeros ‘A’ "2y5

HIN 25 [HSS25|HTS 25|33 | 13 |*1|*1| 90 [16.6] 5 |10 |35 |45 (6026 | 90 | 12 |=rd 12 F22116.5(3.6| 1.0
HIN 33 |HSS33 |HTS33 |39 | 15 [*1|=1|120[18.6| 5 | 14 | 50 | 60 | 5996 | 120 | 16 =1 14 F=19.5(3.6| 1.6
HIW 25 |HSD 25 [HTD 25| 66 | 13 |1 (=190 [177| - [10| - | - |6026| - |15 =12 FtH 33 |4.7[2.25
HHN 25 | HSS 25 | HTS 25 | 27 [34.5|*1|*1| 90 [38.1| 5 | 10 | 35| 45| 6026 | 90 | 12 =+ 12 -2 20 |3.6| 3.8
HHN 33 | HSS 33 | HTS 33 | 27 |30.8|*1 | 1 [120|34.4| 5 | 14 | 50 | 60 | 5996 [120| 16 (=21 14 = 21 [3.6| 3.7
HHW 25 |HSD 25 |HTD 25 | 54 [34.5(*1|*1|90(392| - | 10| - | - |6026| - |15 = 12 K2 35 |4.7]53

Notas:

1. La longitud total (dimensién ‘L) se deberd solicitar de forma que corresponda con la longitud de la guia o carril, asegurando que las
dimensiones ‘C’ y ‘D’ también correspondan. Se pueden suministrar espaciadores de longitudes de hasta 6026 mm en un solo tramo

ara ser utilizados con los sistemas ensamblados L45.

2. los espaciadores HLN se suministraran con los agujeros roscados y tornillos de ajuste sin cabeza M8 a ISO 4028, para los clientes

que requieran la posibilidad de alineacién por tornillo de apriete. La configuracién de los agujeros ‘B’ indica la posicién de los

agujeros para los tornillos de apriete, que se corresponden a las posiciones de los agujeros de fijacién, necesarios cuando se utilizan

conjuntamente con la viga de construccién (ver figura 1). La configuracién de los agujeros ‘A’ indica la posicién de los agujeros para

los tronillos de apriete, que estan situados entre los agujeros de fijacion y que son de uso general cuando el cliente proporciona su

ropia seccién chavetero central o realiza la alineacién con las espigas Hepco SDPA, tal y como se muestra en la figura 2.

[)os agujeros para las espigas Hepco deberén escariarse a una folerancia Ké. La tolerancia del @ de la cabeza de la espiga para

realizar el ajuste con el chavetero es mé.

4. las dimensiones ‘G’, 'J', ‘K" y ‘M’ sélo se aplican para los espaciadores suministrados con los tipos de configuracién de los agujeros
Y

5. La configuracién de los agujeros del tipo ‘B’ sélo estd disponible para los espaciadores HIN25 y HHN25. La configuracién de los

agujeros del tipo ‘A" estd disponible en todos los espaciadores de tipo estrecho.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Espaciadores

Las superficies de montaje y de referencia estén fabricadas con tolerancias de extrusién precisas y son adecuadas para
la mayoria de las aplicaciones. Los espaciadores estan fabricados de aluminio de alta resistencia y se suministran con
un anodizado transparente. La compatibilidad de los espaciadores con los varios tamafios y tipos de guias, carriles,

rodamientos y lubricadores se detallan en las 146 y 47.

Espaciador Bajo Ancho

\ 59
8'3‘5 I\Iilwl A

HHW25
Espaciador Alto Ancho

Espigas
DA (61550

P
S

SDPA

Hay disponibles espigas en acero inoxidable, coloque el prefijo
SS delante del nimero de pieza. Ejemplo — SS SDP 8

Ejemplo de Pedido para Espaciadores

HLN

NUmero de Pieza J

Tamafio de la guia en V o carril plano

Longitud total

Procedimiento de alineacién

Es normal utilizar un elemento de guia/carril
y espaciador ajustable en conjuncién con un
elemento no ajustable. El elemento no ajustable se
deberd encajar en la chaveta, espigas Hepco o
en ofro dispositivo adecuadamente recto para la
aplicacién y atornillado fuertemente en posicién.

Cuando se utilicen vigas de construccién Hepco,
el elemento no ajustable deberd fijarse mediante
las tuercas en T de referencia de tipo ‘L' y el
elemento ajustable mediante las tuercas en T para

ajuste de tipo A. (Detalles de las tuercas en T
L38).

Las aplicaciones que no requieran la viga de
construccién, el elemento ajustable deberd fijarse
en una chaveta rebajada en su espesor o
mediante espigas Hepco tipo SDPA a la mitad
entre los centros de agujeros. El agujero de
fijacién en la superficie de montaje deberd
localizarse y taladrar desde el espaciador para
asegurar una holgura uniforme alrededor de los
tornillos.

El elemento ajustable deberd ser colocado
en paralelo al elemento no ajustable en las
posiciones de los agujeros de fijacion de los
extremos con los tornillos de apriete ligeramente
retirados para obtener una holgura uniforme
alrededor de los tornillos de fijacién y con los
tornillos de los extremos apretados. Trabajando
hacia los lados desde el centro del elemento
y con todos los tornillos, excepto los de los
extremos, completamente retirados, cada tornillo
de apriete debe ser progresivamente apretado
hasta conseguir que la guia quede paralela con
la posicién correspondiente del elemento opuesto.
Luego se apretardn los dos tornillos de apriete
opuestos y el tornillo de fijacién correspondiente.
Dependiendo de la holgura disponible del agujero,
es posible doblar un elemento proporcionalmente
hasta 1 mm, por metro.

Principio de alineacion
general Configuraciéon de los
agujeros ‘A’

Principio de alineaciéon
para utilizar con la viga
Hepco. Configuracion de
los agujeros ‘B’
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8 6 2.75

15 10 875
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15 12 875

15 10 4.75

15 12 3.75

20 10 7.5 10

20 12 7.5 12

SDP8 8

SDP1I2 | 12

SDP14 | 14

Sbp SDP15 | 15
SDPI6 | 16

SDPAI4 | 14

SDPAT6 | 16

25 L1886 ca3 D43

A

T— Tipo de alineacién A 6 B*S

Deje en blanco si no se requiere

17

Dimensiones C y D"




