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Vigas de Construccion

El disefio de las vigas de construccion de Hepco permite ensamblar las guias y carriles planos directamenté desde fabrica
en las esquinas de la viga o bien montarlos en las varias ranuras en T conjuntamente con los espaciadores y tuercas en T,
024 y 25. La dlta rigidez permite utilizar las vigas como elementos de construccién auto portantes.

La forma de la viga compacta HB25C ha sido disefiada para acomodar un husillo de bolas. Las vigas estan fabricadas
de una aleacién de aluminio de alta resistencia a tolerancias de extrusion de precision y se suministran con un
anodizado transparente. La flecha de la viga se puede calcular utilizando la teoria de viga simple que requiere factores
de inercia de momento que se muestran en la tabla de abajo. Para més detalles sobre célculos, visite nuestra web
www.HepcoMotion.com/hdsdataes y seleccione la pagina de informacion No 2.
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Detalle general de la ranuraen T

HB25C |  2.8x10° 10.2x10° | 11.3kg/m
HB 25 4.7x107 1.8x107 24kg/m —
HB 33 16.9x107 8.4x107 37.5kg/m Detalle General de la

Los factores del segundo momento de inercia de la viga se muestran en mm#. Ventana de la ranura en T2

Ejemplo de Pedido HB 25 L3516 T X V' un dibujo para indicar
—|_ -1 T las posiciones requeridas
Nomero de Pieza

Ventanas para tuerca en T: facilitar
Tamaiio viga

un dibujo para indicar las posiciones requeridas*2

Opcién con tapas en los extremos

Longitud total™! Opcién de agujeros roscados

Notas: en el extremo

1. Las vigas se cortan a las longitudes requeridas por el cliente con un acabado de los extremos mecanizados. Al solicitar longitudes
ensambladas se deberdn pedir como minimo 5 mm més largas que las correspondientes guias o carriles planos. Las vigas se pueden
suministrar en una longitud de hasta 6 m en un solo tramo. Con las vigas ensambladas se suministraran sistemas de unién de alta
resistencia para conseguir longitudes de viga ilimitadas. Los clientes que monten carros u otros componentes directamente en los
extremos de las vigas que requieran una cuadratura mejor que la normal deberan indicarlo en el momento de realizar el pedido.

2. Cuando el acceso al extremo de la viga esté bloqueado, los clientes que utilicen las tuercas en T de alta resistencia 438 pueden
especificar ventanas para las ranuras en T en cualquier extremo de cualquier ranura en T para permitir insertar las tuercas. Se deberd
facilitar un plano indicando las posiciones deseadas.

3. las tapas de aluminio montadas en los extremos se suministran con un anodizado transparente y estan sujetas mediante tornillos de
cabeza redonda.

4. Se puede suministrar una tapa de pléstico para las ranuras en T compatible con todas las vigas de construccién. Especifique el nimero
deseado y la longitud. Ejemplo: 14 x TC12 L3000.




Opciones de Vigas de Construccion

Las opciones de las vigas'd
Tapas para los extremos”3 L1122 construccion se aplican a todos
los tamanos de viga.

Los agujeros roscados en los extremos
se pueden utilizar para fijar las vigas
directamente a los carros 18, o bien para !?
montar elementos cruzados u otras piezas en -

los extremos de la viga™!. Guias
14-15

Ventanas para las
ranuras en T°2 (122

Rodamientos
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HB25 M24 x 50 Profundidad ensambladas
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Unidades Amortiguadoras

Carros
Ensamblados

Las unidades amortiguadoras estén disponibles para los tres tamafios de vigas de construccion de Hepco. Fabricadas en [ s
aluminio de alta resistencia y con un anodizado claro, la unidad amortiguadora lleva unos topes de goma en linea con
el carro ensamblado 126-29. Se pueden suministrar unidades amortiguadoras con un disefio alternativo con acceso al .
. . <1
retorno de la correa, como sucede con el sistema accionado HDLS. &%
U]

Carros Accionados
por Cremallera

1 28-29

Opcién de retorno de la correa
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E Mix & Match
A (Compatibilidades)

J 46

BU 25C |HB 25C [ 140 | 88 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 | 32 4 90 | 20 | 10 | 115 | 0.52
BU 25N [HB 25N | 156 | 70 | 55 | 40 | 76 | 98 | 51 40 4 106 | 20 10 | 83 0.57
BU 25W | HB 25W | 200 | 160 | 80 | 40 | 76 | 98 | 51 | 40 | 4 | 150 | 20 | 10 | 173 | 0.69
BU 33N [HB 33N | 195 | 126 | 80 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 | 4 |146| 20 | 10 | 170 | 0.73
BU 33W | HB 33W [ 294 [ 226 | 110 | 40 | 82 | 98 | 57 | 40 | 4 |244| 20 | 10 | 270 | 1.03
Eiemplo de Pedido BU 25 _w_ BR —————— Dejar en blanco si no se requiere
Nomero de Pieza —|_ —|7— BR = Retorno de la correa
C = Compacta
Tamafio de la viga N = Estrecha
W = Ancha

Notas:

1. Las unidades amortiguadoras estan disefiadas para ser montadas directamente en las vigas de construccién de Hepco. Se deberan

taladrar y roscar los agujeros en la viga. Las posiciones se dan con las dimensiones Ly J, los agujeros deberén ser taladrados y

roscados a M10. 23
2. Las dimensiones B1 y F1 se refieren al acceso del retorno de la correa, disponible como opcién BU...BR.




Guias y Carriles montados en las esquinas

Vigas Ensambladas

Abajo se muestra una seleccién de las varias formas en las que se pueden utilizar las guias de simple canto en V y los
carriles planos estrechos de Hepco que estan montados en las esquinas de las vigas de construccion. Se deberd especificar
las guias y los carriles sin chaveta. El montaje en las esquinas tiene la ventaja de ser mas econémico comparado con el
montaje en las ranuras en T debido a que no se requiere un espaciador ni tuercas en T. Se pueden suministrar una gama
de carros ensamblados 1J26-29 que se adaptan a todas las opciones de guia montadas en las esquinas. Los carros se
ajustardn a la viga en fébrica si asi se especifica en los detalles de pedido, que se muestran mas abajo. También estén
disponibles las unidades amortiguadoras para la proteccién de fin de carrera EJ23.

Eieillplu UC rocuiuv -/ -

Sencillamente indique los componentes deseados e indique que sean montados
en fabrica, especificando las posiciones de montaje en la viga. Ver dibujo para
las posiciones de montaje en la viga de construccion. Cuando se solicite guias
o carriles més cortos que la longitud de la viga, se supone que la posicion serd
equidistante de los dos extremos de la viga si no se especifica lo contrario.

Carro montado (opcional)

Ejemplo 1 x AU6425WCW [126-27

1 x HB25 L4051
1 x CHSS25NK L4046 - ensamblado en posicién C
1 x CHSS25NK L4046 - ensamblado en posicién D

La tabla de abajo muestra las opciones disponibles para las guias y carriles al ser
montados en las vigas de construccién Hepco, también en ELI46.

HB 25C 4 v/ X X

HB 25 v v/ X X

HB 33 /4 v v v
v = Opcién estdndar X = No compatible




Vigas Ensambladas

Guias y Carriles montados en las ranuras en T

Abajo se muestra una seleccién de las varias formas en las que se pueden utilizar las guias de simple canto en V y los
carriles planos estrechos de Hepco que estdn montados en las ranuras en T de las vigas de construccién. Se deberd
especificar las guias y los carriles con chaveta. El montaje en las ranuras en T tiene la ventaja de poder colocar un elemento
en paralelo con otro mediante la facilidad de alineacién, tanto si estan montados en la misma viga o en paralelo en vigas
separadas L7

El método de montaje en las ranuras en T también puede realizarse con las guias de doble canto y los carriles planos
anchos (excepto en la viga HB33). Para compatibilidades de las guias y carriles con espaciadores especificos, ver la L1147,

Detalles de la ranuraen T Detalles de la orientacion®?

?E% Fﬁﬂ Ao @ DS
14 HBZS 3 0 HB33 3 ! 2 l
13 4

1-14 1-10

] ]
Ejemplo de Pedido

Carro montado opcional
1 x HB25 L3961 (sélo para guia de doble canto
montada en la ranura en T)

1 x CHSD25 L3956 26y 27 1 x AU9525DCW

L4

1 x HIW25 13956 747
o
dh
I

Posicién
44 x HTNMS8L ensamblada
44 x HTNM8 4/5

88 x FS840™5

Notas: (ver también las notas de la pagina 22)

1. Para asegurar el mejor paralelismo entre los elementos lineales, las vigas con guias y carriles montados en las esquinas se deben solicitar
ensamblados de fabrica.

2. Cuando se tienen que montar las guias de simple canto y los carriles planos estrechos en las ranuras en T, es necesario indicar la
orientacién y la posicién necesarias (‘C’ segin las agujas del reloj o ‘A’ en sentido contrario a las agujas del reloj. Ver el dibujo de
arriba). Ejemplo: 1 x CHSS25 L4051 posicién 4 A.

3. Las guias y carriles ensamblados para obtener longitudes largas, se formarén a partir de longitudes de 4046 mm (el espacio entre
agujeros en las juntas puede variar E245). Si el cliente no especifica lo contrario, Hepco determinard las longitudes individuales para
conseguir la longitud total solicitada con el minimo de juntas posible. Las juntas se situardan en posiciones distintas en las guias o carriles
montados en paralelo en la misma viga. Esto aseguraréd una mejor rodadura a través de las juntas.

4. las caperuzas de retén no son compatibles con esta opcién.
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