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Basado en la comprobada gama Generacion I, el sistema lineal
resistente a la corrosion SL2 de Hepco ofrece al usuario la capacidad
de intercambio con componentes de Generacion Il y GV3 en una
extensa gama compuesta de rodamientos en acero inoxidable, guias
planas y guias con espaciador. Ademas dispone de una serie

complementaria de ligeras placas de carro en aluminio y -
bridas mordaza, con un tratamiento P
especial de la superficie que provee

una elevada resistencia a

la corrosion mejor que -
la mayoria de

los aceros e &
inoxidables.

Caracteristicas y Ventajas

Guias endurecidas y rectificadas a fin de mejorar la
duracioén, la resistencia a la corrosién y conseguir un
funcionamiento suave.

Longitudes en una sola pieza de hasta 4 metros en la
mayoria de las secciones, para ahorrar tiempo en el
ensamblaje.

Una amplia gama de guias planas o con espaciador que

ofrecen diversas opciones de disefio.

El concepto comprobado en V' de Hepco consigue una
baja friccién y una buena rigidez.

Las caperuzas de retén impiden que se introduzca la

suciedad y ofrecen una lubricacién positiva, larga vida y

una seguridad superior.

Los lubricadores facilitan una lubricacién positiva
aumentando la duracién y proporcionando una baja
friccion.

Adecuado para aplicaciones en ambientes esterilizados.

D

Este proceso esta
aprobado por el
Departamento de
Agricultura de Estados
Unidos para ser utilizado en

madquinas que procesan
alimentos.

Disponibilidad de tres dimensiones en las placas de
carro para cada seccién de guia permitiendo muchas
opciones de disefio.

Rodamientos de doble hilera para cargas radiales altas y

mayor duracién, ideales para aplicaciones en
condiciones arduas.

La opcién de un rodamiento doble ofrece una baja
friccion y es tolerante con la desalineacién.

Las caracteristicas de baja friccién permiten al sistema
funcionar en ‘seco’ sin lubricacion.

Disponible en componentes por separado o montado
para una méxima flexibilidad.

El uso extensivo de los tapones de pléstico impide la
infroduccién de suciedad.

Sin mantenimiento, por lo que puede funcionar en
condiciones arduas.
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Composicion del Sistema

El SL2 ofrece un funcionamiento excelente gracias a un proceso de fabricacion de calidad y una seleccién cuidadosa de los
materiales, y ha sido disefiado para proveer la combinacién ideal de resistencia a la corrosién y una larga duracién adn en
las aplicaciones més arduas.

la gama de Guias SL2 es muy extensa, comprendiendo siete secciones de Guias Planas y cuatro secciones de Guias
con Espaciador. Precisamente esta amplia gama asegura la eleccion de la Guia mds adecuada para cualquier tipo de
aplicacién. Todas, excepto el tamafo mds pequefio, se pueden suministrar en longitudes de hasta 4 metros, rectificadas en
todas las superficies principales y con las superficies de deslizamiento en V' endurecidas.

Las Placas de Carro SL2 estan disponibles en tres longitudes estdndar como unidades montadas, ajustadas de fabrica a
la Guia de su eleccion. El sistema utiliza de un modo extensivo los tapones selladores de pléstico a fin de tapar los agujeros
escariados, y asi evitar la existencia de lugares donde se puede depositar la suciedad. Por ello el SL2 es idoneo para utilizar
en aplicaciones de procesamiento de alimentos y en zonas esterilizadas.

RODAMIENTO PARA AGUJERO CIEGO
CONCENTRICO =
Y EXCENTRICO * ‘

W5k Para utilizar cuando el acceso al lado contrario

de la placa sea restringido. 1\'"“"-.\_ -
I

W Fécil fijacion de sélo un lado.

W Disponibles rodamientos de tipo doble o de

doble hilera (ver enfrente).
* Baja relacién de ajuste para un montaje
controlado

M Define la posicién de ‘los indicadores de

referencia’ para el sistema 1 1 1

GUIA EN ACERO INOXIDABLE
= CON ESPACIADOR
Y PLANA *

W Superficies en 'V’ endurecidas para una larga
vida

M La seccion central no estd endurecida para
poder taladrar o mecanizar.

M Longitudes cortadas segin peticién, hasta 4
m en un sélo tramo.

B Se monta directamente a la maquina. No se
necesitan  componentes  especiales  ni
adicionales de montaje.

B Chavetero central y lados con indicadores de
referencia para una alineacién fécil.

M Disponible sin agujeros para ser utilizadas
con las bridas mordaza o segin necesidades
del cliente.

M Tapones de pléstico para los tornillos de
fijacién para sellar los agujeros escariados.

% Préctica en los casos en los que el peso y

RODAMIENTO
PARA AGUJERO PASANTE

CONCENTRICO *
Y EXCENTRICO ® BRIDAS MORDAZA

una minima inercia son importantes.

7 Opciones de anchos especiales.

N m . . . ;
M Para utilizar en las placas de espesor limitado y donde el acceso no Permite a la guia convertirse en una viga

sea restringido. autoportante.

M Dos longitudes de perno para adecuarse a la mayoria de grosores de i Dos posibilidades de montaie - fijacién en caras o

las placas. en la base

M Disponibles rodamientos de tipo doble o de doble hilera (ver enfrente). I Disponibles en fipo largo o corfo, para soportar una

! L R o, ) guia sélo en un extremo o en las dos caras opuestas.
Y Define la posicién de ‘los indicadores de referencia’ para el sistema. . . . o
M Aluminio de alta resistencia, con un recubrimiento

M Fécilmente ajustable por la brida hexagonal o por el casquillo del resistente a la corrosién aprobado por el

perno. Departamento de Agricultura de los Estados Unidos.
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Composicion del Sistema

Las Placas de Carro pueden ser suministradas por Hepco con: o
— para aplicaciones en seco o con una friccién minima
SOLAMENTE CON LOS RODAMIENTOS . . s
X — para recubrir los rodamientos — para una lubricacién y sellado
CAPERUZAS DE RETEN de excelente calidad.
LUBRICADORES — para la aplicacién de lubricante con menor friccién.

Todos los componentes se suministran individualmente para aquellos clientes que deseen construir sus propias Placas de
Carro, o cuando el carro sea parte de la estructura de la méquina. Todos los Rodamientos estén confeccionados en acero
inoxidable, ya sea en el formato de Rodamiento Doble o de Doble Hilera, y son suministrados lubricados de por vida. Son
endurecidos y con rectificado de precisién con tolerancia especial, de tal forma que la linea de contacto se adapta
perfectamente a las superficies de deslizamiento del Sistema de Guias.

OPCION DEL RODAMIENTO EN ACERO LUBRICADOR (OPCIONAL)
INOXIDABLE DE TIPO DOBLE O DE DOBLE : B Para usar con la Placa de Carro corta, el Sistema
HILERA EN TODA LA GAMA*

M Rodamientos de tipo doble

Miniatura o como una opcién a las Caperuzas
de Retén en las Placas de Carro mas largas.

M Proveen una menor friccién conjuntamente con

proveen un funcionamiento ligero con un
movimiento preciso y libre de holgura y
una buena tolerancia a la desalineacioén.
la resistencia de friccién puede ser
ajustada, lo cual es dtil cuando se
precisa que ésta sea baja. Econémico y
facil de ajustar.

B Rodamientos de Doble Hilera
tienen una capacidad de carga radial
mayor. Son més adecuados para los
ambientes arduos, en condiciones donde
se precisa una velocidad alta y para una
duracién mayor. La fabricacién en una
sola pieza evita la acumulacién de
suciedad.

una mayor duracién del sistema.

M Precisan cantidades muy pequefias de aceite,
para una mayor duracién del sistema.

M Se suministra con aceite mineral como estandar,

o en seco segln peticién (para ofros tipos de

aceites).

*en todos los tamafios excepto en el menor.

PLACA DE CARRO

CAPERUZA DE RETEN (OPCIONAL)

B Lubrica la superficie de contacto mediante un % Una aleacién ligera de aluminio de alta resistencia, con un
depésito de aceite, facilitando un mayor intervalo tratamiento resistente a la corrosién aprobado por el Dpto.
de re-lubricacién y una larga vida del sistema. de Agricultura de Estados Unidos.

M Envuelve completamente el rodamiento. ¥ Gran érea de montaje con superficie nivelada.

B Aumenta la capacidad de carga I Tres dimensiones estdndar en cada tamafio de guia.

B Incrementa la vida del sistema I Agujeros de montaje taladrados y roscados de fébrica.

B Impide la introduccion de suciedad. B Aguijeros escariados sellados con tapones de pléstico a fin de

B Mejora la seguridad operativa evitar la acumulacién de la suciedad.

" . . B Con ranuras en ambos lados para facilitar la instalacion de
M Puede ser utilizada en las longitudes medias y ] P
. la leva de interruptores u otros componentes.
largas de las Placas (en todas menos en el sistema

miniatura). M Placas de Carro en acero inoxidable disponibles previa

peticion (segin plano del cliente). 3
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El Sistema SL2 es utilizado en el guiado vertical y horizontal en una méquina de rellenado de botellas en la industria cosmética.
Las Guias con Espaciador se muestran fijadas a la estructura de la méquina en el eje horizontal. Las Guias con Espaciador
cortas y sin taladrar son utilizadas en el eje vertical, sujetas solamente por un extremo por una Brida Mordaza de tipo largo.
Las Placas de Carro Hepco se utilizan en ambos sentidos. Alternativamente, los Rodamientos y las Caperuzas de Retén
pueden ser montados directamente a los componentes méviles de la maquina. Se ha de asegurar con cuidado el paralelismo de
las guias opuestas durante la instalacién. Los Rodamientos de tipo Doble pueden ser utilizados en casos donde puede haber
una ligera desalineacién de las Guias opuestas.

El Sistema SL2 es utilizado como el guiado vertical en una aplicacién de la industria alimenticia para mover un
transportador de derivacién entre dos transportadores posteriores alternativamente. Alta velocidad y operatividad de servicio
con transmisién por manivela.

lo Guia Plana SL2 se ha elegido como el elemento mévil a fin de reducir la masa. Se han utilizado los Rodamientos
para Agujero Ciego debido a que el grosor de la placa es demasiado grande para poder instalar el perno y la tuerca del

tipo de Agujero Pasante.
El sistema es lubricado mediante los Lubricadores Hepco, puesto que las Caperuzas de Retén no se pueden utilizar con

los Rodamientos excéntricos para agujero ciego. Un sistema lubricado ofrece mayor duracién para cualquier carga (ver
seccién Carga/Vida).
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El Sistema SL2 es utilizado en el guiado telescépico horizontal en una aplicacién de manejo de la turbina en la Industria
Nuclear. El movimiento vertical es facilitado por un ascensor de tijera.

El ambiente contiene un bajo nivel de radiacién, por lo que los Rodamientos son suministrados con una grasa lubricante
interna especial. Se requiere que el sistema sea enteramente de acero inoxidable, por lo que las Placas de Carro de aluminio
estdndar con el revestimiento contra la corrosién han sido reemplazadas por otras especiales, fabricadas por Hepco segin
los planos del cliente. En esta aplicacién la lubricacién externa de las Guias no es posible, de todas formas las caracteristicas
de la baja friccién de los sistemas Hepco vienen a demostrar que un funcionamiento en ‘seco’ no es un problema.

El Sistema SL2 es utilizado como el método de guiado para todos los ejes de una méquina verificadora no destructiva de
ultrasonidos. Una sonda de ultrasonidos es introducido a un tanque de rociado durante una investigacién en el departamento
de ingenieria de una universidad. Para el guiado vertical se incorpora una seccién especial en acero inoxidable de un
espaciador curvado fabricado por Hepco segin los planos del cliente, permitiendo el montaje de una Guia Plana SL2 a la
seccién circular de la sonda. El Sistema SL2 es idéneo para este ambiente himedo.

El uso de los Rodamientos de tipo Doble ofrece un mejor funcionamiento para compensar las ligeras desviaciones de las
Guias opuestas en el eje horizontal. Los Lubricadores aumentan la vida del sistema adn manteniendo la baja friccién. La
holgura cero es una caracteristica del sistema Hepco y asegura la rigidez en el extremo de la sonda, a pesar de tener esta
aplicacién un gran voladizo.
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Sistemas Ensamblados

El SL2 puede ser pedido en componentes individuales o como un Sistema Ensamblado de Fabrica. Las Placas de Carro ya
montadas son disponibles con Unicamente los Rodamientos ensamblados o también con las Caperuzas de Retén o
Lubricadores (ver la tabla pag. 9 Placas de Carro SL2). Las préximas tres pdginas muestran importantes dimensiones de
referencia entre los componentes montados, asi como los tamafios totales maximos de los ensamblajes. Otras dimensiones se
facilitan en las paginas donde se muestran los componentes especificos (10-17).

SISTEMAS ENSAMBLADOS INCORPORANDO PLACAS DE CARRO,
RODAMIENTOS PARA AGUIJERO PASANTE Y CAPERUZAS DE RETEN

Longitud de la Placa de Carro (ver tabla pagina 9) Placa de Carro Hepco

(ver paginas 14-15) L
G
| E - K
-
‘ AB
! ‘ 7 Guia con
« 7 - T RN O s F RN Espaciador
/ .
- 7@ _ J/ @ \ <‘> /\ @ (ver pagina 10)
\ s \ v
N = - ~ = -
T | | s
A B D P O O O —
4
// - N \
. ® \\ ) ® Caperuza de
O N Retén
(ver pagina 16)
Seccion |Tamaiio| Rodamiento | A B C D E F G H 1 J
de Guia z (ver nota 3)
ver nota 1 ~ ver nota 1 ver nota 2 Min Min LB | Min CS
SS MS 12 12 SSS/U T3 40 36 22.2 14 32 34.9 12 23 4
SS NMS 12 12 SSS/U T3 40 36 22 14 32 34. 12 23 4
SS S 25 25 SS S/ 25 80 6.4 46.3 26 52 56 1.3 45 18 45 11.5
SS NS 25 25 SSS/UZ5 80 6.8 46.1 26 52 56 I 45 18 45 IT.5
SS! 35 35 SS' S/ 25 95 86.8 83 56.2 26 52 56 81.2 45 18 55 12.5
SS S 50 50 SS' S/ 25 112 10T.8 98 1.3 26 52 56 96.3 45 18 (0] 14.0
SS M 447 44 SS S/ 34 116 1131 10 2.1 35 [0) I 106.1 56 25 69 14.5
SS NM 44 44 SS'S/1 34 116 T13.1 TO0 1.9 35 /70 1 105.9 56 25 69 14.5
SS M 60 60 SS S/ 34 135 1291 123 88 35 [0) I 1227 56 25 85 170
SS M /6 76 SSS/U34 | 150 T45.1 139 104 35 /70 1 138 56 25 101 18.0
SS L 76| 76 | SSS/UU54 | 185 179.7 171 118.8 55 106 99 172.8 80 38 114 20.0
SS NL 76| 76 | SSS/UU54 | 185 179.7 171 118.6 55 106 99 172.6 80 38 114 20.0
Notas:

1. Los Rodamientos mencionados arriba son el tamafio estandar para utilizar con cada tipo de perfil de Guia. Sin embargo, tanto las Guias como los
Rodamientos pueden ser ‘mezclados y combinados’ dependiendo de la disponibilidad del disefio. En estos casos se deberd tener en cuenta:
- Las Caperuzas de Retén solamente pueden ser utilizadas con las Guias del mismo o mayor grosor que las Guias enumeradas en la tabla.
- Los Lubricadores sélo se pueden usar con Guias del mismo o menor grosor que las Guias esténdar de la tabla.
- Combinaciones no estandares tendran dimensiones de ensamblaje distintas - éstas pueden ser calculadas remitiéndose a las tablas de las dimensiones de los
componentes individuales, asegurandose de utilizar el ‘vértice teérico’ de las dimensiones V' para calcular los centros de taladro de los Rodamientos.
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Las dimensiones que figuran en las tablas se refieren a la combinacién estdndar de Rodamientos y Guia. De todas formas, ya

y Yy
que el mismo dngulo de 70° se mantiene, los componentes Hepco pueden ser ‘mezclados y combinados’ en la mayoria de
los casos (ver nota 1).

SISTEMAS ENSAMBLADOS INCORPORANDO PLACAS DE CARRO,
RODAMIENTOS PARA AGUJERO PASANTE Y CAPERUZAS DE RETEN

Lubricador Placa de Carro — Opcién de Placa de Carro

ver pagina 16 Hepco fabricado por el cliente
ver paginas 14-15

N O Max. (ver nota 4)

| ,
\ \ Guia Plana AA
‘ ver pdagina 11 =~

7 O / —
B \ 7 / - j
/ __J
T O —
| / Q
- ——¢Cc 0 O ‘ O | F =
R A
:
] @) i
H @_
AD Rodamiento R
ver paginas 12-13 O Min. (ver nota 4)
K L M N O min O méax|, P Q R S T AA AB AC AD y 4 Seccién
+0.13 ver ver Tamaio Guia
%0.05 -0.05 0.08 nota 4 nota 4 £0.025 ~ ver nota 1
10.1 6.95 2.5 6 - 4.8 ) - - 5.46 - 12.7 17 12 SS MS 12 J
11.67 | 19.06 | 10.1 - 2.5 6 8.5 4.7 ) - - 5.46 - 12.7 17 12 SS NMS 12 )
16.6 | 11.35 2.5 13 - 10.7 8.5 8.4 - 9 55 25 25 25 SS S 25 /
19 30.5 16.6 - 2.5 13 15 10.6 8.5 8.4 1 9 55 25 25 25 SS NS 25 /
16.6 | 11.35 2.5 13 - 15.6 13.5 13.4 - 9 55 25 25 35 SS S 35 /
16.6 | 11.35 5.5 13 - 23.2 21 20.9 - 9 55 25 25 50 SS S 50 {
21.3 | 1457 | 55 14 - 19 585 16.5 - 1.5 70 34 34 44 SS M 44
24 38.5 21.3 - 5.5 14 26 19 585 16.5 1.5 1.5 70 34 34 44 SS NM 44
21.3 | 1457 | 55 14 - 27 23.5 | 24.5 - 1.5 70 34 34 60 SS M 60
21.3 | 1457 | 55 14 - 35 31.5 | 32.5 - 1.5 70 34 34 76 SS M 76 \
- - 34.7 | 23.56 6 20 - 324 | 285 | 29.8 - 19 98 54 50 76 SS L 76 \
38.5 58.5 34.7 - 6 20 50 32.3 | 28.5 | 29.8 2 19 98 54 50 76 SS NL 76 \

Notas (continuacion):

2. Los clientes que fabrican sus propias Placas de Carro deberan taladrar los centros de los agujeros para fijar los Rodamientos segin la dimensién ‘D’, a una
tolerancia de + 0.2 mm. Los agujeros deberdan ser taladrados y pulidos a las dimensiones de tamafio y folerancia indicadas por ‘R, pagina 15.

3. Aunque la dimensién ‘E’ es expresada como valor minimo, es recomendable, donde sea posible, que E > D por motivos de rigidez. La dimensién ‘E’,
MinCS y MinLB se refiere al espacio minimo de los Rodamientos cuando se utilizan las Caperuzas de Retén (CS) o Lubricadores (LB) de Hepco en sus
propias Placas de Carro. La dimensién equivalente en las Placas de Carro Hepco se puede obtener en las péginas de las Placas de Carro (14-15).

4. Se disponen de dos tamafios de pernos para cada tamafio de Rodamiento - escoger segin las necesidades del grosor de la Placa de Carro.

Las notas continGan en la pagina 8 7
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Los Rodamientos para Agujero Ciego han de utilizarse cuando el acceso a la parte trasera del carro no sea posible o cuando
el grosor de la placa nos impide el uso de los Rodamientos para Agujero Pasante. Estas circunstancias no son relevantes al
uso de las Placas de Carro, por lo que no se suministrardn de fébrica los sistemas ensamblados con los Rodamientos para
Aguijero Ciego.

SISTEMAS ENSAMBLADOS INCORPORANDO RODAMIENTOS PARA AGUJERO
CIEGO Y LUBRICADORES

Lubricador
/ (ver pégina 16)

Rodamiento para Agujero
Ciego - Excéntrico
(ver nota 5 y pagina 13)

TELL

F D
— |
\
\
|
Rodamiento para Agujero Guia Plana Guia con Espaciador
Ciego - Concéntrico (ver pagina 11) (ver pagina 10)
(ver pagina 13)
Seccién | Ta- |Rodamiento] AA | D AE F K M N P v v w X Y
Guia |maiio ver nota 6
vernotal | Z | vernotal | £0.025 |ver nota 2| Min |Min LB £0.05 £0.08
J SS MS 12| 12 |SSBHJ 13| 5.46 22.2 48.5 66.5 34.9 - 10.1 6.95 - 21.1 17.5 475 30.0 10.0
/ SSNMS 12| 12 |SSBHJ 13| 5.46 22 48.5 66.5 347 | 11.67 | 10.1 - 8.5 21.0 17.4 475 30.0 10.0

/ SS S 25 25 |SSBHJ25| 9 46.3 73.0 990 | 71.3 - 16.6 | 11.35 - 39.2 35.7 | 72.0 | 50.0 16.5
/ SS NS 25| 25 |SSBHJ 25| 9 46.1 73.0 | 99.0 | 71.1 19.0 16.6 - 15 39.1 35.6 72.0 | 50.0 16.5

SS S 35 35 |SSBHJ25| 9 56.2 73.0 99.0 81.2 - 16.6 | 11.35 - 441 40.6 72.0 | 50.0 16.5

SS S 50 50 |SSBHJ25| @9 71.3 73.0 | 99.0 | 963 - 16.6 | 11.35 - 51.6 | 48.2 72.0 | 50.0 16.5

SS M 44| 44 |SSBHJ 34| 11.5 72.1 92.0 | 128.0 | 106.1 - 21.3 | 14.57 - 570 53.1 90.5 60.0 20.0

SS NM 44| 44 |SSBHJ 34| 11.5 71.9 92.0 | 128.0| 1059 | 24.0 21.3 - 26 570 53.0 90.5 60.0 20.0

SS M 60 60 |[SSBHJ34| 11.5 88 92.0 | 128.0 122 - 21.3 | 14.57 - 65.0 61.0 90.5 60.0 20.0

SS M 76| 76 |SSBHJ34| 11.5 104 92.0 | 128.0 138 - 21.3 | 14.57 - 73.0 69.0 90.5 60.0 20.0

SS L 76| 76 |SSBH)J54| 19 118.8 | 134.0 | 185.0 | 172.8 - 34.7 | 23.56 - 90.4 86.4 | 133.0 | 89.5 33.5
\ SS NL 76| 76 |SSBH)J 54| 19 118.6 | 134.0 | 185.0 | 172.6 | 38.5 34.7 - 50 90.3 86.3 | 133.0 | 89.5 33.5

Notas continuacion:

5. Las Caperuzas de Retén no pueden ser utilizadas con los Rodamientos para Agujero Ciego excéntricos, ya que no pasan por encima del mecanismo de
ajuste.

6. Lla dimensién AE, MinLB es el espacio minimo entre los centros de los Rodamientos cuando se utilizan Lubricadores Hepco.
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Pedidos de los Sistemas Ensamblados

La tabla inferior muestra las combinaciones de los componentes disponibles para obtener una Placa de Carro montada de
fabrica. Las paginas 10 al 17 detallan los componentes individuales, orientando en la seleccion de los sistemas ensamblados,
y definiendo las relativas ventajas en la eleccién de varios componentes, por ejemplo Caperuzas de Retén o Lubricadores,
Rodamientos Dobles o de Doble Hilera.

Una vez se haya decidido la combinacién de los componentes del sistema ensamblado, la tabla inferior puede ser consultado
para determinar la disponibilidad y el nGmero de parte especificado segin la tabla y los detalles de pedido mostrados.

Stock de Placas de Carro SL2 Ensamblados y Ajustados

Nomero Longitud Disponible con Disponible Rodamiento Opcién de
de Parte del Carro Caperuzas con Doble Rodamiento
de Retén Lubricadores (estandar) de Doble Hilera DR

50 X v v X

AU SS MS 12 75 X v v X
100 X (4 v X

80 X v v v

AU SS S 25 130 v v v v
180 (4 (%4 v v

100 X (4 v v

AU SS S 35 150 v v v v
200 (4 (4 v (4

110 X (4 v v

AU SS S 50 160 v v v v
220 v (%4 v v

125 X (4 v v

AU SS M 44 175 v v v v
225 (4 v v v

150 X v v v

AU SS M 60 200 v v v v
280 v (%4 v v

170 X v (%4 v

AU SS M 76 240 v v v v
340 v v (%4 v

200 X (4 v v

AU SS L 76 300 v v v v
400 v v v v

Detalles de Pedido
AUSSM44 225 (CS) (LB) [DR] + SSNM44 626

Nomero de Parte de Guia utilizado con el
Carro Ensamblado (ver paginas 10y 11).

Rodamientos de Doble Hilera
No se necesita designacién para los
Rodamientos Dobles

(LB)  Lubricadores (ver pagina 16)

(CS) Caperuzas de Retén (ver pdgina 16)

Longitud de la Placa de Carro (ver péginas
14y 15)

Referencia Base de la unidad Ensamblada 9
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Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Guias con Espaciador y Planas en Acero Inoxidable

Las Guias SL2 en acero inoxidable estan endurecidas en los perfiles en V' y rectificadas a precision en todas |a§"“/
superficies principales a un alto grado de paralelismo. Los agujeros de fijacién de la guia estén posicionados de un modo
preciso, permitiendo al cliente pre-staladrar los agujeros de montaje. La parte central de todas las Guias Hepco se dejan sin
endurecer para la posterior mecanizacién, si fuera necesario. De todas formas, ya que las Guias SL2 tienen un acabado
especial a fin de mejorar la resistencia a la corrosién, los clientes deberén tener en cuenta que la mecanizacién posterior
puede reducir localmente la resistencia a la corrosién. Tras el mecanizado, se recomienda pulir la guia para maximizar la
resistencia a la corrosién. Hay dos tipos de Guias disponibles, la Guia con Espaciador y la Guia Plana.

Guia con Espaciador

Una construccién de una sola pieza que se fija directamente a la superficie de montaje de la méaquina, facilitando un espacio
de recorrido para los Rodamientos, Caperuzas de Retén y Lubricadores. Un chavetero central provee un posicionado simple
mediante los utensilios Hepco -
Espigas (opcional)
(ver nota 5)

B + 2 mm (ver nota 1) Tornillo de Cabeza e F

C E D Hueca ISO 4762

(no suministrado)

/ / \ L
/[
7/

(tamafio del agujero)

@ NN (o A]E | QNIU;%E

[
I L Tapén de pléstico
L (D x profundidad) (suministrado) G
‘M’ x 45°
(4 posiciones)
Nomero de Parte | Utlizarcon | Al B c D E F G H H1 1 J

Guia con Guia o ~ Vértice | Max £0.1 +0.05 *0.025
Espaciador | Plana ver nota 3 Teérico | ver nota 1 . - 0.00
SSNMS 12 13 12 12.37 1976 20.5 20.5 45 3 6.2 4 1.8 8.5 1.7

SS MS 12 13 12 12.55 1016 13 13 30
SS NS 25 25 25 25.74 | 4020 43 43 90 4.5 10 6 2.5 15 2.5

SS S 25 25 25 25.81 4020 43 43 90 4.7

SS S 35 25 35 35.81 4020 43 43 90 4.7

SS S 50 25 50 50.83 | 4020 43 43 90 4.7
SS NM 44 34 44 44.74 | 4020 43 43 90 [¢) 12.5 8 3 26 2.5

SS M 44 34 44 44.81 4020 43 43 90 6.1

SS M 60 34 60 60.81 4020 43 43 90 6.1

SS M 76 34 76 76.81 4020 43 43 90 6.1
SS NL 76 54 76 76.74 4020 88 88 180 9 19.5 15 5 50 5

SS L 76 54 76 76.81 4020 43 43 90 9.1

Notas:

1. Cualquier longitud de Guia hasta la dimensién maxima B puede ser suministrada, pero a fin de obtener un 6ptimo precio y plazo de entrega, las longitudes
de las Guias deberan especificarse manteniendo las dimensiones C y D de la tabla de arriba. En todos los casos, siempre y cuando el Cliente no indique lo
contrario, las dimensiones C y D se suministrarén iguales. Los clientes han de asegurar que la proximidad de los agujeros de fijacién a los extremos de la
Guia permita adaptar los tornillos de fijacién y tener en cuenta que las longitudes de las Guias que biseccionan los agujeros de fijaciéon requerirén especificar
unas dimensiones C y D distintas.

2. Cuando se requieran longitudes més largas, se han de solicitar longitudes esténdar preparadas para emparejar por los extremos. En estos casos los extremos
a unir serdn rectificados rectos y agujeros adicionales pueden ser incluidos para dar mejor soporte cerca de las juntas. Después de la instalacién, serd
necesario un pulido suave con piedra abrasiva de los perfiles en 'V’ para asegurar un deslizamiento suave a través de las juntas.

3. Enla tabla, el tamafio estandar del didmetro de los Rodamientos para ser utilizados con cada Guia estéd indicado. De todas formas, otras combinaciones son
posibles — ver pagina 6 nota 1 para més defalles.

4. Los tornillos de fijacion de las Guias Planas han de tener una longitud de cabeza suficiente como para dejar espacio al Carro Tornillos de cabeza hueca bajos
DIN 7984 proveen suficiente espacio y son disponibles de Hepco (ver tabla).

5. Las Guias en su estado libre y no montadas no son necesariamente rectas. Si la rectitud es importante, la Guia puede enderezarse fijandola contra un registro
o utilizando el chavetero indicador para posicionamiento central. Si se utilizan las Espigas de Hepco, éstas deben ser colocadas una a cada extremo centrado
entre el extremo de la Guia y el primer agujero. También hay que situar una espiga centrada entre todos los centros de los agujeros de fijacién o cada cuando
sea necesario segun la aplicacién.

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com



RODAMIENTOS VIGO, S.A.

s
Guias con Espaciador y Planas en Acero Inoxidable e
-
- con las Espigas o con una llave del Cliente. En los casos en los que no se utilizan Caperuzas de Retén o Lubricadores, 7
las marcas de referencia en la parte del espaciador de la guia pueden ser utilizadas para el ajuste contra un registro
mecanizado. La rigidez de la Guia con Espaciador permite que sea utilizada como un elemento autoportante o como pieza
de construccién de la maquina, cuando es utilizada conjuntamente con las Bridas Mordaza (ver paginas 17y 22). Los tapones
de plastico se suministran con todas las Guias con Espaciador a fin de evitar la introduccién de suciedad en los agujeros.

Estos tapones encajan en los agujeros de los tornillos de fijacion.

Guias Planas

Indicada para los Clientes que prefieren fijar la Guia a un espaciador que forma parte de la propia construccién de su
maquina. Cuando se requiere que la Guia sea el componente mévil se puede fabricar un espaciador de aluminio para reducir

la inercia.
Tornillos de fijacién de

B £2mm [ver nota 1) cabeza hueca bajos F
opcionales
< E b (ver tabla y nota 4)
/ [
7 | 7\
A ||
o R - B - R
| [ \/
; VAN
B K 70°
K L M Opcidn Espiga (ver nota 5) Tornillo de Fijacién Guia Plana| Masa~g NUmero Parte
No Parte N o P Q (ver nota 4 /100mm| Guia con Guia
mé Ké No Parte | Rosca |Longitud Espaciador Plana
35 | 6x3 | - | sssppa | 4 139024 0% 475 . ; . . 44 | SSNMSI2
3.5 - - - - - - - SS FS 3-8 M3 8 23 SS MS 12
+0.012 +0.002]
55 | 10x5 | 1.0 | SSSDP6 | 6 1oXal 4 000 6 2.25 . . . 140 | SSNS25
7 - o - - - - - SS FS 6-16 Mé 16 82 SS S 25
7 - - - - - - - SS FS 6-16 M6 16 130 SS S 35
7 - - - - - - - SS FS 6-16 Mé 16 170 SS S 50
+0.015 +0.002
7 1Nx6 | 1.0 | SSSDP8 | 8 fody| 6 0% g 2.75 . . . 330 | SSNM44
7 - - - - - - - SS FS 6-20 Mé 20 190 SS M 44
9 - - - - - - - SS FS 8-20 M8 20 265 SS M 60
9 - - - - - - - SS FS 8-20 M8 20 340 SS M 76
14 | 20x12 | 1.0 | SSSDP15 | 1570981107992 15 | 475 : . . 1000 | SS NL76
1.5 - - - - - - - SS FS 10-25| MI0 25 500 SS L 76
Detalles del Pedido SS NM 44 626 (P)
Nomero de Parte
(N denota la opcién de Guia con Espaciador) Guia sin agujeros
(Sélo la Guia con Espaciador)

Longitud requerida (mm) Mdltiplo de las
distancias de los agujeros (E) mds dimensiones C 'y D

Ejemplo:

1 x SSNS 25 536  Guia con Espaciador en acero inoxidable x 536 mm de longitud
6 x SS SDPé Espigas en acero inoxidable, con cabeza de émm &
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Servicio de Att. al Cliente

O

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Rodamientos en Acero Inoxidable

Una serie de opciones de Rodamientos Hepco son disponibles a fin de atender las necesidades de la mayoria de disefos. El
tipo Agujero Pasante estd disponible con dos longitudes de perno para satisfacer grosores distintos de carros o placas de
montaje, la versiéon de perno corto es compatible con las Placas de Carro Hepco.

El tipo para Agujero Ciego permite el montaje en una base sélida de la maquina donde los agujeros pasantes no son
posibles, o donde el grosor de la placa de montaje es demasiado grande. El tipo para Agujero Ciego es también préctico
cuando el ajuste se prefiere hacer de frente, o cuando el acceso a la parte opuesta del agujero de fijacién sea restringido.

Los Rodamientos para Agujero Ciego excéntricos no permiten utilizar las Caperuzas de Retén, aunque se pueden especificar
Lubricadores Hepco,

Tipo para Agujero Pasante (SS SJ / SS LJ) Excéntrico (E) Concéntrico (C)

C] L (ver nota 3) O (ver nota 1)

C.‘
el
B C
Llave de Ajuste
(ver paginas 20 y 22)
Perno Perno O

Corto Largo
(SS SJ)/ (SS L))

Disponsible una ampliada gama de rodamientos - Contacte con nuestro departmento técnico para mas detalles

L
<
=
|
I

=

=1 |

Llave de Zécalo
(ver péginas 20 y 22)

Para usar con SS SJ ssLU SS SJ ssLU
NUmero Parte Guia Referencia £0.025
(ver nota 6) A B B1 C C C1 C1
SS SJ/SS L 13 C/E / SS BHJ 13 C/E MS/NMS 12.7 10.1 5.46 5.8 9.5 3 6
SS SJ/SS L) 25 C/E / SS BHJ 25 C/E S/NS 25 16.6 9 9.8 19 4 13
SS SJ/SS L) 34 C/E/SS BH) 34 C/E M/NM 34 21.3 11.5 13.8 22 [¢) 14
SS SJ/SS L) 54 C/E / SS BHJ 54 C/E L/NL 54 34.7 19 17.8 30 8 20
0.2
Q R S S1 T T2 U U1 \" w X Y
1.5 1.5 6.25 8 8 3.75 6.75 30 47.5 8 20 M3 x 0.5 5.5
3 2 7 8.5 12 5 10 50 72 14 32 M5 x 0.8 8.5
2.5 9.5 8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 42 M6 x 1 10
8 3.5 14.5 14 23.5 10.5 18.5 89.5 133 25 62 M8 x 1.25 13

Notas:

1. Se recomienda que los agujeros para los Rodamientos se escarien hasta una tolerancia indicada segin la dimensién R de la pagina 15.

2. la rosca es métrica fina. Ver dimensién ‘F' en la tabla de arriba.

3. Todos los pernos excéntricos de los Rodamientos para Agujero Pasante se suministran con hexdgonos embutidos en los extremos para ajuste por llave Allen,
como se indica, excepto en el tamafo 13.

4. Todos los Rodamientos para Agujero Pasante se suministran con tuerca y arandela.

5. Lla dimensién ‘R’ es tanto la magnitud de la excentricidad de la tuerca de ajuste como el ajuste total disponible en la linea central del rodamiento para una
rotacién de 360° de la tuerca de ajuste.

6. Cada tamafio de Rodamiento se ha disefiado para su uso con un tamafio especifico de Guia. El tamafio se designa con el nimero de parte de la guia segin
la disponibilidad del disefio (ver nota 1 pagina 6).

7. Los Rodamientos de Doble Hilera no son disponibles en los rodamientos de tamafio 13.

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com



Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Rodamientos en Acero Inoxidable %

como medio de lubricacién en el sistema. Las dos variedades de Rodamientos son disponibles en dos tipos de coniiguracion
de rodamiento. El tipo de Rodamiento Doble consta de dos rodamientos individuales de bolas con ranura reforzados en
un solo perno. Esta construccion ofrece una cierta elasticidad, que permite un movimiento suave y es mds tolerante a la
desalineacién o a una superficie desigual de montaje. El tipo de Doble Hilera (ver nota 7) es una construcciéon de
rodamiento en una sola pieza con dos cojinetes de bolas. Este tipo elimina la potencial introduccién de suciedad y ofrecen
una capacidad de carga superior (particularmente radial), mds una mayor duracién.

Ambos tipos de rodamientos han sido disefiados especialmente para aplicaciones de sistemas de guias y su funcionamiento
comprobado mediante pruebas rigurosas. Sus dimensiones externas son idénticas.

Tipo para Agujero Ciego (SS BHJ)

Concéntrico (C) Exceéntrico (E)

B1

Ho & |

T2
it i
S
‘X’ (suministrado con 2 / S]LLJ
tornillos cilindricos de U
cabeza Allen I1SO 4762) Ul

Disponsible una ampliada gama de rodamientos - Contacte con nuestro departmento técnico para mas detalles

+0.00
20.025 -0.03
C2 D E F G H | J K L M1 N o
2.5 9.51 5 M4 x 0.5 8 0.5 6 0.8 2 7 9 0.5 4 7
2.5 20.27 10 M8 x 1 14 0.5 10 1 5 3 13 17 0.75 8 13
55 27.13 12 MI10 x 1.25 18 0.7 14 1.25 6 4 17 21 1.0 10 15.2
6 41.76 25 M14 x 1.5 28 1.6 18 1.6 8 6 22 28 1.5 14 27
Masa ~g
NUmero Parte
z SS SJ C/E SS LJ C/E SS BHJ C SS BHJ E
8 8 8 7 27 SS SJ/U 13 C/E/SS BH) 13 C/E
10 48 51 43 105 SS SJ/U25C/E / SS BHJ 25 C/E
14 115 120 105 235 SS SJ/U 34 C/E/SS BH) 34 C/E
20 415 425 390 800 SS SJ/U 54 C/E / SS BHJ 54 C/E
Detalles de Pedido:  [555) (551 (S5 2H) 25 (O) (6 DRI NS
Tipo para Agujero Pasante con perno corto J —I: Retén de Nitrilo (estandar)
RNOUUITIIENOS ue vowvie 1 1ieiu

Tipo para Agujero Pasante con perno largo . . .,
pop 9l P 9 (sin designacién para los

Rodamientos Dobles)

Tipo para Agujero Ciego PV LACSTI VU (ujusiuis)
Referencia tamafio (~ dimensién A) Tipo Concéntrico
Ejemplo:

SSSJI34CNS  Rodamiento doble concéntrico en acero inoxidable de perno corto tamafio 34 y retén de nitrilo
SSSJ34ENS  Rodamiento doble excéntrico en acero inoxidable de perno corto tamafio 34 y retén de nitrilo

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com
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RODAMIENTOS VIGO, S.A

www.rodavigo.net

Placas de Carro de Aluminio

+34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

Las Placas de Carro de aluminio ligero tienen un acabado mediante un recubrimiento resistente a la corrosién aprobado por

el Departamento de Agricultura de los EE.UU. Se recomienda por seguridad y conveniencia que los clientes especifiquen los
sistemas ensamblados de fabrica (ver pagina 9). Placas de Carro individuales estan disponibles para los clientes que prefieran
realizar el montaje por ellos mismos.

Placas de Carro Tipo ‘A’ (con Caperuzas de Retén o Lubricadores)

A

F
C
E

———— 4 agujeros ‘Q’ (ciegos) para fijar los

i
L

©

6 agujeros ‘P’ (pasantes) para
fijar componentes del cliente

lubricadores

4 agujeros ‘R’ para montar los
Rodamientos

(@]

M

l

[
T

1z

LM
_ ‘r* 7}»
S _ ] | = — ,U—l A T
A i
||
(@ x ‘ Tapones de plastico
profundidad) para -se-||0r x 4 \
_ _ - _ J (suministrado) N e
‘ 8 agujeros ‘Q’ (ciegos) para fijar I
las Caperuzas de Retén 11
| |
- M i
é ‘ | H
3 —
Q@ ! gy B
N |
Marca de referencia (ver nota 2)
Placas de Carro en acero inoxidable disponibles bajo peticién
Nomero Para usar con Tipo ‘A’ | Tipo ‘B’ C D E F G H
Parte Guia Rodamiento) A B
50 35 18
SS CP MS12 MS/NMS 12 13 75 60 25 12 - 40
100 85 50
80 51 25 - -
SS CP S25 S/NS 25 25 130 72 18 110 45 80
180 120 - 160 45
100 70 40 - -
SS CP S35 S35 25 150 90 18 130 45 95
200 140 180 45
110 80 50 - -
SS CP S50 S50 25 160 100 18 140 45 112
220 160 - 200 45
125 88 50 - -
SS CP M44 M/NM 44 34 175 103 25 155 56 116
225 153 205 56
150 110 60 -
SS CP M60 M 60 34 200 125 25 180 56 135
280 205 - 260 56
170 130 80 - -
SS CP M76 M 76 34 240 165 25 220 56 150
340 265 320 56
200 140 90 - -
SS CP L76 L/NL 76 54 300 198 38 270 80 185
400 298 370 80
Notas:
1. Las ranuras en los lados de las Placas de Carro permiten un medio para situar la leva de interruptores u otros componentes.
2. la marca de referencia identifica el canto de referencia utilizado en la produccién. Los clientes pueden utilizar este lado como localizacién para conseguir
mejor precisién en relacién con las posiciones de los agujeros. Es habitual montar los Rodamientos concéntricos en este lado.
3. Llos clientes que construyen sus propias Placas de Carro deberan referirse a las paginas 6 y 7 (Sistemas Ensamblados), y taladrar los centros de los agujeros

de los Rodamientos segin la cota ‘D’ y fener en cuenta la nota 2 (los centros de los Rodamientos segin la dimension ‘L’ de arriba son ligeramente distintos
ya que son intercambiables con otros productos Hepco.
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Placas de Carro de Aluminio

Existe una gama de tres longitudes en cada tamaiio de guia, disponibles en dos distintos tipos segin st la longitud de la Placa
de Carro permite el uso de Caperuzas de Retén y Lubricadores (Tipo ‘A) o solamente Lubricadores (Tipo ‘B’). Se pueden
fabricar Placas de Carro especiales segin el disefio del cliente, también en distintos materiales, incluyendo la mayoria de

grados de acero inoxidable.

Placas de Carro Tipo ‘B’ (solamente con Lubricadores)

+34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

|z

B 4 agujeros ‘P’ (pasantes) para fijar
c / componentes del cliente M
D 4 agujeros ‘Q’ (ciegos)
/ para fijar los Lubricadores *
- 4 agujeros ‘R’ para montar W
‘ / los Rodamientos
L I
\ @) g W X
$ ! % }7‘? T%
S| f— ,ﬁl&%, i i E—— B B
‘ ] @ b ' H
L
@ x : Tapones de pléstico
profundidad) ‘ para sellar x 4 [
e _ — - _ _ _ _ } L K J (suministrado) N
! !
Im =17
] I i ENE
o T Te N L
| ‘ L)
‘ Marca de referencia (ver nota 2)
Placas de Carro en acero inoxidable disponibles bajo peticion
J K L M N | o P Q RO S |Masa| Nomero
(ver nota 3) _“ggg (ver nota 1) ~kg Parte
0.03
30 23 22 7.34 3 1.5 M4 x0.7 | M2.5x0.45 x4 | 4 +3008 | 12.5x 4.8/ 0.05 | SS CP MS12
0.06
0.16
64 45 46.4 1.5 5 2 M6x1.0 | M3x05x5 8 009 | 22x8.4 | 0.28| SSCPS25
0.4
0.28
80 55 56.43 12.5 5 2 M6 x1.0 | M3x05x5 8 000 | 22x9.4 | 0.44| SSCPS35
0.59
0.41
95 70 71.43 14 5 2 M6x1.0 | M3x05x5 8 *2019 122x10.9] 0.61| SSCP S50
0.87
0.5
96 69 72.29 14.5 6 2 M8 x 1.25| M4x0.7 x8 10 #3010 | 25x8.7 | 0.71 | SS CP M44
0.93
0.85
15 85 88.29 17.0 6 2 M8 x1.25| M4x0.7x8 10 #3810 | 25x 11 | 1.13 | SS CP M0
1.64
1.15
130 101 | 10429 | 180 6 2 M8x1.25| M4x07x8 | 10 199 | 25x 12.5[ T.64| SSCP M76
2.37
1.81
160 114 119.06 20.0 8 4 M10x1.5| M5x08x7 14 #0015 | 32 x 13.5| 2.77 | SSCPL76
3.74

Detalles de Pedido:

Ndmero Parte

SS CP M44 225 (A) (B)

(M44 indica la referencia correspondiente de Guia)

Longitud (mm)

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com

Tipo A’ (permite el uso de
Caperuzas de Retén o Lubricadores)

Tipo ‘B’ (permite solamente el uso de Lubricadores)
Ejemplo: 1 x SS CP $S25 80 B Placa de Carro tipo B para guia S/NS25 (sélo con lubricadores)
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Caperuzas de Retén y Lubricadores

Caperuzas de Retén

Las Caperuzas de Retén de pléstico flexible cubren los
Rodamientos, facilitando un sellado efectivo y
proteccién, ademés de barrer la suciedad del perfil de
la guia. Lla lubricacién de la superficie en V' esta
suministrado  mediante  rascadores de  fieltro ‘
impregnados de aceite. !

D
Tornillos de Fijacién ‘)

(suministrados) - ver nota 1

A
2 x puntos
de Lubricacién
- ver nota 3

La cavidad interior se rellena de grasa a través de los
puntos de lubricacién, se mejorard la lubricacién y se
rellenarén los rascadores de fieltro a medida que la
grasa se licvifica con el uso. La mayoria de los sistemas

no requieren posterior lubricacién durante la vida de la o
méquina (ver nota 3). El uso de estas caperuzas L )
incrementa la capacidad de carga, vida y velocidad F
“llcu!, udcllll:lb dc |||UiU|U| !U bCUUl;dud dc
funcionamiento.
NUmero Parte| Para uso con Rodamientos @ /Ref. A B C D E F G H 1 J Masa ~g
SSIESPS 25 / S/NS 55 45 43 30 22 14.8 9 18 8.5 M3 x 0.5 x 12 13
SS CS 34 34 / M/NM 70 56 54 40 28 19.6 | 11.5 | 22.5 13 M4 x 0.7 x 20 28
SS CS 54 54 / L/NL 98 80 78 60 40 | 29.7 19 36.5 20 M5 x 0.8 x 25 78
Notas: 1. 2 x Tornillos estrella de cabeza redonda en acero inoxidable DIN84A y arandelas DIN125A son suministrados con cada Caperuza de Retén.

2. las Caperuzas de Retén estén designadas para ser utilizados con los Rodamientos correspondientes (ver tabla). Normalmente se usan conjuntamente
con la seccién de Guia tal y como se especifica en la tabla, de todas formas las caperuzas también pueden ser usadas con cualquier Guia de
grosor superior (ver péginas 10 y 11, dimensién ‘F').

3. En caso de necesidad, rellenar de lubricante usando una grasa de consistencia N2 2 basada en jabén de litio. Si se solicita, Hepco puede suministrar
el conector de grasa macho N® Parte CSCHF4034 o la pistola completa. El intervalo de lubricacién depende de la longitud de carrera, servicio y
factores ambientales.

4 x SSCS34

Ejemplo de Pedido:  Indicar cantidad y nimero de parte:

LUBRICADORES
Los lubricadores de pléstico normalmente se fijan uno a
cada lado de la guia entre dos pares de Rodamientos.

De cualquier manera, se pueden instalar cualquier I
nimero de ellos, en cualquier posicion segin las o0
necesidades. Los lubricadores proveen una lubricacién i !

positiva a la superficie de trabajo de la Guia mediante
unos rascadores de fieltro impregnados de aceite que
actban como reserva.

=
N
L

La capacidad de carga del sistema y la vida estimada ‘ ‘
son significativamente incrementadas a la par que

i

mantiene las caracteristicas de baja friccion del A ¢ T ¢ T e |
recorrido en seco. Los lubricadores se pueden utilizar ‘ ‘ g nofal

con cualquier Placa de Carro del sistema SL2, y son la ‘ ‘ i ‘LEELJ‘
dnica opcién en los sistemas miniatura (Guias SSNMS / Punto de | ”
MS12 con Rodamientos SSSJ13). También serdn G Lubricacion E
necesarios, por motivos de lubricacién, si se utilizan Aceite
Rodamientos para Agujero Ciego BHJ. F

+34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

S

NUmero Parte |Para uso con Guia (vernota2)| A B C D E F G H 1 J L @ |Tornillo de Fijacion Masa ~g
SS LB 13F SS MS/NMS 13 | 65 | 22 | 3.1 10 17 12 | 5.2 2 | 546] 9 2.7 |[M2.5x0.45 x5 2
SS LB 25F SS S/NS 28 14 | 55 | 55 | 165 | 25 18 | 9.9 2 9 |1525] 32 | M3x0.5x6 6
SS LB 44F SS M/NM 38 19 8 7 20 34 25 15 | 24 | 11.5]18.25| 42 | M4 x 0.7 x 10 16
SS LB 76F SS L/NL 57 | 285 | 11.5| 10 | 33.5]| 50 38 | 227 | 4.5 19 | 31.5| 52 | M5x0.8x10 44
Notas: 1. 2 x Tornillos estrella de cabeza redonda en acero inoxidable DIN84A y arandelas DIN125A son suministrados con cada Lubricador.

2. los Lubricadores estén designados para ser utilizados con los Rodamientos correspondientes (ver tabla). Normalmente se usan conjuntamente con
la seccién de Guia tal y como se especifica en la tabla, de todas formas también pueden ser usados con cualquier Guia de grosor inferior (ver
paginas 10 y 11, dimensién ‘F').

3. El rellenado del aceite se llevaré a cabo por el punto previsto para ello utilizando aceite mineral EP de viscosidad 8. El intervalo de lubricacién

Ejemplo g

ependerd

Pedido

4 x SSL

e |0 |onq|tdd de carrera, servicio y factores ambientales, pero es hob|‘rua|mente cada 7000Km de recorrido lineal.
icar cantidad y nimero de parte: B25F

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com



RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Bridas Mordaza de Aluminio

Las Bridas Mordaza permiten que el Sistema de Guias funcione como un elemento construccional autoportante de la maquina.

Fabricadas en una aleacién de aluminio, las bridas son posteriormente tratadas con un recubrimiento resistente a la corrosién
certificado por el Departamento de Agricultura de los EE.UU. Se pueden utilizar solamente con las secciones de guias con
espaciador SS NS25, SS NM44 y SS NL76. Las Bridas Mordaza Cortas (tipo SFC) permiten soportar la Guia entre dos caras
opuestas. La Brida Mordaza Larga (tipo LFC) permite soportar Guias de longitudes cortas tan sélo de un extremo. Esta opcién
de un montaje puede ser utilizado por los clientes que deseen separar la Guia de la superficie de montaje. Para ver una
ilustracién de una aplicaciéon ver pagina 4. Para célculos de flecha, ver pagina 22.

Montaje

Durante el montaje hay que tener cuidado en asegurar que las Bridas Mordaza se sitéan sobresaliendo de los extremos de la
Guia [ver nota 1). Los tornillos de fijacién de la Brida deben colocarse y apretar ligeramente antes de apretar completamente
los tornillos de fijacion ‘M. Se recomienda un atornillado progresivo de cada tornillo ‘M’. A continuacién se pueden apretar
completamente los tornillos de fijacién de la brida.

Brida Mordaza Corta Brida Mordaza Larga
Cara Montaije Inferior (SFC) (LFC)
B
D L1 L2 K
Q E +—— Linea Central de la 'V’ o_| .l Cara de Montaje de o_ | .l
(ver nota 2) / la Brida
(S N — == = @ ]
\F=—m=1-7 17 ©H (© D)
= — — — | — — = | \§ \

Sl I ' St IR o
_ ) B s s L i
@W\ O =g e SE

T
u
Ll
)
T
L
|
|
o~
{

T

G L F \
H ‘M’ 2 x Tornillo de Cabeza embutido Cl C2
1ISO4762 (suministrado)
NOmero |Para usar| A B |[Cl1 [C2 | D E F G H | J K |Ll | Ll2|] M [N | O Pl Q Masa
Parte con Guia ~g

0.1 $0.2 | 20.2 SFC | LFC

SS SFC/LFC 25 SSNS 25 [ 60 | 55 | 15 | 55 | 30 | 10 [1.8 {20 [ 35 |20 |45 | 35 | 75| 10 [M6x30(9.5 | 5 6 | 17 | 120 |405

SS SFC/LFC 44SSNM 44 {80 | 60 | 20 | 60 | 35 |12.5 (25 |25 | 40 (30 | 60 | 40 | 10 | 10 [mex30| 1 6 7 | 20 | 220 | 630

SSSFC/LFC 76| SSNL76 [120 | 75 | 25 | 75 | 45 |19.5| 4 |30 | 50 |55 | 95 | 50 [12.5]12.5|mi0x40| 14 | 8 9 | 23 | 495 | 1425

Notas:

1. Al montar las Guias entre caras opuestas, las guias deben ser pedidas 2 mm mas cortas que la luz entre caras.

2. El dibujo muestra las dimensiones desde la linea central de la *V’ en la situacién de apretado. El registro del chavetero asegura que la guia esté colocada
en el centro.

Detalles de Pedido SS (SFC) (LFC) 25

Identifica el Sistema SL2 —-I— -‘V -‘7 -I—— Brida Mordaza Larga

Brida Mordaza Corta Referencia tamafio

Ejemplo:

2 x SS SFC 44 Bridas Mordaza Cortas para usar con la guia SSNM44
(La guia generalmente se pide sin agujeros, opcién P cuando se utilizan las Bridas — ver pégina 10). 17




Informacion Técnica

Calculos de Carga / Duracién

Las capacidades de momento méximo y de carga directa para
el Sistema SL2 se muestran en la tabla de abajo. Las
capacidades se dan tanto para las condiciones ‘en seco’ y
‘lubricado’ - esta se refiere al contacto en la V', ya que todos
los Rodamientos son lubricados internamente de por vida. Los
valores estan basados en un funcionamiento libre de choques.

Tipo de Sistema en Seco, Rodamientos Dobles y de Doble Hilera Sistema Lubricado, Rodamiento de tipo Doble Sistema Lubricado, Rodamiento de Doble Hilera
Carro |Li(max)| L2(méax) | Ms(méax) Mv(max)| M(max) | Li(méx) | L2(max)| Ms(max)|Mv(max) | M(méx) | L1(méax) | L2(méax) | Ms(méax) Mv(max) |M(max)
N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm N N Nm Nm Nm
SSCPMS12| 80 80 0.4 40xY | 40xY 240 240 1.3 120xY [ 120 x Y No aplicable
SSCPS25 | 320 320 3.6 160 xY | 160 x Y 960 960 1 480 xY | 480xY | 1600 3000 17 1500 x Y | 800 x Y
SSCPS35 | 320 320 5 160 xY | 160 x Y 960 960 15 480 xY | 480xY | 1600 3000 25 1500 x Y | 800 x Y
SSCPS50 | 320 320 73 160 xY | 160 x Y 960 960 22 480 xY | 480xY | 1600 3000 37 1500 x Y | 800 x Y
SSCPM44 | 640 640 13 320xY | 320xY | 3000 3000 60 1500 x Y [1500 x Y | 3600 6000 72 3000 x Y [1800 x Y
SSCPM60 | 640 640 18 320xY | 320xY | 3000 3000 84 1500 x Y [ 1500 x Y | 3600 6000 100 | 3000 x Y 1800 x Y
SSCPM76 | 640 640 23 320xY | 320xY | 3000 3000 108 1500 x Y [1500 x Y | 3600 6000 129 | 3000 x Y |1800 x Y
SSCPL76 | 1440 1440 50 720xY | 720 xY | 6000 6000 210 (3000 x Y [3000 x Y| 8000 10000 280 | 5000 x Y [4000 x Y

Calculo de la Vida del Sistema

Y

Para calcular la vida del Sistema, el factor de carga Lf debe ser
calculado utilizando la ecuacion de abajo. Cuando actien | |
momentos tipo M y My, para cada Placa de Carro deberd

ipo My My, par ' de Carro ¢ e —
calcularse el M(mdx) y Mv(méx). Se determinaréd multiplicando i i
la figura de la tabla por la distancia entre centros de los
Rodamientos (Y, en metros).

L1 L2 Ms Mv M

Lf = + + + +
Liméex)  P2max) Msmax) MVimax)  Mimax)

Lf no debe exceder de 1 para cualquier combinacién de cargas.

Una vez se ha calculado Lf, la vida en km puede ser calculada utilizando una de las dos ecuaciones de abajo, tomando la
Vida Bésica de la tabla para el Rodamiento aplicable en la condicién lubricado.

Rodamiento Vida Basica | Vida Basica Sistema en Seco
Lubricado En Seco
SS SJ/UU/BH) 13 40 40 Vida (km) = Vida Bésica
$S SJ/LU/BH) 25 40 70 (LF)?
SS SJ/LU/BHJ 25 DR 70 70
S S/LI/BH) 34 100 120 Sistema Lubricado
SS SJ/UU/BHJ 34 DR 150 100
SS SJ/U/BH) 54 200 150 . i 4si
SS SJ/LU/BHJ 54 DR 400 150 Vida (km) = VICIG(L$j




Informacion Técnica

Ejemplos de Calculos de Carga / Duracién

Ejemplo 1

Una Placa de Carro SSCPS25 130 con Rodamientos de tipo doble
SSSJ25 y Caperuzas de Retén SSCS25 se monta en una Guia con
Espaciador SSNS25. La Placa de Carro soporta una carga de 30N
desplazada 50mm de la linea central tal y como muestra el dibujo.

L1 = 30N

Ms = L1 x 0.05 = 30 x 0.05 = 1.5Nm

L=M=M=0

=30 ,_0 15 .0 __0 _o168
960 960 11 (480xY)  (480xY)

La vida bésica de un sistema lubricado utilizando Rodamientos
dobles SSSJ25 es de 40km.

Vida (km) = 0‘11283 - 8436km

Ejemplo 2

Una Placa de Carro SSCPM44 175 con Rodamientos de doble
hilera SSSJ34DR y Caperuzas de Retén SSCS34 se monta en una
Guia con Espaciador SSNM44. La Placa de Carro soporta una

carga de 200N desplazada 150mm de la linea central tal y
como muestra el dibujo.

L1 = 200N
M=11x0.15=200x0.15 = 30Nm
[2=Ms=Mv=0

Utilizando un Carro SSCPM44 175, Y = 0.103m
Miméax) = 1800 x 0.103 = 185.4Nm

2OO+O+O+ O+3O
3600 6000 72 (3000xY) 185.4

La vida basica de un sistema lubricado utilizando Rodamientos de

doble hilera SSSJ34DR es de 150km.
Vida (km) = —120_  _ 14680km

‘ 0.217°
Ejemplo 3
Una Placa de Carro SSCPL76 300 con Rodamientos de tipo
doble SSSJ54 se monta en una Guia con Espaciador SSNL76. La
superficie de contacto en 'V’ estd seca. El sistema asciende y
desciende utilizando un husillo de bolas, tal y como se muestra
en el dibujo. La masa levantada es de 30kg.

=0.217

LF =

Para el equilibrio del sistema, la fuerza de levantamiento F1 ha
de igualar la fuerza de descenso F2 (30kg x 9.81) = 294.3N

F1 da un momento segin las manecillas del reloj, F2 da un
momento en sentido contrario a las manecillas del reloj.

M = (294.3 x 0.12) - (294.3 x 0.06) = 17.66Nm
Lh=l2=Ms=Mv=0

Utilizando una Placa de Carro SSCPL76 300, Y = 0.198
Miméx) = 720 x 0.198 = 142.5Nm

0 . 0 . 0 0 17.6
1440 1440 50 (720xY)  142.5

La Vida Bésica para un sistema en seco utilizando Rodamientos
de tipo doble SSSJ54 es de 150 km.

Vida (km) = =129 _ 9755km

LF = =0.124

0.124?

30N

50

200N

150

o

;

30k

PA VLIV T T T TR
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Flecha de las Guias Autoportantes

Cuando las Guias del Sistema SL2 se utilizan como vigas autoportantes (conjuntamente con las Bridas Mordaza - ver pégina
17) en la construccién de maquinas, tendrén una flecha bajo la carga. Hay que tener en cuenta esta circunstancia al realizar
el disefio, escogiendo una seccién de Guia que combine tanto la duracién como la rigidez adecuada al servicio a que se
destine.

La flecha de la guia al estar sometida al régimen de carga (tal
y como se muestra en el dibujo), seré méxima en el centro L

cuando la carga pase por él. Esta flecha maxima se obtiene
segin la siguiente ecuacién:

_FLB B —— : —— [
) d= 788 il —— g R

La flecha de una guia montada en voladizo y utilizando las
k Bridas Mordaza largas (tal y como se muestra en la figura),
serd maxima en el extremo libre cuando la carga se

encuentre alli. Este valor méximo viene dado por la ecuacién
siguiente;

— FL2
L B (3L - k)
@ d= =g

En las ecuaciones (1) y (2) arriba citadas, L, K'y d son las dimensiones marcadas en las figuras respectivas (en mm) y F es la
carga aplicada en Newtons. El término Rc es una constante que estd ligada a la rigidez de la Brida Mordaza, El es el resultado
del coeficiente de elasticidad del material (médulo Young) y el momento de inercia de la seccién, el cual es una constante
relacionada a la rigidez de seccién de Guia en la orientacién de la aplicacion®. El valor de estos constantes para los diversos
sistemas se indican en la tabla de abajo.

[ ]
|
|

+ FLkRc

Seccién El El Rc

Guia horizontal* | vertical*
SSNS25 42x10% | 1.2x10° [ 1.3x107
SSNM44 1.3x10° [ 9.0x10° | 40x10°®
SSNL76 1.1 x10"° | 70x 10" 1.4x10°®

v

* La orientacién se refiere al plano de la guia que resiste

a los esfuerzos de flexion aplicados. Ver figura enfrente.

Horizontal

Ejemplo 1
Una Guia SS NM 44 dispuesta horizontalmente con la carga actuando en el plano horizontal. Se utilizan dos bridas mordaza
SS SFC 44.

F = 700N, L = 600mm. De la ecuacién (1), la flecha es:

700 x 600°
Ejemplo 2 48 x 1.3 x 107

Una Guia SS NL 76 dispuesta en una aplicacién en voladizo con la carga actuando en el plano horizontal. Utiliza una brida
mordaza SS LFC 76.

F = 1500N, L = 350mm, k = 250mm. De la ecuacién (2), la flecha es:

1500 x 350 x (3 x 350 - 250)
Notas: 6 x 1.1 x .IOIO

1. Las flechas se han calculado para cargas estéticas, aunque en algunas situaciones las cargas dindmicas pueden incrementar la flecha.
2. Las guias formando vigas serdn mds rigidas cuando estén orientadas de forma que la seccién mas ancha resista a la flexion. Hay que tener

= 2.4mm

+ 1500 x 350 x 250 x 1.4 x 108 = 4. Tmm

cuidado en estos casos para que las cargas desplazadas no originen una flexién excesiva en el plano perpendicular més débil.




Guias
Material y Acabado:

Dureza de las
superficies en 'V
Rectitud:
Paralelismo:

Tolerancia de paso
entre agujeros:

Rodamientos
Superficie de
rodamiento y bolas:
Dureza:

Retenes:
Pernos:
Limites de temperatura:
Grasa:
Placa de Carro

Material:
Acabado:

Caperuza de Retén

Material:

Accesorios de insercion:

Rascadores:
Limites de temperatura:

Lubricador

Material:
Limites de temperatura:

Brida Mordaza

Material:
Acabado:

Acero Inoxidable martensitico especial ajustandose
generalmente a las series AISI 420, rectificada en

todas las superficies principales hasta N5
Generalmente 52 HRC

Generalmente 0.2mm/m sin montar (ver nota abajo)
Planos en 'V’ y de referencia 0.013mm/m no
acumulativo

+ 0.1mm no acumulativa

Acero inoxidable AISI 440C

58-62 HRC

Goma de nitrilo

Acero inoxidable AISI 303
-20°C a +120°C

grasa de jabén de litio NLGI 2

Aleacién de aluminio de alta resistencia
Tratamiento de superficie, aprobado por el Dpto. de

Agricultura de los EE.UU.

Cuerpo:  Elastémero termopléstico
Plastico resistente a impactos

Fieltro

-20°C a +60°C

Plastico resistente a impactos y rascador de fieltro
-20°C a +60°C

Aleacién de Aluminio de alta resistencia
Tratamiento de superficie, aprobado por el Dpto. de
Agricultura de los EE.UU.

Tornillos de fijacion, Tuercas y Arandelas

Material:

Acero inoxidable grados AlSI 304 6 316

Tapones de los agujeros escariados

Material:

Plastico

Resistencia por rozamiento

Coeficiente de rozamiento (sin caperuza de retén o lubricador) = 0.02
Caperuzas de retén y lubricadores afaden rozamiento en la siguiente forma:
4 Caperuzas de retén por placa de carro SSCS25 = 7N, .....
2 Lubricadores por placa de carro SSIB13 = 1N, ....

Lubricacion Externa

Las Caperuzas de Retén se rellenan con grasa EP NLGI consistencia N2 2
Velocidades lineales maximas

Lubricado = 5 metros por segundo, dependiendo del servicio y condiciones ambientales 23

Nota: La cota de rectitud mencionada arriba es para la Guia no montada. Las Guias se pueden enderezar durante el proceso de montaije.
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Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, S.A

GV3 HDS PRT SL2 LBG
Sistema Lineal de guiado Sistema de guias de Sistema de guias Circular — Sistema de guias resistente Guias de Recirculacion
y transmisién Carga Pesada Anillos y Circuitos a la corrosién ; de Bolas

MCS HPS HDLS
Sistema de Construccion Guia autopropulsada Sistema Accionado de Sistema Lineal Accionado Guias Telescopicas
de Maquinas sin vastago Carga Pesada . y de Posicionamiento
/‘/IA\\M/‘/‘
f/
_ P
DTS BSP select PDU2 PSD120
Sistema de Circuito Husillos de bolas Sistema de Guias Unidad Accionada con unidad con perfil accionado

Accionado Lineales en V' Perfil de Aluminio por husillo

BlShOlesecar Vel Gama de Producto

HepcoMotion® - Asociado y distribuidor exclusivo europeo de Bishop-Wisecarver desde 1984.

LoPro UtiliTrak

Sistema de guias de Sistema de guias con base Guia ligera con canal en U
canto simple de aluminio

www.HepcoMotion.com

HepcoMotion®

Alt de Gironella, 36-38 baijos, E-08017, Barcelona, Espafia
Tel: (0034) 93 205 84 47 Fax: (0034) 93 280 62 14

CATALOGO No. SL2 02 ES © 2005 Hepco Slide Systems Ltd. E-mail mFo.es@hepcomohon.com

Esta prohibida la reprodoccion total a parcial sin la autorizacién previa por escrita de Hepco. Aunque se hon tomado todas las precauciones para asegurar la exactitud de la informacion
dada en este catélogo, Hepco no puede aceptar responsabiliades por ninguna omision o error. Hepco se reserva el derecho de realizar alteraciones en el producio como resultado de
los descarrollos técnicos.

Muchos de los productos de Hepco estan protegidos por: Patentes, Marca Registrada, Derecho de disefio o Disefio registrado. Infringir estas normas quede terminantemente prohibido
y puede ser causa de procesamiento judical.

Se llama la atencién del cliente a la siguiente clausula en las condiciones de venta de Hepco:

‘Sera responsabilidad exclusiva del cliente aseguarse de que los productos suministrados por Hepco serén apropiados a aptos para cualquier aplicacion especifica o cualquier propdsito
del cliente, conozca o no Hepco tal aplicacién o propésito. El cliente ser6 el unico responsible de cualquier error o omosion en cualquier especificacion o informacion suministrada por
él. Hepco no tendré la obligacion de verificar si tales especificaciones o informacion son correcias o suficientes para cualquier aplicacion o propdsito.”

Se pueden pedir las condiciones de venta completas de Hepco y se aplicaran o todo presupuesto y contrato para el suministro de los elementos que se describen en este catélogo.
HepcoMotion® es el nombre comercial de Hepco Slide Systems Ltd.
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