Sistemas
montados
Pag. 54-57

Rc;dumienios
(estandar)
Péag. 32-33

Célculos
Pag. 58-62

Opciones
inter-
cambiables
Pag. 54

Guias
Pag. 24-31

Seleccion del
Sistema
Pag. 17

36

Caperuzas de retén

Llas caperuzas de retén de pléstico flexible encajan sobre los rodamientos estédndar individuales, proporcionando
estanqueidad y proteccién eficaces, ademas de barrer los residuos del perfil de la guia. Se consigue la lubricacién de la
superficie en V a través de unos rascadores de fieltro impregnados de aceite.

El hueco interno se llena de grasa a través de los puntos de lubricacion, mejorando adn més la lubricacién y recargando
los rascadores de fieltro ya que la grasa se licua parcialmente durante el funcionamiento. La mayoria de los sistemas no
requieren mas lubricacién durante la vida dtil de la maquina*®. El acoplamiento de estas caperuzas de retén aumenta la
capacidad de carga, duracién y velocidad lineal ademés de mejorar la seguridad para el operario.

Las caperuzas de retén no se pueden usar con los rodamientos de tamafio 12.

Vea los ejemplos de aplicaciéon en las paginas 9,10,12,13 y 14

Fijacion por

agujero pasante

2 x puntos de lubricacién*3

La pieza intercalada
tiene un agujero DU para ’
el tornillo auto-roscante.
Se mueve dentro del molde

principal para su ajuste.

2 x tornillos

Para calcular los centros de
taladrado con todos los tipos de
guia consulte la dimensién B o H
tedrica del vértice de la 'V’ en la

autorroscantes  pagina de la guia correspondiente.
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Fijacion por
agujero de rosca

Pieza intercalada con
ranura para el ajuste.

)

‘F’ Centro del ‘G’'Centro del
PT. No. CS 34 tornillo*4 rodamiento*4
A
‘M’ - 2 tornillos y

arandelas suministrados)*2

|
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S | | !
af 2
f Hl, Rascador | D | I
| P (D de la cabeza) de fieltro I 1
I
T Q (@ del agujero)
CS 18 .J18... 42 [ 13.8 | 21.2[325| 675|123 | 104 [ 323 | 18 [ 6 |[M25] 12 |55 |45 3 |85 | 12 | 2 2 | 89 6
CS25 .J25.. 55 | 18 | 30 | 44 9 | 148148 | 43 | 22 |86 [ M3 [ 12 |29 |55 |35 11 [ 16| 2 |25([102] 13
CS 34 .J34... 70 [22.5| 40 [ 56 | 11.5]19.6 | 19.6 [ 54 | 28 [ 13 [ M4 | 20 |62 | 7 [ 45| 14 |20 |27 [3.3 |13.6 | 28
CS 54 ..J54... 98 [36.5 | 60 | 80 19 1297 [29.7 | 78 | 40 | 20 | M5 | 25 | 4 9 6 |24 |35 [35] 4 | 21 78
o e - -
o N Ejemplo de pedido
CS 25 X x| /| Vv v
CS 34 X X X | /| v
CS5d [ x [ x [ x [ x [/ Poner cantidad y nimero de pieza 4 xCS 34
Notas:

1. Se suministran dos tornillos de fijacién autorroscantes con cada caperuza de retén. Tienen la cabeza en cruz y usan la forma de rosca PT.

2. Se suministran dos tornillos para metales con cabeza en cruz (~DIN84A) y 2 arandelas planas (DIN125A).

3. Elintervalo de lubricacién depende de la longitud de la carrera, el servicio y los factores ambientales. Rellene el lubricante segin sea necesario con una
grasa lubricante con base de jabén de litio de consistencia N° 2. Se puede pedir un conectador macho para engrasar con el nimero de pieza
CSCHF4034 o una pistola engrasadora completa Hepco si se requiere.

4. A diferencia de todos los demés tamafios, las posiciones de los tornillos de fijacién para la CS18 no se encuentran en la linea central de la posicién
nominal del rodamiento. Asegirese de tener esto en cuenta si pretende disefiar su propia placa de carro.
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Caperuzas de barrido

Las caperuzas de barrido de plastico rigido encajan sobre los rodamientos de poco espesor Slimline, proporcionando una
proteccion eficaz, ademas de barrer residuos del perfil de la guia. Se consigue la lubricacién de la superficie en V a través
de unos rascadores de fieltro impregnados de aceite.

La cavidad interna se llena de grasa a través de los puntos de lubricacién, mejorando ain més la lubricacién y recargando
los rascadores de fieltro ya que la grasa se licua parcialmente durante el funcionamiento. La mayoria de los sistemas no
requieren mds lubricacién durante la vida 0til de la méquina*3. El uso de estas caperuzas de barrido aumenta la Sistemas

. ., . . , . . . montados
capacidad de carga, duracién y velocidad lineal ademés de mejorar la seguridad para el operario. Pag. 54-57

Las caperuzas de barrido se pueden acoplar usando cualquier método indicado abajo. Si se usa el método de agujero
pasante, asegirese de que el agujero de montaje tenga coliso para prever la posibilidad de ajuste.

Vea los ejemplos de aplicaciéon en las paginas 8 y 10 @

Fijacién por \\j):(%f Fijacion por o
agujero pasante W agujero de rosca Pag. 32-33

2 x puntos de
lubricacién*3

Célculos
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Centro del tornillo

CW 360 G y centro del rodamiento
Opciones
l A l ipniel"
Para calcular los centros de cambiables
taladrado con todos los tipos de Pag. 54
2 agujeros de @K guia consulte la dimensién B o H
apropiados para tornillos  tedrica del vértice de la'V’ en la ‘M’ - 2 x tornillos y
de fijacién autorroscantes  pégina de la guia correspondiente. arandelas (suministrados)*!
(no suministrados)*2 B/H Rascador de fieltro

—\,_L___,__
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~ Seleccién del
Sistema
Pag. 17
CW 195 .J195... 43 1.2 | 228 | 35 275 | 57 1.3
CW 265 .. 265... 54 13 303 | 44 35 | 68 15.3
CW 360 ..J 360... 72 | 155 | 40.8 | 59 48 | 83 [ 20.5 . ’ .
CW 580 ..J 580... 106 | 25 | 633 | 90 74 | 143 | 318 | 35 18 4.8 M5 25 4 20 23 55
et - -
i AR Ejemplo de pedido
CW265 | X X v X X
CW360 | ¥ X X v X
W50 | x [ x | x| x 1 v Indicar cantidad y nimero de pieza —— 4 x CW 360
Notas:

1. Se suministran 2 tornillos de cabeza en cruz hasta DIN 7985A y arandelas (DIN 433) con cada caperuza de barrido.
2. Se pueden sujetar las caperuzas de barrido a través de los agujeros ciegos ‘K’ de la cara no vista. Estos agujeros admiten tornillos con la disposicién
‘M’ o aceptaran un tornillo autorroscante.
3. Elintervalo de lubricacién depende de la longitud de la carrera, el servicio y los factores ambientales. Rellene el lubricante segin sea necesario con una
grasa lubricante con base de jabén de litio de consistencia N° 2. Se puede pedir un conectador macho para engrasar con el nimero de pieza
CSCHF4034 o una pistola engrasadora completa Hepco si se requiere. 37




