Bridas mordaza

Las bridas mordaza permiten que el sistema de guia sirva como elemento autoportante de construccién a maquina.
Fabricadas de aleacion de aluminio, las bridas mordaza se anodizan para lograr un acabado anticorrosivo y atractivo. Se

veden usar con todas las guias con espaciador de doble canto en los tamafios de la serie S y tamafios mas grandes. Con
r()]s bridas mordaza cortas (tipo SFC) se puede apoyar la guia entre dos caras opuestas. Con la mordaza de brida larga (tipo
LFC) se pueden apoyar longitudes cortas de guia desde un sélo extremo. Los clientes que deseen montar la guia a cierta
distancia de la superficie de montaje pueden usar este medio de montaje sobre una base mecanizada. Se puege caleular la
flecha de las guias con los datos provistos en la seccién de caleulos.

L

Montaje
Durante el montaje, hay que tener cuidado de asegurar que las bridas mordaza se coloquen de forma que sobresalgan de
los extremos de la guia* 1. Los tornillos de fijacién de la brida se deben posicionar y apretar ligeramente antes de apretar
del todo los tornillos de apriete ‘M’. Se recomienda apretar cada tornillo ‘M’ de ?:)rmc progresiva. Enfonces se pueden
apretar del todo los tornillos de fijacién de la brida.

Vea los ejemplos de aplicacion en las paginas 10 y 14
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Las dimensiones sefialadast variaran ligeramente entre aplicaciones con las guias P1, P2 y P3*2
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Nomero |Para usar 202 202 Peso /g |
de pieza*® [conlaguial A | B |C1[C2| D E |F{[G(H|[J |K]|L M N|P| Q| R [S|T|SFC|LFC
S/LFC 25 NS25 60 | 55 [15|55[ 30 [ 10 |1.8]20[35[20[45|35| M6x30|9.5[5 M8 | 6 [35]17] 120 | 405
S/LFC 35 NS35 76 | 62 12060 37 | 10 [1.8]25]|40]|26 |56 |40 M8x35 |11 | 6 |MIO| 7 |30]| 17| 240 | 740
S/LFC 50 NS50 86 | 62 [20|60| 37 | 10 |1.8[26|42|32| 66|40 | M8x35| 11 | 6 [MIO| 7 |30 17| 260 | 770
S/LFC 44 NM44 | 80 [ 60 [20 |60 | 35 [12.5]|2.5[(25[40(30| 60 | 40| M8x30 | 11 | 6 [MIO| 7 |[40|20| 220 | 630
S/LFC 60 NM60 [100| 62 |25 |75| 37 [12.5]|2.5]|27|42|40| 78 [ 50| M8x35 | 11 [ 6 |[MIO| 7 |40] 17| 370 | 1150
S/LFCM76| NM76 | 127 | 75 |25 75| 50 | 12.5]|2.5|30[45]|55[ 95|50 [M10x40[ 14 | 8 |[M12| 9 [45]23]| 530 |1780
S/LFC 76 NL76 120 | 75 |25 |75| 45 | 19.5[ 4 [30]|50(55| 95|50 [M10x40( 14 | 8 |[M12| 9 |45[23| 500 | 1430
S/LFC120 | NL120 | 170|100 |25 |75(62.5]|19.5]| 4 | 35[54]|95[140]| 45 [M12x50[ 17 | 11 |M16| 11 |40 |35]|1050 |2750
L3
Detalles de pedido S FC60 (Q)
Longitud de la mordaza Q indica que se requiere la
'S’ = Tipo corto (usar uno en cada extremo de la guia) opcidn con agujeros roscados
‘L' = Tipo largo (usar para el montaje de guias cantilever Dejar en blanco para la fijacién por agujero pasante.
- soporte pescante) Nomero de pieza (60 = anchura de guia nominal en mm*3)
Notas:

1. Para el montaje entre caras opuestas de la guia, se deben pedir las guias zmm mas cortas que 1a 1uz que se requiere.

2. Los dibujos muestran las dimensiones desde la linea central de la 'V’ de la guia cuando estd apretada en la mordaza. Las cifras que se citan son vélidas
para las calidades de precision P2 y P3. Para las guias de calidad P1, las dimensiones D y E se reduciran en 0,2mm y las dimensiones B y H se reducirén
en 0,4mm. El registro de chavetero asegura el posicionamiento céntrico de la guia.

3. Existen bridas mordaza aptas tanto para la guia NM76 como la NL76. Para una brida mordaza compatible con la guia NM76, ponga S/L FC M76
segOn indica la tabla.

4. las bridas mordaza taladradas estandar se mecanizarén para los clientes que requieran la opcién ‘Q’ con agujeros de rosca.

Célculos
Pag. 63

-~
Guias con

espaciador
Pag. 24-25

39
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Carriles planos

Los carriles planos GV3 de Hepco se fabrican de acero al carbono de alta calidad y vienen endurecidos en las cuatro
superficies para proporcionar asi una superficie de rodamiento extremadamente duradera. Se han disefiado para su uso
con la gama de rodillos para carril de Hepco. Los carriles planos a menudo se usan conjuntamente con las guias en V de
Hepco en sistemas grandes en los que el disefio puede prescindir de la necesidad de colocar las guias en paralelo con
precision. Los carriles planos estén disponibles en 4 tamafios y en una variedad de calidades. La calidad P3 tiene un
acabado comercial en todas las superficies y ofreciendo una precisién suficiente para muchas aplicaciones, mientras que
las otras calidades tienen un rectificado de precisién de superficie en varias caras segin los requisitos de la aplicacién.

El método estandar para fijar los carriles planos a la superficie de montaje es a través de agujeros de fijacién escariados
en las posiciones que se muestran. Se pueden pedir otras posibilidades para los agujeros de fijacién. En su estado libre
sin montar los carriles no son necesariamente totalmente rectos, sin embargo, se puede conseguir el grado de rectitud
necesario durante la instalacién. Se recomienda que los agujeros de la bancada de montaje se posicionen a través del
centrado de los agujeros del carril.

Guias
Pag. 24-29 Vea los ejemplos de aplicacion en la pagina 16
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Tornillo de cabeza
hueca hasta DIN 912

(no suministrado)

/F’Al P2A éB P3

FT24 12 . 75 6 5 ] .

FT32 16 ..R25.. 16 | 164 | 32 |324 | 43 | 43 9 | 875| 7 | Mé 11 6 0.4 | 4020 4

FT 40 20 .R34.. 20 | 204 | 40 |[404 | 43 43 90 | 12 9 | M8 15 8 0.4 | 4020 | 6.3

FT 66 33 ..R54... 33 | 334 | 66 |664 | 88 | 88 | 180 | 17 | 14 [MI2 | 20 12 | 0.4 | 4020 17
Detalles de pedido

FT4020 L1830 P2A C15 D15

Nimero de pieza ~Valores por encargo de las dimensiones ‘C’ y ‘D’
Longitud del carril 'L’ = 1830 mm Dejar en blanco si se requieren las dimensiones estdndar
Calidad de precision: las opciones son P1, P2A, P2B & P3 (vea la tabla)

Notas:

1. Se puede suministrar cualquier longitud de carril plano hasta la longitud méxima indicada, pero para conseguir el mejor precio y plazo de entrega, se
deben especificar longitudes de carril que se ajusten a las dimensiones C y D de la tabla de arriba. En todos los casos, a no ser que el cliente indique
lo contrario, las dimensiones C y D que se suministran serén iguales.

40 2. Cuando se requieran carriles més largos que la longitud méxima, se pueden machihembrar los tramos para poder unir un extremo con ofro.




Rodillos estrechos para carriles

La gama Hepco de rodillos estrechos para carriles complementa las otras gamas de rodamientos del programa GV3. Se
pueden pedir montados en pernos de Ei)iocic')n por agujero pasante tanto concéntricas como excéntricas, pero no existe una
versién de agujero ciego.

Los rodillos estrechos para carriles se pueden usar conjuntamente con los carriles planos y guias con espaciador de simple
canto de Hepco y con practicamente cualquier tipo de superficie de rodamiento. Cada uno usa un rodamiento de bolas
de ranura profunda de Eilero nica y de gran capacidad con un anillo exterior sélido y rigido y un perfil exterior convexo.
Su disefio hace que sean especialmente apropiados para el uso como rodillo de sujecién en el dorso de las guias con
espaciador de simple canto, y su bajo precio hace que sean apropiados para cualquier aplicacién en la que no se necesita
la gran capacidad de carga de los rodillos para carril anchos.

Todos los rodillos para carril se pueden pedir con la opcién de retenes de nitrilo que proporcionan un mayor grado de
estanqueidad contra el ingreso de agua y residuos que el tipo por defecto con sellos metélicos. Se puede producir un
pequefo aumento de la friccion.

Vea los ejemplos de aplicaciéon en la pagina 16

Excéntrico (E) Concéntrico (C)
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la pégina 67)
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y pares de apriete vea
la pégina 67)

. FT24 12 . Mé x 0.75 5

[RN 25 ... FT132 16 25 14.5 10 19 13 5 500 10 M8 x 1 7 1 1 5

RN 34 ... FT 40 20 34 182 | 12.5 22 14.8 6 500 12 M10x 1.25 9 1.2 1.25 6

RN 54 ... FT 66 33 54 29.5 21 30 20.4 8 500 | 23.5 M14x1.5 14 1.4 1.6 8
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LRN25 C (NS)

Nimero de pieza L Rodamientos con retenes de nitrilo
LRN indica un rodillo estrecho para carril Dejar en blanco si se requieren sellos metdlicos
25 indica el diametro del rodillo en mm —— € = Concéntrico (fijo), E = Excéntrico (ajustable)

Notas:

1. Se recomienda escariar los agujeros para adaptarlos a los pernos de montaje de los rodillos para carril a una tolerancia de Fé para un ajuste deslizante.

. Las tuercas vienen quimicamente ennegrecidas en la versién concéntrica y con un bafio de zinc brillante en las excéntricas para poder identificarlas.

. Todos los pernos de fijacién de los rodillos estrechos para carriles se suministran con huecos hexagonales para el ajuste tal y como se muestra.

. las capacidades de carga estatica y dindmica citadas se basan en los célculos estandar de la industria. No reflejan el rendimiento del sistema de manera
precisa y sélo se ofrecen a efectos de la comparacién con otros sistemas. Deberd usar las cifras de carga de trabajo maxima y los célculos de
carga/duracién en la pégina 60 para determinar el rendimiento del sistema.

. Cada tamafio del rodillo estrecho para carril se ha disefiado para el uso con un tamafio especifico de carril plano, tal y como se indica en la tabla. Sin
embargo, se puede usar cualquier rodillo para carril conjuntamente con cualquier tamafio de carril plano, guia de simple canto u ofra superficie de
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rodamiento segin la viabilidad del disefio.
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Rodillos anchos para carriles

La gama Hepco de rodillos anchos para carriles incluye una amplia gama de opciones de montaje para satisfacer la mayoria
de las necesidades de disefio, y se pueden usar conjuntamente con los carriles planos y guias con espaciador de simple canto
de Hepcocr con précticamente cualquier tipo de superficie de rodamiento. Cada uno usa un rodamiento de bolas de ranura
profunda de hilera doble y de gran capacidad con un anillo exterior sélido y rigido y un perfil exterior convexo.

El tipo de fijacién por agujero pasante se suministra con dos longitudes de perno que abarcan la mayoria de los
espesores de placa de montaje y se pueden pedir con pernos de fijacién concéntricas (fijas) y excéntricas (ajustables).

El tipo de fijacion por agujero ciego permite su montaje en la base sélida de una mdquina cuando no es posible tener
agujeros de montaje pasantes, o cuando la placa de montaje es demasiado gruesa (vea los dibujos de las aplicaciones en la
pagina 16). El tipo de fijacién por agujero pasante también resulta dtil cuando se prefiere el ajuste desde la parte delantera o
cuando el acceso al lado opuesto del agujero de montaje estd limitado. Se disponen en tipo concéntrico (C) que es fijo, o tipo
excéntrico (E) que es ajustable.

Los rodillos anchos para carriles vienen en los mismos tamafios bdsicos que los rodamientos en V estdndar de Hepco. Asi

aseguramos que los sistemas que usan tanto rodamientos en V como rodillos para carriles estan bien equilibrados en cuanto a
funcionalidad y rendimiento.

Tipo de fijacion por agujero pasante (SR/LR)

Cl Excéntrico (E) Concéntrico (C)
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Llave de zécalo
L] (para el ntmero de pieza il
y pares de apriete vea O
la pagina 67)
Perno Perno Llave de ajuste
corto (SR)/ largo (LR) (para el nomero de pieza
y pares de apriefe vea
la pégina 67)
Numero Usar con C C1 c2
de piezu carril pluno*" A B B1 Perno corto | Pernolargo | Perno corto | Pernolargo | Pernocorto | Perno largo D E
..R18 .. FT2412... 18 12.4 6.75 74 14 3.4 10 2.4 2.5 500 7
..R25 .. FT32 16... 25 16.6 9 9.8 19 3.8 13 3.4 49 500 10
..R34 .. FT 40 20... 34 21.3 11.5 13.8 22 6.6 14.8 5.2 59 500 12
.. R54 .. FT 66 33... 54 34.7 19 17.8 30 8.2 20.4 57 79 500 23.5
S S1 T T1 T2 U U1 \'/ Wi W2 X Y Z
8 10.5 10 4 8 38 54 11 12.3 7.8 M4 7 7
7 9 12 5 10 50 72 14 16 11 M5 8.5 10
9.5 8.5 17.5 6.5 12.5 60 90.5 17 21 15.3 Mé 10 14
14.5 16.4 23.5 10.5 18.5 89.5 133 25 31 25 M8 13 20

Notas:

1. Se recomienda escariar los agujeros para adaptarlos a los pernos de montaje de los rodillos para carril a una tolerancia de F6 para un ajuste deslizante.

2. Llas tuercas vienen quimicamente ennegrecidas en la versién concéntrica y con un bafio de zinc brillante en las excéntricas para poder identificarlas.

3. Todos los pernos de fijacién de los rodillos anchos para carriles se suministran con huecos hexagonales para el ajuste tal y como se muestra.

4. La dimensién ‘R’ es tanto el desplazamiento excéntrico de la tuerca de ajuste como el ajuste total disponible en el eje longitudinal del rodamiento para una
rotacién de 360° de la tuerca de ajuste.

5. las capacidades de carga estética y dindmica citadas se basan en los célculos estandar de la industria. No reflejan el rendimiento del sistema de manera
precisa y sélo se ofrecen a efectos de la comparacién con otros sistemas. Deberan usar las cifras de carga de trabajo maxima y los célculos de carga/duracion
en la pagina 60 para determinar el rendimiento del sistema.

6. Cada tamafio de rodillo ancho para carril se ha disefiado para el uso con un tamafio especifico de carril plano, tal y como se indica en la tabla. Sin embargo,

se puede usar cualquier rodillo para carril conjuntamente con cualquier tamafio de carril plano, guia de simple canto u otra superficie de rodamiento segin
la viabilidad del disefio.
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