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C*1 D*1

L*1

M1 – Rosca x longitud
Tornillo de cabeza 
hueca baja DIN6912*

E

A

B

G

F

K

M
(tamaño 
rosca)

ØJ ØH

N (Tamaño cremallera)

E

X

X Y

Y

 Número 
de pieza
 R 07 ...
R 10 ...
R 15 ...
R 20 ...

 Usar con 
piñones

 P 07 W 5 ...
P 10 W 7 ...
P 15 W 8 ...
P 20 W 13...

A

 12.7
15.65
20.0

31.75

B

 4.0
6.75
8.25
14.0

C

 20.5
43
43
43

D

 20.5
43
43
43

F

6.35
7.8
8.3
13.2

G

5.65
6.85
10.2

16.55

H

4.5
5.5
6.5
11

J

7.6
9.6
11
18

K

2.9
4.0
4.5
10.5

M

M4
M5
M6
M10

N
mod
0.7
1.0
1.5
2.0

E
±0.25

 45
90
90
90

L *1,2

(max)
1828
1828
1828
1828

Fuerza máx. de 
cremallera (N)*5

110
250
400
950

Peso
kg/m
0.37
0.77
1.2
3.3

Tornillo
M4 x 10
M5 x 10
M6 x 12

M10

No. de pieza
FS410
FS510
FS612

–

M1*3

Número de pieza
(Los números corresponden al módulo de diente)
Longitud de la cremallera ‘L’ = 845 mm

Dimensiones ‘C’ y ‘D’ hechas a la medida 
Dejar en blanco si se requieren las dimensiones estándar*1

Estilo de agujero de fijación: T - agujeros de fijación de rosca
N - sin agujeros, dejar en blanco para agujeros escariados

Notas:
1. Se puede suministrar cualquier longitud de cremallera dentro de la dimensión máxima ‘L’, pero para conseguir el mejor precio y plazo de entrega, se

deben especificar longitudes de guía que se ajustan a las dimensiones C y D de la tabla de arriba. En todos los casos, a no ser que el cliente indique lo
contrario, las dimensiones C y D se suministran iguales.

2. Cuando se requieran cremalleras más largas, se suministrarán longitudes estándar machihembradas para facilitar el montaje de un extremo con otro. En
tales casos puede que se intercalen agujeros adicionales para dar mayor soporte cerca de los puntos de unión. A la hora de montar estas cremalleras
compuestas se debe tener cuidado de hacer coincidir con precisión la linea primitiva y el paso de los dientes a un lado y otro de la unión. En estos casos
se suministrará una herramienta de ajuste de las cremalleras, que es un tramo corto de cremallera para engranarla en los dos tramos que se pretenden
unir.

3. Los agujeros escariados estándar en los tres tamaños más pequeños son para tornillos de cabeza hueca baja hexagonal (hasta DIN 6912). Estos tornillos
no se encuentran fácilmente en todas partes, por eso Hepco los ofrece para conveniencia de sus clientes en una longitud única para cada tamaño de
rosca (vea la tabla). Las cremalleras del tamaño más grande R20 son lo bastante gruesas como para acomodar tornillos de cabeza hueca hasta DIN912
que se encuentran fácilmente en muchos sitios.

4. En su estado libre sin montar las cremalleras no necesariamente están totalmente rectas. Si la rectitud es importante, se puede ajustar la cremallera
atornillándola con la superficie trasera colocada contra un registro.

5. La fuerza máx. de la cremallera que se cita es aquella fuerza de accionamiento continuo que puede sostener una cremallera bien lubricada cuando se
usa conjuntamente con el piñón apropiado de Hepco.

Cremalleras

Las cremalleras GV3 de Hepco proporcionan un accionamiento lineal potente y duradero cuando se usan conjuntamente
con los piñones de dientes endurecidos de Hepco u otros de buena calidad.

Las cremalleras se fabrican de acero al carbono de alta calidad, y se rectifican en todas las superficies antes de cortar los
dientes. Vienen en 4 tamaños estándar, y los dientes tienen entre 0,7 y 2,0 de módulo métrico con un ángulo de presión
de 20° y se suministran con un acabado atractivo anticorrosivo negro.

Los dientes se mecanizan hasta conseguir una alta calidad de precisión y se ajustan al grado 8 de ISO 1328. Se ha
controlado el paralelismo de la cara posterior en relación a la linea primitiva del dentado, por lo que se puede usar como
referencia para el montaje.

Las cremalleras se pueden pedir con agujeros de fijación escariados, agujeros a ras con rosca o sin agujeros para que el
cliente los taladre según sus requisitos. Todos los agujeros se posicionan con precisión para permitir a los clientes taladrar
sus agujeros de montaje con antelación.

A la hora de instalar, hay que tener cuidado de colocar la cremallera en línea recta, y de alinearla en paralelo con la
correspondiente guía*4. Se debe proporcionar un medio de ajuste del piñón para lograr la calidad de engrane deseada.
Para el óptimo rendimiento, se deben lubricar los dientes con una grasa lubricante con base de jabón de litio de
consistencia No.2.

Vea los ejemplos de aplicación en las páginas 12 y 13

Piñones
Pág. 45

Guías
Pág. 24-25

Cremallera con agujeros escariados  Cremallera con agujeros de rosca Sección Y-YSección X-X

R15 L845 (T) (C15) (D20)

Sistemas
montados
Pág. 56-57

Detalles de pedido
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Piñones

Detalles de pedido

Número de pieza
El número es 10 x módulo de diente (tamaño)
~ Ancho de la cara ‘W’ = 13 mm
Número de dientes ‘T’ = 27

Diámetro de engrane del eje, D = 20 mm
Dejar en blanco para piñón de agujero pasante

Longitud del eje del piñón (Dimensión ‘L’ arriba) en mm
Dejar en blanco para piñón de agujero pasante

Formato del piñón: B = tipo agujero pasante
BK = tipo agujero pasante con chaveta; S = tipo eje

Número 
de pieza

 P05 W7 T28...
P07 W9 T28...
P07 W5 T28...
P10 W11 T42...
P10 W7 T42...

P125 W14 T34...
P15 W8 T28...
P20 W20 T27...
P20 W13 T27...

J mod
A
14

19.6
19.6
42
42

42.5
42
54
54

B
15
21
21
44
44
45
45
58
58

C
14
17
13
23

18.5
25.5
19.8
35
25

D
–
–
–

15
–

20
15
20
20

E
10
16
16
30
30
30
30
40
40

F
–
–
–

23
–

30
23
30
30

G
–
–
–

76
–

81
76
81
81

H
–
–
–

40
–

50
40
50
50

M
–
–
–
3
–

3.5
3

3.5
3.5

N
5
5
5
15
15
15
15
20
20

K
–
–
–
5
–
6
5
6
6

P
–
–
–

24
–

32
24
32
32

Q
–
–
–
4
–
5
4
5
5

R
–
–
–
5
5
5
5
6
6

S
–
–
–

2.3
2.3
2.3
2.3
2.8
2.8

T
28
28
28
42
42
34
28
27
27

V
0.5
0.7
0.7
1
1

1.25
1.5
2
2

Peso/g
Tipo agujero pasante

11
31
22
160
120
200
125
430
300

W
7
9
5
11
7
14
8
20
13

L*2

–
–
–

Según pedido

–
Según pedido

57.4
Según pedido

64.4

Rosca x longitud

–
–
–

M6 x 16
–

M8 x 20
M6 x 16
M8 x 20
M8 x 20

Hepco suministra una gama de piñones que son compatibles con las guías con espaciador de simple canto con
cremallera tallada, guías con espaciador de doble canto con cremallera montada, y cremalleras separadas.
Los piñones tienen dientes con un ángulo de presión de 20° y tamaños de los dientes de módulo métrico. Su fabricación
se ajusta a la norma ISO 1328 grado 10 y vienen nitrurados para mayor durabilidad. 
Hay 2 formatos de piñones: el tipo con agujero pasante y el tipo con eje. El tipo con agujero pasante se
suministra con agujero de precisión, un chavetero opcional*1, tornillo prisionero y se especifica para el uso general. El tipo
con eje incluye un eje alargado con diámetro enchavetado, que es compatible con el eje hueco de la caja reductora de
tornillo sin fin/motor de CA con reductor y brida. Este conjunto proporciona un sistema de accionamiento lineal potente y
preciso. (Vea la página sobre carros accionados por cremallera para un sistema completo empleando estas piezas.)
Los piñones de tipo eje se suministran con la chaveta, arandela sujetadora y tornillo que se necesitan para su conexión
con la caja reductora de tornillo sin fin. Para optimizar el rendimiento, se deben lubricar los dientes de la cremallera y
el piñón con grasa lubricante con base de jabón de litio de consistencia No.2.
Vea los ejemplos de aplicación en las páginas 11, 12, 13 y 14

Carros
accionados por

cremallera
Pág. 48-49

Cremalleras
Pág. 44

Notas:
1. Los piñones de agujero pasante pequeños (con agujeros inferiores a 8mm) no se suministran con chaveteros como estándar. Se suele usar un método

alternativo para sujetar estos piñones pequeños, como un tornillo calibrado apretado en una planchuela del eje coincidente o con un pasador cónico.
2. La longitud del eje del piñón dependerá del diseño exacto. Los piñones con eje se fabrican a la longitud deseada partiendo de las existencias parcialmente

mecanizadas, para asegurar así una entrega rápida y un precio económico. Las longitudes que se muestran para el P15W8T28 y P20W13T27 son las
que se usan en el carro accionado por cremallera de Hepco. Se pueden pedir otras longitudes según se requieran.

.

L*2

R*1

S*1

ØD (h6)

Sección B-B C H Arandela 
sujetadora 
(suministrada)

T = número 
de dientes

G

=

B

B QM

K (N9)

W
J rosca x longitud Tornillo de
cabeza plana (avellanado)

hasta DIN 7991 (suministrado)

V = tamaño 
del diente

(módulo métrico)

ØE ØF

ØP

ØE

diámetro primitivo ØA
diámetro exterior ØB

ØN
(H7)

C

W

Piñón de tipo eje Piñón con agujero pasante

Los piñones de tipo eje se suministran con una chaveta de acero.

P05 W7 T28...
P07 W9 T28...
P07 W5 T28...
P10 W11 T42...
P10 W7 T42...

P125 W14 T34...
P15 W8 T28...
P20 W20 T27...
P20 W13 T27...

 Número 
de pieza

Para usar con Tipos 
disponibles:

–
–
–

R07...
–

R10...
–

R15...
–

R20...

Cremallera Agujero 
pasante

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

✓

Eje

✗

✗

✗

✓

✗

✓

✓

✓

✓

NMSE...R
NVE...R

–
NSE...R

–
NME...R

–
NLE...R

–

Guía
espaciadora de 

simple canto

–
–

NV...R
–

NS...R
–

NM...R
–

NL...R

Guía
espaciadora de 

doble canto

–
–
–

WG3...
–

WG4...
WG3...
WG4...
WG4...

Caja reductora de 
tornillo sin fin/

motor-reductor de CA

Cálculos
Pág. 64-65

XYZ
+ABC

123

Caja
reductora,
Motor &

Brida 
Pág. 50-51

Guías con
Espaciador
Pág. 24-27

P20 W13 T27 S (68) (D20)

Sistemas
montados

Pág. 56-57
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