
Escariado y Avellanado

Alésage et Chanfreinage

Reaming and Counterboring
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Material / Matière / Material     Norma / Norme / Norm:

Dureza / Durété / Hardness  HB  HRc Resistencia / Résistance / Resistance  N/mm2

Tipo viruta:

Type copeau

Shaving

Corta Larga Polvo

Courte Longue Poussière

Short Long Powder

Empresa / Entreprise / Company:    Contacto / Contact:

Dirección / Adresse / Adress:     Población / Ville / Town:

Tel / Fax:       E-mail:

COMENTARIOS / COMMENTAIRES/ COMMENTS:

Servicio de Herramienta Especial - Service Outils Spéciaux - Special Tools Service

Tel. (+34) 93 387 32 99 - Fax.(+ 34) 93 383 33 08 - especiales@hepycrf.com

Máquina / Machine   Refrigerante / Réfrigérant / Coolant

Posición / Position Horizontal  Vertical  

Descripción / Description       Tolerancia / Tolérance / Tolerance

Cantidad / Quantité / Quantity       Número ranuras / Rainures / Grooves

V. Corte   V. avance

V. Coupe  Avance

Cutting Speed Feed

Mango: Cilíndrico Weldon Cónico Rebajado

Queue: Cylindrique Weldon Conique Réduite

Shank: Straight Weldon Taper Reduced

Material / Matière / Material:  HSS HSSE HM HSS-HM

Superficie / Surface: Brillante Negra Recubrimiento

  Brillant Noire Revêtement

  Brilliant Black Coating

TRABAJO A REALIZAR / TRAVAIL DEMANDE / REQUESTED WORK

HERRAMIENTA / OUTIL / TOOL

Fecha / Date:

FORMULARIO ESCARIADORES / AVELLANADORES ESPECIALES
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CONDICIONES DE CORTE

SOBREESPESORES PREVIOS / 

Avance por revolución / Avance par révolution / Progression per revolution Refrig.
Réfrig.
Refrig.

Material / Matières / Material N/mm2
VC

m/min Ø 5 Ø 8 Ø 10 Ø 15 Ø 20 Ø 25 Ø 30 Ø 35 Ø 40 Ø 45 Ø 50

2
Aceros aleados y tratados

400-800 8-12 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 E

1
Aceros aleados y tratados

800-950 6-8 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 E

2
Aceros aleados y tratados

950-1200 4-6 0,08 0,10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,35 0,35 0,40 O/E

1
Fundición gris

100-400 6-10 0,10 0,13 0,15 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 E

2
Fundición gris con grafito laminar

370-800 4-6 0,07 0,08 0,10 0,13 0,18 0,18 0,22 0,22 0,25 0,25 0,30 E

1
Latón de viruta larga

140-360 25-43 0,15 0,18 0,20 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 E

1
Aleaciones de Aluminio

300-400 16-22 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,40 0,45 0,45 0,45 0,50 0,55 E
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1100
N/mm2

F

CU

AL

800
N/mm2

Excedentes mínimas para escariar (mm) / Excédents minimums à aléser (mm) / Minimum surplus to ream (mm)

< Ø 6 < Ø 10 < Ø 16 < Ø 25 > Ø 25

0,10 - 0,20 0,10 - 0,20 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50

0,10 - 0,20 0,10 - 0,20 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50

0,10 - 0,20 0,10 - 0,20 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50

0,10 - 0,20 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50 0,30 - 0,40

0,10 - 0,20 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,40 - 0,50 0,30 - 0,40

1100
N/mm2

F

CU

AL

800
N/mm2
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Avance por revolución / Avance par révolution / Progression per revolution Refrig.
Réfrig.
Refrig.

Material / Matières / Material N/mm2
VC

m/min Ø 4 Ø 6 Ø 10 Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 40 Ø 50

1
Aceros poco aleados o de construcción

<400 26-32 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16 0,20 0,25 0,35 E

2
Aceros aleados y tratados

400-800 20-28 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,30 E

1
Aceros aleados y tratados

800-950 18-25 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,25 E

2
Aceros aleados y tratados

950-1200 06-10 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 E/O

1
Aceros inoxidables, ferríticos

400-640 4-10 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 O

2
Aceros inoxidables, martensíticos

730-1150 4-10 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 O

3
Aceros inoxidables, austeníticos

440-780 4-10 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 O

1
Fundición gris

100-400 9-13 0,06 0,07 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 E

2
Fundición gris con grafito laminar

370-800 9-13 0,06 0,07 0,08 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 E

1
Latón de viruta larga

140-360 30-60 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 E

2
Bronce

250-610 25-40 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 E

1
Aleaciones de Aluminio

160-420 10-30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,30 E

2
Aleaciones de Aluminio Si<10%

300-400 50-80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,24 0,30 E

3
Aleaciones de Aluminio Si>10%

400-500 30-50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,24 0,30 E/O
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CONDICIONES DE CORTE

2. Para avellanadores con recubrimiento TIN se puede aumentar la velocidad de corte un 30% y el avance un 10%.

1100
N/mm2

F

INOX

CU

AL

800
N/mm2
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TERMINOLOGÍA 

 Longitud total /   

 Longitud de corte /

 Longitud hasta el diámetro nominal / 
 Cuadradillo / 
 Ancho de fase / 
 Diámetro nominal / 
 Diámetro inferior / 
 Diámetro superior / 
 Diámetro de mango / 
 Diámetro interior / 
 Tamaño del cono morse / 
 Ángulo de destalonado / 
 Ángulo de destalonado del corte seco / 
 Ángulo corte ortogonal / 
 Ángulo de corte lateral / 
 Ángulo corte posterior / 
 Ángulo de posición / 
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 Longitud total /
Longitud diámetro mayor /
Longitud diámetro menor /
Longitud mango /
Ancho de fase / 
Diámetro de mango /
Diámetro mayor /
Diámetro menor /
Diámetro interno /
Ángulo de avellanado /
Ángulo de destalonado /
Ángulo corte ortogonal /
Ángulo de corte lateral /
Ángulo corte posterior /
Ángulo de posición / 
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