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FORMULARIO ESCARIADORES / AVELLANADORES ESPECIALES
FFICHE TECNIQUE ALESOIRS ET FRAISES A TROU SPECIAUX
TECHNICAL ENQUIRY FOR SPECIAL REAMERS AND COUNTERSINK CUTTERS

Fecha / Date:

Empresa / Entreprise / Company: Contacto / Contact:
Direccidn / Adresse / Adress: Poblacién / Ville / Town:
Tel / Fax: E-mail:
TRABAJO A REALIZAR / TRAVAIL DEMANDE / REQUESTED WORK
Material / Matiére / Material Norma / Norme / Norm:
Dureza / Durété / Hardness HB HRc Resistencia / Résistance / Resistance . N/mm?
Tipoviruta: [ Corta [ Larga ] Polvo
Type copeau Courte Longue Poussiere
Shaving Short Long Powder
Méquina / Machine Refrigerante / Réfrigérant / Coolant
Posicién / Position [ Horizontal [ Vertical [ V. Corte [ V. avance

V. Coupe Avance

Cutting Speed Feed
HERRAMIENTA / OUTIL / TOOL
Descripcion / Description Tolerancia / Tolérance / Tolerance
Cantidad / Quantité / Quantity Niimero ranuras / Rainures / Grooves ...

A

\<y ‘

=

Mango: [ Cilindrico [] Weldon [] Cénico [] Rebajado
Queue: Cylindrique Weldon Conique Réduite
Shank: Straight Weldon Taper Reduced

Material / Matiére / Material: [JHss [ HSSE  [JHM [ HSS-HM

Superficie / Surface: [ Brillante [J Negra [J Recubrimiento
Brillant Noire Revétement
Brilliant Black Coating

COMENTARIOS / COMMENTAIRES/ COMMENTS:

Servicio de Herramienta Especial - Service Outils Spéciaux - Special Tools Service
Tel. (+34) 93 387 32 99 - Fax.(+ 34) 93 383 33 08 - especiales@hepycrf.com

T . 119




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

CONDICIONES DE CORTE
CONDITIONS DE COUPE / CUTTING CONDITIONS

e

Avance por revolucion / Avance par ré / Prog| per ti Refrig.
Réfrig.
Ve Refrig.
Material / Matiéres / Material N/mm? m/min | @5  ©8 ©10 @15 020 @25 O30 O35 D40 45 G50
Aceros aleados y tratados
2 | Aciers alliés et traités 400-800 | 812 10,10 {0,173 {0,15 {0,20 {0,256 0,25 (0,30 {0,30 0,35 0,35 {040 | E
Alloy or treated steels
Aceros aleados y tratados
1 | Aciers alliés et traités 800-950 | 6-8 {0,170 {0,173 0,15 0,20 0,25 /0,25 {0,30 (10,30 (0,35 0,35 040 | E
m Alloy or treated steels
Aceros aleados y tratados
2 | Aciers alliés et traités 950-1200; 4-6 0,08 {0,170 0,10 {0,156 0,20 0,25 {0,25 {0,30 (0,35 0,35 0,40 | O/E
Alloy or treated steels
Fundicion gris
1 | Fonte grise 100-400 | 6-10 {0,170 /0,13 {0,175 {0,20 {0,256 0,25 (0,30 /0,30 0,35 0,35 {040 | E
Grey cast iron
Fundicién gris con grafito laminar
2 | Fonte grise & graphite laminaire 370-800 ;| 46 0,07 (0,08 0,70 0,173 /0,18 /0,18 {0,22 (0,22 (0,25 0,25 ' 0,30 E
Grey cast iron with graphite laminate
Laton de viruta larga
1 | Laiton (copeau long) 140-360 2543 0,15 0,18 10,20 0,25 0,30 {0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 040 | E
Long brass shaving
Aleaciones de Aluminio
AL 1 Alliages d’Aluminium 300-400 16-22 0,20 /0,25 0,30 0,35 0,40 (0,40 045 045 045 050 055 | E
Aluminium alloys

SOBREESPESORES PREVIOS / SUREPAISSEURS PREALABLES / PREVIOUS ALLOWANCES

) Excedentes minimas para escariar (mm) / Excédents minimums a aléser (mm) / Minimum surplus to ream (mm)
<06 <@10 <016 <@25 >0 25

0,170-0,20 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50

0,170-0,20 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50

‘ 0,10-0,20 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50

n 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50 0,30-0,40

AL 0,10-0,20 0,20-0,30 0,30-0,40 0,40-0,50 0,30-0,40




CONDICIONES DE CORTE

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

CONDITIONS DE COUPE / CUTTING CONDITIONS

)

Material / Matieres / Material

N/mm?

Ve
m/min

Avance por revolucién / Avance par révolution / Progression per revolution

a6

g10

16

220

25

a 40

@50

Refrig.
Réfrig.
Refrig.

N/mm2,

Aceros poco aleados o de construccion

Aciers peu alliés ou pour le batiment
Low-alloy or construction steels

<400

26-32

0,12

0,14

0,25

0,35

Aceros aleados y tratados
Aciers alliés et traités
Alloy or treated steels

400-800

20-28

0,10

0,12

0,22

0,30

—_

Aceros aleados y tratados
Aciers alliés et traités
Alloy or treated steels

800-950

18-25

0,08

0,10

0,18

0,25

Aceros aleados y tratados
Aciers alliés et traités
Alloy or treated steels

950-1200

06-10

0,05

0,06

0,12

0,14

—_

Aceros inoxidables, ferriticos
Aciers inoxydables, ferritiques
Stainless steels, ferritic

400-640

4-10

0,05

0,07

0,12

0,14

Aceros inoxidables, martensiticos
Aciers inoxydables, martensitiques
Stainless steels, martensitic

730-1150

4-10

0,05

0,07

0,12

0,14

Aceros inoxidables, austeniticos
Aciers inoxydables, austénitiques
Stainless steels, austentic

440-780

4-10

0,05

0,07

0,12

0,14

Fundicion gris
Fonte grise
Grey cast iron

100-400

0,08

0,12

0,25

0,28

Fundicion gris con grafito laminar
Fonte grise a graphite laminaire
Grey cast iron with graphite laminate

370-800

0,08

0,12

0,25

0,28

—_

Laton de viruta larga
Laiton (copeau long)
Long brass shaving

140-360

30-60

0,12

0,14

0,26

0,30

Bronce
Bronze
Bronze

250-610

25-40

0,12

0,14

0,26

0,30

AL

—_

Aleaciones de Aluminio
Alliages d’Aluminium
Aluminium alloys

160-420

10-30

0,12

0,14

0,22

0,26

0,30

Aleaciones de Aluminio Si<10%
Alliages d'Aluminium Si<10%
Aluminium alloys Si<10%

300-400

50-80

0,14

0,18

0,24

0,30

Aleaciones de Aluminio Si>10%
Alliages d'Aluminium Si>10%
Aluminium alloys Si>10%

400-500

30-50

0,10

0,12

0,14

0,18

0,24

0,24

0,30

E/O

2. Para avellanadores con recubrimiento TIN se puede aumentar la velocidad de corte un 30% y el avance un 10%.

2. Pour les fraises a trou revétus de TIN, il est possible d'augmenter la vitesse de coupe de 30% et I'avance de 10%.

2. For coumtersimks with TIN coatings, the cut speed can be increased 30% and the progression 10%.




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

TERMINOLOGIA
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

ds
dis

= — —

DIN 9-B

c-D

DIN 212-B

1
DIN 208-C

I Longitud total / Longueur totale / Total length
12 Longitud de corte / Longueur de coupe / Length of cut
14 Longitud hasta el diametro nominal / Longueur jusqu’au diamétre nominal / Length to the nominal diametre
a Cuadradillo / Carré / Square
_ba Ancho de fase / Largeur de phase / Phase width
d1 Diametro nominal / Diamétre nominal / Nominal diametre
di1i Diametro inferior / Diamétre inférieur / Inferior diametre
dis Diametro superior / Diamétre supérieur / Superior diametre
d2 Diametro de mango / Diamétre de queue / Shank diametre
di Diametro interior / Diamétre intérieur / Interior diametre
CM Tamaiio del cono morse / Taille du cone morse / Morse taper size
o0 Angulo de destalonado / Angle de détalonnage / Relief angle
ot Angulo de destalonado del corte seco / Angle de détalonnage de la coupe séche / Dry cut relief angle
Y0 Angulo corte ortogonal / Angle coupe orthogonale / Orthogonal cut angle
Yo Angulo de corte lateral / Angle de coupe latérale / Lateral cut angle
Y Angulo corte posterior / Angle coupe postérieure / Rear cut angle

Angulo de posicién / Angle de position / Angle of position




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

TERMINOLOGIA
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

DIN 334 DIN 335 DIN 347

RANURA
RAINURE
GROOVE
FORMA
FORME
FORM

60° 90° 120°

CILINDRICO
CYLINDRIQUE
CYLINDRICAL

>4 A

&]

DIN 373

CONICO
CONIQUE
TAPERED

DIN 375

<

PLANOS

T T

r_d%‘
i
Jy
|
|
|
|
|

dz

DIN 335-C ’

DIN 373

11 Longitud total / Longueur totale / Total length

12 Longitud didametro mayor / Longueur du plus grand diamétre / Greater diametre length
13 Longitud diametro menor / Longueur du plus petit diamétre / Lesser diametre length
14 Longitud mango / Longueur queue / Shank length

ba Ancho de fase / Largeur de phase / Phase width

d2 Diametro de mango / Diamétre de queue / Shank diametre

d1 Diametro mayor / Plus grand diamétre / Greater diametre

d3 Diametro menor / Plus petit diamétre / Lesser diametre

dé6 Diametro interno / Diamétre interne / Interior diametre

Ca Angulo de avellanado / Angle de chanfreinage / Countersink angle

o0 Angulo de destalonado / Angle de détalonnage / Relief angle

Yo Angulo corte ortogonal / Angle coupe orthogonale / Orthogonal cut angle

Y Angulo de corte lateral / Angle de coupe latérale / Lateral cut angle

TP Angulo corte posterior / Angle coupe postérieure / Rear cut angle

xr Angulo de posicién / Angle de position / Angle of position




