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IENTOS VIGO, 5.A,

FORMULARIO MACHOS ESPECIALES
FICHE TECHNIQUE TARAUDS SPECIAUX / TECHNICAL ENQUIRY FOR SPECIAL TAPS

Empresa / Entreprise / Company:

Fecha / Date:

Contacto / Contact:

Direccion / Adresse / Adress:

Poblacién / Ville / Town:

Tel / Fax: E-mail:
TRABAJO A REALIZAR / TRAVAIL DEMANDE / REQUESTED WORK
Material / Matiére / Material Norma / Norme / Norm:
Dureza / Durété / Hardness HB HRc Resistencia / Résistance / Resistance N/mm?
Tipoviruta: [ Corta [J Larga I Polvo
Type copeau Courte Longue Poussiere
Shaving Short Long Powder
Méquina / Machine Refrigerante / Réfrigérant / Coolant
Posicién / Position: [ Horizontal [ Vertical ] V. Corte [J V. avance
V. Coupe Avance
Cutting Speed Feed

Agujero / Trou / Hole: 950
HERRAMIENTA / OUTIL / TOOL
Descripcidn / Description Tolerancia / Tolérance / Tolerance.
Cantidad / Quantité / Quantity Nimero ranuras / Rainures / Grooves

EVEYAVAVAVAVAY

O e
Mango:  [] Cilindrico [] Weldon [] Cénico [[] Rebajado
Queue: Cylindrique Weldon Conique Réduite
Shank: Straight Weldon Taper Reduced
Entrada: [JA [OJB [I¢C Obp [E [] otra
Entrée: A B C D E Autres
Entry: A B C D E Others
Material / Matiere / Material: [JHSS  [JHSSE  [JHM [J HSS-HM

Superficie / Surface: [ Brillante ] Recubrimiento
Brillant Revétement
Brilliant Coating

COMENTARIOS / COMMENTAIRES/ COMMENTS:

Servicio de Herramienta Especial - Service Outils Spéciaux - Special Tools Service
Tel. (+34) 93 387 32 99 - Fax.(+ 34) 93 383 33 08 - especiales@hepycrf.com
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IENTOS VIGO, 5.A,

FORMULARIO COJINETES ESPECIALES
FICHE TECHNIQUE FILIERES SPECIAUX / TECHNICAL ENQUIRY FOR SPECIAL DIES

Empresa / Entreprise / Company:

Direccidn / Adresse / Adress:

Tel / Fax:

Fecha / Date:

Contacto / Contact:

Poblacién / Ville / Town:

E-mail:

TRABAJO A REALIZAR / TRAVAIL DEMANDE / REQUESTED WORK

Material / Matiére / Material

Norma / Norme / Norm:

Dureza / Durété / Hardness HB HRc Resistencia / Résistance / Resistance N/mm?
Tipoviruta: [ Corta [ Larga J Polvo
Type copeau Courte Longue Poussiere
Shaving Short Long Powder
Magquina / Machine Refrigerante / Réfrigérant / Coolant
Posicién / Position: [ Horizontal [ Vertical [ V. Corte [ V. avance
V. Coupe Avance
. ) Cutting Speed Feed

Eje / Axe / Axis:
HERRAMIENTA / OUTIL / TOOL
Descripcidn / Description Tolerancia / Tolérance / Tolerance.
Cantidad / Quantité / Quantity Ndmero ranuras / Rainures / Grooves

Entrada / Entrée / Entry

1

->]-|<—
GUN
=R
le—!
Material / Matiere / Material: [JHSS [ HSSE  [IHM [J HSS-HM
Superficie / Surface: [ Brillante ] Recubrimiento
Brillant Revétement
Brilliant Coating

COMENTARIOS / COMMENTAIRES/ COMMENTS:

Servicio de Herramienta Especial - Service Outils Spéciaux - Special Tools Service
Tel. (+34) 93 387 32 99 - Fax.(+ 34) 93 383 33 08 - especiales@hepycrf.com
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