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Nuevos productos. Más precisión

New products. More precision

ULTRA PRECISIÓN

0,1r<r<1r  0,002mm

1r<r<2r  0,003mm

2r<r  0,005mm
+ 0,003mm -

-

-
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pág. 2 >> CATÁLOGO KLK

EXPLICACIÓN DE LOS SÍMBOLOS / SYMBOL EXPLANATION

h7 ISO2
6H 6HXH7

TOLERANCEd1e8 d1
+0 -0,01

r
+0 -0,015 r±0,005d2h6 r±0,01 r±0,01 r±0,01

5º 15º 42º35º 38º30º 45º 50º

ÁNGULO DE HÉLICE
HELIX ANGLE

45º 45ºr r 90º 90º

FORMA DE PUNTA
POINT SHAPE

APLICACIÓN
APPLICATION

TOLERANCIA
TOLERANCE

NÚMERO DE DIENTES
No. OF FLUTES

RECUBRIMIENTO
COATING

DIRECCIONES DE MECANIZADO POSIBLES
MACHINING DIRECTION

REFRIGERACIÓN EXTERNA
EXTERNAL COOLANT

REFRIGERACIÓN INTERNA
INTERNAL COOLANT

SUPERFICIE PULIDA
POLISHED SURFACE

POLISHED

MECANIZADO ALTA CALIDAD
HIGH SPEED CUTTING

HSC

MATERIALES DUROS
HARD MATERIALS

HHC

DLC TiNTiAlN
PLUSZFx-1 TiAlN TiSiN VPAITiN TiCNUNILUBE

CrN AlCrN

35º
38º VARIABLE
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>> EXPLICACIÓN SIMBOLOS pág. 3

55º
P

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

DIN 6535
HA

EXPLICACIÓN DE LOS SÍMBOLOS / SYMBOL EXPLANATION

SN

AGUJEROS PASANTES
THROUG HOLES

≤ 1,5xd ≤ 2,5xd ≤ 3xd

AGUJEROS CIEGOS
BLIND HOLES

RANURAS DE LUBRICACIÓN
LUBRICATION GROOVES

60º
P

ÁNGULO DE FLANCO
FLANK ANGLE

FORMA DE LA PUNTA Y Nº DE HILOS
CHAMFER FORM AND THREADS

3xD 8xD 10xD5xD 12xD 30xD 40xD20xD

LONGITUD DE CORTE
DRILL CUTTING LENGTH

TIPO DE ROSCA
THREAD TYPE

M G UNC UNFMF

DIMENSIONES SEGÚN NORMA DIN
DIMENSIONS ACCORDING DIN

DIN
371

DIN
376

DIN
2174

DIN
5156

DIN
374

Type
N

Type
GG

Type
AL

Type
VA

Type
H GH 53 GH 63Type

UNI

TIPO DE MACHO
TAP TYPE

ÁNGULO DE PUNTA 
POINT ANGLE

σ=118º σ=140º

MANGO
SHANK

C

2-3

B

3,5-5

APLICACIÓN UNIVERSAL
UNIVERSAL USE

UNI

ACERO TEMPLADO
HARDENED STEEL

HG

ACERO INOXIDABLE
STAINLESS STEEL

INOXSTEEL
<65 HRC

ACERO
STEEL

STEEL
<55 HRC

GRAPHITE

GRAFITO
GRAPHITE

FUNDICIÓN
CAST IRON

GGG GG

MATERIALES EXÓTICOS
EXOTIC MATERIALS

MATERIALES NO FÉRRICOS
NON-FERROUS MATERIALS

ALU
<12% SICOPPER PLASTIC GOLD GFK

CFK
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FRESA DE PUNTA ESFÉRICA DE 230º
PARA UN AMPLIO RANGO DE MECANIZADO 3D

230º BALL NOSE END MILL
FOR WIDE RANGE 3D MACHINING

Fresas para aleaciones de acero, materiales exóticos, alea-

ciones de Ti/Ni, inconel y materiales difíciles de mecanizar

End mills for alloy Steel, exotic materials, Ti/Ni base alloys, 

inconel and hard to cut materials

Gran control de la viruta

Minimiza las vibraciones gracias a su diseño con espacio 

desigual entre los filos

Excellent chip control

Minimizes chattering by unequal flute spacing design

Para acero preendurecido y endurecido (50-60 HRC)
For pre-hardened and hardened Steel (HRC 50-60)

FRESAS PARA MATERIALES EXÓTICOS
END MILLS FOR EXOTIC MATERIALS


