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F-200 1 Fresa plana 10
End mill
F-210 1 Fresa plana larga 11
Long end mill
F-282 2 Fresa plana alta velocidad 12
High speed end mill
F-602 2 Fresa plana de desbaste con rompevirutas 13
Roughing end mill with chip breaker
F-301 3 Fresa plana alta velocidad (0,2um) 14
High speed end mill (0,2um)
F-606 3 Fresa plana de desbaste y semiacabado 15
Roughing and semi-finishing end mill
F-604 3 Fresa plana gran desbaste 16
Super roughing end mill
F-303 3&4 Fresa plana alta velocidad con cuello largo 17
Long neck high speed end mill
F-283 2 Fresa torica 18
Corner radius end mill
= F-284 3 Fresa torica alta velocidad (0,2pm) 19
9 ) High speed corner radius end mill (0,2um)
Z Z F-607 3 Fresa térica de desbaste y semiacabado 20
> Z Roughing and semi-finishing corner radius end mill
3 3 F-223 2 Fresa esférica 21
< < Ball end mill
F-112 2 Fresa CBN térica <70 HRC 24
Z CBN corner radius end mill <70 HRC
Z
o0 M F-110 2 Fresa CBN esférica <70 HRC 25
(O] CBN ball end mill <70 HRC
F-290 2 Fresa toérica (0,2um) 28
Corner radius end mill (0,2um)
o
L Ly F-295 3 Fresa térica (0,2um) 29
g g: Corner radius end mill (0,2um)
@) O F-285 2 Fresa esférica (0,2um) 30
(OR©) Ball end mill (0,2um)
F-901 2 Microfresa plana HSC (0,2pum) <55 HRC 32
HSC micro end mill (0,2um) <565 HRC
F-812 2 Fresa plana HSC/HHC < 55 HRC 33
HSC/HHC end mill < 55 HRC
F-913 2 Fresa plana de cuello largo < 55 HRC (0,2um) 34
Long neck end mill < 55 HRC (0,2um)
F-202 2 Fresa plana < 55 HRC 35
End mill < 55 HRC
F-214 2 Fresa plana < 70 HRC 36
End mill < 70 HRC
F-204 2 Fresa plana larga < 55 HRC 37
Long end mill < 55 HRC
F-218 2 Fresa plana extra larga < 55 HRC 38
Extra long end mill < 55 HRC
F-302 3 Fresa plana < 55 HRC 39
End mill < 556 HRC
F-332 3 Fresa plana larga < 55 HRC 40
Long end mill < 55 HRC
F-402 4 Fresa plana < 55 HRC 41
End mill < 55 HRC
F-414 4 Fresa plana < 70 HRC 42
End mill < 70 HRC
O F-404 4 Fresa plana larga < 565 HRC 43
o E Long end mill < 55 HRC
L
(@] LLI F-444 4 Fresa plana extra larga < 55 HRC 44
<o (T S~~~ Extra long end mill < 55 HRC
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REFERENCIA
REFERENCE

F-418

F-502

F-504

F-509

F-422

F-813

F-442

F-216

F-217

F-412

F-413

F-620

F-921

F-823

F-221

F-224

F-222

F-225

F-234

F-227

F-229

F-228

F-232

F-324

F-424

F-432

F-212

F-213

F-551

F-603

TIPO DE FRESAS
END MILL TYPE

Fresa plana de desbaste < 55 HRC
Roughing end mill < 565 HRC

Fresa plana para acabado < 65 HRC
Finishing end mill < 65 HRC

Fresa plana larga para acabado < 65 HRC
Long finishing end mill < 65 HRC

Fresa plana extra larga para acabado < 65 HRC
Extra long finishing end mill < 65 HRC

Fresa térica < 65 HRC
Corner radius end mill < 65 HRC

Fresa térica < 65 HRC (0,2um)
Corner radius end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa térica larga < 65 HRC
Corner radius long end mill < 65 HRC

Fresa toérica con cuello cénico < 65 HRC (0,2um
Taper neck corner radius end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa térica con cuello cénico < 65 HRC
Taper neck corner radius end mill < 65 HRC

Fresa térica < 65 HRC
Corner radius end mill < 65 HRC

Fresa torica larga < 65 HRC
Corner radius long end mill < 65 HRC

Fresa torica larga < 65 HRC (0,2um)
Long corner radius end mill < 65 HRC (0,2um)

Microfresa esférica < 55 HRC (0,2um)
Ball micro end mill < 55 HRC (0,2um)

Fresa esférica larga < 65 HRC (0,2um)
Long ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa esférica < 55 HRC
Ball end mill < 65 HRC

Fresa esférica larga < 65 HRC
Long ball end mill < 65 HRC

Fresa esférica para uso general <565HRC
Ball end mill for general use <65HRC

Fresa esférica larga < 65 HRC (0,2um)
Long ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa esférica extra larga < 55 HRC
Extra long ball end mill < 55 HRC

Fresa esférica con cuello cénico < 65 HRC
Taper neck ball end mill < 65 HRC

Fresa esférica larga con cuello cénico < 65 HRC
Long taper neck ball end mill < 656 HRC

Fresa esférica extra larga con cuello conico < 65 HRC

Extra long taper neck ball end mill < 65 HRC

Fresa esférica 3D 230° < 65 HRC (0,2um)
3D 230° ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa esférica < 65 HRC (0,2um)
Ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa esférica < 65 HRC (0,2um)
Ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa esférica 3D 230° < 65 HRC (0,2um)
3D 230° ball end mill < 65 HRC (0,2um)

Fresa “turbo” < 65 HRC
“Turbo” end mill < 65 HRC

Fresa “turbo” larga < 65 HRC
Long “turbo” end mill < 65 HRC

Fresa “turbo” < 65 HRC
“Turbo” end mill < 656 HRC

Fresa de semidesbaste < 55 HRC
Semi roughing end mill < 55 HRC

EXPLICACION SIMBOLOS
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Fresa de desbaste < 55 HRC
Roughing end mill < 55 HRC

Fresa de alto rendimiento < 55 HRC
High performance end mill < 55 HRC

Fresa plana <55 HRC
End mill < 55 HRC

Fresa toérica < 565 HRC
Corner radius end mill < 55 HRC

STAINLESS STEEL|C. IRON

INOXIDABLE

Fresa plana (0,2um) < 65 HRC
End mill (0,2um) < 65 HRC

Fresa plana < 65 HRC
End mill < 65 HRC

Fresa alto rendimiento con doble angulo de hélice < 55 HRC
High performance end mill with double helix angle < 55 HRC

Fresa alto rendimiento con doble angulo de hélice < 55 HRC
High performance end mill with double helix angle < 55 HRC

Fresa de alto rendimiento < 55 HRC
High performance end mill < 55 HRC

Fresa térica < 65 HRC
Corner radius end mill < 65 HRC

Fresa esférica (0,2um) < 65 HRC
Ball end mill (0,2um) < 65 HRC

Fresa cénica con punta esférica < 55 HRC
Taper ball end mill < 55 HRC

MATERIALES EXOTICOS
EXOTIC MATERIALS

Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana con mango largo
Long shank end mill

Fresa plana recubierta de diamante (0,2pm)
Diamond coated end mill (0,2um)

Fresa plana recubierta de diamante (0,2pm)
Diamond coated end mill (0,2um)

Fresa toérica recubierta de diamante (0,2um)
Diamond coated corner radius end mill (0,2um)

Fresa térica recubierta de diamante (0,2um)
Diamond coated corner radius end mill (0,2um)

Fresa esférica recubierta de diamante (0,2um)
Diamond coated ball end mill (0,2um)

GRAFITO
GRAPHITE

Fresa de alto rendimiento < 65 HRC
High performance end mill < 65 HRC

Fresa coénica (0,2um) < 55 HRC
Taper end mill (0,2um) < 55 HRC

Fresa cénica con punta esférica < 55 HRC
Taper ball end mill < 55 HRC

Chaflanador 60° < 65 HRC
60° beveling end mill < 65 HRC

Chaflanador 90° < 65 HRC
90° beveling end mill < 65 HRC

Fresa para radios concavos < 65 HRC
End mill for concave radius < 65 HRC

Fresa para chaflanes exteriores e interiores < 65 HRC
End mill for internal and external bevels < 65 HRC

Sierra circular paso fino < 565 HRC
Fine toothing saw blade < 55 HRC

Sierra circular paso basto < 55 HRC
Large toothing saw blade < 55 HRC

OTRAS APLICACIONES
OTHER APLICATIONS




