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FRESA METAL DURO 1 LABIO
1 FLUTED SOLID CARBIDE END MILL

Fresa de metal duro de un labio con corte a derechas para

fresado de ABS, aluminio, materiales no férricos y materia- %?
les no metdlicos. Ofrece una buena evacuacién de viruta 30°
gracias al disefo de la hélice de 30° y tiene gran resistencia

al desgaste por su grado WC ultrafino.
COPPER

1 Fluted solid carbide end mill right hand cutting for ABS,
aluminum, non-ferrous and non-metallic materials. Excellent
chip removing by 30° helix flute design and very good wear
resistance by applying ultra fine WC grade.
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>> CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. di1 d2 i 12 z
200015200 1,5 6 45 4 1
200020200 2 6 50 6 1
200030200 3 6 50 8 1
200040200 4 6 50 10 1
200050200 5 6 60 13 1
200060200 6 6 60 15 1
200080200 8 8 70 19 1
200100200 10 10 75 22 1
200120200 12 12 75 26 1

Ref. d1 d2 I 12 z
200020300 2 2 40 10 1
200030300 3 3 40 12 1
200040300 4 4 40 15 1
200050300 5 5 50 16 1
200060300 6 6 57 20 1
200080300 8 8 63 22 1
200100300 10 10 72 25 1
200120300 12 12 83 35 1
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Fresa de metal duro de un labio con corte a derechas se-
rie larga para fresado de ABS, aluminio, materiales no férri-
cos y materiales no metdlicos. Ofrece una buena evacua-
cién de viruta gracias al disefio de la hélice de 30° y tiene
gran resistencia al desgaste por su grado WC ultrafino.

1 Fluted solid carbide end mill right hand cutting long series
for ABS, aluminum, non-ferrous and non-metallic materials.
Excellent chip removing by 30° helix flute design and very
good wear resistance by applying ultra fine WC grade.

L — I @

n 06-012

%
R

FRESA METAL DURO 1 LABIO SERIE LARGA & 287 A N1
1 ALUTED SOLID CARBIDE END MILL LONG SERIES
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>> CONDICIONES DE CORTE > CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. di d2 I 12
210060200 6 6 80 25
210080200 8 8 90 35
210100200 10 10 100 45
210120200 12 12 100 50
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Fresa de metal duro de dos labios y hélice de 45° para
aluminio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y
materiales no metdlicos. El disefio de los filos con diferentes
longitudes cubre un amplio rango de aplicaciones, como
desbaste y ranurado. Minimiza la adhesion de viruta gracias
a su disefio con doble filo. Ofrece gran rendimiento en el
mecanizado de alta velocidad gracias a su grado WC ultra-
fino (0,2 ym), que ademds permite alcanzar un excelente
acabado superficial.

2 Fluted solid carbide 45° helix end mill for aluminum,
aluminum alloys, non-ferrous and non-metallic materials.
Various flute length design for covering wide range appli-
cation, such as roughing and slotting operations. Minimize
built up edge by double edge. Outstanding performance at
high speed machining by ultrafine (0,2 um) WC grade for
excellent surface finish.
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FRESA METAL DURO DE 2 LABIOS PARA ALUMINIO “ALTAVELOCIDAD”
2 FLUTED SOLID CARBIDE END MILL FOR ALUMINUM HIGH SPEED CUTTING
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>> CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. di1 d2 n 12
282010200 1 6 40 3,5
282020200 2 6 45 7
282025200 2,5 6 45 8
282030200 3 6 45 10
282040200 4 6 50 12
282050200 5 6 50 15
282060200 6 6 50 15
282080200 8 8 60 20
282100200 10 10 70 25
282120200 12 12 80 35
282160200 16 16 90 40
282200200 20 20 100 45
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Fresa de metal duro de desbaste para el mecanizado de
aluminio <12% Si, aleaciones de magnesio, aleaciones de
cobre tanto para viruta larga como viruta corta. La herra-
mienta, material y el recubrimiento estdn especialmente
disefados para el desbaste a alta velocidad (HSC). Los 2
labios la geometrfa especial de esta herramienta nos per
miten aumentar hasta un 50% los avances con lo que con-
seguimos reducir los tiempos de mecanizado.

Solid carbide roughing end mill for aluminum <129% Si, mag-
nesium alloys and copper alloys both for long and short
chips. Tool, material and surface are specially designed for
HSC. 2 flutes and special geometry allow to increase feed
rates up to 50%, therefore, we can reduce machining time.
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FRESA METAL DURO DE DESBASTE PARA ALUMINIO CON ROMPEVIRUTAS [ &1 )y
SOLID CARBIDE ROUGHING END MILL FOR ALUMINUM WITH CHIP BREAKER
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~> CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. d1 d2 bl 12
602040200 4 6 57 13
602050200 5 6 57 15
602060200 6 6 57 16
602070200 7 8 63 22
602080200 8 8 63 22
602090200 © 10 72 25
602100200 10 10 72 25
602120200 12 12 83 28
602140200 14 14 92 35
602160200 16 16 92 35
602200200 20 20 104 40
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Fresa de metal duro de tres labios y hélice de 45° para
aluminio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos y
materiales no metdlicos. El disefio de los filos con diferen-
tes longitudes cubre un amplio rango de aplicaciones, estd
especialmente indicada para contorneado y acabado. Mini-
miza la adhesion de viruta gracias a su disefio con doble filo.
Ofrece gran rendimiento en el mecanizado de alta veloci-
dad gracias a su grado WC ultrafino (0,2 um), que ademds
permite alcanzar un excelente acabado superficial.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill for aluminum,
aluminum alloy, non-ferrous and non-metallic materials.
Various flute length design for covering wide range applica-
tion, ideal for contouring and finishing operations. Minimize
built up edge by double edge. Outstanding performance at
high speed machining by ultrafine (0,2 um) WC grade for
excellent surface finish.
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FRESA METAL DURO DE 3 LABIOS PARA ALUMINIO “ALTAVELOCIDAD” (0,2um)
3 FLUTED SOLID CARBIDE END MILL FOR ALUMINUM HIGH SPEED CUTTING (0, 2um)
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>~ CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 121

Ref. di1 d2 n 12 z
301010200 1 6 40 3 3
301015200 1,8 6 40 4 3
301020200 2 6 45 5 3
301025200 2,5 6 45 8 3
301030200 3 6 50 12 3
301030210 3 6 55 20 3
301040200 4 6 45 11 3
301040210 4 6 55 20 3
301040220 4 6 65 30 3
301050200 5 6 50 13 3
301050210 5 6 55 20 3
301050220 5 6 65 30 3
301060200 6 6 50 15 3
301060210 6 6 60 25 3
301060220 6 6 70 30 3
301080200 8 8 60 20 3
301080210 8 8 65 25 3
301080220 8 8 80 40 3
301080230 8 8 90 50 3
301100200 10 10 70 15 3
301100210 10 10 75 30 3
301100220 10 10 90 40 3
301100230 10 10 100 50 3
301100240 10 10 110 60 3
301120200 12 12 80 35 3
301120210 12 12 100 50 3
301120220 12 12 110 65 3
301140200 14 14 110 45 3
301160200 16 16 85 30 3
301160210 16 16 110 50 3
301160220 16 16 130 80 3
301200200 20 20 130 75 3
301200210 20 20 160 100 3
301200220 20 20 200 130 3
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FRESA METAL DURO DE 3 LABIOS DE DESBASTEY SEMIACABADO PARA ALUMINIO
3 FLUTED SOLID CARBIDE SEMI-FINISHING AND ROUGHING END MILL FOR ALUMINUM
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Fresa de metal duro de 3 labios y hélice de 45° recubierta
de AICrN para operaciones de desbaste y semi acabado
en aluminio, aleaciones de aluminio, materiales no férricos
y materiales no metdlicos a alta velocidad. Mejora la resis-
tencia al desgaste y evita el estrés en el filo en diferentes
tipos de mecanizado. Minimiza la adhesién de viruta al filo
gracias al rompevirutas y al canal de evacuaciéon profundo.
Su grado TRS ultrafino reduce la fractura a altos avances.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill with AICrN coa-
ting for high speed semi finishing and roughing end mill for
aluminum, Al alloys, non-ferrous and non-metallic materials.
Improves wear resistance as well as avoids edge stress in va-
rious applications. Minimizes built up edge by chip breaker
and deep pocket design. Reduces fracturing at high feed by
high TRS ultra fine WC grade.
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Ref. d1 d2 I 12 K]
606060200 6 6 50 15 10
606060210 6 6 70 20 15
606080200 8 8 60 20 15
606080210 8 8 80 25 20
606100200 10 10 70 25 18
606100210 10 10 90 30 23
606120200 12 12 80 30 20
606120210 12 12 100 40 30
606160200 16 16 110 35 25
606160210 16 16 120 50 35
606200200 20 20 110 50 35
606200210 20 20 120 60 45
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FRESA DE METAL DURO GRAN DESBASTE PARA ALUMINIO

SOLID CARBIDE SUPER ROUGHING END MILL FORALUMINUM

;

Fresa de metal duro de tres labios y hélice de 45° para gran
desbaste y semiacabado de aluminio, aleaciones de alumi-
nio, materiales no férricos y materiales no metdlicos. Mini-
miza la adhesidn de viruta por su disefio con doble filo y las
fracturas a altos avances gracias su grado TRS ultrafino. La
geometria especial con el perfil WHE de esta herramienta
permiten aumentar los avances de forma espectacular, con
lo que se consigue reducir los tiempos de mecanizado.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill for roughing and
semi finishing of aluminum, aluminum alloy, non-ferrous and
non-metallic materials. Minimize built up edge by double
edge and minimize fracturing at high feed by high TRS ultra
fine WC grade. Geometry promoting high feed per tooth
by profile type WHE getting shorter machining times.
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>> CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 121

Ref. di d2 n 12 13

z
604040200 4 6 60 15 10 3
604050200 5 6 60 20 15 3
604060200 6 6 65 21 16 3
604080200 8 8 70 27 21 3
604100200 10 10 75 31 26 3
604120200 12 12 80 38 30 3
604160200 16 16 100 45 36 3
604200200 20 20 110 55 41 3
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FRESA METAL DURO DE 3Y 4 LABIOS PARA ALUMINIO “ALTAVELOCIDAD”
3AND 4 FLUTED SOLID CARBIDE END MILL FOR ALUMINUM HIGH SPEED CUTTING

La herramienta, material y el recubrimiento estdn especial-
mente diseflados para el mecanizado a alta velocidad de
aluminio < 12% Si, aleaciones de magnesio v aleaciones de
cobre, virutas largas y cortas. Podemos utilizar esta herra-
mienta para operaciones de semi-acabado y acabado.

Los 3-4 labios, la geometria y los 30° de espiral de hélice
permiten trabajar con unas muy altas condiciones de corte
y obtener un muy buen acabado superficial.

The tool, material and coating are specially designed for
high speed cutting HSC of aluminum < 12% Si, magnesium
alloys, copper alloys, long/short chipping. We may use this
tool semi-finishing and finishing.

3-4 fluted, the positive polished geometry and 30° spiral
angle allow big feed rates and very good finishing surface.
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>> CONDICIONES DE CORTE > CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. di d2 d3 I 12
303060200 6 6 5,7 70 30
303080200 8 8 7,0 80 35
303100200 10 10 9,7 90 45
303120200 12 12 11,6 100 55
303160200 16 16 15,6 115 65
303200200 20 20 19,5 125 75
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FRESA DE METAL DURO 2 LABIOS TORICA PARA ALUMINIO
2 FLUTED SOLID CARBIDE CORNER RADIUS END MILL FOR ALUMINUM

Fresa de metal duro tdrica para el mecanizado de aluminio
<12% Si, aleaciones de magnesio y aleaciones de cobre
tanto de viruta larga como viruta corta. La herramienta,
material y el recubrimiento estdn especialmente disefilados
para el mecanizado a alta velocidad. Los 2 labios, la geome-
tria y los 30° de espiral de hélice permiten grandes avances
y gran volumen de extraccién de virutas.

Solid carbide corner radius end mill for aluminum < 2% Si,
magnesium alloys and copper alloys, bath for long and short
chips . The tool, material and surface are specially designed
for high-speed-cutting HSC. 2 fluted, the positive polished
geometry and 30° spiral angle allow big feed rates and high
chip removal.
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Ref. d1 r d2 d3 ] 12 13 F4
283010200 1 0,1 4 0,9 60 15 2 2
283020200 2 0,2 4 1,8 60 20 3 2
283030200 3 0,3 4 2,7 60 20 5 2
283040200 4 0,4 4 3,7 60 20 5 2
283050200 5 0,5 5 4,6 60 20 6 2
283060200 6 0,3 6 5,6 65 25 7 2
283060210 6 1,0 6 5,5 65 25 7 2
283080200 8 0,3 8 7,4 70 30 9 2
283080210 8 1,0 8 7,4 70 30 g 2
283100200 10 0,3 10 9,2 85 40 11 2
283100210 10 1,5 10 9,2 85 40 11 2
283120200 12 1,5 12 11 93 45 12 2
283120210 12 2,0 12 11 93 45 12 2
283120220 12 3,0 12 11 93 45 12 2
283160200 16 2,0 16 15 130 50 20 2
283160210 16 2,5 16 15 130 50 20 2
283160220 16 3,0 16 15 130 50 20 2
283160230 16 4,0 16 15 130 50 20 2
283200200 20 2,0 20 19 150 60 25 3
283200210 20 2,5 20 19 150 60 25 4
283200220 20 3,0 20 19 150 60 25 2
283200230 20 4,0 20 19 150 60 25 2
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FRESA METAL DURO TORICA DE 3 LABIOS PARA ALUMINIO DE ALTAVELOCIDAD (0,2um)
3 FLUTED SOLID CARBIDE CORNER RADIUS END MILL FOR ALUMINUM HIGH SPEED CUTTING (0,2um)

Fresa de metal duro térica de 3 labios y hélice de 45° re-
cubierta de DLC para aluminio, aleaciones de aluminio, ma-
teriales no férricos y materiales no metdlicos. Su hélice de
tres filos cortos y a 45° hace posible mecanizar a altas ve-
locidades de corte y avance. Minimiza la adhesion de viruta
gracias a su disefio con doble filo. Ofrece gran rendimiento
en el mecanizado de alta velocidad gracias a su grado WC
ultrafino (0,2 pm), que ademds permite alcanzar un exce-
lente acabado superficial.

3 Fluted solid carbide 45° helix end mill with DLC coa-
ting for aluminum, Al alloys, non-ferrous and non-metallic
materials. High speed, feed applicable by 3 flute 45° helix
and short flute design. Minimize built up edge by double
edge. Outstanding performance at high speed machining

by ultrafine (0,2 um) WC grade for excellent surface finish.
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Ref.

284060200
284060210
284060220
284060230
284080200
284080210
284080220
284080230
284080240
284080250
284100200
284100210
284100220
284100230
284100240
284100250
284120200
284120210
284120220
284120230
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CONDICIONES DE CORTE
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CUTTING DATA: PAG. 121
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d2 i 12 K} z Ref.
6 50 - 15 3 284120240
6 70 20 7 3 284120250
6 50 - 15 3 284120260
6 70 20 7 3 284120270
8 60 - 20 3 284120280
8 80 25 9 3 284120290
8 60 - 20 3 284160200
8 80 25 © 3 284160210
8 60 - 20 3 284160220
8 80 25 <) 3 284160230
10 70 - 25 3 284160240
10 100 30 11 3 284160250
10 70 - 25 3 284160260
10 100 30 11 3 284160270
10 70 - 25 3 284160280
10 100 30 11 3 284200200
12 75 - 30 3 284200210
12 110 36 13 3 284200220
12 110 36 13 3 284200230
12 75 = 30 3
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Fresa de metal duro tdrica de 3 labios y hélice de 45° re-
cubierta de AICrN para operaciones de desbaste y semi
acabado en aluminio, aleaciones de aluminio, materiales no
férricos y materiales no metdlicos a alta velocidad. Mejo-
ra la resistencia al desgaste y evita el estrés en el filo en
diferentes tipos de mecanizado. Minimiza la adhesion de
viruta al filo gracias al rompevirutas y al canal de evacuacion
profundo. Su grado TRS ultrafino reduce la fractura a altos
avances.

3 Fluted solid carbide corner radius 45° helix end mill with
AICrN coating for high speed semi finishing and roughing
end mill for aluminum, Al alloys, non-ferrous and non-me-
tallic materials. Improves wear resistance as well as avoids
edge stress in various applications. Minimizes built up edge
by chip breaker and deep pocket design. Reduces fracturing
at high feed by high TRS ultra fine WC grade.
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FRESA METAL DURO TORICA DE 3 LABIOS DE DESBASTE Y SEMIACABADO PARAALUMINIO
3 ALUTED SOLID CARBIDE SEMIFINISHING AND ROUGHING CORNER RADILIS END MILL FORALUMINUM
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>> CONDICIONES DE CORTE -> CUTTING DATA: PAG. 120

Ref. d1 r d2 I 12
607060200 6 0,5 6 65 15
607060210 6 1 6 65 15
607080200 8 0,5 8 70 20
607080210 8 1 8 70 20
607100200 10 1 10 75 25
607100210 10 2 10 75 25
607120200 12 1 12 80 30
607120210 12 2 12 80 30
607120220 12 3 12 80 30
607160200 16 1 16 110 35
607160210 16 2 16 110 35
607160220 16 3 16 110 35
607200200 20 2 20 110 50
607200210 20 3 20 110 50
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Fresa esférica de metal duro para el mecanizado de alu-
minio, aleaciones de magnesio, aleaciones de cobre tanto
de viruta larga como viruta corta. La herramienta, material
y el recubrimiento estdn especialmente disefiados para el
mecanizado a alta velocidad. Los 2 labios, la geometria y los
40° de espiral de hélice permiten grandes avances y gran
volumen de extraccidn de virutas.

Solid carbide ball nose end mill, for aluminum < 12% Si,
magnesium alloys and copper alloys, bath for long and shost
chips. The tool, material and coating are specially designed
for high-speed-cutting HSC. 2 fluted, the positive polished
geometry and 40° spiral angle allow big feed rates and high
chip removal.

FRESA METAL DURO ESFERICA PARA ALUMINIO
SOLID CARBIDE BALL NOSE 3D END MILL FOR ALUMINUM

COPPER
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~> CONDICIONES DE CORTE > CUTTING DATA: PAG. 120
Ref. di1 d2 d3 bl 12 13 z
223010200 1 6 0,9 60 15 2 2
223020200 2 6 1,8 60 20 4 2
223030200 3 6 2,8 70 25 6 2
223040200 4 6 3,7 70 25 8 2
223050200 5 6 4,6 70 25 10 2
223060200 6 6 5,5 80 35 12 2
223080200 8 8 7,4 80 35 16 2
223100200 10 10 9,2 90 45 20 2
223120200 12 12 11 100 50 24 2
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