RODAVISD, S.A. www.rodavigo.net +34 986 288118

Servicio de Att. al Cliente

RODAMIENTOS VIGO, S.A.
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NUEVAS HERRAMIENTAS CBN PARA
o ‘MATERIALES DUROS.
~EXCELENTE RENDIMIENTO
Y DURABILIDAD.

.La nue\}a serie CBN de KLK ofrece el mejor rendimiento en el fresado a

alta velocidad de materiales endurecidos hasta 70 HRC

Poligono Indutrial O Rebullén s/n. 36416 - Mos - Espafia - rodavigo@rodavigo.com
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Special 2 fluted CBN corner radius end mill for milling ex-
tremely hard materials (7OHRC) at high speed. Applicable

FRESA CBN 2 LABIOS TORICA <70 HRC
2 FLUTED CBN CORNER RADIUS END MILL <70 HRC

Fresa CBN tdrica de 2 labios especial para el mecanizado
de materiales extremadamente duros (70 HRC) a alta ve-
locidad. Adecuada para mecanizar acero de moldes endu-
recido y grafito.

finish processing for hardened mold steel and graphite.
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>> CONDICIONES DE CORTE >> CUTTING DATA: PAG. 122

Ref. d1 r d2 I 12 K} 4
112002200 0,2 0,03 4 54 0,3 0,3 2
112003200 0,3 0,05 4 54 0,3 0,3 2
112004200 0,4 0,05 4 54 1 0,4 2
112005200 0,5 0,05 4 54 1,5 0,5 2
112006200 0,6 0,05 4 54 2 0,6 2
112008200 0,8 0,10 4 54 2 0,8 2
112010200 1 0,10 4 54 2 0,9 2
112012200 1,2 0,10 4 54 3 1,0 2
112015200 1,5 0,10 4 54 4 1,4 2
112020200 2 0,10 4 54 3 1,7 2
112020210 2 0,20 4 54 3 1,7 2
112030200 3 0,10 4 54 6 2,3 2
112030210 3 0,20 4 54 6 2,3 2
112030220 3 0,30 4 54 6 2,3 2
112040200 4 0,10 4 67 12 3,0 2
112040210 4 0,20 4 67 12 3,0 2
112040230 4 0,30 4 67 12 3,0 2
112040240 4 0,50 4 67 12 3,0 2

>> CATALOGO KLK




FRESA CBN 2 LABIOS ESFERICA <70 HRC
2 FLUTED CBN BALL END MILL <70 HRC

Fresa CBN esférica de 2 labios especial para el mecaniza-
do de materiales extremadamente duros (70 HRC) a alta
velocidad. Adecuada para mecanizar acero de moldes en-
durecido y grafito.
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Special 2 fluted CBN ball end mill for milling extremely
hard materials (7OHRC) at high speed. Applicable finish
processing for hardened mold steel and graphite
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>> CONDICIONES DE CORTE >> CUTTING DATA: PAG. 122

Ref. di1 r d2 bl 12 K} z
110002200 0,2 0,1 4 54 0,3 0,3 2
110003200 0,3 0,15 4 54 0,3 0,3 2
110004200 0,4 0,2 4 54 0,4 0,4 2
110005200 0,5 0,25 4 54 1 0,5 2
110006200 0,6 0,3 4 54 0,6 0,6 2
110008200 0,8 0,4 4 54 0,7 0,7 2
110010200 1 0,5 4 54 2 0,8 2
110012200 1,2 0,6 4 54 3 1 2
110015200 1,5 0,75 4 54 4 1,4 2
110020200 2 1,0 6 54 5 1,7 2
110030200 3 1,5 6 54 8 2,3 2
110040200 4 2,0 6 67 12 3 2
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