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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

SEPARADOR DE ACEITE
OIL SKIMMER
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K05-5500 K05-3500
1000 cc/10 min 400 cc/10 min

Separa y elimina el aceite de la taladrina.

Se instala facilmente en centros de mecanizado, tornos CNC y otras
maquinas.

Removal and separation of water-soluble cutting oil and hydraulic
fluid.

Oil skimmer is installed easily on machining centers, CNC lathes
and other machines.
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FRESA METAL DURO SEMI DESBASTE 4 LABIOS < 55HRC
4 FLUTED SOLID CARBIDE SEMI ROUGHING END MILL < 55HRC

Fresa de metal duro de 4 labios con corte al centro y recu-

brimiento TIAIN para desbaste. Angulo espiral de 30°. Estd %}
especialmente disefiada para operaciones de ranurado y 30°
contorneado en condiciones de desbaste. Su geometria es-

pecial junto con este recubrimiento facilitan un corte muy

suave prolongando la vida del filo de corte. Herramienta

para uso general: mecanizado de fundicién, aceros, aceros

aleados e inoxidables.

Solid carbide roughing end mill 4 fluted with TIAIN coating.
30° Spiral angle. The geometry, coating and the substrate
are especially designed for slotting, contouring on roughing

O

conditions. High performance end mills for roughing ope-
rations of grooves, slots, forms and periphery. For milling of
cast iron, malleable cast iron, steel, steel alloys and stainless
steel.
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CONDICIONES DE CORTE >> CUTTING DATA: PAG. 146

Ref. di d2 n 12 z
603030200 3 3 38 9 4
603040200 4 4 50 11 4
603050200 5 5 50 14 4
603060200 6 6 57 14 4
603080200 8 8 63 19 4
603100200 10 10 66 22 4
603120200 12 12 73 26 4
603140200 14 14 83 26 4
603160200 16 16 92 32 4
603200200 20 20 104 38 4
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FRESA METAL DURO DESBASTE DE 3Y 4 LABIOS “PLUS” < 55 HRC
3AND 4 FLUTED SOLID CARBIDE ROUGHING END MILL “PLUS” < 55 HRC

Fresa de metal duro de 3 y 4 labios de alto rendimiento
con recubrimiento AICrN para desbaste. Angulo espiral
de 30°. Mejora la resistencia al desgaste, evita el estrés en
el filo y reduce el tiempo de mecanizado gracias al buen
control de viruta. Permite mecanizar a alta velocidad, por
lo que maximiza la eficiencia del trabajo. Indicada para el
mecanizado de fundicién, acero para herramientas y acero
aleado.

3 and 4 fluted high performance end mill with AICrN coa-
ting for roughing operations. 30° Spiral angle. Improves
wear resistance as well as avoids edge stress and reduces
machining time by excellent chip control. Maximizes work
efficiency by high speed machining. Recommended for cast
iron, tool steel and alloy steel.
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CONDICIONES DE CORTE > CUTTING DATA: PAG. 146
Ref. di d2 n 12 z
417040200 4 6 50 10 3
417050200 5 6 50 13 3
417060200 6 6 55 15 3
417070200 7 8 65 18 3
417080200 8 8 65 19 3
417090200 9 10 70 22 4
417100200 10 10 70 22 4
417120200 12 12 80 26 4
417160200 16 16 90 32 4
417200200 20 20 110 38 4
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