
CHAFLANADOR H-9000 (0-90º)
H-9000 (0-90º) BEVELING TOOL

Gran rigidez gracias al 
tratamiento térmico especial

High rigidity by special heat 
treatment

Minimiza la resistencia al corte con 
la plaquita especialmente diseñada

Minimized cutting resistance with 
special designed insert (MAX cutting 
limited to MAX 19 mm)

Panel de posicionamiento (0º-90º)

Micro control Panel (0º-90º)

Fácil ajuste (15º, 30º, 45º, 60º, 75º)
Easy adjustment with holding 
function (15º, 30º, 45º, 60º, 75º)
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG.

Ref. d1 r l1 l2 l3 ß
d3

(min)
d3

(max)
z

555060200 6 0,5 53 14 - - - - 4
555060210 6 0,5 65 32 14 1º 5,4 5,8 5
555060220 6 0,5 65 42 14 1º 5,0 5,8 5
555060230 6 0,5 81,5 51 14 1º 4,7 5,8 5
555080200 8 0,5 53 18 18 - - - 4
555080210 8 0,5 65 42 18 1º 7,2 7,8 5
555080220 8 0,5 81,5 58 18 1º 6,6 7,8 5
555080230 8 0,5 109 71 18 1º 6,1 7,8 5
555100200 10 0,5 65 22 22 - - - 5
555100210 10 0,5 81,5 51 22 1º 9,0 9,8 5
555100220 10 0,5 109 71 22 1º 8,3 9,8 5
555100230 10 0,5 109 82 22 1º 7,9 9,8 5
555120200 12 1 81,5 26 26 - - - 5
555120210 12 1 81,5 51 26 1º 11,1 11,8 5
555120220 12 1 109 71 26 1º 10,4 11,8 5
555120230 12 1 109 86 26 1º 9,9 11,8 5
555160200 16 2 81,5 38 38 - - - 5
555160210 16 2 109 61 38 1º 15,2 15,8 5
555160220 16 2 109 76 38 1º 14,7 15,8 5
555160230 16 2 150 101 38 1º 13,8 15,8 5
555200200 20 2 100 45 45 - - - 5
555200210 20 2 109 71 45 1º 19,1 19,8 5
555200220 20 2 130 86 45 1º 18,6 19,8 5
555200230 20 2 150 101 45 1º 18,0 19,8 5

HG

154

HIGH PERFORMANCE SOLID CARBIDE END MILL<65 HRC
FRESA DE METAL DURO ALTO RENDIMIENTO <65HRCF-555

Fresa de metal duro alto rendimiento de 5 labios con recu-
brimiento TiSiN. Está especialmente diseñada para un alto 
avance en operaciones de contorneado. Los tres ángulos 
distintos de la hélice permiten mecanizar contorneando 
con toda la longitud útil de corte de la herramienta.
Esta herramienta está disponible con radio o cha� án, ambas 
con o sin refrigeración interna.

5 Fluted high performance solid carbide end mill with TiSiN 
coating. Specially designed for high feed rates in contouring 
operations. 3 Different helix angle allow to make a good 
use of the whole cutting lenght of the tool.
This tool is available with radius or bevel, both with or 
without internal coolant.

CON RADIO. SIN REFRIGERACIÓN INTERNA

variable

r

TiSiN

HSC HHC

GGG

GG

STEEL
<65 HRC

INOX

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

UNI
Ø6 - Ø20

r

A

l1

d1 d2

l3

d3 (min) d3 (max)

ß
l2

r/k

r

l1

d1 d2

l3

d3 (min) d3 (max)

ß
l2

45º
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CON RADIO. CON REFRIGERACIÓN INTERNA

Ref. d1 r l1 l2 l3 ß
d3

(min)
d3

(max)
z

555060205 6 0,5 53 14 14 - - - 4
555060215 6 0,5 65 32 14 1º 5,4 5,8 5
555060225 6 0,5 65 42 14 1º 5,0 5,8 5
555060235 6 0,5 81,5 51 14 1º 4,7 5,8 5
555080205 8 0,5 53 18 18 - - - 4
555080215 8 0,5 65 42 18 1º 7,2 7,8 5
555080225 8 0,5 81,5 58 18 1º 6,6 7,8 5
555080235 8 0,5 109 71 18 1º 6,1 7,8 5
555100205 10 0,5 65 22 22 - - - 5
555100215 10 0,5 81,5 51 22 1º 9,0 9,8 5
555100225 10 0,5 109 71 22 1º 8,3 9,8 5
555100235 10 0,5 109 82 22 1º 7,9 9,8 5
555120205 12 1 81,5 26 26 - - - 5
555120215 12 1 81,5 51 26 1º 11,1 11,8 5
555120225 12 1 109 71 26 1º 10,4 11,8 5
555120235 12 1 109 86 26 1º 9,9 11,8 5
555160205 16 2 81,5 38 38 - - - 5
555160215 16 2 109 61 38 1º 15,2 15,8 5
555160225 16 2 109 76 38 1º 14,7 15,8 5
555160235 16 2 150 101 38 1º 13,8 15,8 5
555200205 20 2 100 45 45 - - - 5
555200215 20 2 109 71 45 1º 19,1 19,8 5
555200225 20 2 130 86 45 1º 18,6 19,8 5
555200235 20 2 150 101 45 1º 18,0 19,8 5

CON CHAFLÁN. SIN REFRIGERACIÓN INTERNA

Ref. d1 r l1 l2 l3 ß
d3

(min)
d3

(max)
z

555060300 6 0,1 53 14 14 - - - 4
555060310 6 0,1 65 32 14 1º 5,4 5,8 5
555060320 6 0,1 65 42 14 1º 5,0 5,8 5
555060330 6 0,1 81,5 51 14 1º 4,7 5,8 5
555080300 8 0,1 53 18 18 - - - 4
555080310 8 0,1 65 42 18 1º 7,2 7,8 5
555080320 8 0,1 81,5 58 18 1º 6,6 7,8 5
555080330 8 0,1 109 71 18 1º 6,1 7,8 5
555100300 10 0,15 65 22 22 - - - 5
555100310 10 0,15 81,5 51 22 1º 9,0 9,8 5
555100320 10 0,15 109 71 22 1º 8,3 9,8 5
555100330 10 0,15 109 82 22 1º 7,9 9,8 5
555120300 12 0,2 81,5 26 26 - - - 5
555120310 12 0,2 81,5 51 26 1º 11,1 11,8 5
555120320 12 0,2 109 71 26 1º 10,4 11,8 5
555120330 12 0,2 109 86 26 1º 9,9 11,8 5
555160300 16 0,2 81,5 38 38 - - - 5
555160310 16 0,2 109 61 38 1º 15,2 15,8 5
555160320 16 0,2 109 76 38 1º 14,7 15,8 5
555160330 16 0,2 150 101 38 1º 13,8 15,8 5
555200300 20 0,3 100 45 45 - - - 5
555200310 20 0,3 109 71 45 1º 19,1 19,8 5
555200320 20 0,3 130 86 45 1º 18,6 19,8 5
555200330 20 0,3 150 101 45 1º 18,0 19,8 5

CON CHAFLÁN. CON REFRIGERACIÓN INTERNA

Ref. d1 r l1 l2 l3 ß
d3

(min)
d3

(max)
z

555060305 6 0,1 53 14 14 - - - 4
555060315 6 0,1 65 32 14 1º 5,4 5,8 5
555060325 6 0,1 65 42 14 1º 5,0 5,8 5
555060335 6 0,1 81,5 51 14 1º 4,7 5,8 5
555080305 8 0,1 53 18 18 - - - 4
555080315 8 0,1 65 42 18 1º 7,2 7,8 5
555080325 8 0,1 81,5 58 18 1º 6,6 7,8 5
555080335 8 0,1 109 71 18 1º 6,1 7,8 5
555100305 10 0,15 65 22 22 - - - 5
555100315 10 0,15 81,5 51 22 1º 9,0 9,8 5
555100325 10 0,15 109 71 22 1º 8,3 9,8 5
555100335 10 0,15 109 82 22 1º 7,9 9,8 5
555120305 12 0,2 81,5 26 26 - - - 5
555120315 12 0,2 81,5 51 26 1º 11,1 11,8 5
555120325 12 0,2 109 71 26 1º 10,4 11,8 5
555120335 12 0,2 109 86 26 1º 9,9 11,8 5
555160305 16 0,2 81,5 38 38 - - - 5
555160315 16 0,2 109 61 38 1º 15,2 15,8 5
555160325 16 0,2 109 76 38 1º 14,7 15,8 5
555160335 16 0,2 150 101 38 1º 13,8 15,8 5
555200305 20 0,3 100 45 45 - - - 5
555200315 20 0,3 109 71 45 1º 19,1 19,8 5
555200325 20 0,3 130 86 45 1º 18,6 19,8 5
555200335 20 0,3 150 101 45 1º 18,0 19,8 5

45º

45º

r

l1

d1 d2

l3

d3 (min) d3 (max)

ß
l2

k

l1

d1 d2

l3

d3 (min) d3 (max)

ß
l2

k

l1

d1 d2

l3

d3 (min) d3 (max)

ß
l2

r
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG. 155

2 FLUTED SOLID CARBIDE TAPER END MILL (0,2μm)
FRESA METAL DURO CÓNICA DE 2 LABIOS (0,2μm)F-595

Fresa de metal duro cónica de 2 labios y hélice de 30º 
recubierta de TiSiN para el mecanizado de acero preen-
durecido y acero endurecido hasta 50 HRC. Ofrece buena 
resistencia al desgaste gracias a su recubrimiento PVD con 
base Si. Tiene tolerancia en el � lo de alta precisión y deja 
muy buen acabado super� cial. Espectacular rendimiento en 
el mecanizado a altas velocidades gracias a su grado WC 
ultra� no (0,2 µm).

2 Fluted 30º helix solid carbide taper end mill with TiSiN 
coating for pre-hardened steel and hardened steel up to 
HRC 50. Good wear resistance by Si-based PVD coating. 
High precise edge tolerance and very nice work surface 
� nish. Outstanding performance at high speed machining 
by ultra� ne (0,2 µm) WC grade.

Ref. d1 d2 l1 l2 z

595005200 0,5 4 40 2 1º 2
595005210 0,5 4 40 2 3º 2
595005220 0,5 4 40 2 5º 2
595005230 0,5 4 40 2,5 7º 2
595010200 1 4 45 4 1º 2
595010210 1 4 45 4 3º 2
595010220 1 4 45 4 5º 2
595010230 1 4 45 4 7º 2
595015200 1,5 4 45 5 1º 2
595015210 1,5 4 45 8 3º 2
595015220 1,5 4 50 10 5º 2
595015230 1,5 4 50 10 7º 2
595020200 2 4 45 6 1º 2
595020210 2 4 50 10 3º 2
595020220 2 4 50 10 5º 2
595020230 2 6 50 10 7º 2
595025200 2,5 6 50 10 1º 2
595025210 2,5 6 50 12 3º 2
595025220 2,5 6 50 12 5º 2
595025230 2,5 6 50 12 7º 2
595030200 3 6 50 12 1º 2
595030210 3 6 50 12 3º 2
595030220 3 6 50 12 5º 2
595030230 3 6 50 12 7º 2
595040200 4 6 60 15 1º 2
595040210 4 6 60 18 3º 2
595040220 4 8 65 23 5º 2
595060200 6 8 65 20 1º 2
595060210 6 8 65 19 3º 2
595060220 6 10 75 23 5º 2
595060230 6 12 75 24 7º 2
595080200 8 10 90 35 1º 2
595080210 8 12 90 35 3º 2
595080220 8 16 100 45 5º 2
595080230 8 16 90 32 7º 2

l1

d1 d2

l2

C

30º

TiSiN

d1
+0 -0,01

Ø0,5 - Ø4

d1
+0 -0,015

Ø6 - Ø8

HSC

INOX

STEEL
<55 HRC

Ø0,5- Ø8
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3 FLUTED SOLID CARBIDE TAPER BALL END MILL
FRESA METAL DURO CÓNICA CON PUNTA ESFÉRICA DE 3 LABIOS F-590

Fresa de metal duro cónica de 3 labios y hélice de 35º con 
punta esférica recubierta de AlCrN para el mecanizado de 
acero preendurecido, fundición y materiales no metálicos. 
Indicada para trabajos en máquinas de 3 y 5 ejes del sector 
aeronáutico, como aspas de turbina, rotores, impulsores y 
llantas. Mejora la resistencia al desgaste y evita el estrés en 
el � lo en las diferentes operaciones de mecanizado. Con 
la misma herramienta se puede hacer desbaste y acabado.

3 Fluted solid carbide taper ball 35º helix end mill with 
AlCrN coating for pre-hardened steel, cast iron and non-
metallic materials. Suitable for special components with 3 
axes and 5 axes sector such as impellers, blisks, tire pro-
� les and turbine blades. Improves wear resistance as well 
as avoids edge stress in various applications. Available for 
simultaneous machining of roughing  and � nishing with only 
one tool.

Ref. d1 r d2 l1 l2 z

590010200 1 0,5 6 60 20 1º 3
590010210 1 0,5 6 60 20 3º 3
590010220 1 0,5 6 60 20 5º 3
590010230 1 0,5 6 60 20 7º 3
590020200 2 1,0 6 60 20 1º 3
590020210 2 1,0 6 60 20 3º 3
590020220 2 1,0 8 75 30 5º 3
590020230 2 1,0 8 70 25 7º 3
590030200 3 1,5 6 75 32 1º 3
590030210 3 1,5 8 80 39 3º 3
590030220 3 1,5 8 75 30 5º 3
590030230 3 1,5 10 80 30 7º 3
590040200 4 4,0 6 75 32 1º 3
590040210 4 4,0 8 80 32 3º 3
590040220 4 4,0 10 80 32 5º 3
590040230 4 4,0 10 80 26 7º 3
590060200 6 3,0 8 75 32 1º 3
590060210 6 3,0 10 90 40 3º 3
590060220 6 3,0 12 80 32 5º 3
590060230 6 3,0 12 80 27 7º 3

l1

d1 d2

l2

r

Ø1 - Ø6

35º

AlCrN

r±0,01

0,5r-1r

r±0,02

1,5r-3r

HHC

STEEL
<55 HRC

GG

GGG

ALU
<12% SI

COPPER

PLASTIC

GFK
CFK

GOLD

C
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG.

A

156

60º HSC SOLID CARBIDE BEVELING END MILL < 65 HRC
CHAFLANADOR METAL DURO 60° HSC < 65 HRCF-460

Cha� anador de metal duro 60º con mango cilíndrico (mirar 
dibujo adjunto), para obtener cha� anes a 30º. Adecuada 
para el mecanizado a alta velocidad (HSC). Apta para uso 
general y para materiales hasta 65 HRC. 

60º Solid carbide beveling end mill with cylindrical shank 
(see attached drawing) to get 30º chamfers. Suitable for 
HSC machining. For general use and materials up to 65 
HRC.

d1

l1

d260º

HSC HHC

TiAlN
GG

GGG

STEEL
<65 HRC

INOX

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

UNI

COPPER

ALU
<12% SI

Ref. d1 d2 l1 z

460040200 4 4 54 4
460060200 6 6 57 4
460080200 8 8 63 5
460100200 10 10 72 6
460120200 12 12 83 6
460160200 16 16 92 6
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG. 156

90º HSC SOLID CARBIDE BEVELING END MILL < 65 HRC
CHAFLANADOR METAL DURO 90º HSC < 65HRC F-490

Cha� anador de metal duro 90º con mango cilíndrico (mirar 
dibujo adjunto), para obtener cha� anes a 45º. Adecuada 
para el mecanizado a alta velocidad (HSC). Apta para uso 
general y para materiales hasta 65 HRC. 

90º Solid carbide beveling end mill with cylindrical shank 
(see attached drawing) to get 45º chamfers. Suitable for 
HSC machining. For general use and materials up to 65 
HRC.

d1

l1

d290º

HSC HHC

TiAlN
GG

GGG

STEEL
<65 HRC

INOX

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

UNI

COPPER

ALU
<12% SI

A

Ref. d1 d2 l1 z

490040200 4 4 54 4
490060200 6 6 57 4
490080200 8 8 63 4
490100200 10 10 72 6
490120200 12 12 83 6
490160200 16 16 92 6
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG. 156

HSC SOLID CARBIDE END MILL FOR CONCAVE RADIUS< 65 HRC
FRESA METAL DURO PARA RADIOS CÓNCAVOS- HSC < 65 HRCF-480

Fresa de metal duro mango cilíndrico para hacer radios 
cóncavos en las aristas de las piezas (mirar dibujo adjunto). 
Recubrimiento TiAlN. Para uso general, alta velocidad y ma-
teriales hasta 65 HRC.

Solid carbide end mill for concave radius on workpiece ed-
ges (see attached drawing) with TiAIN coating. For general 
use, HSC and materials up to 65 HRC HSC HHC

r±0,01

TiAlN

d1

l1

d2

r

r
GG

GGG

STEEL
<65 HRC

INOX

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

UNI

COPPER

ALU
<12% SI

A

Ref. r d1 d2 l1 z

480050200 0,5 7 8 70 4
480100200 1,0 6 8 70 4
480150200 1,5 7 10 75 4
480200200 2,0 6 10 75 4
480250200 2,5 7 12 75 4
480300200 3,0 6 12 75 4
480350200 3,5 9 16 80 4
480400200 4,0 8 16 80 4
480450200 4,5 7 16 80 4
480500200 5,0 10 20 80 4
480600200 6,0 8 20 80 4
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG.

A

Ø4 - Ø6

d1

l1

d2

l2

156

SOLID CARBIDE END MILL FOR INTERNAL AND EXTERNAL BEVELS < 65HRC
FRESA METAL DURO PARA CHAFLANES INTERIORES Y EXTERIORES < 65HRC F-845

Cha� anador de metal duro 90º con mango cilíndrico. He-
rramienta diseñada para biselado doble: interior y exterior 
por la misma entrada (mirar dibujo adjunto), para obtener 
cha� anes a 45º. Adecuada para el mecanizado a alta velo-
cidad (HSC). Apta para uso general y para materiales hasta 
65 HRC. Podemos ahorrarnos un giro dependiendo de la 
pieza a mecanizar. 

Solid carbide long end mill for 90º internal and external 
bevels with cylindrical shank (see attached drawing) to get 
45º chamfer. Very good for dry milling through TiAlN coa-
ting. We can save clamping of the work piece with this tool. 
The positive geometry together with this coating will help 
you the get a soft cutting with a very long tool life. Universal 
purpose. For high tense material up to 65 HRC.

HHC HSC

r±0,005

TiAlN
GG

GGG

STEEL
<65 HRC

INOX

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL

UNI

COPPER

ALU
<12% SI

Ø8 - Ø12

d1

l1

d2

l2

Ref. d1 d2 l1 l2 z

845040200 4 6 100 20 4
845060200 6 6 100 20 4
845080200 8 6 100 20 4
845100200 10 6 100 40 4
845120200 12 6 100 40 4
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG.

SOLID CARBIDE FINE TOOTHING SAW BLADE
SIERRA CIRCULAR METAL DURO PASO FINOF-850

Fresa de disco metal duro paso � no. Ángulo de 
corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-
dición nodular, bronce, aluminio, plástico, gra� to y 
� bra de carbono.

Solid carbide � ne toothing saw blade. Clearance 
ground on both sides (secondary edges) rake an-
gle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast 
iron, brass, aluminum, plastic, and carbon-� bre.

Fresa de disco metal duro paso � no. Ángulo de Fresa de disco metal duro paso � no. Ángulo de Fresa de disco metal duro paso � no. Ángulo de Fresa de disco metal duro paso � no. Ángulo de 
corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-
dición nodular, bronce, aluminio, plástico, gra� to y dición nodular, bronce, aluminio, plástico, gra� to y dición nodular, bronce, aluminio, plástico, gra� to y dición nodular, bronce, aluminio, plástico, gra� to y 
� bra de carbono.� bra de carbono.� bra de carbono.� bra de carbono.

Solid carbide � ne toothing saw blade. Clearance Solid carbide � ne toothing saw blade. Clearance Solid carbide � ne toothing saw blade. Clearance Solid carbide � ne toothing saw blade. Clearance 
ground on both sides (secondary edges) rake an-ground on both sides (secondary edges) rake an-ground on both sides (secondary edges) rake an-ground on both sides (secondary edges) rake an-
gle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast gle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast gle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast gle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast 
iron, brass, aluminum, plastic, and carbon-� bre.iron, brass, aluminum, plastic, and carbon-� bre.iron, brass, aluminum, plastic, and carbon-� bre.iron, brass, aluminum, plastic, and carbon-� bre.

d2

bd1

INOXSTEEL
<55 HRC

DIN
1837

GG

GGG COPPERALU
<12% SI

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL UNI

G

d1 b d2 z

20 0,1 5 80
20 0,15 5 80
20 0,2 5 80
20 0,25 5 64
20 0,3 5 64
20 0,4 5 64
20 0,5 5 48
20 0,6 5 48
20 0,7 5 48
20 0,8 5 48
20 0,9 5 40
20 1,0 5 40
20 1,1 5 40
20 1,2 5 40
20 1,3 5 40
20 1,4 5 40
20 1,5 5 40
20 1,6 5 40
20 1,7 5 40
20 1,8 5 32
20 1,9 5 32
20 2,0 5 32
20 2,5 5 32
20 3,0 5 32
20 3,5 5 24
20 4,0 5 24
20 5,0 5 24
20 6,0 5 24

d1 b d2 z

25 0,1 8 80
25 0,15 8 80
25 0,2 8 80
25 0,25 8 80
25 0,3 8 80
25 0,4 8 64
25 0,5 8 64
25 0,6 8 64
25 0,7 8 48
25 0,8 8 48
25 0,9 8 48
25 1,0 8 48
25 1,1 8 48
25 1,2 8 48
25 1,3 8 40
25 1,4 8 40
25 1,5 8 40
25 1,6 8 40
25 1,7 8 40
25 1,8 8 40
25 1,9 8 40
25 2,0 8 40
25 2,5 8 40
25 3,0 8 32
25 3,5 8 32
25 4,0 8 32
25 5,0 8 32
25 6,0 8 24

156
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F-850

d1 b d2 z

30 0,1 8 100
30 0,15 8 100
30 0,2 8 100
30 0,25 8 100
30 0,3 8 80
30 0,4 8 80
30 0,5 8 80
30 0,6 8 64
30 0,7 8 64
30 0,8 8 64
30 0,9 8 64
30 1,0 8 64
30 1,1 8 64
30 1,2 8 48
30 1,3 8 48
30 1,4 8 48
30 1,5 8 48
30 1,6 8 48
30 1,7 8 48
30 1,8 8 48
30 1,9 8 48
30 2,0 8 48
30 2,5 8 40
30 3,0 8 40
30 3,5 8 40
30 4,0 8 40
30 5,0 8 32
30 6,0 8 32

d1 b d2 z

50 0,15 13 128
50 0,2 13 128
50 0,25 13 128
50 0,3 13 128
50 0,4 13 100
50 0,5 13 100
50 0,6 13 100
50 0,7 13 80
50 0,8 13 80
50 0,9 13 80
50 1 13 80
50 1,1 13 80
50 1,2 13 80
50 1,3 13 64
50 1,4 13 64
50 1,5 13 64
50 1,6 13 64
50 1,7 13 64
50 1,8 13 64
50 1,9 13 64
50 2,0 13 64
50 2,5 13 64
50 3,0 13 48
50 3,5 13 48
50 4,0 13 48
50 5,0 13 48
50 6,0 13 40

d1 b d2 z

40 0,1 10 128
40 0,15 10 128
40 0,2 10 128
40 0,25 10 100
40 0,3 10 100
40 0,4 10 100
40 0,5 10 80
40 0,6 10 80
40 0,7 10 80
40 0,8 10 80
40 0,9 10 64
40 1 10 64
40 1,1 10 64
40 1,2 10 64
40 1,3 10 64
40 1,4 10 64
40 1,5 10 64
40 1,6 10 64
40 1,7 10 48
40 1,8 10 48
40 1,9 10 48
40 2,0 10 48
40 2,5 10 48
40 3,0 10 48
40 3,5 10 48
40 4,0 10 40
40 5,0 10 40
40 6,0 10 40

d1 b d2 z

63 0,2 16 160
63 0,25 16 160
63 0,3 16 128
63 0,4 16 128
63 0,5 16 128
63 0,6 16 100
63 0,7 16 100
63 0,8 16 100
63 0,9 16 100
63 1 16 100
63 1,1 16 80
63 1,2 16 80
63 1,3 16 80
63 1,4 16 80
63 1,5 16 80
63 1,6 16 80
63 1,7 16 80
63 1,8 16 80
63 1,9 16 80
63 2,0 16 80
63 2,5 16 64
63 3,0 16 64
63 3,5 16 64
63 4,0 16 64
63 5,0 16 48
63 6,0 16 48
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F-850

d1 b d2 z

80 0,3 22 160
80 0,4 22 160
80 0,5 22 128
80 0,6 22 128
80 0,7 22 128
80 0,8 22 128
80 0,9 22 100
80 1,0 22 100
80 1,1 22 100
80 1,2 22 100
80 1,3 22 100
80 1,4 22 100
80 1,5 22 100
80 1,6 22 100
80 1,7 22 80
80 1,8 22 80
80 1,9 22 80
80 2,0 22 80
80 2,5 22 80
80 3,0 22 80
80 3,5 22 64
80 4,0 22 64
80 5,0 22 64
80 6,0 22 64

d1 b d2 z

125 0,6 22 160
125 0,7 22 160
125 0,8 22 160
125 0,9 22 160
125 1,0 22 160
125 1,1 22 128
125 1,2 22 128
125 1,3 22 128
125 1,4 22 128
125 1,5 22 128
125 1,6 22 128
125 1,7 22 128
125 1,8 22 128
125 1,9 22 128
125 2,0 22 128
125 2,5 22 100
125 3,0 22 100
125 3,5 22 100
125 4,0 22 100
125 5,0 22 80
125 6,0 22 80

d1 b d2 z

100 0,5 22 160
100 0,6 22 160
100 0,7 22 128
100 0,8 22 128
100 0,9 22 128
100 1 22 128
100 1,1 22 128
100 1,2 22 128
100 1,3 22 100
100 1,4 22 100
100 1,5 22 100
100 1,6 22 100
100 1,7 22 100
100 1,8 22 100
100 1,9 22 100
100 2,0 22 100
100 2,5 22 100
100 3,0 22 80
100 3,5 22 80
100 4,0 22 80
100 5,0 22 80
100 6,0 22 64

d1 b d2 z

150 1,0 32 150
150 1,2 32 150
150 1,5 32 150
150 1,6 32 150
150 2,0 32 128
150 2,5 32 128
150 3,5 32 128
150 4,0 32 128

d1 b d2 z

160 1,0 32 160
160 1,2 32 160
160 1,5 32 160
160 1,6 32 160
160 2,0 32 128
160 2,5 32 128
160 3,0 32 128
160 4,0 32 100

Consultar precio y disponibilidad de otras medidas
Other sizes under request
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>> CONDICIONES DE CORTE  >> CUTTING DATA: PÁG.
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F-851
SOLID CARBIDE LARGE TOOTHING SAW BLADE

SIERRA CIRCULAR METAL DURO PASO BASTO

Fresa de disco metal duro paso grueso. Ángulo de 
corte: 5º. Para mecanizar acero, fundición gris, fun-
dición nodular, bronce, aluminio, plásticos, gra� to y 
� bra de carbono.

Solid carbide large toothing saw blade. Clearan-
ce ground on both sides (secondary edges) rake 
angle 5 degrees. For steel, cast iron, malleable cast 
iron, brass, aluminum, graphite, plastics, glass- and 
carbon-� bre.

d2

d1 b

d1 b d2 z

25 0,2 8 20
25 0,25 8 20
25 0,3 8 20
25 0,4 8 20
25 0,5 8 20
25 0,6 8 20
25 0,7 8 20
25 0,8 8 20
25 0,9 8 20
25 1,0 8 20
25 1,1 8 20
25 1,2 8 20
25 1,3 8 20
25 1,4 8 20
25 1,5 8 20
25 1,6 8 20
25 1,7 8 20
25 1,8 8 20
25 1,9 8 20
25 2,0 8 20
25 2,5 8 20
25 3,0 8 20
25 3,5 8 20
25 4,0 8 20
25 5,0 8 20
25 6,0 8 20

d1 b d2 z

30 0,2 8 30
30 0,25 8 30
30 0,3 8 30
30 0,4 8 30
30 0,5 8 30
30 0,6 8 30
30 0,7 8 30
30 0,8 8 24
30 0,9 8 24
30 1,0 8 24
30 1,1 8 24
30 1,2 8 24
30 1,3 8 24
30 1,4 8 24
30 1,5 8 24
30 1,6 8 24
30 1,7 8 24
30 1,8 8 24
30 1,9 8 24
30 2,0 8 24
30 2,5 8 24
30 3,0 8 24
30 3,5 8 24
30 4,0 8 24
30 5,0 8 24
30 6,0 8 24

G

INOXSTEEL
<55 HRC

DIN
1837

GG

GGG COPPERALU
<12% SI

NI
ALLOYS

TITAN
INCONEL UNI

156



Polígono Indutrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

pág. 116 >> CATÁLOGO KLK

F-851

d1 b d2 z

40 0,2 10 40
40 0,25 10 40
40 0,3 10 40
40 0,4 10 40
40 0,5 10 40
40 0,6 10 40
40 0,7 10 40
40 0,8 10 32
40 0,9 10 32
40 1 10 32
40 1,1 10 32
40 1,2 10 32
40 1,3 10 32
40 1,4 10 32
40 1,5 10 32
40 1,6 10 32
40 1,7 10 32
40 1,8 10 32
40 1,9 10 32
40 2,0 10 32
40 2,5 10 32
40 3,0 10 32
40 3,5 10 32
40 4,0 10 32
40 5,0 10 32
40 6,0 10 32

d1 b d2 z

63 0,3 16 64
63 0,4 16 64
63 0,5 16 64
63 0,6 16 48
63 0,7 16 48
63 0,8 16 48
63 0,9 16 48
63 1 16 48
63 1,1 16 40
63 1,2 16 40
63 1,3 16 40
63 1,4 16 40
63 1,5 16 40
63 1,6 16 40
63 1,7 16 40
63 1,8 16 40
63 1,9 16 40
63 2,0 16 40
63 2,5 16 32
63 3,0 16 32
63 3,5 16 32
63 4,0 16 32
63 5,0 16 24
63 6,0 16 24

d1 b d2 z

80 0,3 22 64
80 0,4 22 64
80 0,5 22 64
80 0,6 22 64
80 0,7 22 64
80 0,8 22 64
80 0,9 22 48
80 1,0 22 48
80 1,1 22 48
80 1,2 22 48
80 1,3 22 48
80 1,4 22 48
80 1,5 22 48
80 1,6 22 48
80 1,7 22 40
80 1,8 22 40
80 1,9 22 40
80 2,0 22 40
80 2,5 22 40
80 3,0 22 40
80 3,5 22 32
80 4,0 22 32
80 5,0 22 32
80 6,0 22 32

d1 b d2 z

50 0,2 13 48
50 0,25 13 48
50 0,3 13 48
50 0,4 13 48
50 0,5 13 48
50 0,6 13 48
50 0,7 13 40
50 0,8 13 40
50 0,9 13 40
50 1 13 40
50 1,1 13 40
50 1,2 13 40
50 1,3 13 32
50 1,4 13 32
50 1,5 13 32
50 1,6 13 32
50 1,7 13 32
50 1,8 13 32
50 1,9 13 32
50 2,0 13 32
50 2,5 13 32
50 3,0 13 24
50 3,5 13 24
50 4,0 13 24
50 5,0 13 24
50 6,0 13 20
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F-851

d1 b d2 z

100 0,5 22 80
100 0,6 22 80
100 0,7 22 80
100 0,8 22 64
100 0,9 22 64
100 1 22 64
100 1,1 22 64
100 1,2 22 64
100 1,3 22 48
100 1,4 22 48
100 1,5 22 48
100 1,6 22 48
100 1,7 22 48
100 1,8 22 48
100 1,9 22 48
100 2,0 22 48
100 2,5 22 48
100 3,0 22 48
100 3,5 22 40
100 4,0 22 40
100 5,0 22 40
100 6,0 22 32

d1 b d2 z

125 0,6 22 80
125 0,7 22 80
125 0,8 22 80
125 0,9 22 80
125 1,0 22 80
125 1,1 22 64
125 1,2 22 64
125 1,3 22 64
125 1,4 22 64
125 1,5 22 64
125 1,6 22 64
125 1,7 22 64
125 1,8 22 64
125 1,9 22 64
125 2,0 22 64
125 2,5 22 48
125 3,0 22 48
125 3,5 22 48
125 4,0 22 48
125 5,0 22 40
125 6,0 22 40

d1 b d2 z

150 1,0 32 80
150 1,2 32 80
150 1,5 32 80
150 1,6 32 80
150 2,0 32 64
150 2,5 32 64
150 3,5 32 64
150 4,0 32 48

d1 b d2 z

160 1,0 32 80
160 1,2 32 80
160 1,5 32 80
160 1,6 32 80
160 2,0 32 64
160 2,5 32 64
160 3,0 32 64
160 4,0 32 48

Consultar precio y disponibilidad de otras medidas
Other sizes under request


