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RODAMIENTOS VIG
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Cabezas de Rotula Serie CF (Hembra) m.nll

LT

Fabricadas segin norma DIN ISO 12240 — 4 serie K.
Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop)
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= Autolubricante, sin mantenimiento.

3 = Reducido incremento de holgura
durante el funcionamiento.

Pl o

= Valores de par resistentes y
_l. constantes con el tiempo.

= Posibilidad de funcionamiento en
contacto o inmersion de aceite.

» Temperatura de funcionamiento: -
30°C +150°C

carga Peso
REEGIE d4 d; hl Lg L4 L; L7 estatica Kk
Co(daN) &

CF05M04 7,7 18 9 11 11,112 27 10 36 4 10 9 600 13 0,018
_--l--l-l--l--lll---
CF06MO06 6 9 6,75 8,9 20 12,7 30 12 40 11 11 13 0,026
_--I--I-I--I--III---
CF10M10 M10 14 10,5 12,9 28 15 19 19,05 43 20 57 6,5 15 17 1400 13 0,076
_--l--l-l--l--lll---
CF12M12 12 MI12 12 15,4 32 17,5 22 22,225 50 22 66 6,5 17 19 1900 13 0,110
_-- --I-I--l--lll---
CF16M16 16 M16 19,3 42 22 27 28,575 64 28 85 & 23 22 4800 15 0,220

CF20M20x1,5 20 M20x1,5 25 18 24,3 50 27,5 34 34,925 77 33 102 10 27 30 5200 14 0,409

CF30M30x2 30 M30x2 37 25 348 70 40 50 50,8 110 51 145 15,5 36 41 10800 17 1,140

La referencia para cabezas de rotula con rosca izquierda: CFL...
Acoplamiento de frotacion: Acero en bronce sin mantenimiento.
Esfera: Acero por cojinete 100Cr, templado, rectificado y pulido.

Anillo externo: Bronce especial autolubrificante formado en la esfera en frio.

Cuerpo externo: Hasta la medida 12, viene producido en acero torneado y las sucesivas en acero bonificado y fi
La superficie es zincada y cromatizada; la articulacion és embutida en la cabeza, y esta, a su vez, recalcada latera
Para evitar desplazamientos axiales.
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-='||| Cabezas de Rotula Serie CM (Macho)

Fabricadas segin norma DIN ISO 12240 — 4 serie K.
Para cilindros neumaticos, rosca norma ISO 8139 (Cetop)

d:
» Autolubricante, sin mantenimiento.
¥ AT = Reducido incremento de holgura
durante el funcionamiento.
4 .
i -~ = Valores de par resistentes 'y
i constantes con el tiempo.
5 | - - . )
i | = Posibilidad de funcionamiento en
~ contacto o inmersion de aceite.
3

= Temperatura de funcionamiento: -
30°C +150°C

carga Peso
Referencia L, | estatica K
Co(daN) &

CMO05M05 5 7,7 18 11,112 33 19 42 300 0,015
_-_---I--l----
CMO08MO08 M8 10,4 24 15,875 42 25 54 800 14 0,038
_-_---l--l----
CM12M12 154 32 22,225 54 32 70 1700 0,100
_-_---l--l----
CM20M20%1,5 20 M20x1,5 25 243 50 34,925 78 45 103 5200 14 0,370
S CM3OM302 30 M30<2 37 25 348 70 508 110 66 145 10800 17 1,060
CM35M36x%2 35 M36x2 43 28 37,7 80 57,15 140 85 180 12400 19 1,640

(1) La referencia para cabezas de rétula con rosca izquierda: CML...

Carga maxima admitida en la cabeza

En base al tipo de carga de la articulacion, expuesta a la cabeza es

ﬂﬁodacarga Carga ccnnilcr.:f indispensable control'ar’ lg demanda admitida. Al par de carga
e nominal, las cargas dindmicas provocan una mayor demanda en la

-Fr cabeza de la rétula respecto a las cargas constantes. Es por tanto

SoeEne iy U necesario introducir los siguientes coeficientes en el calculo de la

Dindmi *F carga admisible.
Ca r
0.5
impie -m . Famm - Co x Kf

carga maxima admitida en la cabeza de la articulacion (daN)

Dindmica &y [y wreo (25

alterno U . Co = carga estatica de las cabezas
-Fr

. Kf = coeficiente de carga

. Fr = fuerza radial (daN)




