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Cadenas en G10

Cadena de elevacion
pewag winner 400

Cadenas fabricadas conforme a la norma EN 818-2, con mayor capacidad

méxima de utilizacién. Alto rendimiento en Grado 10. Cadenas de acero
redondo, aplicacién como cadenas de elevacién o cadenas de trincaje.

Temperatura de uso méxima 380°C. Color estandar azul. Tenga en cuenta

la informacién de usuario.

Codigo Diametro Largo Paso Ancho Ancho Capacidad Fuerza Peso
nominal  estandar interior exterior maxima de de rotura
de entrega utilizacién
WIN 400 Cadena de elevacion [d] [m] [t] [b1 min.] [b2 max.] [kg] [kN] [kg/m]
d b1 min. WIN 5 400 5 50 16 8 19 1.000 39,30 0,61
WIN 6 400 6 50 18 9 22 1.400 56,50 0,96
WIN 7 400 7 50 21 10 25 1.900 77 1,20
WIN 8 400 8 50 24 11 29 2.500 101 1,57
WIN 10 400 10 50 30 14 36 4.000 157 2,46
WIN 13 400 13 50 39 18 47 6.700 265 4,18
WIN 16 400 16 25 48 22 58 10.000 402 6,28
WIN 19 400 19 25 57 27 69 14.000 567 8,92
WIN 22 400 22 25 66 30 79 19.000 760 11,88
WIN 26 400 26 25 78 35 94 26.500 1.060 16,18
WIN 32 400 32 20 96 43 115 40.000 1.610 24,10
Cadena de acero redondo
pewag winner 200
Fabricadas conforme a la norma EN 818-2, con modificaciones.
Alto rendimiento en Grado 10. Cadenas de acero redondo, aplicacion
como cadenas de elevacion o cadenas de trincaje. Temperatura de uso
maxima: 200°C. Superficie estandar: chorreado y con recubrimiento claro.
Tenga en cuenta la informacién de usuario.
Cédigo Diametro Largo Paso Ancho Ancho Capacidad Fuerza Peso
nominal  estandar interior exterior maxima de de rotura
de entrega utilizacién
WIN 200 Cadena de acero redondo [d] [m] [t] [b1 min.] [b2 max.] [kg] [kN] [kg/m]
d b1 min. WIN 5 200 5 100/50 16 8 19 1.000 39,3 0,61
WIN 6 200 6 150/50 18 9 22 1.400 56,5 0,96
WIN 7 200 7 300/50 21 10 25 1.900 77 1,20
WIN 8 200 8 250/50 24 11 29 2.500 101 1,57
WIN 10 200 10 150/50 30 14 36 4.000 157 2,46
WIN 13 200 13 80/50 39 18 47 6.700 265 4,18
WIN 16 200 16 50/25 48 22 58 10.000 402 6,28
WIN 19 200 19 40/25 57 27 69 14.000 567 8,92
WIN 22 200 22 30/25 66 30 79 19.000 760 11,88
WIN 26 200 26 25 78 35 94 26.500 1.060 16,18
WIN 32 400 32 20 96 43 115 40.000 1.610 24,10

@ pewag winner Sistema de cadenas en Grado 10




Cadenas en G10 pewag

Cadena de acero redondo
Nicroman G8

Cadenas fabricadas conforme a la norma EN 818-2. Alto rendimiento en
Grado 8. Cadenas de acero redondo, aplicacién como cadenas de eleva-
cién. Temperatura de uso méxima 400°C. Color estandar rojo. Tenga en
cuenta la informacién de usuario.

Cédigo Diametro Largo Paso Ancho Ancho Capacidad Fuerza Peso
nominal estandar interior exterior maxima de de rotura
de entrega utilizacién
Ni Cadena de acero redondo [d] [m] [t] [b1 min.] [b2 max.] [kg] [kN] [kg/m]
Ni 32 32 25 96 43 115 31.500 1.290 24,10

b1 min.

pewag winner Sistema de cadenas en Grado 10 e




