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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL

IURN - SPA

CoroTurn® 107 sujecion por tornillo

Herramientas exteriores para plaquitas de forma basica positivas con angulo de incidencia de 7°

Para desbaste ligero a acabado de componentes
pequenos, largos y esbeltos, ideal para coperaciones
de copiar o perfilar

El sistema CoroTurn® 107 esta
disponible en unidades de corte
Coromant Capto® y en disefo
convencional de mango de acero
para todas las formas de plaquita y
distintos angulos de posicion

Unidad de corte Coromant Capto

Disponible en disefo CoroTurn HR
ver pagina A166.

El sistema de sujecion por tornillo ofrece
importantes ventajas, como:

- una sujecién segura de la plaquita

- una excelente repetibilidad

- un flujo de la viruta sin obstrucciones . .
! ) Proceso de mecanizado productivo y seguro I
- pocas piezas de requesto

CoroTurn® 107 ofrece:
- Control de viruta excelente
- Accién de corte suave
- Fuerzas de corte bajas
- Un acabado superficial de gran calidad en el
Sistema de sujecion versatil componente
Debido al sistema de sujecion, la plaquita CoroTurn® 107 puede
utilizarse en distintos tipos de aplicaciones:
- Herramientas para mecanizado multi-tarea 3
- Herramientas con mangos pequenos para mecanizado de piezas J
pequefias '
- Sistema de sujecion QS™, ver pagina A232
- Distintas soluciones especiales
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Unidades de corte CoroTurn® HP
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107
Con refrigerante a alta presion

VI ROMT

Cx-SRSCR/L-HP

A derechas en lailustracién

\C

Cx-SRDCN-HP

Neutro

Dimensiones, mm, pulgadas
Aplicacion o D Plaquitas
principal ] /iC |Cédigo de pedido Dsm a mind  Dpo min4 fi h ¥ A2 calibradoras Nm3)
10 |.394|C5-SRSCR/L-35060-10HP 50 130 270 35.0 60.0 ©0° 0° RCMT 10 T3 MO 3.0
5118 10.630 1.378 2.362
C6-SRSCR/L-45065-10HP3) 63 140 300 45.0 65.0 ©0° 0° RCMT 10 T3 MO 3.0
HP 5512 11.811 1.772 2.559
12 |.472|C5-SRSCR/L-35060-12HP 50 130 270 35.0 600 ©0° 0° RCMT 12 04 MO 3.0
5118 10.630 1.378 2.362
C6-SRSCR/L-45065-12HPS) 63 120 195 45.0 65.0 ©0° 0° RCMT 12 04 MO 3.0
4.724 7677 1.772 2.559
Dimensiones, mm, pulgadas
Aplicacién o D1 Plaquitas
principal [hyd /C |Cédigo de pedido Dsm ES mind  Dpz mind A A 71 A2 calibradoras Nm3)
12 |.472|C6-SRDCN-00065-12HP 63 28 300 200 6.0 650 0° 0° RCMT 12 04 MO 3.0
1.102 11.811 7.874 .2536 2.559
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A
2) )s = Angulo de inclinacién lzquierda
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Valido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090
5) Angulo max. de rampa 27°
Piezas de repuesto principales
Tamario de
plaquita
o Tornillo de la placa de Boquilla (diam. del
= ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm) agujero en mm)
10 .394  |5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P)  |5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5) 5691 026-03 (1.0)
12 472 |5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P)  |5322 110-02 5512 090-01 5680 049-01 (3.5) 5691 026-03 (1.0)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL

Unidades de corte CoroTurn® HP
- T-Max-U sujecion por tornillo
Con refrigerante a alta presion

. Cx-SVJBR/L-HP Cx-SVUBR/L-HP
Angulo de posicion K 93° Angulo de posicién K 93° B

Angulo -3° Angulo -3°

Entrada de refrigerante: axial a través del centro
A derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacién = DOt DOz
principal [ /C |Cédigo de pedid A Dsm mind  min4 f h ) A2 |ISO ANSI Nm3)
16 | 3/8 |C4-SVJBR/L-27050-16HP 28 40 155 140  27.0 50 0° 0° |VBMT 16 04 08 |VBMT 332 3.0
1.576 6.102 5512 1.063 1.968
C5-SVJBR/L-35060-16HP 35 50 180 200 35.0 60 0> 0
1.968 7.087 7.874 1378 2.362 G
C6-SVJBR/L-45065-16HP 44 63 200 200 45.0 65 0> 0°
2480 7.874 7.874 1.772 2.559
C8-SVJBR/L-55080-16HP 55 80 240 240 55.0 80 0> 0
3.150 9.449 9449 2.165 3.150
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion = Dt D2
principal [} /C |Cédigo de pedido amm Dsmn mind  min4d f h ) A2 [ISO ANSI Nm3
16 | 3/8 |C6-SVUBR/L-45065-16HP | 44 63 85 190 45.0 65 0° 0° [VBMT 16 04 08 |VBMT 332 3.0
2480 3.346 7.480 1.772 2.559 H
C8-SVUBR/L-55080-16HP | 55 80 100 250 55.0 80 0> 0
3.150 3.937 9.842 2.165 3.150
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) 7.5 = Angulo de inclinacion
8) Par torsor de la plaquita Nm
4) Valido en combinacién con la unidad de sujecion R/LC2090
Piezas de repuesto principales
Tamario de I
plaquita
= Tornillo de la placa de Boquilla (diam. del
[ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm) agujero en mm)
16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P)  |5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)  |5691 026-13 (1.0)
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicion:

SCLCR/L

Angulo de ataque: -5°

SDJCR/L

SDNCN
kr 62.5°
27.5°

Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, puig.) Plaquitas calibradoras
Aplicacion £ fi h h
principal =l | /C |Cédigo de pedido D | mm in. mm in. ) 2:2]1ISO ANSI Nm3)
09| 3/8 |C3-SCLCR/L-22040-09 32 | 22.0 .866 40.0 1.56756 | 0° 0°|CCMT 09 T3 08 |CCMT 3(2.5)2 3.0
C4-SCLCR/L-27050-09 40 | 27.0 1.063 50.0 1.968 | 0° 0°|CCMT 09 T3 08 |[CCMT 3(2.5)2 3.0
C5-SCLCR/L-35060-09 50 | 35.0 1.378 60.0 2.362 [0° 0°|CCMT 09 T308 |CCMT 3(2.5)2 3.0
-I C6-SCLCR/L-45065-09 63 | 45.0 1.772 65.0 2.559 |0° 0°|CCMT09T308 |[CCMT 3(2.5)2 3.0
12| 1/2 |C3-SCLCR/L-22040-12 32 | 22.0 .866 40.0 1575 | 0° 0°|CCMT 12 04 08 |[CCMT 432 3.0
C4-SCLCR/L-27050-12 40 | 27.0 1.063 50.0 1.968 | 0° 0°|CCMT 12 04 08 |[CCMT 432 3.0
C5-SCLCR/L-35060-12 50 | 35.0 1.378 60.0 2.362 [0° 0°|CCMT 12 04 08 |CCMT 432 3.0
C6-SCLCR/L-45065-12 63 | 45.0 1.772 65.0 2.559 [0° 0°|CCMT 12 04 08 |[CCMT 432 3.0
38[11/2|C10-SCLCR/L-68110-38 100 68 2.877 110 4.331 | 0° 0°|CCMT380932 3.0
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas calibradoras
Aplicacion A A h h
principal i~ | /C |Cédigo de pedido Dsm| mm in. mm in. ¥ 22]1ISO ANSI Nm3)
07| 1/4 |C3-SDJCR/L-22040-07 32 | 22.0 .866 40.0 1.575 | 0° 0° |DCMT 07 02 04 |[DCMT 2(1.5)1 0.9
C4-SDJCR/L-27050-07 40 | 27.0 1.063 50.0 1.968 | 0° 0° |DCMT 07 02 04 |DCMT 2(1.5)1 0.9
L i 11| 3/8 [C3-SDJCR/L-22040-11 32 | 22.0 .866 40.0 1.5675 | 0° 0° |DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
; C4-SDJCR/L-27050-11 40 | 27.0 1.063 50.0 1.968 | 0° 0°|DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
"‘ C5-SDJCR/L-35060-11 50 | 35.0 1.378 60.0 2.362 [0° 0° |DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
C6-SDJCR/L-45065-11 63 | 45.0 1.772 65.0 2.559 [0° 0° |DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
11| 3/8 |C3-SDNCN-00040-11 32 0.5 .020 40.0 1.5675 | 0° 0° |DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
C4-SDNCN-00050-11 40| 05 .020 50.0 1.968 | 0° 0° |DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
L. C5-SDNCN-00060-11 50 | 05 .020 60.0 2.362 [0° 0° [DCMT 11 T3 08 |DCMT 3(2.5)2 3.0
P 3

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) }s = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamanfio de plaquita

Tornillo de la placa de

[ [P ic ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo  apoyo Llave (mm)
09 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
12 1/2 5513 020-18 (M4x0.5) 5680 049-02 (151P) 5322 232-02 5512 090-03 5680 016-02 (4.0)
38 1172 5513 028-01 5680 042-03 (T30) 5322 232-03 5512 089-01 5680 042-03 (6.0)

07 174 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -

11 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

YIRd RCMT
RCGX-AL

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

Dibujo tipo neutro

SRDCN

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas calibradoras
Aplic_acio'n ol . o . a a fi _ﬂ h _A é

principal -1 | /C |Cédigo de pedido Dsm |lmm . |mm_ in.  |mm_ in. | y) A& 1ISO ANSI Nm3)
05 | .19 |C3-SRDCN-00040-05A 32 |10 .394 |25 .0984 [40.0 1.5748|0° 0° 0.2 [RCMT 05 02 MO [RCMT 05 02 MO 0.9
C4-SRDCN-00050-05A 40 |10 .394 | 2.5 .0984 |50.0 1.9685|0° 0° 0.4 |RCMT 0502 MO [RCMT 05 02 MO 0.9
C5-SRDCN-00060-05A 50 | 10 .894 [2.5 .0984 |60.0 2.3622|0° 0° 0.7 [RCMT 0502 MO |RCMT 05 02 MO 0.9
06 | .23 |C3-SRDCN-00040-06A 32 |12 .472 [3.0 .1181 [40.0 1.5748|0° 0° 0.2 [RCMT 06 02 MO |[RCMT 06 02 MO 0.9
73 C4-SRDCN-00050-06A 40 |12 472 | 3.0 .1181 |50.0 1.9685|0° 0° 0.4 |RCMT 06 02 MO [RCMT 06 02 MO 0.9
C5-SRDCN-00060-06A 50 |12 472 [3.0 .1181 |60.0 2.3622[0° 0° 0.7 [RCMT 06 02 MO |RCMT 06 02 MO 0.9
08 | .31 |C3-SRDCN-00040-08A 32 |16 630 [4.0 .1575 [40.0 1.5748|0° 0° 0.2 [RCMT 08 03 MO [RCMT 08 03 MO 1.4
C4-SRDCN-00050-08A 40 (16 630 |4.0 .1575 |50.0 1.9685|0° 0° 0.3 [RCMT 08 03 MO |RCMT 08 03 MO 14
C5-SRDCN-00060-08A 50 |16 .630 | 4.0 .1575 [60.0 2.3622|0° 0° 0.7 |RCMT 08 03 MO |[RCMT 08 03 MO 1.4
10 | .39 [C3-SRDCN-00040-10A 32 |20 .787 [5.0 .1969 [40.0 1.5748|0° 0° 0.2 [RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C4-SRDCN-00050-10A 40 |25 .984 |5.0 .1969 |50.0 1.9685|0° 0° 0.3 |RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C5-SRDCN-00060-10A 50 |25 .984 [5.0 .1969 [60.0 2.3622|0° 0° 0.6 [RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C6-SRDCN-00065-10A 63 |25 .984 [5.0 .1969 |65.0 2.5591 [0° 0° 1.1 [RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
12 | .47 [C4-SRDCN-00050-12A 40 |28 1.102 | 6.0 .2362 |50.0 1.9685|0° 0° 0.3 |RCMT 12 04 MO [RCMT 12 04 MO 3.0
C5-SRDCN-00060-12A 50 |28 1.102 [ 6.0 .2362 [60.0 2.3622|0° 0° 0.6 [RCMT 12 04 MO |[RCMT 12 04 MO 3.0
C6-SRDCN-00065-12A 63 |28 1.102 | 6.0 .2362 [65.0 2.5591[0° 0° 1.1 |[RCMT 12 04 MO |[RCMT 12 04 MO 3.0
16 | .63 [C5-SRDCN-00060-16A 50 |35 1.378 (8.0 .315 |[60.0 2.3622|0° 0° 0.6 [RCMT 16 06 MO |[RCMT 16 06 MO 6.4
C6-SRDCN-00065-16A 63 |35 1.378 [8.0 .315 [65.0 2.5591[0° 0° 1.0 [RCMT 16 06 MO |[RCMT 16 06 MO 6.4
20 | .78 |C5-SRDCN-00060-20A 50 | 40 1.575 [10.0 .3937 [60.0 2.3622|0° 0° 0.6 [RCMT 20 06 MO |RCMT 20 06 MO 9.5
C6-SRDCN-00065-20A 63 |40 1.575 [10.0 .3937 |65.0 2.5591[0° 0° 1.0 [RCMT 20 06 MO |RCMT 20 06 MO 9.5

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutro

2) % = Angulo de inclinacion

3) Par torsor de la plaquita Nm

Piezas de repuesto principales

Tamarfo de plaquita

o ) . ) Tornillo de la placa

1= c Tornillo de plaquita (rosca)  Llave (Torx Plus) Placa de apoyo de apoyo Llave (mm)

05 197 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (7IP) - - -

06 .236 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -

08 .315 5513 020-04 (M3.0) 5680 051-03 (9IP) - - -

10 394 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)

12 472 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-02 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)

16 .630 5513 020-26 (M5.0) 5680 043-14 (201P) 5322 110-03 5512 090-06 3021 010-050 (5.0)

20 787 5513 020-14 (M6.0) 5680 043-15 (25IP) 5322 110-04 5512 090-08 3021 010-060 (6.0)
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

IR ACMT
RCGX-AL

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

SRSCR/L

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm), pulg.) Plaquitas calibradoras
Aplicacion A fi h

principal 1> | /C |Cédigo de pedido Dsm | mm in. mm in. ¥ 2s? é ISO ANSI Nm3)
06 | .236 |C3-SRSCR/L-22040-06 32 |22.0 .866 |40.0 1.575 [0° 0° 0.2 [RCMT 06 02 MO |RCMT 06 02 MO 0.9
C4-SRSCR/L-27050-06 40 |27.0 1.063 |[50.0 1.968 |0° 0° 0.4 |[RCMT 06 02 MO [RCMT 06 02 MO 0.9
C5-SRSCR/L-35060-06 50 [35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.7 |[RCMT 06 02 MO |RCMT 06 02 MO 0.9
S 08 | 315 |C3-SRSCR/L-22040-08 32 (22.0 .866 |40.0 1.575 |0° 0° 0.2 |[RCMT 08 03 MO |RCMT 08 03 MO 1.4
C4-SRSCR/L-27050-08 40 |27.0 1.063 |[50.0 1.968 |0° 0° 0.4 [RCMT 08 03 MO [RCMT 08 03 MO 1.4
C5-SRSCR/L-35060-08 50 [35.0 1.378 |60.0 2.362 |[0° 0° 0.7 |[RCMT 0803 MO |RCMT 08 03 MO 1.4
10 | .394 |C3-SRSCR/L-22040-10 32 (22.0 .866 |40.0 1.575 |[0° 0° 0.2 |[RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C4-SRSCR/L-27050-10 40 [27.0 1.063 |50.0 1.968 [0° 0° 0.4 |RCMT10T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C5-SRSCR/L-35060-10 50 |35.0 1.378 |60.0 2.362 [0° 0° 0.7 |[RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
C6-SRSCR/L-45065-10 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 |0° 0° 1.2 |JRCMT10T3 MO |RCMT 10 T3 MO 3.0
12 | .472 |C4-SRSCR/L-27050-12 40 |27.0 1.063 |[50.0 1.968 |0° 0° 0.4 |[RCMT 1204 MO [RCMT 12 04 MO 3.0
C5-SRSCR/L-35060-12 50 (35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.8 |[RCMT 1204 MO |RCMT 12 04 MO 3.0
C6-SRSCR/L-45065-12 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 |[0° 0° 1.2 |RCMT 12 04 MO |RCMT 12 04 MO 3.0
16 | .630 |C5-SRSCR/L-35060-16 50 (35.0 1.378 |60.0 2.362 |[0° 0° 0.8 |[RCMT 16 06 MO |RCMT 16 06 MO 6.4
C6-SRSCR/L-45065-16 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 [0° 0° 1.3 |RCMT 16 06 MO |RCMT 16 06 MO 6.4
20 | .787 |C5-SRSCR/L-35060-20 50 |35.0 1.378 [60.0 2.362 [0° 0° 0.8 [RCMT 20 06 MO |RCMT 20 06 MO 9.5
C6-SRSCR/L-45065-20 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 |0° 0° 1.3 |RCMT 20 06 MO |RCMT 20 06 MO 9.5

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) }s = Angulo de inclinacion

3) Par torsor de la plaquita Nm

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita

o v . ) Tornillo de la placa de

1= ic Tornillo de plaquita (rosca)  Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

06 .236 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -

08 315 5513 020-04 (M3.0) 5680 051-03 (9IP) - - -

10 .394 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)

12 472 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-02 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)

16 630 5513 020-26 (M5.0) 5680 043-14 (201P) 5322 110-03 5512 090-06 3021 010-050 (5.0)

20 .787 5513 020-14 (M6.0) 5680 043-15 (251P) 5322 110-04 5512 090-08 3021 010-060 (6.0)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SSRCR/L SSDCN
Angulo de posicion: K 75° «r45°
Angulo de ataque: 15° 45° B
YIRS SCMT, SCGX
SCMw
Entrada de refrigerante: radial a través del cono C
Neutro
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, Plaquitas calibradoras
Aplicacién O A A A A
principal i~ | /C |Cédigo de pedido Dsm | mm in. mm in. ) 22 |[ISO ANSI Nm3)
" 09 | 3/8 |C3-SSRCR/L-17040-09 32 |[17.0 .6693 |40.0 1.5748 [0° 0° |SCMT09T308 |SCMT 3(2.5)2 3.0
i 12 | 1/2 |C4-SSRCR/L-22050-12 40 (22.0 .8661 [50.0 1.9685 |0° 0°|SCMT 120408 |SCMT 432 3.0
C5-SSRCR/L-27060-12 50 |27.0 1.063 |60.0 2.3622 [0° 0°|SCMT 1204 08 |[SCMT 432 3.0
— 38 [11/2 {C10-SSRCR/L-58110-38 100| 58 2283 (110 4.331 0° 0°|SCMT380932 3.0
38 |11/2|C10-SSDCN-00110-38 100| O 0 110  4.331 0° 0° |SCMT380932 3.0 G
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) j = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
Piezas de repuesto principales
Tamafo de plaquita H
O Tornillo de la placa
[ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo  de apoyo Llave (mm)
09 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5322 420-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
12 1/2 5513 020-18 (M4x0.5) 5680 049-02 (15IP) 5322 420-02 5512 090-03 5680 049-02 (4.0)
38 11/2 5513 028-01 5680 042-03 (T30) 5322 232-03 5512 089-01 5680 042-03 (6.0)
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

TCEX
oo TCMw

STJCR/L
Angulo de posicién: & 93°
Angulo de ataque: -3°

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

STGCR/L

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm), pulg.) Plaquitas calibradoras

Aplicacion A fi h h
principal l—l| /C |Cédigo de pedido¥ Dsm | mm in. mm in. ¥ )P é ISO ANSI Nm3)
11 | 1/4 |C3-STJCR/L-22040-11-B1 32 |22.0 .866 ([40.0 1.575 |0° 0° 0.2 |[TCMT 110304 |TCMT 221 0.9
C4-STJCR/L-27050-11-B1 40 |27.0 1.063 [50.0 1.968 |0° 0° 0.4 [TCMT 110304 [TCMT 221 0.9
16 | 3/8 |C3-STJCR/L-22040-16 32 (22.0 .866 |40.0 1.575 |[0° 0° 0.2 |[TCMT16T308 |TCMT 3(2.5)2 3.0
- C4-STJCR/L-27050-16 40 |27.0 1.063 |[50.0 1.968 |0° 0° 0.4 |[TCMT 167308 [TCMT 3(2.5)2 3.0
C5-STJCR/L-35060-16 50 |35.0 1.378 |60.0 2.362 [0° 0° 0.6 [TCMT16T308 |TCMT 3(2.5)2 3.0
11| 1/4 |C3-STGCR/L-22040-11-B1 32 (22.0 .866 [40.0 1.575 |0° 0° 0.2 [TCMT 110304 |TCMT 221 0.9
C4-STGCR/L-27050-11-B1 40 |27.0 1.063 [50.0 1.968 |0° 0° 0.4 |[TCMT 110304 [TCMT 221 0.9
16 | 3/8 |C3-STGCR/L-22040-16 32 |22.0 .866 [40.0 1.575 |0° 0° 0.2 |[TCMT16T308 [TCMT 3(2.5)2 3.0
C4-STGCR/L-27050-16 40 |27.0 1.063 |[50.0 1.968 |0° 0° 0.4 |[TCMT 16T308 [TCMT 3(2.5)2 3.0
C5-STGCR/L-35060-16 50 [35.0 1.378 |60.0 2.362 |[0° 0° 0.6 [TCMT16T308 |TCMT 3(2.5)2 3.0
C6-STGCR/L-45065-16 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 [0° 0° 1.2 |[TCMT 16T308 |TCMT 3(2.5)2 3.0

= Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

1

~

3)

)y

) s = Angulo de inclinacién

) Par torsor de la plaquita Nm
)

4) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita

Tornillo de la placa de

| ic Tornillo de plaquita (rosca)  Llave (Torx Plus) Placa de apoyo  apoyo Llave (mm)

11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
A9 A183 A456
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Unidades de corte Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SVHBR/L SVJBR/L
Angulo de posicién: i 107.5° K 93°
Angulo de ataque: -17.5° -3°

=7

YIDd WBMT, VBGT
VCGT. VCET
OO vamw. vemw

SVVBN
K 72.5°
17.5°

Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas calibradoras
Nm3)
Nm?3
Aplicacion = fi £ h h
principal [ /iC |Cédigo de pedido4 Dsm | mm in. mm in. v A2 @ ISO ANS|
11| 1/4 |C3-SVHBR/L-22040-11 32 [22.0 .866 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
C3-SVHBR/L-22040-11-B1 32 (22.0 .866 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
C4-SVHBR/L-27050-11 40 [27.0 1.063 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
C4-SVHBR/L-27050-11-B1 40 (27.0 1.063 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
C5-SVHBR/L-35060-11 50 [35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.7 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
16 | 3/8 |C4-SVHBR/L-27050-16 40 |27.0 1.063 [50.0 1.968 [0° 0° 0.3 [VBMT 1604 08 |VBMT 332 3.0
C5-SVHBR/L-35060-16 50 (35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.6 [VBMT 160408 |VBMT 332 3.0
C6-SVHBR/L-45065-16 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 [0° 0° 1.0 [VBMT 1604 08 |VBMT 332 3.0
11| 1/4 |C3-SVJBR/L-22040-11 32 [22.0 .866 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
C3-SVJBR/L-22040-11-B1 32 (22.0 .866 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
C4-SVJBR/L-27050-11 40 [27.0 1.063 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
C4-SVJBR/L-27050-11-B1 40 (27.0 1.063 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
C5-SVJBR/L-35060-11 50 [35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.7 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
16 | 3/8 |C4-SVJBR/L-27050-16 40 |27.0 1.063 |50.0 1.968 [0° 0° 0.3 [VBMT 1604 08 |VBMT 332 3.0
C5-SVJBR/L-35060-16 50 (35.0 1.378 |60.0 2.362 |0° 0° 0.6 [VBMT 160408 |VBMT 332 3.0
C6-SVJBR/L-45065-16 63 [45.0 1.772 |65.0 2.559 |[0° 0° 1.0 [VBMT 1604 08 |VBMT 332 3.0
11| 1/4 |C3-SVVBN-00040-11 32 (03 .012 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
C3-SVVBN-00040-11-B1 32 (03 .012 |40.0 1.575 |0° 0° 0.1 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
C4-SVVBN-00050-11 40 (03 .012 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110204 |VBMT 2(1.5)1 0.9
70 C4-SVVBN-00050-11-B1 4003 .012 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 110304 |VBMT 221 0.9
L 16 | 3/8 |C4-SVVBN-00050-16 40 (06 .024 |50.0 1.968 |0° 0° 0.3 [VBMT 160408 |VBMT 332 3.0
C5-SVVBN-00060-16 50 (06 .024 |60.0 2.362 |0° 0° 0.5 [VBMT 1604 08 |VBMT 332 3.0
C6-SVVBN-00065-16 63 |06 .024 650 2.559 |[0° 0° 0.9 [VBMT 160408 |VBMT 332 3.0
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) 7.5 = Angulo de inclinacion N = Neutro
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) B1 al final del codigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 =3.18 mm (2 = 1/8").
Piezas de repuesto principales
Tamanio de plaquita
= Tomillo de la placa de
[ ic Tornillo de plaquita (rosca)  Llave (Torx Plus) Placa de apoyo  apoyo Llave (mm)
11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
A9 A184 A456 G6
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

SCLCR/L-S
K 95°
-5°

Especifico para
mecanizado de piezas

SCLCR/L

& 95°
_50

5 [~ M fy
YADY COMT, CO6T — i
T oMW Iy Iy
e b e b =]
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién
principal I-I |Cédigo de pedid: b # h Il h A bal A? |Plaquitas calibradoras Nm3)
06 [SCLCR/L 0808K 06-S 8 8 8 8 125 8 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
SCLCR/L 1010K 06-S 10 10 10 10 125 10 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
SCLCR/L 1212K 06-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
| SCLCR/L 1616K 06-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
09 |SCLCR/L 1212K 09-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
SCLCR/L 1616K 09-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
06 [SCLCR/L 0808D 06 8 10 8 8 60 11 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
SCLCR/L 1010E 06 10 12 10 10 70 11 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
09 [SCLCR/L 1212F 09-M 12 16 12 12 80 15.6 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
SCLCR/L 1616H 09 16 20 16 16 100 16.8 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
SCLCR/L 2020K 09 20 25 20 20 125 17.8 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
12 |[SCLCR/L 2020K 12 20 25 20 20 125 21.7 0° 0° [CCMT 1204 08 3.0
SCLCR/L 2525M 12 25 32 25 25 150 23.7 0° 0° [CCMT 12 0408 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /iC |Cédigo de pedid b A h I A h hal As? |Plaquitas calibradoras | p-lbs*
1/4 |SCLCR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 375 0° 0° |[CCMT 2(1.5)1 0.7
SCLCR/L 082C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .500 0° 0° |[CCMT 2(1.5)1 0.7
SCLCR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
= 3/8 |SCLCR/L 083C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .500 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCLCR/L 103C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCLCR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 .750 0° 0°  |CCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |SCLCR/L 06 2 375 .500 375 .375 2.500 .390 0° 0°  |CCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SCLCR/L 08 3 .500 625 .500 .500 3.500 .390 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
SCLCR/L103 .625 .750 .625 .625 4.000 .630 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
-' SCLCR/L 12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 .630 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
SCLCR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .630 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
1/2 |SCLCR/L 12 4B 750 1.000 .750 .750 4.500 .830 0° 0° |CCMT 432 22
SCLCR/L 16 4D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .830 0° 0° |CCMT 432 22
SCLCR/L 20 4D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 .830 0° 0°  |CCMT 432 2.2

0 y= Ar)gu\o de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) %s = Angulo de inclinacién

3) Par torsor de la plaquita Nm

) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

o

4

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita

E ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo Tornillo de la placa de apoyo Llave (mm)
06 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
091 3/81 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) - - -
092) 3/82 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01(15IP) - - -
09 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 232-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
12 1/2 5513 020-18 (M4.0) 5680 049-02 (15IP) 5322 232-02 5512 090-03 5680 049-02 (4.0)
1) Sélo para SCLCR/L1212F03-M
2) Sélo para herramientas con -S al final del cédigo de pedido
A10 A168 A457 G6 A2
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

SCACR/L-S
Kr 90°

0°

Especifico para mecanizado de piezas pequefias B
> : ‘
CCGK, CCET
TID coMw h
L C
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién 0
principal I~ |Cédigo de pedid: b A h h h A bl A |Plaquitas calibradoras Nm3)
06 [SCACR/L 0808K 06-S 8 8 8 8 125 8 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
SCACR/L 1010K 06-S 10 10 10 10 125 10 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
SCACR/L 1212K 06-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
-J' 09 [SCACR/L1212K 09-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
SCACR/L 1616K 09-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0 G
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /C_|Cédigo de pedido b A h Ja A A il A2 _|Plaquitas calibradoras | p-Ibs?
1/4 |SCACR/L 062C-S .375 .375 .375 375 5.000 375 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
SCACR/L 082C-S 500 500 .500 500  5.000  .500 0° 0° [CCMT 2(1.5)1 0.7
SCACR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .625 0° 0°  |CCMT 2(1.5)1 0.7
& 3/8 |SCACR/L 083C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .500 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCACR/L 103C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCACR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 .750 0° 0°  |CCMT 3(2.5)2 2.2

~

s = Angulo de inclinacién
Par torsor de la plaquita Nm
Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

3)

)
)
)
4)

Piezas de repuesto principales

1) vy = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

R = A Derecha, L = A Izquierda H

Tamafo de plaquita

Tornillo de la placa

E\’ c Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo de apoyo Llave (mm)
06 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
09 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01(15IP) - - -

A10 A121 A439
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SDJCR/L-S SDJCR/L
Angulo de posicion: & 93° K 93°
B Angulo de ataque: -3° -3°
Especifico para mecanizado
de piezas pequenas
-~ -
YIRS DCMT, DCMX t
DCGT, DCGX, DCET -
U7 DCMwW h
C !
b -
Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién
principal -l |Cédigo de pedido b f h M h A v As? |Plaquitas calibradoras Nm3)
07 |SDJCR/L 0808K 07-S 8 8 8 8 125 12.7 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1010K 07-S 10 10 10 10 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
G § i SDJCR/L 1212K 07-S 12 12 12 12 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1616K 07-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
ﬁ 11 |QS-SDJCR1212E11 12 12 12 12 70 18 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
QS-SDJCR1616E11 16 16 16 16 70 20 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
SDJCR/L 1212K 11-S 12 12 12 12 125 18 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
SDJCR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 20 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
07 [SDJCR/L 1010E 07 10 12 10 10 70 15.7 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1212F 07 12 16 12 12 80 15.5 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
L s SDJCR/L 1616H 07 16 20 16 16 100 16 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 2020K 07 20 25 20 20 125 17.4 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
11 |SDJCR/L 1616H 11 16 20 16 16 100 20.3 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
SDJCR/L 2020K 11 20 25 20 20 125 21.9 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
SDJCR/L 2525M 11 25 32 25 25 150 24.4 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
H Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion
principal /C |Cédigo de pedido b A h m A A hal As?  |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |SDJCR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 .590 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
SDJCR/L 082C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .670 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
Lo SDJCR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .670 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SDJCR/L 083C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .940 0° 0° |[DCMT 3(2.5)2 2.2
SDJCR/L 103C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .940 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDJCR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 .940 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |SDJCR/L 06 2 .375 .500 .375 .375 2.500 .590 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
SDJCR/L 08 2 .500 .625 .500 .500 3.500 .670 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
e age SDJCR/L 10 2 .625 .750 .625 .625 4.000 .670 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
I = SDJCR/L 12 2B .750 1.000 .750 .750 4.500 .710 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SDJCR/L 12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 .940 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDJCR/L 16 3C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.100 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
SDJCR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.100 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2

1) y= Ar)gu\o de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

)
) s = Angulo de inclinacién
)
)

~

3)
4

Par torsor de la plaquita Nm
Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita
Yo Tornillo de la placa
[ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo de apoyo Llave (mm)
07 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
J 11 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
111 3/81 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) - - -
1) S6lo para herramientas con -S al final del codigo de pedido.
A10 A121 A457 G6 A2
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

=~

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

SDACR/L-S
1 90°
00

Especifico para mecanizado
de piezas pequenas

SDPCN, SDPCN-S

SDNCN, SDNCN-S

K 62.5°

27.5°

-S = Especifico para el
mecanizado de piezas pequenas

VIR DCMT. DCMX
DCGT, DCGX, DGET
T DoMW h
- - b=
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién
principal i~ |Cédigo de pedido b A h /71 h A hal A |Plaquitas calibradoras Nm3)
07 |SDACR/L 0808K 07-S 8 8 8 8 125 12.7 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
SDACR/L 1010K 07-S 10 10 10 10 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDACR/L 1212K 07-S 12 12 12 12 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
11 |SDACR/L1212K11-S 12 12 12 12 125 18 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
SDACR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 20 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
07 [SDNCN 1010E 07 10 5.2 10 10 70 14.5 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
SDNCN 1212F 07 12 6.2 12 12 80 14.5 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
5 11 |SDNCN 1616H 11 16 8.5 16 16 100 21.9 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
‘;‘“ SDNCN 2020K 11 20 10.5 20 20 125 21.9 0° 0° [(DCMT 11 T3 08 3.0
SDNCN 2525M 11 25 13 25 25 150 22.2 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
07 [SDNCN 1010K 07-S 10 52 10 10 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
11 [SDNCN 1212K 11-S 12 6.2 12 12 125 21 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
SDNCN 1616K 11-S 16 8.5 16 16 125 21 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /C |Cédigo de pedido b A h i A A ha A2 |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |SDACR/L 062C-S .375 .375 375 375 5.000 .500 0° 0° [DCMT 2(1.5)1 0.7
SDACR/L 082C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .500 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
SDACR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .625 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SDACRY/L 083C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDACR/L 103C-S .625 .625 .625 .625 5.000 .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDACR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |SDPCN 06 2 .375 216 375 .375 2.500 571 0° 0° [DCMT 2(1.5)1 0.7
SDPCN 08 2 .500 .279 .500 .500 3.482 571 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 [QS-SDPCN 083X .500 .280 .500 .500 2.756 .827 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
3 SDPCN 10 3 .625 .341 .625 .625 4.000 .862 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
* SDPCN 12 3B .750 404 .750 .750 4.500 862 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
SDPCN 16 3C 1.000 529 1.000 1.000 5.000 .890 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
3/8 |SDPCN 083C-S .500 251 .500 .500 5.000 .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDPCN 103C-S .625 .331 .625 .625 5.000 .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 2.2
SDPCN 123C-S .750 .394 .750 .750 5.000 .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22

1) y= Arjgulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) 2.s = Angulo de inclinacién
)
)

~

3)
4

Par torsor de la plaquita Nm
Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de plaquita

Yo Tornillo de la placa de

I~ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

07 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -

11 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 263-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
11 3/8" 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (151P) - - -

1) S6lo para herramientas con -S al final del cédigo de pedido.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

° @

VIR ROMT
RCGX-AL

oy

SRACR/L
SRDCR/L

SRDCN

-

b fy =
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario Neutro
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién o . . )
principal 17 |cédigo de pedido ar b A h ldl A A ¥ As? |Plaquitas calibradoras| Nm3)
05 |SRDCR/L 3225P 05-A 20 25 25.5 32 32 170 85 0° 0°  |RCMT 05 02 MO 0.9
06 |SRDCR/L 2020K 06-A 20 20 20.5 20 20 125 32 0° 0° |RCMT 06 02 MO 0.9
SRDCR/L 3225P 06-A 20 25 25.5 32 32 170 35 0° 0°  |RCMT 06 02 MO 0.9
08 |SRDCR/L 2020K 08-A 20 20 20.5 20 20 125 32 0° 0° [RCMT 08 03 MO 1.4
SRDCR/L 2525M 08-A 20 25 25.5 25 25 150 35 0° 0° [RCMT 08 03 MO 1.4
SRDCR/L 3225P 08-A 20 25 25.5 32 32 170 35 0° 0° [RCMT 08 03 MO 1.4
05 |SRDCN 1010E 05 10 10 7.5 10 10 70 0° 0° [RCMT 05 02 MO 0.9
06 |SRDCN 1212F 06 12 12 9 12 12 80 0° 0°  |RCMT 06 02 MO 0.9
08 |SRDCN 1616H 08 16 16 12 16 16 100 0° 0°  |RCMT 08 03 MO 1.4
10 |SRDCN 2020K 10-A 25 20 15 20 20 125 0° 0° |RCMT 10 T3 MO 3.0
SRDCN 2525M 10-A 25 25 17.5 25 25 150 0° 0° |RCMT 10 T3 MO 3.0
SRDCN 3225P 10-A 28 25 17.5 32 32 170 0° 0° |RCMT 10 T3 MO 3.0
12 |SRDCN 2020K 12-A 25 20 16 20 20 125 0° 0° [RCMT 12 04 MO 3.0
SRDCN 2525M 12-A 28 25 18.5 25 25 150 0° 0° [RCMT 12 04 MO 3.0
SRDCN 3225P 12-A 28 25 18.5 32 32 170 0° 0°  |RCMT 12 04 MO 3.0
16 |SRDCN 2525M 16-A 35 25 20.5 25 32 150 0° 0° |RCMT 16 06 MO 6.4
SRDCN 3225P 16-A 5 25 20.5 32 32 170 0° 0°  |RCMT 16 06 MO 6.4
20 |SRDCN 3232P 20-A 40 32 26 32 32 170 0° 0° |RCMT 20 06 MO 9.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /iC |Cédigo de pedido E b A h Il A A b 2s? |Plaquitas calibradoras| p-lbs4
1/4 |SRACR/L 16 2D 1.000 1.000 1.015 1.000 1.000 6.000 0° 0° |RCMT 22 0.7
SRACR/L 20 2D 1.000 1.250 1.265 1.250 1.250 6.000 0° 0° |RCMT 22 0.7
3/8 |SRACR/L 16 3D 1.000 1.000 1.015 1.000 1.000 6.000 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
SRACR/L 20 3D 1.000 1.250 1.325 1.250 1.250 6.000 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
SRACR/L 16 4D 1.000 1.000 1.015 1.000 1.000 6.000 1.000 O0° 0° [RCMT 43 2.1
SRACR/L 20 4D 1.000 1.250 1.265 1.250 1.250 6.000 0° 0° [RCMT 43 2.1
1/4 |SRDCN 08 2 500 500 .372 500 .500 3.500 0° 0° [RCMT 22 0.7
3/8 |SRDCN 103 625 .625 .497 625 .625  4.000 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
1) v = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

3

)
I 2) Js = Angulo de inclinacién
)

Par torsor de la plaquita Nm

4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

Piezas de repuesto

principales

Tamano de plaquita

A178

P

I

S

e

Tornillo de la placa de

1= iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)
06 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -

3/8 5513 020-12 (M3.5) 5680 051-03 (9IP) 5322 120-01 - -
12 1/2 5513 020-13 (M4) 5680 049-01 (151P) 5322 120-02 - -
05 197 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (7IP) - - -
06 .236 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
08 .315 5513 020-04 (M3.0) 5680 051-03 (9IP) - - -

J 10 .394 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
12 A72 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-02 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
16 .630 5513 020-26 (M5.0) 5680 043-14 (20IP) 5322 110-03 5512 090-06 3021 010-050 (5.0)
20 .787 5513 020-14 (M6.0) 5680 043-15 (25IP) 5322 110-04 5512 090-08 3021 010-060 (6.0)
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IURN - SPA

RODAMIENTOS VIGO,

S.A.

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

YIRd RCMT
RCGX-AL

SRGCR/L
SRSCR/L
(Métrico)

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Version métrica

SRSCR/L
(Pulgadas)

Dimensiones, mm
Aplicacién o)
principal =< |Cddigo de pedido b £ h hy h A v As?) |Plaquitas calibradoras Nm3)
05 |SRSCR/L 3225P 05 25 32 32 32 170 0° 0° |RCMT 05 02 MO 0.9
06 |SRSCR/L 3225P 06 25 32 32 32 170 0° 0° |RCMT 06 02 MO 0.9
08 |SRSCR/L 3225P 08 25 32 32 32 170 0° 0° |RCMT 08 03 MO 1.4
10 |SRSCR/L 2020K 10 20 25 20 20 125 0° 0° [RCMT 10 T3 MO 3.0
SRSCR/L 2525M 10 25 32 25 25 150 0° 0° |RCMT 10 T3 MO 3.0
12 |SRSCR/L 2525M 12 25 32 25 25 150 0° 0° [RCMT 12 04 MO 3.0
SRSCR/L 3225P 12 25 32 32 32 170 0° 0°  [RCMT 12 04 MO 3.0
16 |SRSCRI/L 3225P 16 25 32 32 32 170 0° 0° |RCMT 16 06 MO 6.4
20 |SRSCR/L 3232P 20 32 40 32 32 170 0° 0°  |RCMT 20 06 MO 9.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal | /C |Cédigo de pedido a b A h il A hal 7% |Plaquitas calibradoras| p-lbs%
3/8 |SRGCR/L12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 0° 0° [RCMT 3(2.5) 1.0
SRGCR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 0° 0°  |RCMT 3(2.5) 1.0
1/2 [SRGCR/L 16 4C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 0° 0° [RCMT 43 21
SRGCR/L 16 4D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 0° 0° |RCMT 43 2.1
SRGCRI/L 20 4D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 0° 0° |RCMT 43 2.1
3/4 |SRGCR/L 20 6D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 0° 0° |RCMT 64 5.2
1/4 |SRSCR/L 16 2D .750 |1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.113 ©0° 0° |RCMT 22 0.7
SRSCR/L 20 2D .750 |1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.113 0° 0° |RCMT 22 0.7
3/8 |SRSCR/L12 3B .750 | .750 1.000 .750 .750 4.500 1.082 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
SRSCR/L 16 3C 1.000 | 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.332 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
SRSCR/L 16 3D 1.000 | 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.332 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
SRSCR/L 20 3D 1.000 | 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.332 0° 0° |RCMT 3(2.5) 1.0
1/2 |SRSCR/L 16 4D 1.000 | 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.446 0° 0° |RCMT 43 2.1
SRSCR/L 20 4D 1.000 | 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.446 0° 0° |RCMT 43 2.1
SRSCR/L 24 4D 1.000 | 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.446 0° 0° |RCMT 43 2.1
SRSCR/L 24 4E 1.000 [ 1.500 2.000 1.500 1.500 7.000 1.446 0° 0° [RCMT 43 241
3/4 |SRSCR/L 20 6D 1.000 [ 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.663 0° 0° |RCMT 64 5.2

1
2)

)
)
3
4)

Piezas de repuesto principales

Y= Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
= Angulo de inclinacién

Par torsor de la plaquita Nm

Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamanio de plaquita
O

Tornillo de la placa de

1= iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

3/8 5513 020-12 (M3.5) 5680 051-03 (9IP) 5322 120-01 - -

1/2 5513 020-13 (M4) 5680 049-01 (15IP) 5322 120-02 - -

3/4 5513 020-14 (M6) 5680 043-15 (25IP) 5322 120-03 - -

1 5513 020-15 (M7) 5680 043-17 (30IP) 5322 120-04 - -
05 197 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (7IP) - - -
06 .236 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
08 315 5513 020-04 (M3.0) 5680 051-03 (9IP) - - -
10 .394 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
12 472 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 110-02 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
16 .630 5513 020-26 (M5.0) 5680 043-14 (20IP) 5322 110-03 5512 090-06 3021 010-050 (5.0)
20 .787 5513 020-14 (M6.0) 5680 043-15 (25IP) 5322 110-04 5512 090-08 3021 010-060 (6.0)
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

; SSKCR/L SSBCR/L SSDCR/L SSDCN
Angulo de posicion: K 75° i 75° Kr45° «r45°
Angulo de ataque: 15° 15° 45° 45°
' ™ z
-
K ¥
WD SCMT, SCOX Is fs RS
O SCMw J
h h
b b by ==
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario Neutro
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion Plaquitas
principal I~ |Codigo de pedido b fi fis h V2] h k hs v )52 |calibradoras Nm3)
09 [SSKCR/L 1616H 09 16 20 16 16 100 128 0° 0° |SCMT 09 T3 08 3.0
I
09 [SSBCR/L 1616H 09 16 13 16 16 100 153 0° 0° [SCMT 09 T3 08 3.0
G 12 |SSBCR/L 2020K 12 20 17 20 20 125 2041 0° 0° [SCMT 12 04 08 3.0
SSBCR/L 2525M 12 25 22 25 25 150 20.1 0° 0° [SCMT 12 04 08 3.0
09 [SSDCR/L 1616H 09 16 17 109 16 16 939 151 100.0 0° 0° |SCMT 09 T3 08 3.0
SSDCR/L 2020K 09 20 22 159 20 20 1189 18 125.0 0° 0° |SCMT 09 T3 08 3.0
12 |SSDCR/L 2020K 12 20 22 137 20 20 1167 217 125.0 0° 0° |SCMT 12 04 08 3.0
=¥ SSDCR/L 2525M 12 25 27 187 25 25 1417 21.7 150.0 0° 0° [SCMT 12 04 08 3.0
09 |SSDCN 1212F 09-M 12 6 12 12 80 151 0° 0° |SCMT 09 T3 08 3.0
SSDCN 1616H 09 16 8 16 16 100 151 0° 0° [SCMT 09 T3 08 3.0
H Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion Plaquitas
principal /C |Codigo de pedido b £ fis h hy h hs A ¥ A2 |calibradoras p-lbs9
a 3/8 [SSKCR 103 .625 .875 .625 .625 4.000 583  0° 0° |SCMT 3(2.5)2 2.2
t
3/8 [SSDCR103 625 689 450 625 625 3.748 4.000 594 ©0° 0° [SCMT 3(2.5)2 2.2
! 1/2 [SSDCR 16 4D 1.000 1.141 813 1.000 1.000 5.653 6.000 .894 0° 0° |SCMT 432 22
I = |
3/8 |SSDCN 08 3 .500 .261 .500 .500 3.500 594 0° 0° |SCMT 3(2.5)2 2.2
SSDCN 103 625 .323 625 .625 4.000 594 0° 0° |SCMT 3(2.5)2 2.2
SSDCN 12 3B 750 .385 750 .750 4.500 594 0° 0° |SCMT 3(2.5)2 22
SSDCN 16 3D 1.000 .511 1.000 1.000 6.000 594 0° 0° [SCMT 3(2.5)2 22
1) y= Ar)gu\o de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) js = Angulo de inclinacion N = Neutro
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.
Piezas de repuesto principales
Tamario de plaquita
O Tornillo de la placa de
lm iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)
J 09 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 420-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
091 3/81 5513 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) - - -
12 1/2 5513 020-18 (M4x0.5) 5680 049-02 (151P) 5322 420-02 5512 090-03 5680 049-02 (4.0)
1) Sélo para SSDCN1212F09-M
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

STGCR/L STFCR/L-A
Angulo de posicion: «r91° Ky 90°
Angulo de ataque: -1° 0°
—f
- hy N
ML
b
]1 'f; L
b b -
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién
principal || |codigos de pedido% a b £ h M A A v 2As? |Plaguitas calibradoras| Nm3)
09 [STGCR/L 0808D 09 8 10 8 8 60 13 0° 0° |TCMT 09 02 04 0.9
STGCR/L 1010E 09 10 12 10 10 70 13.9 0° 0° |TCMT 09 02 04 0.9
11 |STGCR/L 1212F 11 12 16 12 12 80 14.1 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
-— STGCR/L 1616H 11 16 20 16 16 100 14.1 0° 0° |TCMT 1102 04 0.9
16 |STGCR/L 1616H 16 16 20 16 16 100 20.1 0° 0° [TCMT 16 T3 08 3.0
STGCR/L 2020K 16 20 25 20 20 125 20.4 0° 0° [TCMT 16 T3 08 3.0
STGCR/L 2525M 16 25 32 25 25 150 20.9 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
11 |STGCR/L 1212F 11-B1 12 16 12 12 80 141 0° 0° [TCMT 1103 04 0.9
STGCR/L 1616H 11-B1 16 20 16 16 100 14.1 0° 0° |TCMT 1103 04 0.9
11 |STFCR/L 2020K 11-A 25 20 20.8 20 20 125 37 0° 0° |TCMT 1102 04 0.9
16 |STFCR/L 2525M 16-A 35 25 25.9 25 25 150 47 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
11 |STFCR/L 2020K 11-AB1 25 20 20.8 20 20 125 37 0° 0° |TCMT 1103 04 0.9
1
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /C |codigos de pedidod b A h Iz A A i A2 |Plaquitas calibradoras | p-los4
1/4 [STGCR/L 06 2 .375 .500 .375 .375 2.500 .543 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
STGCR/L 08 2 .500 .625 .500 .500 3.500 .543 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |STGCR/L103 .625 .750 .625 .625 4.000 .823 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 22
STGCR/L 12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 .815 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
STGCR/L 16 3C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 .815 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 22
STGCR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .815 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |STGCR/L 062-B1 .375 .500 375 375 2.500 543 0° 0° [TCMT 221 0.7
STGCR/L 082-B1 .500 .625 .500 .500 3.500 .598 0° 0° |TCMT 221 0.7

1

(RN

) y = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa).
) J.s = Angulo de inclinacion

) Par torsor de la plaquita Nm

) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.
) B1 al final del codigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita

Tornillo de la placa de

| ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

09 7/32 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (71P) - - -

11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
A10 A134 A457 G6
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

STTCR/L STDCR/L
Angulo de posicion: & 60° «r45°
Angulo de ataque: 30° 45°
=
]
i —
Iy
e by e by =
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién Plaquitas
principal || |codigos de pedido% b A fis h I h A hs v 252 |calibradoras Nm3)
11 |STTCR/L 1616H 11 16 13 16 16 100 12.9 0° 0° [TCMT 11 02 04 0.9
16 |STTCR/L1616H 16 16 13 16 16 100 21.2 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
STTCR/L 2020K 16 20 17 20 20 125 21.2 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
- STTCR/L 2525M 16 25 22 25 25 150 21.2 0° 0° [TCMT 16 T3 08 3.0
11 |STTCR/L 1616H 11-B1 16 13 16 16 100 12.9 0° 0° |[TCMT 11 03 04 0.9
09 [STDCR/L 1010E 09 10 49 110 10 10 70 11.2 63.9 0° 0° [TCMT 09 02 04 0.9
11 |STDCR/L 1212F 11 12 6 13.0 12 12 80 13.2 73.0 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
STDCR/L 1616H 11 16 10 17.0 16 16 100 13.7 93.0 0° 0° [TCMT 11 02 04 0.9
e 16 |STDCR/L 1616H 16 16 6.8 17.0 16 16 100 21 89.8 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
STDCR/L 2020K 16 20 11.8 220 20 20 125 21 114.8 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
STDCR/L 2525M 16 25 16.8 27.0 25 25 150 229 139.8 0° 0° [TCMT 16 T3 08 3.0
11 |STDCR/L 1212F 11-B1 12 6 13.0 12 12 80 13.2 73.0 0° 0° |TCMT 11 03 04 0.9
STDCR/L 1616H 11-B1 16 10 17.0 16 16 100 13.6 93.0 0° 0° |[TCMT 11 03 04 0.9
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién Plaquitas
principal /C |codigos de pedido3 b A fis h n h hs A 71 A2 |calibradoras p-lbs®
3/8 |STTCR/L12 3B 750 .718 750 .750 4.500 .835 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
STTCR/L 16 3D 1.000 .860 1.000 1.000 6.000 835  0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |STDCR/L 06 2 375 223 500 375 .375 2500 2.223 .242 0° 0° [TCMT 2(1.5)1 0.7
STDCR/L 08 2 500 .348 .625 500 .500 3.500 3.223 .242 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |STDCR/L103 625 349 750 625 .625 4.000 3.599 .426 0° 0° [TCMT 3(2.5)2 2.2
o STDCR/L12 3B 750 599 1.000 .750 .750 4.500 4.099  .426 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |STDCR/L 062-B1 375 223 500 .375 .375 2500 2.223 242 0° 0° |TCMT 221 0.7
STDCRY/L 082-B1 500 .348 .625 500 .500 3.500 3.223 242 0° 0° |TCMT 221 0.7

£ oW N =

Par de apriete de la pl

)

)
)
) Par torsor de la plaqui
)
)

ta Nm
aquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

y = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa).
s = Angulo de inclinacion

B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 =3.18 mm (2 = 1/8").

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de plaquita

Tornillo de la placa de

| iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

09 7/32 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (7IP) - - -

11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicion:

Angulo de ataque:

STJCR/L-S
K 93°
30

Especifico para mecanizado

de piezas pequenas

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Versién métrica

STFCR/L
Kk 91°
1o

Dimensiones, mm

Aplicacion principal l—| |codigos de pedido9) b A h Il h A bl A% |Plaquitas calibradoras Nm?3)
11 [STJCR/L 1010K 11-S 10 10 10 10 125 16 0° 0° |[TCMT 11 02 04 0.9
STJCR/L 1212K 11-S 12 12 12 12 125 16 0° 0° |[TCMT 11 02 04 0.9
STJCR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° |[TCMT 11 02 04 0.9
09 [STFCR/L 1010E 09 10 12 10 10 70 13.2 0° 0° |TCMT 09 02 04 0.9
= 11 |STFCR/L 1212F 11 12 16 12 12 80 13.8 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
STFCR/L 1616H 11 16 20 16 16 100 14.9 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
1 16 [STFCR/L 1616H 16 16 20 16 16 100 19.9 0° 0° |[TCMT 16 T3 08 3.0
STFCR/L 2020K 16 20 25 20 20 125 213 0° 0° |[TCMT 16 T3 08 3.0
STFCR/L 2525M 16 25 32 25 25 150 22.8 0° 0° |TCMT 16 T3 08 3.0
11 [STFCR/L 1212F 11-B1 12 16 12 12 80 13.8 0° 0° [TCMT 11 03 04 0.9
STFCR/L 1616H 11-B1 16 20 16 16 100 14.9 0° 0° |TCMT 11 03 04 0.9
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion principal /C |codigos de pedido5 b fi h h h A bl A |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |STJCR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 .630 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
STJCR/L 082C-S 500 500 500 500 5.000 .630 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
STJCR/L 102C-S 625 .625 625 .625 5.000 630 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
1/4 |STFCR/L 06 2 375 b00 .375 .375 2.500 543 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
> STFCR/L 08 2 500 625 500 .500 3.500 .543 0° 0° |TCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 [STFCR/L103 625 750 625 625 4.000 .823 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 2.2
{ STFCR/L12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 .815 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 22
STFCR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .815 0° 0° |TCMT 3(2.5)2 22
1/4 |STFCR/L 062-B1 375 .500 375 375 2.500 543 0° 0° |TCMT 221 0.7
STFCR/L 082-B1 500 .625 500 .500 3.500 .598 0° 0°  |TCMT 221 0.7

1

g e w N

) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) 7. = Angulo de inclinacion

) Par torsor de la plaquita Nm

) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafo de plaquita

Tornillo de la placa de

| c Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

09 7/32 5513 020-05 (M2.2) 5680 051-02 (7IP) - - -

IRl 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SVHBR/L
SVHCR/L SVABR/L-S
Angulo de posicion: 1 107.5° 1 90°
B Angulo de ataque: -17.5° 0°
Especifico para mecanizado
de piezas pequenas
=< hy l'r
| ?
== -
i
C —
e - b
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion
principal || |codigos de pedido% b fi h M h A v A2 |Plaquitas calibradoras Nm3)
16 |SVHBR/L 2020K 16 20 25 20 20 125 27.6 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
G SVHBR/L 2525M 16 25 32 25 25 150 27.6 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVHBR/L 3225P 16 25 32 32 32 170 27.6 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
22 [SVHCRI/L 2525M 22-R26) 25 32 25 25 150 35.2 0° 0° |VCMT 2205 20 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion
principal /C |codigos de pedido® b £ h M h h hall As?  |Plaquitas calibradoras p-lbs4
; 3/8 [SVHBR/L 12 3B .750 1.000 .750 .750 4.500 1.087 0° 0° |VBMT 332 22
SVHBR/L 16 3C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.087 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVHBR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.087 0° 0° |VBMT 332 22
H 1/4 |SVABR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 1.060 0° 0° [VBMT 2(1.5)1 0.7
SVABR/L 082C-S 500 500 500 500  5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVABR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 1.060 0° 0°  |VBMT 2(1.5)1 0.7
3/8 [SVABRI/L 083C-S 500 500 .500 .500 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 22
SVABR/L 103C-S 625 625 625 .625 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVABR/L 123C-S 750 750 .750 .750  5.000 1.610 0° 0°  |VBMT 332 22
1/4 |SVABR/L 062C-S-B1 375 375 375 .375 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVABR/L 082C-S-B1 500 500 500 .500 5.000 @ .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVABR/L 102C-S-B1 625 625 625 625  5.000  .790 0° 0°  |VBMT 221 0.7
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.
I 5) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").
6) Cuando se utilice la plaquita VCGX 22 05 30-AL, con radio de 3.0 mm junto con la placa de
apoyo 5322 270-04, se ha de modificar el portaplaquitas. Ver figura.
Piezas de repuesto principales (ver siguiente pagina)
re=20
079
13.1
516
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

YIY VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
WCGT, VCET

T vamw, vCmw

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

= hy ]

1

L

=

- e

SVJBR/L-S

1 93°

-3°

Especifico para

SVJBR/L

% 93°
30

mecanizado de piezas

Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Versién métrica

Dimensiones, mm
=

Aplicacién principal |l |Cédigo de pedido4 b A h V] A h 1 A2 |Plaquitas calibradoras Nm?)
11 |SVJBR/L 1010K 11-S 10 10 10 10 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 1212K 11-S 12 12 12 12 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
<50° 16 |QS-SVJBR/L1212E16 12 12 12 12 70 30 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
- QS-SVJBR/L1616E16 16 16 16 16 70 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVJBR/L 1212K 16-S 12 12 12 12 125 30 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVJBR/L 1616K 16-S 16 16 16 16 125 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 [SVJBR/L 0810K 11-S-B1 10 10 8 8 125 26 0° 0° |[VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1010K 11-S-B1 10 10 10 10 125 26 0° 0° |[VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1212K 11-S-B1 12 12 12 12 125 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1616K 11-S-B1 16 16 16 16 125 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
11 |SVJBR/L 1212F 11 12 16 12 12 80 20.6 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 1616H 11 16 20 16 16 100 21.2 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 2020K 11 20 25 20 20 125 21.2 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 2525M 11 25 32 25 25 150 21.2 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
16 |[SVJBR/L 2020K 16 20 25 20 20 125 311 0° 0° |[VBMT 16 04 08 3.0
SVJBR/L 2525M 16 25 32 25 25 150 31.5 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVJBR/L 3225P 16 25 32 32 32 170 31.5 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 [SVJBR/L 1212F 11-B1 12 16 12 12 80 20.6 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1616H 11-B1 16 20 16 16 100 21.2 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 2020K 11-B1 20 25 20 20 125 21.2 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 2525M 11-B1 25 32 25 25 150 21.2 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9

1)
2)
B

)

¥ = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa).
s = Angulo de inclinacién

Par torsor de la plaquita Nm
4) B1 al final del codigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 =3.18 mm (2 = 1/8").

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de plaquita

=z Tornillo de la placa de

L C Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)

11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -

16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)

22 1/2 5513 020-18 5680 049-02 (15IP) 5322 270-03 5512 090-03 5680 049-02 (15IP)
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SVJBR/L-S SVJBR/L
Angulo de posicion: & 93° K 93°
B Angulo de ataque: -3° -3°

Especifico para mecanizado
de piezas pequenas

y - by
1T

VI VBMT, VBGT |
VCGX, VCEX, —
VCGT, VCET
T vemw, vemw
_—
e s
Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version en pulgadas
Dimen
Aplicacién principal /C |Cédigo de pedido?d b A h M A A bl A& |Plaquitas calibradoras | p-lbs¥
. = 1/4 |SVJBR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
G SVJBR/L 082C-S .500 500 .500 .500 5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVJBR/L 102C-S .625 625 .625 .625 5.000 1.060 0° 0°  [VBMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |QS-SVJBR 083X 500 500 .500 .500 2.756 1.181 0° 0° |[VBMT 332 2.2
QS-SVJBR 103X 625 625 625 .25 2756 1.181 0° 0° |[VBMT 332 2.2
SVJBR/L 083C-S 600 500 .500 .500 5.000 1.610 0° 0° [VBMT 332 2.2
SVJBR/L 103C-S 625 625 .625 .625 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVJBR/L 123C-S 750 750 750 .750 5.000 1.610 0° 0° |[VBMT 332 2.2
1/4 [SVJBR/L 062C-S-B1 375 375 375 375 5000 .790 0° 0° [VBMT 221 0.7
SVJBR/L 082C-S-B1 500 500 500 .500 5.000 .790 0° 0° [VBMT 221 0.7
SVJBR/L 102C-S-B1 .625 625 .625 .625 5.000 .790 0° 0° [VBMT 221 0.7
1/4 |SVJBR/L 08 2 500 625 .500 .500 3.500 .787 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVJBR/L 10 2 625 750 .625 .625 4.000 .835 0° 0° [VBMT 2(1.5)1 0.7
SVJBR/L 12 2B .750 1.000 .750 .750 4.500 .835 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVJBR/L 16 2C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.060  0° 0° [VBMT 2(1.5)1 0.7
H SVJBR/L 16 2D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .835 0° 0°  |VBMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SVJBR/L 12 3B 750 1.000 .750 750 4500 1.228 0° 0° |VBMT 332 22
SVJBR/L 16 3C 1.000 1.250 1.000 1.000 5.000 1.240 0° 0° [VBMT 332 2.2
SVJBR/L 16 3D 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 1.240 0° 0° [VBMT 332 2.2
SVJBR/L 20 3D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.240 0° 0° |[VBMT 332 2.2
1/4 |SVJBR/L 082-B1 500 625 500 .500 3.500 .799 0° 0° [VBMT 221 0.7
SVJBR/L 102-B1 625 750 .625 .625 4.000 .835 0° 0° [VBMT 221 0.7
SVJBR/L 122B-B1 750 1.000 .750 .750 4500 .835 0° 0° [VBMT 221 0.7
SVJBR/L 162D-B1 1.000 1.250 1.000 1.000 6.000 .835 0° 0° [VBMT 221 0.5
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion
3) B1 al final del cddigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 =3.18 mm (2 = 1/8").
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamario de plaquita
Tornillo de la placa de
[ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)
11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -
16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

VBMT, VBGT

VEGX,
VCGT, VCET
VBMW, VCMW

Se muestra el estilo neutro.

Version métrica

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

= hy ]

=

==

- e

SVVBN, SVVBN-S
K 72.5°
17.5°

-S = Especifico para el mecanizado de piezas

pequenas

Dimensiones, mm
Aplicacién principal |-l |Cédigo de pedido% b fi h hy h A hal 2%  |Plaquitas calibradoras Nm?3)
11 |SVVBN 1212F 11 12 6.3 12 12 80 21.1 0° 0° |VBMT 1102 04 0.9
SVVBN 1616H 11 16 8.3 16 16 100 21.1 0° 0° |VBMT 1102 04 0.9
SVVBN 2020K 11 20 10.3 20 20 125 211 0° 0° |VBMT 1102 04 0.9
ST SVVBN 2525M 11 25 12.8 25 25 150 2141 0° 0°  |VBMT 11 02 04 0.9
* 16 [SVVBN 2020K 16 20 10.6 20 20 125 31.5 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVVBN 2525M 16 25 13.1 25 25 150 315 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVVBN 3225P 16 25 13.1 32 32 170 31.5 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 |SVVBN 1212F 11-B1 12 6.3 12 12 80 21.1 0° 0° |VBMT 1103 04 0.9
SVVBN 1616H 11-B1 16 8.3 16 16 100 21.1 0° 0° |VBMT 1103 04 0.9
SVVBN 2020K 11-B1 20 10.3 20 20 125 21.1 0° 0° |VBMT 1103 04 0.9
SVVBN 2525M 11-B1 25 12.8 25 25 150 211 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVVBN 0808K 11-S-B1 8 4.3 8 8 125 21 0° 0° |[VBMT 11 03 04 0.9
SVVBN 1010K 11-S-B1 10 5.3) 10 10 125 21 0° 0° |VBMT 1103 04 0.9
SVVBN 1212K 11-S-B1 12 6.3 12 12 125 21 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
SVVBN 1616K 11-S-B1 16 8.3 16 16 125 21 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutro
2) 7.5 = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 =3.18 mm (2 = 1/8").
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
= Tornillo de la placa de
[ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)
11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) - - -
16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SVVBN, SVVBN-S

Angulo de posicion: K 72.5°
B Angulo de ataque: 17.5°
< hy
—
—
C o fm
-S = Especifico para el mecanizado de piezas
Se muestra el estilo neutro.
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal iC |Cédigo de pedidod b fi h M h A ¥ As?)  |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |SVVBN 08 2 500 260 500 .500 3.500 .831 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVVBN 10 2 625 323 625 .625 4.000 1.060 0° 0° [VBMT 2(1.5)1 0.7
SVVBN 12 2B .750 384 750 .750 4.500 .831 0° 0°  |VBMT 2(1.5)1 0.7
G s 3/8 [SVVBN 12 3B 750 395 750 .750 4500 1.240 0° 0° |VBMT 332 2.2
* SVVBN 16 3C 1.000 520 1.000 1.000 5.000 1.240 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVVBN 16 3D 1.000 520 1.000 1.000 6.000 1.240 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVVBN 20 3D 1.250 645 1.250 1.250 6.000 1.240 0° 0° |VBMT 332 2.2
1/4 |SVVBN 082-B1 500 260 .500 .500 3.500 .831 0° 0° |VBMT 221 0.5
SVVBN 122B-B1 .750 384 750 .750 4.500 .831 0° 0° |VBMT 221 0.5
SVVBN 062C-S-B1 375 .190 375 375 5.000 .830 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVVBN 082C-S-B1 500 260 .500 .500 5.000 .830 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVVBN 102C-S-B1 625 363 625 .625 5.000 .830 0° 0°  |VBMT 221 0.7
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutro
2) As = Angulo de inclinacién
3) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").
4) Par de apriste de la plaquita, ft-lbs.
H Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
e Tornillo de la placa de
[} ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) Placa de apoyo apoyo Llave (mm)
ik 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) - - -
16 3/8 5513 020-01 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5322 270-01 5512 090-01 5680 049-01 (3.5)
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL

CoroTurn® TR

Para maxima estabilidad en las operaciones de

W
ilf iLock”

ingenious locking interface

Precisién de bloqueo con gran rigidez para
una mayor productividad

Evita el movimiento de la
plaquita

El acoplamiento con guia en forma
de T bloquea firmemente la plaquita
en el perfil correspondiente en el
asiento de la misma.

Productividad

Reduce el tiempo de reglaje y
permite incrementar los datos de
corte.

CoroTurn® TR para mecanizado de piezas pequenas

Nuevo perfilado rigido para maquinas con cabezal moévil; mayor
estabilidad y tolerancias mas estrechas en la produccién en serie de

piezas pequenas

Para pedidos, consulte la pagina sobre mecanizado de piezas pequefias

A230.

perfilado

CoroTurn TR - una solucion segura para operaciones de L
perfilado

Una combinacién de portaherramientas y plaquitas aporta una gran
estabilidad para operaciones exigentes de perfilado, ya que la gufa en
forma de Ty la ranura colocan la plaquita de manera precisa y segura.

Tipo D

Calidad de las piezas

Tolerancias muy estrechas. G

Coro Turn TR esta disefiado con guias en forma de T en el
portaherramientas y ranuras sobre la plaquita; la plaquita
ranurada se asienta rigidamente sobre las guias en forma de T
del alojamiento. Se asegura la repetibilidad de intercambio
durante las operaciones de torneado exigentes con mayor
estabilidad y tolerancia.

Mecanizado interior CoroTurn® TR SL

Dos conceptos ganadores en una herramienta - el sistema flexible SL J
ahora con cabezas de corte con acoplamiento con guia en T que le
proporcionan hasta 14000 combinaciones de mecanizado flexible.

Para pedidos, consulte la pagina sobre cabezales de corte CoroTurn
SL 118.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

Torneado de perfiles de tipo medio a acabado

Las operaciones de torneado de perfiles suponen unas exigencias
extremas para la plaquita y para el portaplaquitas debido a las
variaciones en las fuerzas. Esto puede provocar problemas de pérdida de

El nuevo diseno asegura e

y acabado en una amplia

calidad en las piezas en mecanizados de nivel medio o acabados.

CoroTurn TR ofrece una solucion de disefio unica en esta area, con un
nuevo sistema de acoplamiento entre la plaquita intercambiable y el
portaplaquitas, que mantiene el filo de corte en posicién exacta. Esta
ubicacion firme mejorard la calidad y la productividad en operaciones de

torneado para plaquitas tipo V (35°) y D (55°).

Clave de codigos para plaquitas

TR|-|D|C|13|04

1 2|3

1 Gama CoroTurn TR

2 Forma de plaquita

D=B65°, V=35°

3 Angulo de incidencia de plaquita
C=7",B=b’

Clave de codigos para soporte con mango

2. Forma de plaqui

| cumplimiento de los requisitos de calidad en

mecanizado exterior y es idoneo para torneado de perfiles de tipo medio

gama de materiales.

ta 3/ 5. Angulo de incidencia de
plaquita

0 <E> v <>

=k

4 Tamano de plaquita
Longitud del filo de corte, 13 mm (.512 pulg)

5 Radio de punta, r;

04 = 0.4 mm (.016 pulgadas)
08 = 0.8 mm (.031 pulgadas)
12 = 1.2 mm (.047 pulgadas)

Coromant Capto

6 Geometria de plaquita

F = Acabado
M = Mecanizado medio

TR|-|C4|-|D

13|J|C|R|-|27|050

Métrica
TR| - [D[13[J|C|R] - [20]20]K
PUIgm; 2 3 45|86 7 8 9
TR/ - D|13/J|C|R|-(12|B

9 1 10 2

3 4|5 |86 11 12

2 Forma de plaquita
D=55", V=35"
3 Tamano de plaquita

4 Tipo de portaherramientas, angulo de
entrada

J=93°, N=63°

5 Angulo de incidencia de plaquita
C=7",B=b"

A 190

6 Tipo de portaherramientas

R = A derecha
L = Alizquierda
N = Neutro

8 Altura del mango, h mm
7 Ancho del mango, b mm

9 Longitud del mango de la herramienta , /1

Coromant Capto, tamano de acoplamiento
10

11 Coromant Capto f1 dimension mm

12 Coromant Capto longitud de
herramienta, mm

13 Tamano del mango (anchura y altura),
pulgadas

mm/pulg 12 = %x%
K= 125 mm 16=1x1
M =150 mm

P=170 mm

B = 4.5 pulgadas

D = 6 pulgadas

VdS = NdNL



IURN - SPA

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL

CoroTurn® TR
Rémbica 55°

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A190.
Dimensiones, mm, M
pulgadas
(GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC| - |GC)GC|GC|GC| -
w[w|w|wvl|v|v|v]|L]v|v|v|wv|<
/7 ‘—Nv—Nv—Ng“’jNOv—NQ
1SO = s Max. g |R[R|S(S|E[E|R|Z|E|=[F|= | |ANSI
TR-DC1304-F 13 55 & e [ | e | e [ ¥ | e | ok | ok [k | k[ | ¥ | ¥ | TR-DC1304-F C
'8 218 1718
© TR-DC1308-F 5.5 3 e [ ¥ | He | 3 [ | e | | e [ He | [+ | | % | TR-DC1308-F
4§ |TR-DC-F 218 178
] . .
<
TR-DC1308-M 13 55 5 * o[k [ | [k * * TR-DC1308-M
° 218 .197
= TR-DC1312-M 5.5 5 hAg Y | ¥ | ¥ | | * * TR-DC1312-M
o
3 [TR-DC-M S sor
N S S
alaa eSS S[X|z|n|n]n]n G
| — N N E—
Plaquitas para materiales de corte avanzados
Dimensiones, mm, pulgadas H
lce[ce]
7 2|8
1S0 - s A Max. g9 [R|R|ANSI
TR-DC1304S01020F 13 5.5 3 0.4 + [# |TR-DC1304S01020F
'8 218 1718 016
8 TR-DC1308S01020F 55 3 0.8 ¥ [# |TR-DC1308S01020F
3 218 L1718 032
< H
o0
=T
1 Max. = max. profundidad de corte

A193 A516 A524 A2
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

CoroTurn® TR

R6émbica 35°

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A190.

Dimensiones, mm, M
pulgadas
GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC|GC] - |GC|GC|GC|GC| -
w|w|w|v|v]v|w|v]IL|wv|wv|wv|v <
= (S B 50 Bt KT Pl R EaY S (V) (=0 Rl KA S
1SO [ s Max. g |7 |22 |99 |E|EIRIZ|E == [F T |ANSI
TR-VB1302-F 13 45 2 * * * *|TR-VB1302-F
178 079
C o |TR-VB-F TR-VB1304-F 4.5 2 W[5 [k [ |55 | 7 [k | K|k | K [ | [ | TR-VB1304-F
T
s 178 079
] TR-VB1308-F 45 2 [ x 7ok | % # |TR-VB1308-F
< .178 079
TR-VB1312-F 45 2 S| [k * | |x|x] x| |¥%|TR-VB1312-F
178 .079
R EREEE SRR
olalalaa|s|E S E]|Z[0|0|x b
| I N S
*= Primera eleccion
Plaquitas para materiales de corte avanzados
Dimensiones, mm, pulgadas H
G os[co|
w |
= | =l
1SO ] s A Max. 21 [R|R|ANSI
5 TR-VB1304S01020F 13 4.5 3 0.4 ¥ | 7% | TR-VB1304S01020F
S i 178 118 016
8 .l'. TR-VB1308S01020F 45 3 0.8 ¥ [ |TR-VB1308S01020F
S 178 118 .032
<
[=21%¢]
HE
H 1 Max. g = max. profundidad de corte
A2

A193 A516 A524
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Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

CoroTurn® TR

Unidades de corte Co

romant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo

TR-Cx-D13JCR/L

TR-Cx-D13NCN

TR-Cx-D13MCL

Angulo de posicion: % 93° K63.5° K 50° (93°)
Angulo de ataque: -3¢ 27.5° 40° (-39) B
EI TR-DC
Neutro C
Entrada de refrigerante: radial a través del cono Entrada de refrigerante: axial a través
centro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion
principal i~ |Caodigo de pedido Dsm A h v A2 ISO/ANSI Nm3
13 |TR-C4-D13JCR/L-27050 40 27 50 0° 0° TR-DC1308 3.0
71.063 71.968
TR-C5-D13JCR/L-35060 50 35 60 0° 0° TR-DC1308 3.0
1.378 2.362
TR-C6-D13JCR/L-45065 63 45 65 0° 0° TR-DC1308 3.0 G
1.772 2559
13 |TR-C4-D13NCN-00050 40 0.5 50 0° 0° TR-DC1308 3.0
.020 71.968
L TR-C5-D13NCN-00060 50 0.5 60 0° 0° TR-DC1308 3.0
£V .020 2.362
TR-C6-D13NCN-00065 63 0.5 65 0° 0° TR-DC1308 3.0
.020 2.559
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacién Dm2 H
principal i~ |Cédigo de pedido Dim min.4 £ h Vil A2 |ISO/ANSI Nm3)
13 |[TR-C5-D13MCL-00115 50 150 0 115 0° 0° TR-DC1308 3.0
5.906 .000 4.528
TR-C6-D13MCL-00130 63 150 0 130 0° 0° TR-DC1308 3.0
5.906 .000 5.118
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) % = Angulo de inclinacién N = Neutro
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Valido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090 I
Piezas de repuesto principales
Tamario Coromant Capto® |Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica
C4-C6 5513 020-01 5680 049-01 (151P) 5680 100-06 (15IP)
1) Los accesorios deben pedirse por separado
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

CoroTurn® TR

Unidades de corte Coromant Capto®
Disefo de sujecion por tornillo

TR-Cx-V13JBR/L

TR-Cx-V13VBN

TR-Cx-V13MBL

Angulo de posicion: K 93° k 72.5° K 50° (93°)
B Angulo de ataque: -3° 17.5° 40° (-3°)
TR-VB
C Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono Entrada de refrigerante: axial a través del
centro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacién principal l..| |Cédigo de pedido Dsm £ h hal A ISO/ANSI Nm3)
13 [TR-C4-V13JBR/L-27050 40 27 50 0° 0° TR-VB1308 2.0
1.063 71.968
TR-C5-V13JBR/L-35060 50 35 60 0° 0° TR-VB1308 2.0
1.378 2.362
G TR-C6-V13JBR/L-45065 63 45 65 0° 0° TR-VB1308 2.0
1.772 2.559
13 |[TR-C4-V13VBN-00050 40 0.5 50 0° 0° TR-VB1308 2.0
.020 71.968
TR-C5-V13VBN-00060 50 0.5 60 0° 0° TR-VB1308 2.0
sk .020 2.362
2L TR-C6-V13VBN-00065 63 0.5 65 0° 0° TR-VB1308 2.0
.020 2.559
H Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
= D2
Aplicacién principal  |l..| |[Cédigo de pedido Dsm min.4 fi A v 252 |ISO/ANSI Nm?3
13 |TR-C5-V13MBL-00115 50 150 0 115 0° 0° TR-VB1308 2.0
5.906 .000 4.528
TR-C6-V13MBL-00130 63 150 0 130 0° 0° |TR-VB1308 2.0
5.906 .000 5.118
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A
2) Js = Angulo de inclinacion lzquierda
I 8) Par torsor de la plaquita Nm
4) Valido en combinacién con la unidad de sujecion R/LC2090
Piezas de repuesto principales
Tamarfio Coromant Capto® |Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica
C4-C6 5513 020-64 5680 049-04 (10IP) 5680 100-05 (10IP)
1 Los accesorios deben pedirse por separado
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Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

CoroTurn® TR

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo
TR-D13JCR/L

Angulo de posicion: 1 93° K 93°
Angulo de ataque: -3° -3°

TR-D13JCR/L-S

Especifico para
mecanizado de piezas

TR-D13NCN TR-D13NCN-S
xr 62,5° K 62,5°
27.5° 27.5° B

mecanizado de piezas

pequenas pequenas
B TR-DC !
h
b
Neutro Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm Plaquitas calibradoras
Aplicacién principal i--I |Cédigo de pedido A b h M h h ¥ A2 |ISO/ANSI Nm3)
13 |TR-D13JCR/L 2020K 250 20 200 20.0 125.0 285 O° 0° |TR-DC1308 3.0
TR-D13JCR/L 2525M 320 25 250 250 150.0 285 ©O° 0° |TR-DC1308 3.0
Leoge TR-D13JCR/L 3225P 320 25 320 320 170.0 285 0° 0° |TR-DC1308 3.0
13 |TR-D13JCR/L 1616K-S 16.0 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° |TR-DC1308 3.0
3 130t
13 |[TR-D13NCN 2020K 105 20 200 20.0 1250 26.0 0° 0° |TR-DC1308 3.0
TR-D13NCN 2525M 130 25 250 250 1500 26.0 ©0° 0° |TR-DC1308 3.0
b e TR-D13NCN 3225P 180 25 320 320 1700 26.0 ©0° 0° |TR-DC1308 3.0 H
pu 4
13 |TR-D13NCN1616K-S 8.3 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° |TR-DC1308 3.0
1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda
2) 7.5 = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
Piezas de repuesto principales
Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica
5513 020-01 5680 049-01 (15IP) 5680 100-06 (15IP)
1) Los accesorios deben pedirse por separado

A191 A193 A468
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

CoroTurn® TR

Herramientas con mango

Disefo de sujecion por tornillo

4

B TR-DC

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

TR-D13JCR/L

-3°

TR-D13JCR/L-S
K- 93°

Especifico para
mecanizado de piezas

pequenas
5 5

h
b

TR-D13NCN

Kr 62,5°

27.5°

mecanizado de piezas
pequefas

Neutro Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas Plaquitas
ft-
Aplicacién principal i~ |Cédigo de pedido A b h Ll h A bl A2 |ISO/ANSI Ibsd)
13 [TR-D13JCR/L 12B 1.000 .750 .750 .750 4500 1.122 0° 0° |TR-DC1308 2.2
TR-D13JCR/L 16D 1.250 1.000 1.000 1.000 6.000 1.122 0° 0° |TR-DC1308 2.2
<2
13 [TR-D13JCR/L 10C-S .625 .625 .625 .625  5.000 0° 0° |TR-DC1308 2.2
13 |TR-D13NCN 12B .394 .750 .750 .750 4500 1.024 0° 0° TR-DC1308 22
TR-D13NCN 16D 520  1.000 1.000 1.000 6.000 1.024 0° 0° |TR-DC1308 2.2
s 6P
p.=4
13 [TR-D13NCN 10C-S .331 .625 .625 .625  5.000 0° 0° |TR-DC1308 2.2
£

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) }s = Angulo de inclinacion
3) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tornillo de plaquita

Llave (Torx Plus)

Llave dinamométrica

5513 020-01

5680 049-01 (151P)

5680 100-06 (151P)

1) Los accesorios deben pedirse por separado
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Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

CoroTurn® TR

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo

TR-V13JBR/L

Angulo de posicién:

-7

Kr93°
Angulo de ataque: -3°

TR-V13JBR/L-S TR-V13VBN
K 93° K 72.5°
-3° 17.5°

Especifico para
mecanizado de piezas
pequenas

TR-V13VBN-S
Ky 72.5°
17.5° B

Especifico para
mecanizado de piezas
pequenas

EId TR-VB
Neutro Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm Plaquitas G
=
Aplicacién principal || |Cédigo de pedido A b h ] 4 h 1 )2 |ISO/ANSI Nm3)
13 [TR-V13JBR/L 2020K 250 20 20.0 200 1250 320 0° 0° |TR-VB1308 2.0
TR-V13JBR/L 2525M 32.0 25 25.0 25.0 150.0 40.9 0° 0° [TR-VB1308 2.0
TR-V13JBR/L 3225P 32.0 28] 32.0 32.0 170.0 40.9 0° 0° [TR-VB1308 2.0
13 |TR-V13JBR/L 1616K-S 16.0 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° |TR-VB1308 2.0
13 |TR-V13VBN 1616K-S 8.3 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° |TR-VB1308 2.0
TR-V13VBN 2020K 105 20 20.0 200 125.0 31.8 0° 0° |TR-VB1308 2.0 H
TR-V13VBN 2525M 13.0 25 250 25,0 150.0 39.7 0° 0° |TR-VB1308 2.0
/ .*‘"' TR-V13VBN 3225P 13.0 25 320 320 170.0 39.7 0° 0° |TR-VB1308 2.0
1) y = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa). N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
Piezas de repuesto principales
Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica
5513 020-64 5680 049-04 (101P) 5680 100-05 (10IP)
1 Los accesorios deben pedirse por separado
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, portaplaquitas para plaquitas positivas

CoroTurn® TR

Herramientas con mango
Disefo de sujecion por tornillo

. TR-V13JBR/L TR-V13JBR/L-S
Angulo de posicion: K 93° K 93°
Angulo de ataque: -3° -3°

Especifico para
mecanizado de piezas

pequenas

P

MM TR-VB

TR-V13VBN

K 72.5°

17.5°

TR-V13VBN-S

Ky 72.5°

17.5°

Especifico para
mecanizado de piezas
pequefias

Neutro Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas Plaquitas calibradoras
ft-
Aplicacién principal || |Codigo de pedido A b h I 4 h 7 A2 |ISO/ANSI lbs3)
13 |TR-V13JBR/L 12B 1.000 .750 .750 .750 4.500 1.260 0° 0° |TR-VB1308 15
TR-V13JBR/L 16D 1.250 1.000 1.000 1.000 6.000 1.579 0° 0° |TR-VB1308 15
13 |TR-V13JBR/L 10C-S 6256 .25 625 .625 5.000 0° 0° [TR-VB1308 1.5
13 |TR-V13VBN 12B 394 750 .750 .750 4.500 1.198 0° 0° [TR-VB1308
TR-V13VBN 16D .520 1.000 1.000 1.000 6.000 1.587 0° 0° [TR-VB1308
b TR-V13VBN 10C-S .331 .6256 625 .625 5.000 0° 0° [TR-VB1308
S

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) s = Angulo de inclinacién
3) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda

Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica

5513 020-64 5680 049-04 (10IP) 5680 100-05 (10IP)

1) Los accesorios deben pedirse por separado

A191 A194 A468

e 2

A 198

& H F

VdS = NdNL




