TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Mecanizado de piezas pequenas

Ingenieria mecanica de precision en maquinas automaticas con cabezal deslizante

VdS = NdNL

Las herramientas para el mecanizado de piezas pequenas, disefiadas para el mecanizado de alta precision con maquinas de cabezal mévil,
estdn orientadas al sector de la automocioén, la industria relojera, conectores y sector médico.

Diametro de pieza 1-8 mm (.039-.315 pulgadas)

1 CoroCut® XS

Precision en
torneado, tronzado y
ranurado, y roscado
de piezas pequenas.
Consulte la pagina
B85.

A 220

& |
3 CoroMill® 326 4 CoroTap™
Métrica, UN, G y NPT forma

de la rosca desde tamano
Aplicaciones de achaflanado M1.

y roscado
Desde 5.8 mm (.228

pulgadas)

Fresa sélida para ranurar

2 CoroMill® Plura

Fresas de metal duro de
precision en gran variedad de
diametros y geometrias.
Disponibles en diametros
desde 0.4 mm (.16 pulgadas).
Ver pag

5 CoroTurn® XS

Para torneado interior de
piezas pequenas a partir
de 0.3 mm (.012
pulgadas) de didmetro de
agujero. Incluye
herramientas para ranurar
y roscar. Consulte la
pégina A325.

v’

CoroMill® 325

Fresa para el roscado por
torbellino en componentes
largos y esbeltos. Ver pagina
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Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Diametro de pieza 6-32 mm (.236-1.260 pulgadas)

6 CoroCut®

Plaquitas de 1-2 filos y
CoroCut® 3 filos para
tronzado y ranurado
productivo. Consulte la
pagina B14.

11 CoroCut® MB

Precision en ranurado interior, torneado y
roscado en agujeros a partir de 20 mm

7 8

12

7 CoroMill® 316
Cabezas intercambiables
desde didmetros 10 mm
(.394 pulgadas)

9 CoroMill* 327

Fresado de ranuras y
roscado para ajujeros por
encima de 10 mm (.394
pulgadas)

12 CoroThread® 266

(-394 pulgadas). Consulte la pagina B92.

Programa productivo de torneado de
roscas. Consulte la pagina C9.

10 CoroTurn® 107

Plaquitas de precisién para
torneado exteriory copiado.
Consulte la pagina A45.

13 CoroTurn® 107

Para torneado interior
de piezas pequenas a
partir de 6 mm (.375
pulgadas) de diametro
de agujero. Consulte la
pagina A279.

8 CoroDrill® Delta-C
‘ Disponible en diametros dsede g
o

0.3 mm

A 221
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

VdS = NdNL

Sistema QuickStart CoroTurn QS

Sistema QS, exterior
El sistema de sujecion QS es un portaherramientas de cambio
répido para maximizar el tiempo de produccién activo en las

B maquinas con cabezal movil. Las cuias convencionales se pueden
cambiar con facilidad sin hacer modificaciones en la maquina y se
encuentran disponibles en CoroTurn 107, T-Max P disefo de
palanca, CoroCut XS, CoroCut 1-2, CoroCut 3 y CoroThread 266.

Combinar la capacidad de cambio rapido del sistema de sujecion QS
con refrigerante de alta presion —imprescindible para maquinas con
cabezal mévil. QS HP garantiza una produccion sin contratiempos y
una calidad optimizada de las piezas en los materiales de viruta
larga méas exigentes. Véase la pagina A232.

CoroTurn® 107 - Exterior
Para operaciones de torneado exterior con

geometrias especificas. Plaquitas Wiper para

optimizar la productividad. La exclusiva geometria

VCEX para piezas de pequefas a grandes con filos
G / vivos y efecto Wiper. Consulte las paginas A227

CoroTurn® XS - Interior

H Es posible realizar operaciones
de roscar y ranurar partiendo de
agujeros de 4,2 mm. Sistema de
precisién con amarre unico, fiable y
sencillo de utilizar. VEase el capitulo A.

CoroCut® MB - Interior

Sistema de ranurado de alta precisién para
agujeros a partir de 10 mm utilizando barras de
mandrinar de acero o de metal duro. También son
posibles las aplicaciones de torneado y roscado.
Véase el capitulo B.

A 222
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Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

Diseno de palanca T-Max P

) PTGNR-S
Angulo de posicion: K. 91° B
Angulo de ataque: - 10
THMM, TRMX
KA TNMG
THMA, TNGA
C
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion Plaquitas
principal l— |Cédigo de pedido b A h M h Ay AD calibradoras Nm3)
PTGNR 1212K11-S 12 12 12 12 125 158 -6° -6° TNMG 11 03 04 2.0
PTGNR 1616K11-S 16 16 16 16 125 158 -6° -6° TNMG 11 03 04 2.0
— G
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion Plaquitas
principal /C |Cédigo de pedido b A h I h I 2 hs? calibradoras p-lbs%
1/4 |PTGNR 082C-S .500 .500 .500 .500 5.000 .622 -6° -6° TNMG 221 1.5
PTGNR 102C-S 625 625 .625 .625 5.000 .622 -B° -6° TNMG 221 1.5
1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa). R = A derecha
2) j = Angulo de inclinacion H
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
VAN _
| % Palanca Tornillo Llave (mm)
11 1/4 174.3-846-1 174.3-829 170.3-864 (1.98)
lgfobmacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina
110.
|
J

A10
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

B
hy
CCGX, CCET
o coMw
h
C

SCLCRI/L -S
& 95°
_5°

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Versién métrica

SCACRI/L -S
& 90°
00

Dimensiones, mm

Aplicacion I}
principal 1. |Cédigo de pedido b A h Vel h A V1) As? |Plaquitas calibradoras Nm3)
06 |SCLCR/L 0808K 06-S 8 8 8 8 125 8 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
SCLCR/L 1010K 06-S 10 10 10 10 125 10 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
SCLCR/L 1212K 06-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
o SCLCR/L 1616K 06-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
G 09 [SCLCR/L 1212K 09-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
SCLCR/L 1616K 09-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
06 |SCACR/L 0808K 06-S 8 8 8 8 125 8 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
SCACR/L 1010K 06-S 10 10 10 10 125 10 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
SCACR/L 1212K 06-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
09 [SCACR/L1212K 09-S 12 12 12 12 125 12 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
SCACR/L 1616K 09-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [CCMT 09 T3 08 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /iC |Cédigo de pedid b A h I A h bl As?) |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |SCLCR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 375 0° 0° |[CCMT 2(1.5)1 0.7
H SCLCR/L 082C-S 500 .500 .500 500 5.000 500 0° 0° [CCMT 2(1.5)1 0.7
SCLCR/L 102C-S 625 .625 .625 625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SCLCR/L 083C-S 500 .500 .500 500 5.000 .500 0° 0° [CCMT 3(2.5)2 2.2
SCLCR/L 103C-S 625 .625 .625 625 5.000 625 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCLCR/L 123C-S 750 750 .750 750 5.000 .750 0° 0°  |CCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |SCACR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 375 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
SCACR/L 082C-S 500 500 .500 500 5.000 .500 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
SCACR/L 102C-S 625 .625 .625 625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SCACR/L 083C-S 500 .500 .500 500 5.000 .500 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
SCACR/L 103C-S 625 .625 .625 625 5.000 .625 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 22
SCACR/L 123C-S 750 750 .750 750 5.000 .750 0° 0°  |[CCMT 3(2.5)2 22

1
2)

) y = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa).
) s = Angulo de inclinacion

I 3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de plaquita

E iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
06 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P)
09 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP)

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.

A10 A457 G6
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas TORNEADO GENERAL

IURN - SPA

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

. SDJCR/L -S SDACRI/L -S SDPCN, SDNCN -S
Angulo de posicion: & 93° 1r 90° K, 62.5°
Angulo de ataque: -3° 0° 27.5°
B
=7 5
VIR DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
TI7 DCMW
ke
Neutro C
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién Vo
principal i~ |Cédigo de pedido b A h /71 A A bl Asd |Plaquitas calibradoras Nm3)
07 |SDJCR/L 0808K 07-S 8 8 8 8 125 12.7 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1010K 07-S 10 10 10 10 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1212K 07-S 12 12 12 12 125 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
SDJCR/L 1616K 07-S 16 16 16 16 125 16 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
11 |SDJCR/L1212K 11-S 12 12 12 12 125 18 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
SDJCR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 20 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
07 |SDACL0808K 07-S 8 8 8 8 125 12.7 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
SDACR 0808K 07-S 8 8 8 8 125 12.7 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9 G
SDACR/L 1010K 07-S 10 10 10 10 125 15 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
SDACR/L 1212K 07-S 12 12 12 12 125 15 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
11 |SDACR/L 1212K 11-S 12 12 12 12 125 18 0° 0° [(DCMT 11 T3 08 3.0
SDACR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 20 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
07 |SDNCN 1010K 07-S 10 5.2 10 10 125 15 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
11 |SDNCN 1212K 11-S 12 6.2 12 12 125 21 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
5151. SDNCN 1616K 11-S 16 8.5 16 16 125 21 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
pu 4
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién
principal /C |Cédigo de pedido b fi h h h A ¥ 2s?)  |Plaguitas calibradoras | p-lbs4 H
1/4 |SDJCR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 .590 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
SDJCR/L 082C-S 500 .500 .500 .500 5.000 .670 0° 0° [DCMT 2(1.5)1 0.7
Lo SDJCR/L 102C-S 625 625 625 625 5.000 .670 0° 0°  |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 [SDJCR/L 083C-S 500 500 500 .500 5.000 .940 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDJCR/L 103C-S .625 .625 625 625 5.000 .940 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDJCR/L 123C-S 750 750  .750  .750  5.000  .940 0° 0°  |DCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |SDACR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 .500 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
SDACRY/L 082C-S 500 .500 .500 .500 5.000  .500 0° 0° [DCMT 2(1.5)1 0.7
SDACR/L 102C-S 625 625 625  .625  5.000 .625 0° 0° |DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SDACR/L 083C-S 500 .500 500 .500 5.000 @ .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDACR/L 103C-S 625 625 625 625 5.000 .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDACR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 .750 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
3/8 |SDPCN 083C-S 500 .251 500 .500 5.000  .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
SDPCN 103C-S 625 .331 625 .625 5.000 .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22 |
SDPCN 123C-S 750 394 750 .750 5.000  .830 0° 0° |DCMT 3(2.5)2 22
1) y = Angulo de desprendimiento (vélido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) 7.5 = Angulo de inclinacion N = Neutro
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamario de plaquita
Il % Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
07 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) J
11 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP)
I/-r\11f?romacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

v ;

YIRY  TOMT, TOMX,
TCEX

o 1eMmw

STJCR/L -S
& 93°
30

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Versién métrica

Dimensiones, mm

b A h

Aplicacién
principal l—| |Cédigo de pedido
11 |STJCR/L 1010K 11-S
STJCR/L 1212K 11-S
STJCR/L 1616K 11-S
G -—

10 10 10
12 12 12
16 16 16

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas

b A h

Aplicacién
principal /C |Cédigo de pedido
1/4 |STJCR/L 062C-S
STJCR/L 082C-S
STJCR/L 102C-S
-

375 375 375
500 .500  .500
625 625 .625

1

H -

4

)y

) s = Angulo de inclinaciéon
)

)

~

Par torsor de la plaquita Nm
Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

= Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

Tamario de plaquita

| iC Tornillo de plaquita (rosca)

Llave (Torx Plus)

11 1/4 5513 020-03 (M2.5)

5680 051-02 (71P)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.

A10 A457

A 226

VdS = NdNL

Plaquitas calibradoras

Plaquitas calibradoras

R = A Derecha, L = A Izquierda
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Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

y b

YIDd WBMT, VBGT
VCGT. VCE
I VBMW. NCMW

SVJBR/L -S
& 93°
30
fy
Y
h
b

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Versién métrica

Dimensiones, mm

Aplicacién =
principal |- |codigos de pedido? b A h I ] A bl As? |Plaquitas calibradoras Nm3)
11 |SVJBR/L 0810K 11-S-B1 10 10 8 8 125 26 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1010K 11-S-B1 10 10 10 10 125 26 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
SVJBR/L 1212K 11-S-B1 12 12 12 12 125 26 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
5 50" SVJBR/L 1616K 11-S-B1 16 16 16 16 125 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
- SVJBR/L1010K 11-S 10 10 10 10 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L1212K 11-S 12 12 12 12 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVJBR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
16 |SVJBR/L 1212K 16-S 12 12 12 12 125 30 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVJBR/L 1616K 16-S 16 16 16 16 125 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion
principal /C |codigos de pedido® b A h hy h A hall 22 |Plaguitas calibradoras p-lbs4
1/4 |SVJBR/L 062C-S-B1 375 375 375 375 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVJBR/L 082C-S-B1 500 .500 .500 .500 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVJBR/L 102C-S-B1 625 625 625 .625 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
5 507 SVJBR/L 062C-S 375 375 376 375 5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
- SVJBR/L 082C-S 500 500 500 500 5.000 1.060 @ 0° 0° |[VBMT 2(1.5)1 0.7
SVJBR/L 102C-S 625 625 625 625 5.000 1.060 0©° 0°  [VBMT 2(1.5)1 0.7
3/8 [SVJBR/L 083C-S 500 500 500 500 5.000 1610 @ 0° 0° [VBMT 332 22
SVJBR/L 103C-S 625 625 .625 .625 5.000 1610 O° 0° |VBMT 332 22
SVJBR/L 123C-S 750 750 .750 .750 5.000 1610 ©° 0°  |VBMT 332 2.2

) v = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) s = Angulo de inclinacion

) Par torsor de la plaquita Nm

)

)

SRS

Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

@

Piezas de repuesto principales

B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de plaquita

Llave (Torx Plus)

=

[ ic Tornillo de plaguita (rosca)
11 1/4 5513 020-03 (M2.5)

16 3/8 5513 020-09 (M3.5)

5680 051-02 (7IP)
5680 049-01 (15IP)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A

110.
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

VdS = NdNL

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

. SVABR/L -S SVVBN -S
Angulo de posicion: i 90° Kr 72.5°
Angulo de ataque: 0° 17.5°
B
J’ h fy r
VIM VBMT, VBGT
YCGX, VCEX, '
VCGT, VCET 1
T vemw, veMw
h
C

Nota: las plaquitas VCEX no son aptas para los mangos SVVBN
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario Neutro

Versién métrica

Dimensiones, mm

Aplicacién =
principal || |codigos de pedido b A h M A A V1) As?) |Plaquitas calibradoras Nm3)
11 |SVABR/L 0810K 11-S-B1 10 10 8 8 125 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVABR/L 1010K 11-S-B1 10 10 10 10 125 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVABR/L 1212K 11-S-B1 12 12 12 12 125 26 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
SVABR/L 1616K 11-S-B1 16 16 16 16 125 26 0° 0° [VBMT 1103 04 0.9
SVABR/L 0810K 11-S 10 10 8 8 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
G SVABR/L 1010K 11-S 10 10 10 10 125 26 0° 0° [VBMT 11 02 04 0.9
SVABR/L 1212K 11-S 12 12 12 12 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
SVABR/L 1616K 11-S 16 16 16 16 125 26 0° 0° |VBMT 11 02 04 0.9
16 |SVABR/L 1212K 16-S 12 12 12 12 125 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
SVABR/L 1616K 16-S 16 16 16 16 125 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 [SVVBN 0808K 11-S-B1 8 4.3 8 8 125 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
SVVBN 1010K 11-S-B1 10 5.3 10 10 125 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
SVVBN 1212K 11-S-B1 12 6.3 12 12 125 0° 0° [VBMT 11 03 04 0.9
ST SVVBN 1616K 11-S-B1 16 8.3 16 16 125 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9

*®

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas

Aplicacién
principal ic digos de pedidod b A h I h h 1) As?) |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |SVABR/L 062C-S-B1 375 375 375 375 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVABR/L 082C-S-B1 .500 .500 .500 .500 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVABR/L 102C-S-B1 625 625 625 625 5.000 .790 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVABR/L 062C-S 375 375 375 375 5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVABRY/L 082C-S .500 .500 .500 .500 5.000 1.060 0° 0° |VBMT 2(1.5)1 0.7
SVABR/L 102C-S .625 .625 .625 .625 5.000 1.060 0° 0°  |VBMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |SVABR/L 083C-S .500 .500 .500 .500 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 22
SVABR/L 103C-S 625 625 625 625 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 2.2
SVABR/L 123C-S .750 .750 .750 .750 5.000 1.610 0° 0° |VBMT 332 2.2
1/4 |SVVBN 062C-S-B1 375 190 375 375 5.000 0° 0° |VBMT 221 0.7
SVVBN 082C-S-B1 .500 .260 .500 .500 5.000 0° 0° |VBMT 221 0.7
I B SVVBN 102C-S-B1 625 .363 625 625 5.000 0° 0° |VBMT 221 0.7
rad
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacién N = Neutro

4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

)

)

3) Par torsor de la plaquita Nm

)

5 B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").

Piezas de repuesto principales

Tamafio de plaquita

g iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
J 11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP)
16 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina A110.
A9 A456 G6 A2 ; J2

A 228




IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

Barras en pulgadas con mango de acero

Para mecanizado exterior

Disefio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107
Cilindrico con planos

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

Se muestra el tipo a izquierda

Barras de mandrinar para mecanizado exterior de 19.05 mm
(.750 pulg.) de diametro y barra de mandrinar de 25.4 mm
(1.000 pulg.) para utilizar en méquinas de decoletaje donde

se suelen utilizar manguitos en pulgadas.

Dimensiones, mm, pulgadas

Plaquitas calibradoras

Aplicacion principal f /C |Cédigo de pedidod M Onmin. A h h ) A2 [ISO ANSI Nm3)
11 |1/4  |A12S-SVUBL 2-EB1 19.05 257 147 254 18.03 0° -5° [VBMT 1103 04 VBMT 221 0.9

750 1.012 .580 10.000 .710
A16T-SVUBL 2-DB1 254 315 17.3 304.8 23.11 0° -3°|VBMT 1103 04 VBMT 221 0.9

1.000 1.240 .680 12.000 .910

Piezas de repuesto principales

) v = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) j = Angulo de inclinacion
)

)

L = Alizquierda

Tamano de plaquita

e
= ic

Tornillo de plaquita

Llave (Torx Plus)

11 1/4

5513 020-03

5680 051-02 (7IP)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

CoroTurn® TR

Disefo de sujecion por tornillo

r 4

K4 TR-OC

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

TR-D13JCR/L-S

Kr93°
-3°
5 )
h
b

TR-D13NCN-S
Kr 62,5°
27.5°

i

Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracién
Version métrica
Dimensiones, mm Plaquitas calibradoras
Aplicacion
principal i~-I |Cédigo de pedido £ b h n h ¥ Asd) ISO/ANSI Nm?®
13 |TR-D13JCR/L 1616K-S 16.0 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° TR-DC1308 3.0
13 |TR-D13NCN1616K-S 8.3 16 16.0 16.0 125.0 0° 0° TR-DC1308 3.0
£
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion
principal i~ |Cédigo de pedido fi b h n A hal As?  |ISO/ANSI p-Ibs4)
13 [TR-D13JCR/L 10C-S 625 625 625 625 5.000 0° 0° TR-DC1308 22
.b' aoe
13 |TR-D13NCN 10C-S .331 .625 .625 .625 5.000 0° 0° TR-DC1308 2.2
<

w o=

4

) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
) s = Angulo de inclinacion

) Par torsor de la plaquita Nm

) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

N = Neutro

5 Tornillo de plaquita

Llave (Torx Plus)

Llave dinamométrica

13 5513 020-01

5680 049-01 (15IP)

5680 100-06 (15IP)

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina

A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Herramientas de vastago para mecanizado de piezas pequenas

CoroTurn® TR
Disefo de sujecion por tornillo

TR-V13JBR/L-S TR-V13VBN-S
Angulo de posicion: K 93° Kr 72,5° B
Angulo de ataque: -3° 17.5°
"
’ fy .
e Ky
M4 TR-VB ks
ly
hy
J C
b
Neutro
Si no se especifica nada méas, a derechas en la ilustracién
Version métrica
Dimensiones, mm Plaquitas calibradoras
Aplicacién =z
principal |- |Cédigo de pedido b A h n A hal 752 |ISO/ANSI Nm3
13 |TR-V13JBR/L 1616K-S 16 16 16 16 125 0° 0° |TR-VB1308 2.0 G
13 |TR-V13VBN 1616K-S 16 8.3 16 16 125 0° 0° [TR-VB1308 2.0
270"
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion
principal /C |Cédigo de pedido b A h n h bl A2 |ISO/ANSI p-lbs4 H
13 |TR-V13JBR/L 10C-S 625 .625 625 625 5.000 0° 0° TR-VB1308 1.5
13 [TR-V13VBN 10C-S .625 .331 .625 .625 5.000 0° 0° |TR-VB1308 1.5
270"
1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) j.s = Angulo de inclinacion N = Neutro
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
I Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus) Llave dinamométrica
13 5513 020-64 5680 049-04 (10IP) 5680 100-05 (15IP)
Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

VdS = NdNL

Sistema de cambio rapido QS™

Para maximizar el tiempo de produccion activo en las maquinas con cabezal movil

QS™-HP ofrece produccion sin contratiempos y mayor
calidad de la pieza

Cambios de herramienta mas rapidos, mayor
productividad

Ahorre tiempo respecto a los sistemas convencionales

- Sujecidn y liberacion con tan solo girar un tornillo

- Ajuste inmediato de la posicién del filo de la plaquita al
colocar el mango corto contra el tope

- La cufa por efecto eldstico asegura el mango durante el cambio
para eliminar problemas de caida del mango en la méquina

- Reduccion del tiempo muerto por intercambio de plaquita de
tres a un minuto

No es necesario modificar el soporte de la herramienta. Sélo se
debe sustituir por el sistema de sujecién QS que consta de

- 2 cuhas por efecto eldstico QS

- Mango QS corto para distintas aplicaciones

- Tope QS

Disponible para maquinas Citizen, Star, Tsugami, Tornos y Nexturn.

Como se utiliza el sistema de sujecion QS

- Retire la cufia convencional

- Sustituyala por 2 cunas QS

- Ajuste la posicion del filo de la plaquita y fije el mango corto con la
cuna QS cerca del casquillo guia

- Fije el tope en contacto con el mango corto utilizando otra cuna

Los mangos cortos QS estan disponibles para las aplicaciones
siguientes

- T-Max® P para torneado general

- CoroTurn 107® para torneado general

- CoroCut® 1-2y 3 para tronzar & ranurar

- CoroThread 266¢ para roscar

- CoroCut® XS para tornear, tronzar & ranurar y roscar

Consulte la pagina A237

A 232

Portaplaquitas QS con refrigerante de alta precision

Gracias a la combinacién de la capacidad de cambio rapido del
sistema de sujecion QS y un refrigerante a alta presion, resulta la
primera eleccién para maquinas con cabezal mévil. QS HP ofrece una
produccion sin contratiempos y una mayor calidad de los
componentes en los materiales de viruta larga mas exigentes.

QS esta disponible para las siguientes aplicaciones

- CoroTurn 107® para torneado general
- CoroCut® 1-2y 3 para tronzado & ranurado
- CoroCut® XS para torneado, tronzado & ranurado y roscado

Consulte la pagina A233




IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Con refrigerante de alta precision

Torneado en general
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

YIRS COMT, CCGT
CCGX, CCET
T comw

Angulo de posicion:
Angulo

Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion

Versién métrica

QS- SCLCR-HP
1 95°
50

YIRS DCMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
TII7 DCMW

QS- SDJCR-HP

% 93°

-3°

En el caso de la cufia QS, véase la pagina A249.
En el caso del tope QS, véase la pagina A247.

Dimensiones, mm
Aplicacion principal EI’ Coédigo de pedido b fi h h h h )il A |Plaquitas calibradoras Nm3)
06 |QS-SCLCR1212E09HP 12 12 12 12 70 21 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
He Tl
Dimensiones, mm
Aplicacion principal -] |Cédigo de pedido b fi h M A A Y A2 |Plaquitas calibradoras Nmg)
07 |QS-SDJCR1012E07HP 12 10 10 10 70 21 0° 0° [DCMT 07 02 04 09
QS-SDJCR1212E07HP 12 12 12 12 70 15 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
11 |QS-SDJCR1212E11HP 12 12 12 12 70 275 0° 0° |DCMT 11 T3 08 3.0
HP 3 QS-SDJCR1616E11HP 16 16 16 16 70 27.5 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal /C |Cédigo de pedido b A h L A h Y A |Plaquitas calibradoras | p-lbs¥
3/8 |QS-SCLCR083XHP .500 500 .500 500 2.756  .827 0° 0° [CCMT 3(2.5)2 22
He Tl
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal /C |Cédigo de pedido b A h M A A Y A2 _|Plaquitas calibradoras | p-lbs¥
1/4 |QS-SDJCR06082XHP .500 375 375 375 2.756  .827 0° 0° [DCMT 2(1.5)1 0.7
QS-SDJCR082XHP .500 472 .500 472 2.756 591 0° 0°  |DCMT 2(1.5)1 0.7
2 3/8 |QS-SDJCRO83XHP .500 500 .500 500 2.756 1.083 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
HP = QS-SDJCR103XHP 6256 625 .625 625 2.756 1.083 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
1) y= Arjgulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A derecha
2) js = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamafio de Tamafo de mango
Boquilla (diametro de
= ic Métrica Pulgadas Tornillo de plaquita (rosca)  Llave (Torx Plus) agujero, mm)?) Tubo de refrigerante
09 3/8 5313 020-10 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05
07 1/4 1012 06082 5313 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-04
07 1/4 1212 082 5313 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05
11 3/8 1212-1616 083-103 5313 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (151P) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05 J

1Encontrard las boquillas opcionales en la pagina A247.

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Con refrigerante de alta precision

Torneado en general
Diseio de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicién:
Angulo

Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion

Versién métrica

QS- SVJCR/L

1 93°

-3°

Dimensiones, mm
Aplicacién principal |-l |Cédigo de pedido b fi h ] h h v Asd |Plaquitas calibradoras | Nm3)
11 |QS-SVJCR/L1012E11HP 12 10 10 10 70 28 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVJCR/L1212E11HP 12 12 12 12 70 28 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
= QS-SVJCR/L1616E11HP 16 16 16 16 70 28 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
HP [ 555"
ﬁ
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal iC |Cédigo de pedid b fi h ld) h h bl A2 |Plaquitas calibradoras | p-lbs#
1/4 |QS-SVJCR/L06082XHP 500 375 375 375 2756 1.102 0° 0° |VBMT 221 0.7
QS-SVJCR/L082XHP 500 500 500 .500 2756 1.102 0° 0° |VBMT 221 0.7
. QS-SVJCR/L102XHP 625 625 625 .625 2756  1.102 0° 0° |VBMT 221 0.7
; < 50*
HP ﬁ
1) y= Ar)gu\o de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A derecha

N

4

)
) %s = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

En el caso de la cufia QS, véase la pagina A249.
En el caso del tope QS, véase la pagina A247.

Piezas de repuesto principales

Tamafio de Tamafio de mango

= Boquilla (didmetro de

l| iC Métrica Pulgadas Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus) agujero, mm)") Tubo de refrigerante
11 1/4 1012 06082 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-04

11 1/4 1212-1616 082-102 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (71P) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05

1Encontrara las boquillas opcionales en la pagina A247.

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefas, ver pagina

A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Con refrigerante de alta precision

Torneado, tronzado y ranurado, y roscado

CoroCut® XS diseiio de sujecion por tornillo

QS- SMALR/L

A derechas en la ilustracion
Version métrica C
Dimensiones, mm
Tamario de
asiento3) |Cédigo de pedido b fi h Il h h Plaquitas calibradoras Nm1)1

3 QS-SMALR/L1012E3HP 12 10.0 10 10 70 28.0 MAXL 3.. 1.2
QS-SMALR/L1212E3HP 12 12.0 12 12 70 28.0 MAXL 3.. 1.2
QS-SMALR/L1616E3HP 16 16.0 16 16 70 28.0 MAXL 3.. 1.2

Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamarfio de
asiento3) |Codigo de pedido b £ h V2] h A Plaquitas calibradoras pies-lbs?)

3 QS-SMALR/L06083XHP .500 .375 .375 .375 2.756 1.102 MAXL 3.. 0.9 G
QS-SMALR/L083XHP .500 .500 .500 .500 2.756 1.102 MAXL 3.. 0.9
QS-SMALR/L103XHP .625 .625 .625 .625 2.756 1.102 MAXL 3.. 0.9

1) Par torsor de la plaquita Nm R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
3) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.
Piezas de repuesto principales
Tamafio de mango
Boquilla (diametro de agujero, H
Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus) mm)1) Tubo de refrigerante
1012 0608 5513 027-01 5680 046-01 (8IP) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-04
1212-1616 083-103 5513 027-01 5680 046-01 (8IP) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05
1Encontrara las boquillas opcionales en la pagina A247.
Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefas, ver pagina
A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Con refrigerante de alta precision
Tronzado y ranurado

CoroCut® de 3 filos - Disefo de sujecion por tornillo

QS-RF/LF123 T/U

Nota: Cuando utilice CoroCut® de tres filos, el arde la plaquita da una profundidad de

corte maxima.

Version métrica

Se musstra una herramienta a derecha con plaquita a derecha (T).

Dimensiones, mm
Tamafio de
Aplicacién principal asiento”)  |Cédigo de pedido b A h M A Plaquitas calibradoras Nm2
T QS-RF123T06-1010BHP 10 10 10 10 70 N123T3-0150- CM 3.0
m@ QS-RF123T06-1212BHP 12 12 12 12 70 N123T3-0150- CM 3.0
| HP QS-RF123T06-1616BHP 16 16 16 16 70 N123T3-0150- CM 3.0
U QS-LF123U06-1010BHP 10 10 10 10 70 N123U3-0150- CM 3.0
QS-LF123U06-1212BHP 12 12 12 12 70 N123U3-0150- CM 3.0
QS-LF123U06-1616BHP 16 16 16 16 70 N123U3-0150- CM 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones
Tamario de
Aplicacién principal asiento’) Cddigo de pedido b A h M h Plaquitas calibradoras ft-1bs®)
oT QS-RF123T023-06BHP .375 .375 .375 .3756 2.75 N123T3-0150- CM 22
m@ QS-RF123T023-08BHP .500 .500 .500 .500 2.75 N123T3-0150- CM 22
1 HP QS-RF123T023-10BHP .625 .625 .625 .625 2.75 N123T3-0150- CM 22
ouU QS-LF123U023-06BHP .375 .375 .375 .500 2.75 N123U3-0150- CM 2.2
QS-LF123U023-08BHP .500 .500 .500 .500 2.75 N123U3-0150- CM 22
QS-LF123U023-10BHP 625 625 625 625 2.75 N123U3-0150- CM 2.2

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
2) Par torsor de la plaquita Nm
3) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

En el caso de la cufia QS, véase la pagina A249.
En el caso del tope QS, véase la pagina A247.

T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de mango

Para tornillo de la parte inferior del

portaplaquitas

Boquilla (didmetro de

Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus) Destornillador (Torx Plus) agujero, mm)2 Tubo de refrigerante
1010 06 5513 020-63 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-04
1212-1616 08-10 5513 020-62 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP) 5691 026-13 (1.0) 5692 033-05

1 Los accesorios deben pedirse por separado
2) Para boquillas opcionales, ver pagina A247.

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Torneado en general
Diseno de palanca T-Max P

QS-PTGNR
Angulo de posicion: K,91° B
Angulo de ataque:
THMM, TRMX
KA TNMG
THMA, TNGA
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracién
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién
principal || |Codigo de pedido b fi h m h h vy 7% | Plaquitas calibradoras Nm3)
11 |QS-PTGNR 1212E11 12 12 12 12 70 15.8 -6° -6° TNMG 11 03 04 2.0
QS-PTGNR 1616E11 16 16 16 16 70 158 -6° -6° TNMG 11 03 04 2.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion principal /C |Cédigo de pedid b A h ] A sk oy Ag?) Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |QS-PTGNR 082X .500 500 .500 .500 2.756 .622 -6° -6° TNMG 221 1.5
QS-PTGNR 102X 625 625 .625 .625 2.756 .622 -6° -6° TNMG 221 1.5
1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa). R = A derecha H
2) 7. = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.
Piezas de repuesto principales
Tamaro de plaquita
J—| iC Palanca Tornillo Llave (mm)
11 1/4 174.3-846-1 1743.-829 170.3-864 (1.98)
Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina |
A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Torneado en general
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

QS- SCLCR QS- SCACR
Angulo de posicion: Kr 95° Ky 90°
Angulo de ataque: -5° 0°
hy f
T coMw I
h b
Si no se especifica nada més, a derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion principal E Cédigo de pedido b A h n h h ¥ 22 |Plaquitas calibradoras Nm3)
06 |QS-SCLCR0808C06 8 8 8 8 50 8 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
QS-SCLCR1010E06 10 10 10 10 70 10 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
QS-SCLCR1212E06 12 12 12 12 70 12 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
-t 09 |QS-SCLCR1212E09 12 12 12 12 70 12 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
QS-SCLCR1616E09 16 16 16 16 70 16 0° 0° |CCMT 09 T3 08 3.0
06 |QS-SCACR0808C06 8 8 8 8 50 8 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
QS-SCACR1010E06 10 10 10 10 70 10 0° 0° [CCMT 06 02 04 0.9
..t QS-SCACR1212E06 12 12 12 12 70 12 0° 0° |CCMT 06 02 04 0.9
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal iC |Cédigo de pedido b A h M h A ¥ 22 |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |QS-SCLCR 062X 375 375 375 375 2.756 .394 0° 0°  |CCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |QS-SCLCR 083X .500 500 .500 .500 2.756  .591 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
..t QS-SCLCR 103X 625 625 .625 .625 2.756  .591 0° 0° [CCMT 3(2.5)2 2.2
1/4 |QS-SCACR 062X 375 375 375 375 2.756  .394 0° 0°  |CCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |QS-SCACR 083X 500 500 500 500 2.756 591 0° 0° [CCMT 3(2.5)2 2.2
..l QS-SCACR 103X 625 625 625 625 2.756  .591 0° 0° |CCMT 3(2.5)2 2.2
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A derecha

)
2) j = Angulo de inclinacion

3) Par torsor de la plaquita Nm

4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.

Piezas de repuesto principales

Tamafio de plaquita

E\’ ic Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
06 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP)
09 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (151P)

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Torneado en general
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

QS- SDNCN
QS- SDJCR QS- SDPCN B
Angulo de posicion: K 93° Ky 62.5°
Angulo de ataque: -3° 27.5°
-~/ i
IR/ DOMT, DCMX
DCGT, DCGX, DCET
DCMwW
h C
Neutro
Si no se especifica nada mas, a derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion principal i~ |Codigo de pedid b A h h h A Y A |Plaquitas calibradoras Nm?)
07 |QS-SDJCR0808C07 8 8 8 8 50 12.7 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9 G
QS-SDJCR1010E07 10 10 10 10 70 15 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
QS-SDJCR1212E07 12 12 12 12 70 15 0° 0° |DCMT 07 02 04 0.9
L QS-SDJCR1616E07 16 16 16 16 70 16 0° 0° [DCMT 07 02 04 0.9
ﬁ 11 |QS-SDJCR1212E11 12 12 12 12 70 18 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
QS-SDJCR1616E11 16 16 16 16 70 20 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
11 |QS-SDNCN1212E11 12 6.2 12 12 70 21 0° 0° [(DCMT 11 T3 08 3.0
QS-SDNCN1616E11 16 8.5 16 16 70 21 0° 0° [DCMT 11 T3 08 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas H
Aplicaciéon principal /C |Cédigo de pedido b fi h I h A bl A2 |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1/4 |QS-SDJCR 062X 3756 876 375 375 2756  .591 0° 0°  [DCMT 2(1.5)1 0.7
3/8 |QS-SDJCR 083X .500 500 .500 500 2.756  .787 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
- QS-SDJCR 103X 625 625 625 625 2.756  .787 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
3/8 |QS-SDPCN 083X 500 280 .500 500 2.756  .827 0° 0° [DCMT 3(2.5)2 2.2
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). N = Neutral, R = A derecha
2) 7 = Angulo de inclinacién |
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Cuhnas y topes QS, ver pagina A248.
Piezas de repuesto principales
Tamanio de plaquita
I~ iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
07 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP)
11 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP) J

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefas, ver pagina
A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Torneado en general
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

TC@T, TCEX
TCEX
O] TCMW

Angulo de posicién:
Angulo

Si no se especifica nada més, a derechas en la ilustracién

Versién métrica

QS- STJCR
K 93°
-3°

Dimensiones, mm
Aplicacién principal || |Cédigo de pedido b fi h I h h bl Asd |Plaquitas calibradoras Nm3)
11 |QS-STJCR1010E11 10 10 10 10 70 16 0° 0° [TCMT 1102 04 0.9
QS-STJCR1212E11 12 12 12 12 70 16 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
QS-STJCR1616E11 16 16 16 16 70 16 0° 0° |TCMT 11 02 04 0.9
-—
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A derecha

2) j = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm

Cunas y topes QS, ver pagina A248.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita

Tornillo de plaquita (rosca)

Llave (Torx Plus)

11

5513 020-03 (M2.5)

5680 051-02 (71P)

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefas, ver pagina
A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

Torneado en general
Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

J h

YIY VBMT, VBGT
VCGX, VCEX,
VCGT, VCET

T vamw, vCmw

QS- SVJBR/L

QS- SVABR/L
0°

QS- SVVBN
K 72.
17.5°

50

Nota: las plaquitas VCEX no son aptas para los mangos SVVBN Neutro
Si no se especifica nada més, a derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacién principal |-~ |codigos de pedido% b A h M A A hal As? |Plaquitas calibradoras Nm?®
11 |QS-SVJBR/L1010E11-B1 10 10 10 10 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVJBR/L1212E11-B1 12 12 12 12 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
A QS-SVJBR/L1616E11-B1 16 16 16 16 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
<60” 16 |QS-SVJBR/L1212E16 12 12 12 12 70 30 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
= QS-SVJBR/L1616E16 16 16 16 16 70 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 |QS-SVABR/L1010E11-B1 10 10 10 10 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVABR/L1212E11-B1 12 12 12 12 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVABR/L1616E11-B1 16 16 16 16 70 26 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
16 |QS-SVABR/L1616E16 16 16 16 16 70 40 0° 0° |VBMT 16 04 08 3.0
11 |QS-SVVBN0808C11-B1 8 4.3 8 8 50 21 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVVBN1010E11-B1 10 5.3 10 10 70 21 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
QS-SVVBN1212E11-B1 12 6.3 12 12 70 21 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
1 .*‘m QS-SVVBN1616E11-B1 16 8.3 16 16 70 21 0° 0° |VBMT 11 03 04 0.9
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacién principal /C |codigos de pedido% b A h L A A Y A |Plaquitas calibradoras | p-lbs¥
1/4 |QS-SVJBR 062X-B1 375 375 375 375 2.756 787 0° 0° |VBMT 221 0.7
QS-SVJBR 082X-B1 500 500 .500 .500 2.756 787 0° 0° |VBMT 221 0.7
A QS-SVJBR 102X-B1 625 .625 625 .625 2.756 .787 0° 0° [VBMT 221 0.7
<60° 3/8 |QS-SVJBR 083X 500 .500 .500 .500 2.756 1.181 0° 0° |VBMT 332 2.2
- QS-SVJBR 103X 625 625 .625 625 2.756  1.181 0° 0° |VBMT 332 2.2
1/4 |QS-SVVBN 062X-B1 375 201 375 375 2.756 .827 0° 0° |VBMT 221 0.7
QS-SVVBN 082X-B1 500 264 500 .500 2.756 .827 0° 0° |VBMT 221 0.7

70

a3

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) 7.5 = Angulo de inclinacion

8) Par torsor de la plaquita Nm

4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

5 B1 = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 =1/8").
Cunas y topes QS, ver pagina A248.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

N = Neutro

Tamano de plaquita

g iC Tornillo de plaquita (rosca) Llave (Torx Plus)
11 1/4 5513 020-03 (M2.5) 5680 051-02 (7IP)
16 3/8 5513 020-09 (M3.5) 5680 049-01 (15IP)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Tronzado y ranurado

CoroCut® de 3 filos - Disenio de sujecion por tornillo

QS-R/LF123

Nota: Cuando utilice CoroCut® de tres filos, el a-de la plaquita da una profundidad de

corte maxima.

Versién métrica

Se muestra una herramienta a derecha con plaquita a derecha (T).

Dimensiones, mm

Tamafio de
Aplicacién principal asiento?)  |Cédigo de pedido a b fi h /M A A Plaquitas calibradoras | Nm?2
T QS-RF123T06-1010B 6.4 10 10 10 10 70 23 N123T3-0150- CM 3.0
m QS-RF123T06-1212B 6.4 12 12 12 12 70 23 N123T3-0150- CM 3.0
QS-RF123T06-1616B 6.4 16 16 16 16 70 23 N123T3-0150- CM 3.0
U QS-LF123U06-1010B 6.4 10 10 10 10 70 23 N123U3-0150- CM 3.0
QS-LF123U06-1212B 6.4 12 12 12 12 70 23 N123U3-0150- CM 3.0
QS-LF123U06-1616B 6.4 16 16 16 16 70 23 N123U3-0150- CM 3.0
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamafio de
Aplicacién principal asiento’) Codigo de pedido a b f h M h h Plaquitas calibradoras | ft-lbs?)
T QS-RF1237023-06B .2560 375 875 375 375 2750 .787 N123T3-0150- CM 22
g QS-RF123T023-08B .2560 500 500 500 .500 2.750 .787 N123T3-0150- CM 22
QS-RF123T023-10B 2560 625 625 625 .625 2.750 .787 N123T3-0150- CM 2.2
U QS-LF123U023-06B 262 375 375 375 500 2.750 .787 N123U3-0150- CM 2.2
QS-LF123U023-08B .250 500 500 500 .500 2.750 .787 N123U3-0150- CM 22
QS-LF123U023-10B 250 625 625 625 .625 2.750 .787 N123U3-0150- CM 2.2

1) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.

2) Par torsor de la plaquita Nm
3) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.

Cunas y topes QS, ver pagina A248.
T = Plaquita de corte a derecha, U = Plaquita de corte a izquierda.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamario de mango

Para tornillo de la parte inferior del portaplaquitas

Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus) Destornillador (Torx Plus) 1
1010 06 5513 020-63 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (8IP)
1212-1616 08-10 5513 020-62 5680 049-02 (15IP) 5680 046-01 (81P)

1) Los accesorios deben pedirse por separado

Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Torneado, tronzado y ranurado, y roscado
CoroCut® XS disefo de sujecion por tornillo

QS- SMALR/L
B
A derechas en la ilustracion
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamafio de C
asiento3) |Cédigo de pedido b A I A A Plaquitas calibradoras Nm1)1
03 QS-SMALR/L 1010E3 10 10.0 10 10 70 27.0 [MAXxL 3.. 1.2
QS-SMALR/L 1212E3 12 12.0 12 12 70 27.0 [MAXL 3.. 1.2
QS-SMALR/L 1616E3 16 16.0 16 16 70 27.0 [MAxL 3.. 1.2
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Tamario de
asiento3) |Codigo de pedido b fi h M h A Plaquitas calibradoras pies-lbs?
3 QS-SMALR 083X .500 .500 .500 .500 2.756 1.063 |[MAXR 3.. 0.9
QS-SMALR 103X .625 .625 .625 .625 2.756 1.063 |MAXR 3.. 0.9
1) Par torsor de la plaquita Nm R = A Derecha, L = A Izquierda
2) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs. G
3) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.
Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Portaplaquitas para corte con cabezal secundario QS- SMALR-X
CoroCut® XS diseiio de sujecion por tornillo
H
A derechas en la ilustracién
Version métrica
Dimensiones, mm
Tamario de
asiento3) |Cédigo de pedido an b £ £ h M h h Plaquitas calibradoras Nm1)1
03 QS-SMALR 1010E-X 20 10 10 7.5 10 10 70 27 |MAxRS3.. 1.2
QS-SMALR 1212E-X 20 12 12 7.5 12 12 70 27 |MAxR3.. 1.2
Version en pulgadas |
Dimensiones, pulgadas
Tamario de
asiento3) |Cédigo de pedido an b £ h h h A Plaquitas calibradoras [pies-lbs?
3 QS-SMALR 083X-X 787 .500 .500 .295 .500 .500 2756  1.063 [MAxR3.. 0.9
1) Par torsor de la plaguita Nm R = A derecha
2) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
3) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.
Piezas de repuesto principales
Tipo de mango
Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
SMALR E3X SMALR X 5513 027-01 5680 046-01 (8IP) J
SMALR EX-X SMALR X-X 5513 027-02 5680 046-01 (8IP)

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequefias, ver pagina A110.
J2
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TORNEADO GENERAL Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™
Tronzado y ranurado
CoroCut® 1y 2 filos, disefo de sujecion por tornillo

QS-R/LF123

Nota: Cuando utilice la plaquita CoroCut" de dos filos, el a,de la plaguita da una profundidad de corte maxima.

C Version métrica

Dimensiones, mm

Tamafio del D Plaquitas
Aplicacién principal | alojamiento? |Cédigo de pedido max - g1 b fi h n A A calibradoras Nm3
» D QS-R/LF123D10-1010B 20 10 10 10.15 10 10 70 18.0 | N123D2-0150- CM 25
QS-R/LF123D11-1212B 22 11 12 1215 12 12 70 20.0 | N123D2-0150- CM 25
QS-R/LF123D08-1616B 16 8 16 16.0 16 16 70 19.6 | N123D2-0150- CM 25
QS-R/LF123D17-1616B 34 17 16 16.0 16 16 70 28.6 | N123D2-0150- CM 25
E QS-R/LF123E10-1010B 20 10 10 10.15 10 10 70 21.0 | N123E2-0200- CM 25
QS-R/LF123E11-1212B 22 11 12 1215 12 12 70 21.0 | N123E2-0200- CM 25
QS-R/LF123E11-1616B 22 11 16 16.0 16 16 70 22.6 | N123E2-0200- CM 25
QS-R/LF123E17-1616B 34 17 16 16.15 16 16 70 26.0 | N123E2-0200- CM 25
F QS-R/LF123F10-1010B 20 10 10 10.0 10 10 70 216 N123F2-0250- CM 2.5
G QS-R/LF123F15-1212B 30 15 12 12.0 12 12 70 20.0 | N123F2-0250- CM 2.5
QS-R/LF123F17-1616B 34 17 16 16.15 16 16 70 26.0 | N123F2-0250- CM 25
G QS-R/LF123G17-1616B 34 17 16 16.0 16 16 70 28.6 N123G2-0300-CM 25
Version en pulgadas
Dimensiones, mm
Tamario del D Plaquitas
Aplicacién principal | alojamiento? |Cédigo de pedido max - g1 b A h /n A h calibradoras p-lbs®
» D QS-R/LF123D039-06B .787 375 375 381 375 375 2.756 .709 | N123D2-0150- CM 1.8
QS-R/LF123D043-08B .866 .433 500 506 500 500 2.756 .787 | N123D2-0150- CM 1.8
QS-R/LF123D032-10B 640 .320 625 625 625 .625 2.756 .777 | N123D2-0150- CM 1.8
QS-R/LF123D067-10B 1.34 670 .625 625 625 .625 2.756 1.127 | N123D2-0150- CM 1.8
E QS-R/LF123E039-06B .787 394 375 381 375 .375 2.756 .827 | N123E2-0200- CM 1.8
H QS-R/LF123E043-08B .866 .433 500 506 .500 .500 2.756 .827 | N123E2-0200- CM 1.8
QS-R/LF123E043-10B .860 .430 625 625 625 .625 2.756 .887 | N123E2-0200- CM 1.8
QS-R/LF123E067-10B 1.33 669 .25 631 .625 .25 2.756 1.024 | N123E2-0200- CM 1.8
F QS-R/LF123F039-06B .780 .390 375 375 375 375 2.756 .847 | N123F2-0250- CM 1.8
QS-R/LF123F059-08B 118 .500 500 500 .500 .500 2.756 1.047 | N123F2-0250- CM 1.8
G QS-R/LF123G067-10B 1.34 670 .625 625 625 .625 2.756 1.126 | N123G2-0300-CM 1.8

1) & méx. para portaherramientas. Para obtener la maxima estabilidad, elija un portaplaquitas con el valor & mas pequefio posible.
) Para que corresponda con el tamafio de alojamiento de la plaquita.
) Par torsor de la plaquita Nm

4) Par de apriete de la plaquita, ft-lbs.
Cunas y topes QS, ver pagina A248.

@ N

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

I Tamario de asiento Tamafio de mango
Métrica Pulgadas Tornillo Llave (Torx Plus)
D EF 1010 06 5513 021-07 5680 043-13 (15IP)
D EFG 1212-1616 08-10 5513 021-04 5680 043-13 (151P)
Informacién general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Porta version corta para el sistema de sujecion QS™

CoroThread™ 266
Disefo de sujecion por tornillo

QS-266RFA

Version métrica

Angulo de inclinacién con distintas placas de
/C |apoyo, véase pagina C4

16

3/8

| s

Xy z, consulte las tablas de penetracién en las paginas C71.

A derechas en la ilustracién C

Tamario de Calidades Coromant
plaquita
Aplicacién principal [ Coédigo de pedid b fi h Il h k Nm1)1)
16 QS-266RFA-1010-16 10 10 10 10 70 19.8 3.0
et QS-266RFA-1212-16 12 12 12 12 70 213 3.0
QS-266RFA-1616-16 16 16 16 16 70 233 3.0
Version en pulgadas
Tamano de Dimensiones, pulgadas G
plaquita
Aplicacién principal iC Codigo de pedido b A h n A A pies-lbs?
3/8 QS-266RFA-063 .375 375 375 .375 2.756 .780 22
< QS-266RFA-083 500 500 .500 500 2.756 839 22
QS-266RFA-103 625 625 .625 625 2.756 917 22
1) Par torsor de la plaquita Nm R = A derecha
2) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Paradas QS en la pagina A248.
Piezas de repuesto principales
Tamano de
plaquita
Placa de apoyo para portaplaquitas Placa de apoyo para portaplaquitas
exterior a derecha exterior a izquierda
Tornillo de . . Tornillo de la
|| ic plaquita Llave (Torx Plus) Angulo de inclinacion +1° 2) Angulo de inclinacion +1° 2) placa de apoyo
16 3/8 5513 020-13 5680 049-05 (15IP/10IP) 5322 389-11 5322 390-11 5512 032-05

2) Para placas de apoyo opcionales, ver pagina C46.

Informacion general sobre herramientas para mecanizar piezas pequenas, ver pagina
A110.
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Cuna y tope para el sistema de sujecion QS™

Cuna MTM Modelo Mango
1ISO métrica Pulgadas ANSI
QS-10 Citizen R04/R07 0808
QS-20 Citizen A16,C12,K12,K16,L16,L20 1010
QS-30 Citizen A20,B20,C16,C20,C32,K12,K16,L16,L20 1212
QS-30A Citizen A20,B20,C16,C20,C32,K12,K16,L16,L20 08
QS-31 Citizen L16 VIII, L720 1212
QS-31A Citizen L16 VIII, L720 08
QS-40 Citizen L32,M20,M32 1616
QS-40A Citizen L32,M20,M32 10
QS-130 Tornos Delta 12/20 1212,1616 08,10
Tsugami B0,BS,BU,BM,BN,BA and BW models 1212,1616 08,10
QS-230 Nexturn SA20 1212
QS-230A Nexturn SA20 08
QS-240 Nexturn SA26 1616 10
QS-351 Star SB-16,SC20,SE12/16 1010 06
(Para la posicion 1212 08
polfé?:;%:i)é;rtgr;tggen SE16B,SR16,SR20,SR20R
tronzado) S$25/32J 1616 10
QS-352 Star SB-16,SC20,SE12/16 1010 06
o) SE16B,SR16,5R20,SR20R 1212 08
S$25/32J 1616 10

Nota: la informacién anterior ofrece una orientaciéon sobre las mejores combinaciones de herramientas. Sin embargo, debe realizar siempre una

prueba real para garantizar un ajuste correcto.

Tope MTM Mango
ISO métrica Pulgadas ANSI

QS-0808 Citizen/Star/Nexturn 0808

QS-1010 Citizen/Star/Nexturn 1010

QS1212 Citizen/Star/Nexturn 1212

QS-1616 Citizen/Star/Nexturn 1616

QS-A06 Citizen/Star/Nexturn 06

QS-A08 Citizen/Star/Nexturn 08

QS-A10 Citizen/Star/Nexturn 10
QS-130-12 Tsugami/Tornos 1212 08
QS-130-16 Tsugami/Tornos 1616 10
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas TORNEADO GENERAL

Tope para sistema de sujecion con refrigerante de alta precision QS™

Citizen/Star/Nexturn
]
= = 0.5(0197)
L
L B
h
Para tamafio de mango mm, pulg  [Dimensiones, mm, pulgadas
Cadigo de pedido b h h
Métrica
QS-1010HP 1010, 1012 10 10 51
QS-1212HP 1212 12 12 51 C
QS-1616HP 1616 16 16 51
Pulgadas
QS-A06HP 3/8 .375 375 2.000
QS-A08HP 1/2 .500 .500 2.000
QS-A10HP 5/8 .625 .625 2.000

G

Boquillas opcionales (se piden por separado)

Cédigo de pedido Diametro de agujero, mm

5691 026-11 0.6

5691 026-12 0.8

5691 026-14 1.2

5691 026-15 14
H
|
J
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequehas

Cuna para sistema de soporte QS™

Citizen/Star/Nexturn

Qs-10 Qs-351
Qs-20 Qs-352
QS-30, QS-31,

QS-30A, @S-31A

QS-40, QS-40A

QS-230, QS230A

QS-240

Dimensiones, mm, pulgadas

Tipo de maquina Codigo de pedido / b o
Citizen Métrica

QSs-10 20 7 17°

Qs-20 37 9.9 22°

Qs-30 32 12 22°

Qs-31 32 1.3 22°

QS-40 29 13.5 22°

Pulgadas

QS-30A 1.260 AT72 22°

QS-31A 1.260 445 22°

QS-40A 1.142 .531 22°
Star Qs-351 30 135 24°20'

QS-352 35 13.5 24°20'
Nexturn Métrica

QS-230" 28 12.5 14°40'

QS-240 28 13.7 14°40'

Pulgadas

QS-230A 1.102 .465 14°40'
1) Apta también para maquinas de 5/8".
Parada para sistema de sujecion QS™
Citizen/Star/Nexturn

h
Para tamafio de mango mm, pulg Dimensiones, mm, pulgadas

Codigo de pedido b h b
Métrica
QS-0808 0808 8 8 40
QS-1010 1010 10 10 51
QS-1212 1212 12 12 51
QS-1616 1616 16 16 51
Pulgadas
QS-A06 3/8 .375 .375 2.000
QS-A08 1/2 .500 .500 2.000
QS-A10 5/8 .625 .625 2.000
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IURN - SPA

Mecanizado exterior, herramientas con mango para mecanizado de piezas pequenas

TORNEADO GENERAL

Cuna y tope para el sistema de sujecion QS™

Tsugami/Tornos
Cuna Tope
QS-130 QS-130-12

QS-130-16 B
Cadigo de pedido Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

b b / /
Cuna mm in mm in. o
Métrica
Qs-130 15.1 594 28.0 1.102 15° G
Cédigo de pedido Tamafio de mango Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
b b b1 b2y h h

Tope mm (pulgadas) mm in. mm in. mm in.
Métrica
QS-130-12 1212 (172" 245 .965 3.1 122 13.0 512
QS-130-16 1616 (5/8") 245  .965 7.0 .276 13.0 512
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