TORNEADO GENERAL

Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas

Cartuchos

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

CCGX, CCET
T cocmw

A derechas en la ilustracion

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

SCFCR/L
K 90°
0°

VdS = NdNL

SRSCR/L

CORR
lg
YIR{ RCMT h
RCGX-AL
"Ib h

Encontrara las dimensiones Dm en el apartado de medidas de montaje.

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquita calibradora
Aplicacién principal H iC |Cédigo de pedido b m\'n1. fi h M h k v A2 |ISO ANSI Nm?3)
06 | 1/4 |SCFCR/L 08CA-06 8 25 10 10 8 32 15 0° -6° |[CCMT 060204 [CCMT 2(1.5)1 0.9
315 984 394 394 315 1260 .591
09 | 3/8 |SCFCR/L 10CA-09 11 40 14 15 10 50 30 0° -3° |[CCMT 09 T3 08 |CCMT 3(2.5)2 3.0
433 1.675 .551 .591 .394 1.968 1.187
SCFCR/L 12CA-09 15 50 20 20 12 B5] 35 0° -8° |CCMT09T308 |CCMT 3(2.5)2 3.0
691 1.968 787 787 472 2.165 1.378
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquita calibradora
1= | iC |Cédigo de pedido b rﬁTH A h n A h Y A2 |ISO ANSI Nm3)
06 |.236 |SRSCR/L 06CA-06 6.1 20 8 8.5 6 25 13 0° -5° |RCMT 06 02 MO |RCMT 06 02 MO | 0.9
240 787 315 335 236 .984 512 0° -5°
08 |.315|SRSCR/L 08CA-08 7 25 10 10 8 32 26 0° -5° |RCMT 08 03 MO |RCMT 08 03 MO | 1.4
276 .984 394 .394 .315 1.260 1.024 0° -5°
10 [.394 [SRSCR/L 10CA-10 113 40 14 149 10 50 30 0° -5° |RCMT 10 T3 MO |RCMT 10 T3 MO | 3.0
445 1.575 551 587 .394 1.968 1.181 0°  -5°

1) y = Angulo de desprendimiento.

2) As = Angulo de inclinacién

3) Par torsor de la plaquita Nm
Dimensiones de montaje, véase la pagina A366

Dimensiones de la plaquita maestra con r.. Para otros radios de punta, véase la pagina A368.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de plaquita

In] v o ) . ) Tornillo de la placa de

[ ic mm pulgadas =i iC Tornillo de plaquita Placa de apoyo apoyo Llave (Torx Plus)

06 1/4 .315 5513 020-03 5680 051-02 (7IP)

09 3/8 10 .394 5513 020-09 5680 049-01 (15IP)

09 3/8 472 5513 020-09 5680 049-01 (15IP)
06 .236 5513 020-03 - - 5680 051-02 (7IP)
08 .315 5513 020-04 - - 5680 051-03 (9IP)
10 .394 5513 020-09 5322 110-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP)
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IURN - SPA

Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas

TORNEADO GENERAL

Cartuchos

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107
SSKCR/L SSSCR/L
Angulo de posicién: K 75° Kk 45°
Angulo de ataque: 15¢ 45° B
fi hy f hy
K %
SCMT, SCGX Ig Ig
SOMW I Iy I,
——I b h -I b h
Encontrara las dimensiones Dm en el apartado de medidas de montaje. C
A derechas en la ilustracion
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquita calibradora
Aplicacion Dy
principal [ou] /C |Codigo de pedido b min. fi h hy A b k Y A2 |ISO ANSI Nm3)
- 09 | 3/8 |SSKCR/L 10CA-09-M | 11 40 14 15 10 50 52.2 30 0° -4° [SCMT 09 T3 08 |SCMT 3(2.5)2 3.0
433 1.575 5571 .597 .394 1.968 2.055 1.181
12 | 1/2 |SSKCR/L 12CA-12 15 50 20 20 12 55 58.1 35 0° -4° |SCMT 12 04 08 |SCMT 432 3.9
691 1.968 .787 .787 472 2.165 2.287 1.378
SSKCR/L 16CA-12 20 56 25 21 16 63 66.1 38 0° -7° [SCMT 12 04 08 |SCMT 432 BIY
787 2165 .984 827 .630 2480 2.602 1.496
09 | 3/8 |SSSCR/L 10CA-09-M | 11 40 14 15 10 44 50.1 245 -5° 0° [SCMT09T308 |SCMT 3(2.5)2 3.0
433 1.575 551 5971 394 1.7532 1.972 .965
12 | 1/2 |SSSCR/L 12CA-12 15 50 20 20 12 47 553 27 -5° 0° [SCMT 12 0408 |SCMT 432 3.9 G
691 1,968 .787 .787 472 1.850 2.177 1.063
1) y = Angulo de desprendimiento. R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
Dimensiones de montaje, véase la pagina A366
Dimensiones de la plaquita maestra con r.. Para otros radios de punta, véase la pagina A368.
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita H
O Tornillo de la placa
[ iC Tornillo de plaquita Placa de apoyo de apoyo Llave (Torx Plus)
09 3/8 5513 020-09 - - 55680 049-01 (15IP)
12 1/2 5513 020-17 - - 5680 049-02 (15IP)
121 1/21 5513 020-18 5322 420-02 5512 090-03 5680 049-02 (15IP)
1) Sélo para SSKCR/L
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TORNEADO GENERAL

Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas

Cartuchos

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

Ang
Ang

ulo de posicion:
ulo de ataque:

STGCR/L
K 90°
0°

STFCR/L
& 90°
0°

ol

STWCR/L
xr 30°
60°

hy

Encontrara las dimensiones Dm en el apartado de medidas de montaje.

C A derechas en la ilustracion

Dimensiones, mm, pulgadas Plaquita calibradora
Dnt D Nm
Aplicacién principal l—I| /C |Cédigo de pedido% b  min. min fi h V2] 4 h k ) A [ISO ANSI 3
06 |5/32 |STGCR/L 06CA-06 6 20 30 8 8.5 6 25 13 -10° 0° |TCMT 06 T1 02 [TCMT 1.2(1.2)0 | 0.6
236 .787 1.181 3715 .335 236 .984 512
09 | 7/32 |STGCR/L 08CA-09 8 25 37 10 10 8 32 15 -8° 0° |TCMT 09 02 04 [TCMT 1.8(1.5)1 | 0.9
.315 .984 1.457 .394 .394 .315 1.260 .591
11| 1/4 |STGCR/L 10CA-11 11 40 55 14 15 10 50 30 -3° 0° |TCMT 1102 04 [TCMT 2(1.5)1 | 0.9
.433 1.675 2.165 .551 .591 .394 1.968 7.181
11| 1/4 |STGCR/L10CA-11-B1 | 11 40 55 14 15 10 50 30 -3° 0° |TCMT 1103 04 |TCMT 221 0.9
438 1.575 2.165 .551 .591 .394 1.968 1.181
16 | 3/8 |STGCR/L 12CA-16-M 15 50 75 20 20 12 B8] 35 -3° 0° |TCMT 16 T3 08 [TCMT 3(2.5)2 |3.0
G 597 1.968 2.953 .787 .787 472 2.165 1.378
STGCR/L 16CA-16 20 60 75 25 21 16 63 38 -5° -3°|TCMT 16 T3 08 [TCMT 3(2.5)2 | 3.0
.787 2.362 2.953 .964 .827 .630 2.480 71.496
06 |5/32 [STFCR/L 06CA-06 6 20 8 85 6 25 183 0° -6°|TCMT 06 T102 |[TCMT 1.2(1.2)0 | 0.6
236 .787 L3156 .335 .236 .984 512
09 | 7/32 |[STFCR/L 08CA-09 8 25 i0 10 8 32 15 0° -6°|TCMT 09 02 04 [TCMT 1.8(1.5)1 | 0.9
315 .964 .394 .394 315 1.260 .691
11| 1/4 |STFCR/L 10CA-11 1 40 14 15 10 50 30 0° -3°|TCMT 1102 04 [TCMT 2(1.5)1 [ 0.9
433 1.575 551 .591 .394 1.968 7.187
11| 1/4 |STFCR/L 10CA-11-B1 1 40 14 15 10 50 30 0° -3°|TCMT 1103 04 |TCMT 221 0.9
433 1.575 551 .591 .394 1.968 7.181 °
16 | 3/8 |STFCR/L 12CA-16-M 15 50 20 20 12 65] 35 0° -3°|TCMT 16 T3 08 [TCMT 3(2.5)2 | 3.0
591 1.968 787 .787 472 2.165 1.378
STFCR/L 16CA-16 20 55 25 21 16 63 38 0° -6°|TCMT 16 T3 08 [TCMT 3(2.5)2 | 3.0
H 787 2.165 984 827 .630 2.480 7.496
06 |5/32 |STWCR/L 06CA-06 6 20 8 8.5 6 21 24.2 9 -3° -2° |TCMT 06 T1 02 [TCMT 1.2(1.2)0 | 0.6
236 .787 315 .335 236 .827 953 .354
09 [ 7/32 [STWCR/L 08CA-09 8 25 10 10 8 28 323 11 -4° -4°|TCMT 09 02 04 [TCMT 1.8(1.5)1 | 0.9
315 .984 .394 .394 315 1.102 1.272 .433
11| 1/4 |STWCR/L 10CA-11 1 40 14 15 10 44 49 24 0° -4°|TCMT 1102 04 [TCMT 2(1.5)1 | 0.9
433 1.575 551 .591 .394 1.732 1.929 .945
11| 1/4 |STWCR/L10CA-11-B1 | 11 40 14 15 10 44 49 24 0° -4°|TCMT 1103 04 |TCMT 221 0.9
433 1.675 651 .591 .394 1.732 1.929 .945
16 | 3/8 [STWCR/L 12CA-16-M 15 50 20 20 12 47 544 28 -5° (° |TCMT 16 T3 08 |TCMT 3(2.5)2 3.0
591 1.968 787 .787 472 1.850 2.142 1.102

1) y= Ar)gu\o de desprendimiento.

3

)
2) hs = Angulo de inclinacion
) Par torsor de la plaquita Nm

I 4) B1 al final del cédigo de pedido = para plaquitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").
Dimensiones de montaje, véase la pagina A366

Dimensiones de la plaquita maestra con r.. Para otros radios de punta, véase la pagina A368.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamano de plaquita
M Tornillo de la placa

—| iC mm pulgadas |Tornillo de plaquita Placa de apoyo de apoyo Llave (Torx Plus)

06 5/32 6 .236 5513 020-27 - - 5680 051-01 (6IP)

09 7/32 8 .315 5513 020-05 - - 5680 051-02 (7IP)
J 11 1/4 10 .394 5513 020-03 - - 5680 051-02 (7IP)

16 3/8 12 472 5513 020-10 - - 5680 049-01 (15IP)

16 3/8 16 630 5513 020-01 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP)
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IURN - SPA

Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL

Cartuchos

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

STTCR/L STSCR/L
Angulo de posicion: & 60° K 45°
Angulo de ataque: 30° 45° B
hy - hy
h
- = h
Encontrara las dimensiones Dm en el apartado de medidas de montaje.
A derechas en la ilustracién C
Dimensiones, mm, pulgadas Gauge insert
Dni O Nm
Aplicacion principal l—|| /C |Cédigo de pedidod b min. min fi h M h b k v A [ISO ANSI 3)
06 |5/32 [STTCR/L 06CA-06 6 20 30 55 85 6 25 18 -9° 0° |TCMT06T102 |TCMT 1.2(1.2)0 | 0.6
236 .787 1.181 .216 .335 .236 .984 612
09 | 7/32 |STTCR/L 08CA-09 8 25 37 6 10 8 32 15 -8° 0° |TCMT 0902 04 [TCMT 1.8(1.5)1 | 0.9
315 .984 1.457 .236 .394 .315 1.260 .591
11| 1/4 |STTCR/L 10CA-11 11 40 55 9 156 10 50 30 -5° 0° [TCMT 110204 [TCMT 2(1.5)1 |[0.9
.433 1.575 2.165 .354 .591 .394 1.968 7.181
11| 1/4 |STTCR/L 10CA-11-B1 11 40 55 9 15 10 50 30 -5° 0° [TCMT 110304 |TCMT 221 0.9
433 1.675 2.165 .354 .591 .394 1.968 7.181
16 | 3/8 |STTCR 12CA-16-M 15 50 75 13 20 12 55 35 -3° 0° [TCMT 167308 |TCMT 3(2.52 |3.0
591 1.968 2.953 .512 .787 472 2.165 7.378 G
STTCR/L 16CA-16 20 60 75 15 21 16 63 38 -5° 0° [TCMT 167308 |TCMT 3(2.52 |3.0
787 2.362 2.953 .591 .827 .630 2.480 7.496
06 |5/32 |STSCR/L 06CA-06 6 20 8 85 6 21 255 9 -6° 0° [TCMTO06T102 [TCMT 1.2(1.2)0 | 0.6
236 .787 .315 .335 .236 .827 1.004 .354
09 | 7/32 | STSCR/L 08CA-09 8 25 10 10 8 28 341 11 -6° 0° [TCMT09 0204 [TCMT 1.8(1.5)1 [ 0.9
315 .984 .394 .394 .315 1.102 1.342 .433
11| 1/4 |STSCR/L 10CA-11 11 40 14 15 10 44 51 24 -4° 0° [TCMT 110204 [TCMT 2(1.5)1 [0.9
433 1.575 551 .591 .394 1.732 2.008 .945
11 | 1/4 |STSCR/L 10CA-11-B1 11 40 14 15 10 44 51 24  -4° 0° [TCMT 1103 04 |TCMT 221 0.9
433 1.575 551 .591 .394 1.732 2.008 .945
16 | 3/8 |STSCR/L 12CA-16-M 15 50 20 20 12 47 572 27 -5° 0° [TCMT 167308 [TCMT 3(2.5)2 |3.0
.591 1.968 .787 787 472 1.850 2.252 1.063
STSCR/L 16CA-16 20 55 25 21 16 53 632 28 -6° -3°|TCMT 167308 [TCMT 3(2.52 |[3.0 H
.787 2.165 .964 .827 .630 2.087 2.488 1.102

1) y = Angulo de desprendimiento.
2) js = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm

4) B1 al final del cédigo de pedido = para plaguitas con espesor 03 = 3.18 mm (2 = 1/8").
Dimensiones de montaje, véase la pagina A366

R = A Derecha, L = A Izquierda

Dimensiones de la plaquita maestra con r.. Para otros radios de punta, véase la pagina A368.

Piezas de repuesto principales

Tamano de plaquita I
Il Tornillo de la placa
| ic mm pulgadas |Tornillo de plaquita Placa de apoyo de apoyo Llave (Torx Plus)
06 5/32 6 .236 5513 020-27 - - 5680 051-01 (6IP)
09 7/32 8 315 5513 020-05 - - 5680 051-02 (7IP)
11 1/4 10 .394 5513 020-03 - - 5680 051-02 (7IP)
16 3/8 12 472 5513 020-10 - - 5680 049-01 (15IP)
16 3/8 16 .630 5513 020-01 5322 320-01 5512 090-01 5680 049-01 (15IP)
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TORNEADO GENERAL Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas

Dimensiones de montaje de los cartuchos CoroTurn® 107
Dimensiones métricas
Montaje axial

Calculo de las dimensiones D1a, Kge| =

Montaje radial

Doy D1y ||
B ‘[‘ﬁu‘m
D1amax=2 h 1 2"'(t’(;max"’l(_]"'(a)z £}ll' ( 3
Dyi| D, v hy
quax=2 h12+(b21mu+/(_]x}2 —
o
_ Dm1
Y= =3 h b
Dipmax= 2V hy2+(lpp— H+) xp)?
=f,— —m2
Xb—h 2
C . .
(bg-b1)xtg(90°-k)x2 !uste ax@zl =+1mm A!uste ax@ =+0,5mm
tgo=—"s—Y—F%——— Ajuste radial = +0.5 mm Ajuste radial = +1 mm
Dya-Dy
Tamafo de cartucho |Cédigo de cartucho Dimensiones, mm
Angulo de
posicion b, bot D Do R c¢ch
K max max b»n /M Mk b1 ho hs min. min. max max
SRSCR/L 06CA-06 - 5.5 - - 6 1.9 - 115 235 18.0 20 - - -
STFCR/L 06CA-06 90° 55 - 6 19 13 120 240 18.0 20 - 15 03
STWCR/L 06CA-06 60° 55 12 6 19 9 105 225 18.0 20 - 1.5 03
STSCR/L 06CA-06 45° 5.0 2.5 - 6 22 9 11.0 23.0 17.5 20 - 15 03
G STTCR/L 06CA-06 60° 5.0 3.4 6 22 13 110 230 175 20 30 15 0.3
STGCR/L 06CA-06 90° 50 - 6 22 13 110 230 175 20 30 15 03
SCFCR/L 08CA-06 90° 6.0 - - 8 2.2 15 135 305 242 25 15 03
SRSCR/L 08CA-08 - 6.5 - - 8 22 - 127 297 242 25 - - -
STFCR/L 08CA-09 90° 65 - 8 22 15 135 305 242 25 - 25 03
STWCR/L 08CA-09 60° 6.5 08 8 22 11 130 300 242 25 - 25 03
STSCR/L 08CA-09 45° 6.0 24 - 8 25 11 135 305 215 25 - 25 03
STTCR/L 08CA-09 60° 6.0 27 8 25 15 122 292 215 25 37 25 03
STGCR/L 08CA-09 90° 6.0 - 8 25 1 12.2 202 215 25 37 25 03
SCFCR/L 10CA-09 90° 9.0 - - 10 3.0 30 275 475 395 40 25 03
SRSCR/L 10CA-10 - 106 - - 10 30 - 28.0 48.0 395 40 - - -
STFCR/L 10CA-11 90° 10.6 - - 10 3.0 30 275 475 395 40 - 40 04
H STWCR/L 10CA-11 60° 106 12 - 10 3.0 24 27.0 47.0 395 40 - 40 04
STSCR/L 10CA-11 45° 9.0 30 - 10 3.0 24 29.0 49.0 395 40" - 4.0 04
STTCR/L 10CA-11 60° 9.0 6.1 - 10 3.0 30 28.0 48.0 395 401 55 40 04
STGCR/L 10CA-11 90° 9.0 - - 10 3.0 30 265 465 395 401 55 4.0 04
STFCR/L 10CA-11-B1 90° 9.0 - - 10 3.0 30 275 475 39,5 401 - 40 04
STWCR/L 10CA-11-B1  60° 9.0 1.2 - 10 3.0 24 270 470 395 401 - 4.0 04
STSCR/L 10CA-11-B1 45° 9.0 3.0 - 10 3.0 24 29.0 49.0 395 40V - 4.0 04
STTCR/L 10CA-11-B1  60° 9.0 61 - 10 3.0 30 280 480 39.5 40V 55 4.0 04
STGCR/L 10CA-11-B1  90° 9.0 - - 10 3.0 30 265 465 39.5 401 55 4.0 04
SSKCR/L 10CA-09-M 75° 9.0 0.9 - 10 3.0 30 305 505 415 401 - 40 04
SSSCR/L 10CA-09-M  45° 9.0 - 6.00 10 3.0 24 270 47.0 38.0 401 - 4.0 04
SCFCR/L 12CA-09 90° 13.0 - - 12 5.0 35 330 53.0 400 50 40 04
STFCR/L 12CA-16-M 90° 130 - - 12 50 35 332 532 400 - 4.0 04
STWCR/L 12CA-16-M  60° 13.0 4.2 - 12 5.0 27 320 520 400 - 40 04
| STSCR/L 12CA-16-M  45° 130 54 - 12 50 27 350 550 430 50 - 50 0.4
STTCR/L 12CA-16-M 60° 13.0 98 - 12 50 35 330 53.0 400 75 50 04
STGCR/L 12CA-16-M  90° 150 - - 12 50 35 310 51.0 400 75 5.0 0.4
SSKCR/L 12CA-12 75° 135 3.1 - 12 5.0 35 360 56.0 400 50 - 50 04
SSSCR/L 12CA-12 45° 13.0 - 9.40 12 5.0 27 315 515 39.0 75 5.0 04
STFCR/L 16CA-16 90° 170 - - 38 360 610 520 55 - 5.0 04
STSCR/L 16CA-16 45° 165 741 - 16 5.0 28 355 605 480 55 - 6.0 04
STTCR/L 16CA-16 60° 17.5 115 - 16 5.0 38 355 605 48.0 60 75 6.0 04
STGCR/L 16CA-16 90° 185 — - 16 50 38 320 57.0 480 60 75 6.0 0.4
SSKCR/L 16CA-12 75° 165 6.0 - 16 5.0 38 340 600 490 55 - 6.0 04
El didmetro de agujero minimo segun ISO es de 40
J mm. Sin embargo, un vez montado el cartucho 1mm

por encima del centro, como se muestra en el dibujo,
se puede mecanizar un agujero de 32 mm de diametro.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Herramientas especiales, cartuchos para plaquitas positivas TORNEADO GENERAL
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Dimensiones de montaje de los cartuchos CoroTurn® 107
Dimensiones en pulgadas

Montaje axial Montaje radial
Calculo de las dimensiones Dy,, Xyl
Day D1 =~
e B
Diamax=2V M1 2+(Bg max +/(-) Xa)2 b (1
Dﬂ“ Dﬂ e h1
Dgmax=2N h12+(bg 1max+/()X)2 —
1
xa= 21, g1
Dipmax= 2N A2+ (I /(+) x,)2
Dm2
Xb—H 2
Asto axial - o C
(bg-byq)xtg(90° k) x2 !uste ax@zl =+ .039 pulgadas A!uste ax@l = +.020 pulgadas
tgo=—"=—"F—7"——"— Ajuste radial = + .020 pulgadas Ajuste radial = +.039 pulgadas
Dya-Dy
Tamano de Codigo de cartucho Dimensiones
cartucho
be bt Dy Dw A ch
Angulo &y max max bn M My k b ho b3 min. min. max max
SRSCR/L 06CA-06 - - 217 - - .236 .075 - 453 925 .708 .787 - - -
STFCR/L 06CA-06 0° 90° .197 - - 236 .087 .512 472 945 689 .787 - .059 .012
STWCR/L 06CA-06 60° 30° .197 .047 - .236 .087 .354 413 .884 .689 .787 - .059 .012
STSCR/L 06CA-06 45° 45° 197 .098 - .236 .087 .354 433 .906 .689 .787 - .059 .012
STTCR/L 06CA-06 30° 60° .197 .134 - .236 .087 512 .433 906 .689 .787 1.181 .059 .012
STGCR/L 06CA-06 0° 90° 197 - - .236 .087 .512 .433 906 .689 .787 1.181 .059 .012 G
SCFCR/L 08CA-06 0° 90° .236 - - 315 .087 .591 .531 1.201 .953 .984 - - -
SRSCR/L 08CA-08 - - 256 - - 315 .087 - 500 1.169 .953 .984 - - -
STFCR/L 08CA-09 0° 90° .236 - - 3156 .098 591 .531 1.201 .846 .984 - .098 .012
STWCR/L 08CA-09 60° 30° .236 .031 - 3156 .098 433 .512 1.181 .846 .984 - .098 .012
STSCR/L 08CA-09 45° 45° 236 .094 - 315 .098 .433 .531 1.201 .846 .984 - .098 .012
STTCR/L 08CA-09 30° 60° .236 .106 - .315 .098 591 .408 1.150 .846 .984 1.457 .098 .012
STGCR/L 08CA-09 0° 90° .236 - - .315 .098 .591 .408 1.150 .846 .984 1.457 .098 .012
SCFCR/L 10CA-09 0° 90° .354 - - .394 .118 1.181 1.083 1.870 1.555 1.575 - - -
SRSCR/L 10CA-10 - - 417 - - 394 118 - 1.102 1.890 1.555 1.575 - - -
STFCR/L 10CA-11 0° 90° .354 - - .394 .118 1.181 1.083 1.870 1.555 1.5751) — 157 .016
STWCR/L 10CA-11 60° 30° .354 .047 - .394 118 945 1.063 1.850 1.555 1.5751) — 157 .016
STSCR/L 10CA-11 45° 45° 354 118 - 394 118 945 1.142 1.929 1.555 1.5751) — 157 .016 H
STTCR/L 10CA-11 30° 60° .354 240 - .394 118 1.181 1.102 1.890 1.555 1.5757 2.165 .157 .016
STGCR/L 10CA-11 0° 90° .354 - - .394 .118 1.181 1.043 1.831 1.555 1.5757 2.165 .157 .016
STFCR/L 10CA-11-B1 0° 90° .354 - - 394 .118 1.181 1.083 1.870 1.555 1.5751 — 157 .016
STWCR/L 10CA-11-B1 60° 30° .354 .047 - 394 118 945 1.063 1.850 1.555 1.5751 — 157 .016
STSCR/L 10CA-11-B1 45° 45° 354 118 - 394 118 .945 1.142 1.929 1.555 1.5757 = 157 .016
STTCR/L 10CA-11-B1 30° 60° .354 240 - .394 118 1.181 1.102 1.890 1.555 1.575" 2.165 .157 .016
STGCR/L 10CA-11-B1 0° 90° .354 - - .394 118 1.181 1.043 1.831 1.555 1.5751 2.165 .157 .016
SSKCR/L 10CA-09-M  15° 75° .354 .035 - .394 .118 1.181 1.201 1.988 1.634 1.5751 — 157 .016
SSSCR/L 10CA-09-M _ 45° 45° 354 - .236 .394 .118 .945 1.063 1.850 1.496 1.575" - 157 .016
SCFCR/L 12CA-09 0° 90° 512 - - 471 197 1.378 1.299 2.087 1.575 1.969 197 .016
STFCR/L 12CA-16-M  0° 90° 512 - - 472 197 1.378 1.307 2.094 1.575 1.969 - 197 .016
STWCR/L 12CA-16-M 60° 30° 512 .165 - 472 197 1.063 1.260 2.047 1.575 1.969 - 197 .016
STSCR/L 12CA-16-M  45° 45° 512 213 - 472 197 1.063 1.378 2.165 1.693 1.969 - 197 .016 |
STTCR/L 12CA-16-M  30° 60° 512 .386 - 472 197 1.378 1.299 2.087 1.575 1.969 2.953 .197 .016
STGCR/L 12CA-16-M  0° 90° 591 - - 472 197 1.378 1.220 2.008 1.575 1.969 2.953 .197 .016
SSKCR/L 12CA-12 15° 75° 531 122 - 472 197 1.378 1.417 2.205 1.575 1.969 - 197 .016
SSSCR/L 12CA-12 45° 45° 512 - .370 472 197 1.063 1.240 2.028 1.535 1.969 2.953 .197 .016
STFCR/L 16CA-16 0° 90° .669 - - .630 .197 1.497 1.417 2.402 2.047 2.165 - .236 .016
STWCR/L 16CA-16 60° 30° .650 .193 - .630 .197 1.102 1.280 2.264 1.811 2.165 - .236 .016
STSCR/L 16CA-16 45° 45° 650 .280 - .630 .197 1.102 1.398 2.382 1.890 2.165 - .236 .016
STTCR/L 16CA-16 30° 60° .689 .453 - .630 .197 1.497 1.398 2.382 1.890 2.362 2.953 .236 .016
STGCR/L 16CA-16 0° 90° .728 - - .630 .197 1.497 1.260 2.244 1.890 2.362 2.953 .236 .016
SSKCR/L 16CA-12 15° 75° .650 .236 - .630 .197 1.497 1.339 2.362 1.929 2.165 - .236 .016
TEl didmetro de agujero minimo segin ISO es de 1.575
pulg. Sin embargo, un vez montado el cartucho .040 J

pulg. por encima del centro, como se muestra en la
ilustracion, se puede mecanizar un agujero de por
encima del centro, como se muestra en el dibujo, se
puede mecanizar un agujero de 1.260 pulg. de didmetro.
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