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Torneado pesado

Las unidades Coromant Capto® y los soportes con mango convencionales,
junto con las plaquitas de una o dos caras se utilizan principalmente para
operaciones de torneado exterior, desde desbaste a acabado.

Una aplicacion habitual de torneado pesado es el torneado de piezas grandes
con superficie desigual en combinacién con una profundidad de corte muy
grande y variable.

Ademas, el tiempo de mecanizado suele ser muy largo y se eleva mucho la
temperatura. La velocidad de corte y el n.° de revoluciones suelen estar
limitados por el tamafo y la sujecion de la pieza. EI mecanizado se suele
realizar sin refrigerante, ya que las maquinas son abiertas y no resultan
adecuadas para la aplicacién de refrigerante.

Como ejemplos se pueden citar los grandes ejes para el sector de la
produccién de energia, ejes para hélices y pantallas para el sector nuclear y
grandes contenedores.

Los sistemas de Sandvik Coromant T-Max P de sujecién por palanca y
CoroTurn 107 de sujecion por tornillo se utilizan principalmente para
operaciones de torneado exterior, desde desbaste hasta acabado. La
gama completa de plaquitas se presenta en el capitulo de Torneado
general que también incluye las plaquitas de tamano grande.

Las plaquitas T-Max P cumplen las normas IS0, tienen forma basica
negativa y por ello sus filos son muy resistentes. También ofrecemos una
plaquita redonda positiva RCMT para utilizar en nuestros mangos T-Max P

VdS - NHNL

CoroTurn 107, con plaquitas de forma positiva para torneado pesado,
ofrece alin mas oportunidades en aplicaciones con torneado interior.

Para satisfacer eficazmente las exigencias en las costosas operaciones
de mecanizado pesado, utilice plaquitas T-Max Py CoroTurn 107 en
soportes con mango y Coromant Capto rigido.

Plaquitas a medida Sandvik Coromant

Ademas de nuestro amplio programa estéandar, ofrecemos también
plaquitas a medida. Estas plaquitas no se encuentran disponibles en
stock y debe solicitarse un presupuesto de precios y entrega. El plazo de
entrega es de 4 a 6 semanas después del pedido. Para solicitar un
presupuesto, contacte con su representante Sandvik Coromant.

A 372
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Plaquitas negativas
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Plaquitas negativas

T-MAX P?

Redondas

plaquita negativa

RNMG

ic

plaquita positiva

RCMX

s

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A16.
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Plaquitas negativas
T-MAX P?
Cuadradas

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16.
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Plaquitas negativas
T-MAX P?
Cuadradas

B s
Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A16.
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Plaquitas negativas
T-MAX P?
Triangulares

B
Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16.
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Plaquitas negativas

T-MAX P?
Triangulares
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Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16.
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* Geometria especifica para acero y desbaste de acero inoxidable.
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Plaquitas negativas

Plaquitas especiales

S-CNMM S-SNMT S-SNMM S-TNMH
S-SNMX B

Bl

Clave de codigos
S-CCMT 38 09 32- R1
| | C
Plaquitas especiales R = Desbaste
1 = versién con rompevirutas

PENDIENTE DE

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A16.

Dimensiones, mm, pulgadas

Cédigo de pedido = ic o / iw s "

35375 094
- e G
e L o
‘_ 359 313 094 |
e
L o
- 359 375 094 |
e
o
39 375 (094 |
39 375 375 |
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e
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e

S-SNMM

S-SNMM

S-SNMX

S-TNMH

o

Para seleccionar la calidad, consulte la informacion relativa a
las calidades en la pagina A524 y péngase en contacto con su
representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.

‘ A382 - A390 - A406 - A524
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Plaquitas especiales

S-LNMX

Clave de codigos
S-CCMT 38 09 32- R1

C | |

Plaquitas negativas

Plaquitas especiales R = Desbaste
1 = versién con rompevirutas

S-LNUN
S-LNUR

iw

PENDIENTE DE ESTIMACION DE

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A16.

Codigo de pedido

Dimensiones, mm, pulgadas

A389

rl

A 380

- A390

Para seleccionar la calidad, consulte la informacion relativa a
las calidades en la pagina A524 y péngase en contacto con su
representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.

VdS - NHNL
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Plaquitas positivas

Plaquitas especiales

S-CCMT S-RCMT/S-RCMX S-SCMT

s L ic

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la pagina A16.

Clave de cédigos

S-CCMT 38 09 32- R1

| |

Plaquitas especiales R = Desbaste C

1 = version con rompevirutas PENDIENTE DE ESTIMACION DE

Dimensiones, mm, pulgadas

Cédigo de pedido g ic a s r
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Para seleccionar la calidad, consulte la informacion relativa a
las calidades en la pagina A524 y péngase en contacto con su
representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Coromant Capto®

Sujecion rigida CoroTurn® RC

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

DCLNR/L
K 95°
-5°

fy

B CNMM, CNGP
KB4 CNMG
CIO  CNMA, CNGA

Ding

Entrada de refrigerante: axial a través del centro

Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Plaquitas calibradoras

Dint Dint D2 D2
Aplicacion o min.  min. | min.  min. £ A h h
principal i< | /C |Cédigo de pedido Dsm | mm4 pulg.4 |pulg. pulg. |mm in. |mm in. | y) A2 [ISO ANSI Nm3)
25 | 1 |C8-DCLNR/L-55080-25 80 | 150 5.906 | 250 9.842 |55.0 2.165 |80.0 3.150 |-6° -6° |[CNMG 2509 24 |CNMG 866 | 9.5

1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa).

2) s = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm
)

4) Vdlido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de plaquita

Placa de apoyo (para

In] Tamafio acopla |Tornillo de la plaquita de grosor Juego de sujecion
= ic miento placa de apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) completo Llave (Torx Plus) Boquilla
25 1 C8 5513 020-08 5322 234-05 (9.52/.374) 5680 043-15 (25IP)  |5412 028-0511 5680 043-15 (25IP) 5691 045-01

1) Encontrara las piezas para el sistema de sujecién CoroTurn RC en la pagina A445.

A373

=

A 382

==
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Coromant Capto®
Sujecion rigida CoroTurn® RC

EADM  SNMM
RILd  SNMG
SNMA, SNGA

Angulo de posicion:
Angulo de ataque:

DSRNR/L DSKNR/L DSDNN DSSNR/L
K 75° Ky 75° Kr45° Kkr45° B
15° 15° 45° 45°

D
Neutro
Entrada de refrigerante: axial a través del centro
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas calibradoras
O Dmi Dm2
Aplicacioén principal I~ | /C |Cédigo de pedido Dsm | mind  min4 £ fis h hs b4l A2 |ISO ANSI Nm3)
25 | 1 |C8-DSRNR/L-45080-25 80 250 45 80 -6°  -6° [SNMG 2507 24 |SNMG 856 | 9.5
9.842 1.772 3.150
25 | 1 |C8-DSKNR/L-55080-25 80 | 150 55 80 -6°  -6° |SNMG 2507 24 |SNMG 856 | 9.5
5.906 2.165 3.150
25 | 1 |C8-DSDNN-00080-25 80 250 1 80 -6°  -6° |SNMG 2507 24 |SNMG 856 | 9.5
9.842 .039 3.150
25 | 1 |C8-DSSNR/L-55070-25 80 | 150 256 55 390 70 860 -8° 0° [SNMG 25 07 24 |SNMG 856 | 9.5
5906 10.079 2.165 1.535 2.756 3.386

v = Angulo de desprendimiel
s = Angulo de inclinacion

o

3

)
)
)
4)

Piezas de repuesto princi

nto (valido con plaquita lisa).

Par torsor de la plaquita Nm
Valido en combinacién con la unidad de sujeciéon R/LC2090

pales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de plaquita

Placa de apoyo (para

O Tamarfio acopla |Tornillo de la plaquita de grosor Juego de sujecion
[ ic miento placa de apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) completo Llave (Torx Plus) Boquilla
25 1 C8 5513 020-08 5322 425-07(7.94/.313) 5680 043-15 (25IP)  |5412 028-0511 5680 043-15 (25IP) 5691 045-01

5322 425-08(9.52/.374)2

1) Encontrara las piezas para el sistema de sujecién CoroTurn RC en la pagina A445.
2) Piezas opcionales suministradas en pedido separado

A375
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Coromant Capto®
Sujecion rigida CoroTurn® RC

DTJNR/L
Angulo de posicion: K 93°
Angulo de ataque: -3¢

~j :

EIDY TNMM, TNMX
KIH TNMG
OO TNMA, TNGA

D1

Entrada de refrigerante: axial a través del centro

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)

Plaquitas calibradoras

D 1l D, 2
Aplicacion principal | I~ | /C |Cédigo de pedido Dsm mimﬂ) mi:.A) A h Vil A2 |ISO ANSI Nm3
27 | 5/8 |C6-DTJNR/L-45065-27 63 110 190 45 65 -6° -6°  |[TNMG 27 06 12 |[TNMG 543 | 6.4
4.331 7480 1.772 2559

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) s = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
4)

Valido en combinacion con la unidad de sujecion R/LC2090

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de plaquita

Placa de apoyo (para

Tamafio - Tornillo de la plaquita de grosor Juego de sujecion
[N ic acoplamiento |placa de apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) completo Llave (Torx Plus) Boquilla
27 5/8 C6 5513 020-07 5322 315-05(6.35/.250) 5680 043-14 (25IP)  |5412 028-0311" 5680 043-14 (25IP) 5691 045-01

1) Encontrara las piezas para el sistema de sujecion CoroTurn RC en la pagina A445.

A377
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
Coromant Capto®
Diseno de palanca T-Max P

’ PCLNR/L
Angulo de posicion: Kr95° B
Angulo de ataque: -5°

B CNMM, CNGP
KB4 CNMG
CIO  CNMA, CNGA

Entrada de refrigerante: radial a través del cono
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) [Plaquitas calibradoras
Aplicacion Iu] A A A h
principal Il | /C |Cédigo de pedido Dy | mm in. mm in. v A? |ISO ANSI
25 | 1 |C8-PCLNR/L-55080-25 80 |55.0 2.165 |80.0 3.150 |[-6° -6°|CNMG 25 09 24 |CNMG 866
C10-PCLNR/L-68110-25 100/68.0 2.677 |110. 433 G
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacién
Piezas de repuesto principales
Tamafo de H
plaquita
Pasador de
Tamafio - Placa de apoyo laplacade Punzénde Boquilla (diam. del
=) . c ) : ! 4
[} iC acoplamiento | Palanca Tornillo Llave (mm) (para radio mm/pulg.) apoyo montaje agujero en mm)
25 1 Cc8 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) |5322 230-01 (2.4-3.2/.094-.126) 174.3-865 174.3-874 5691 029-10
25 1 C10 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) |5322 230-01 (2.4-3.2/.094-.126) 174.3-865 174.3-874 5691 034-03 (3.5)"
1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

A373 A446
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
Coromant Capto®
Diseno de palanca T-Max P

A374

=

A 386

A446

PRDCN PRSCR/L
a
B RCMX h
RCMT
RCGX AL
C Dgpy
Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion principal 9.1 /C |Cédigo de pedido Dbm a A A hal A2 |1ISO ANSI|
25 1 |C6-PRDCN-00065-25A 63 40 12.5 65.0 0° 0° |RCMX 2507 00 [RCMX 25 07 00
1.575 .492 2.559
G C8-PRDCN-00080-25A 80 40 12.5 80.0 0° 0° |RCMX 2507 00 |RCMX 25 07 00
1.575 492 3.150
e C10-PRDCN-00110-25 100 60 12.5 110.0 0° 0° RCMT 25 07 00 |RCMT 85
2.362 .492 4.331
32 |11/4 |C8-PRDCN-00080-32A 80 45 16.0 80.0 0° 0°  |RCMX 320900 [RCMX 32 09 00
1.772  .630 3.150
C10-PRDCN-00110-32 100 65 16 110 0° 0° |RCMX 320900 |RCMX 32 09 00
2.559 .630 4.331
25 1 |C6-PRSCR/L-45065-25 63 45.0 65.0 0° 0° RCMX 25 07 00 |RCMX 25 07 00
1.772 2.559
3 C8-PRSCR/L-55080-25 80 55.0 80.0 0° 0° |RCMX 2507 00 |RCMX 25 07 00
H s 2.165  3.150
C10-PRSCR/L-68110-25 100 68.0 110.0 0° 0° |RCMX 2507 00 |RCMX 25 07 00
2677 4.331
32 |11/4 |C8-PRSCR/L-55080-32 80 55.0 80.0 0° 0° |RCMX 320900 [RCMX 32 09 00
2.165 3.150
C10-PRSCR/L-68110-32 100 68.0 110.0 0° 0° |RCMX 320900 [RCMX 32 09 00
2.677 4.331
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion N = Neutro
Piezas de repuesto principales
| Tamafio de plaquita
Placa de apoyo (para
e} Tamafio ac plaquita de grosor Pasadorde la  Punzoén de Boquilla (diam. del
= ic oplamiento |Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) placa de apoyo montaje agujero en mm)
25 1 C6-C8 176.39-844 174.3-832 3021 010-040 (4.0) 176.39-854 (7.94/.313) 174.3-862 174.3-874 -
25 1 C10 176.39-844 174.3-832 3021 010-040 (4.0) 176.39-854 (7.94/.313) 174.3-862 174.3-874 5691 034-03 (3.5)"
32 11/4 C6-C8 176.39-845 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 176.39-855 (9.52/.374) 174.3-865 174.3-874 -
32 11/4  C10 176.39-845 174.3-827 3021 010-050 (5.0)  |176.39-855 (9.52/.374) 174.3-865 174.3-874 5691 034-03 (3.5)1
1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

VdS - NHNL




1UKN - SPA

Mecanizado pesado - Torneado pesado

TORNEADO GENERAL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Coromant Capto®
Diseno de palanca T-Max P

PSRNR/L PSKNR/L
Angulo de posicion: K 75° K 75°
Angulo de ataque: 15° 15°
f1-|
EI SNMM
K4 SNMG Iy h

SNMA, SNGA

Dsiy

PSDNN PSSNR/L
Kr 45° kr 45°
45° 45°

Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras
Aplicacion O é
principal [ /C |Cédigo de pedido Dim A fis h hs v A2 ISO ANSI
25 1 |C8-PSRNR/L-45080-25 80 45 80 -6°  -6° 3.0 |SNMG 2507 24 |SNMG 856
1.772 3.150
C10-PSRNR/L-58110-25 100 58 110 -6°  -6° SNMG 25 07 24 |SNMG 856 G
- 2.284 4.331
25 1 |C8-PSKNR/L-55080-25 80 55 80 -6°  -6° 3.4 |SNMG 25 07 24 |SNMG 856
2.165 3.150
C10-PSKNR/L-68110-25 100 68 110 -6° -6° SNMG 25 07 24 |SNMG 856
] 2677 4.331
25 1 |C6-PSDNN-00065-25 63 1 65 -6°  -6° 1.3 |SNMG 25 07 24 |[SNMG 856
.039 2.559
C8-PSDNN-00080-25 80 1 80 -6°  -6° 25
e .039 3.150
C10-PSDNN-00110-25 100 1 110 -6°  -6° 4.8 H
.039 4.331
25 1 |C10-PSSNR/L-68092-25 100 68 51.0 92 108.0 -8° 0° 4.58 |SNMG 25 07 24 |[SNMG 856
2.009 4.252
<40°
o
1) vy = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion N = Neutro
Piezas de repuesto principales |
Tamafio
de
plaquita
Placa de apoyo (para Pasador de
O Tamafio - plaquita de grosor Para radio de puntade laplacade Punzénde Boquilla(diam. del
i<l /C  acoplamiento |Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) la plaquita mm/pulg.  apoyo montaje agujero en mm)
25 1 Cc8 174.3-844M  174.3-827 250%)1 010-050 [174.3-853M (7.94/.313)  1.6-3.2/.063-.126 174.3-865  174.3-874 5691 029-10
25 1 C10 174.3-844M 174.3-827 ?05)1 010-050 |174.3-853M (7.94/.313)  1.6-3.2/.063-.126 174.3-865 174.3-874 5691 034-(3.5)"
5.
1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

A375 A446

=

A 387




TORNEADO GENERAL Mecanizado pesado - Torneado pesado

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Coromant Capto®
Disefio de sujecion con cuiha T-Max P

v

EAD THNMM, TNMX
KId TNMG
CIO  TNMA, TNGA

) MTJNR/L
Angulo de posicion: Kr93°
Angulo de ataque: -3°

Entrada de refrigerante: radial a través del cono

Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Dimensiones, mm, pulgadas

Plaquitas calibradoras

Aplicacion principal | l—| | /C |Cédigo de pedido Dsm A h ¥ A2 ISO ANSI
27 | 5/8 |C6-MTJNR/L-45065-27 63 45 65 -6° -6° TNMG 27 06 12 |TNMG 543
ggi 1.772 2.559
o0
g0

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) s = Angulo de inclinacion

Piezas de repuesto principales

Tamafio de

plaquita
Placa de apoyo (para

A Tamarfio - |Juego de brida- plaquita de grosor Para radio de punta de

[ acoplamiento |cufia Llave (mm) mm/pulgadas) la plaquita mm/pulg.  Pasador Tornillo Llave (mm)

27 5/8 |C6 170.38-822-1 174.1-864 (3.0)  |170.3-854 (6.35/.250) 0.8-1.6/.032-063 5313 021-04 3212 100-307 |3021 010-040 (4.0)
170.3-857 (6.35/.250)1)  2.4/.095

1) Piezas opcionales suministradas en pedido separado

A377 A446

A 388
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1UKN - SPA

Mecanizado pesado - Torneado pesado

TORNEADO GENERAL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
Coromant Capto®
Diseno de palanca T-Max P

PLTNR/L PLRNR/L
Angulo de posicion: «r 60° Kr 75°
Angulo de ataque: 30° 15° B
S-LNMX
Neutro C
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, mm, pulgadas Plaquitas calibradoras

Aplicacion principal | ! |Cédigo de pedido Dsm A A ) 22 [ISO

50 |C10-PLTNR/L-18110-50 100 | 110 18  6° 6° |S-LNMX50 14 32-R1

2 4.331 .709

50 |C10-PLRNR/L-35110-50 100 | 110 35 6° 6° |S-LNMX50 14 32-R1

2 4.331 1.378
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) %s = Angulo de inclinacion
Piezas de repuesto principales
1 2 3 4 5 6 7
Placa de apoyo ala Placa de apoyo a la Boquilla (diam. del
derecha izquierda Tornillo Llave (mm) Pasador paralelo Soporte Tornillo (Rosca) agujero en mm)
5321 235-01 5321 235-02 5514 046-01 3021 010-060 (6.0) 3111 020-560 5323 015-01 3212 010-310 (M5x20) 5691 034-03 (3.5) 1)
1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04 J

A380

B =

A 389




TORNEADO GENERAL

Mecanizado pesado - Torneado pesado

VdS - NHNL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
CoroTurn® RC diseno de sujecion rigida
Herramientas con mango

EIDd CNMM, CNGP

KB4 CNMG
CIEI  CNMA, CNGA

Angulo de posicién:
Angulo de ataque:

h

h

DCLNR/L
93°

Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Version métrica

Dimensiones, mm
Aplicacion principal E Caédigo de pedido b fi h I A h ¥ 2s?) | Plaquitas calibradoras Nm3)
25 |DCLNR/L 4040S 25 40 50 40 40 250 53.2 -6° -6° |CNMG 25 09 24 S5
DCLNR/L 5050T 25 50 60 50 50 300 53.2 -6° -6° |CNMG 25 09 24 9.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Aplicacion principal /C |Codigo de pedido b A h I h h ¥ A2 |Plaquitas calibradoras | p-lbs4
1 |DCLNR/L 24 8E 1500 2.000 1.500 1.500 7.000 2.090 -6° -6° |CNMG 866 7.0

1) y = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa).
2) %s = Angulo de inclinacién

3) Par torsor de la plaquita Nm
4 Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de plaquita

Tornillo de la placa de plaquita de grosor
mm/pulgadas)

apoyo

Placa de apoyo (para

Llave (Torx Plus)

Juego de sujecion completo Llave (Torx Plus)

=] ic
25

5513 020-08

5322 234-05 (9.52/.374) 5680 043-15 (25IP)

5412 028-051 5680 043-15 (25IP)

A373
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1URN - SPA

Mecanizado pesado - Torneado pesado TORNEADO GENERAL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

CoroTurn® RC diseno de sujecion rigida
Herramientas con mango

Neg. DRSNR/L
BT RNMG
CIO RNGA
Ala derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario C
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacioén principal 8 Caodigo de pedido b fi h I h h bal 22 |Plaquitas calibradoras Nm3)
25 |DRSNR/L 4040S 25 40 50 40 40 250 505  -6° -6° |RNMG 25 09 00 9.5
<407
1) vy = Angulo de desprendimiento (vlido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) As = Angulo de inclinacion G
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamano de plaquita
Placa de apoyo (para

o Tornillo de la placa  plaquita de grosor
= ic de apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) Juego de sujecion completo Llave (Torx Plus)
25 1 5513 020-08 5322 155-07 (9.52/.375) 5680 043-15 (25IP) 5412 028-051 5680 043-15 (25IP)

A374

=

>

A 391
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TORNEADO GENERAL Mecanizado pesado - Torneado pesado

VdS - NHNL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

CoroTurn® RC diseno de sujecion rigida
Herramientas con mango

| DSKNR/L DSBNR/L, DSRNR/L DSSNR/L DSDNN
Angulo de posicién: «; 75° K 75° K 45° Kr45°
Angulo de ataque: 15° 15° 45° 45°
hy
i
Ky
I SNMM
RITA  SNMG
SNMA, SNGA Iy
h b
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario Neutro
Version métrica
Dimensiones, mm
O Plaquitas
Aplicacion principal | < |Cédigo de pedido b £ fis h 1l A h hs Yl As?) |calibradoras Nm?3)
25 |DSKNR/L 5050T 25 50 60 50 50 300 35.2 -6° -6°  |[SNMG 25 07 24 9.5
ki
25 |DSBNR/L 4040S 25 40 35 40 40 250 56.6 -6° -6° |SNMG 25 07 24 9.5
? DSBNR/L 5050T 25 50 43 50 50 300 56.6 -6° -6° |SNMG 25 07 24 L5
. 25 |DSSNR/L 4040S 25 40 50 34.0 40 40 250 411 266.0 -8° 0°  |SNMG 25 07 24 9.5
‘J
. 25 |DSDNN 4040S 25 40 21 40 40 250 57.2 -6° -6° |SNMG 25 07 24 9.5
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Plaquitas
Aplicacion principal | /C |Cédigo de pedido b A h M A A b As2) |calibradoras p-lbs4
1 |DSKNR/L 32 8F 2.000 2.500 2.000 2.000 8.000 1.390 -6° -6°  |SNMG 856 7.0
ki
1 |DSRNR/L 24 8E 1.500 1.697 1.500 1.500 7.000 2.220 -6° -6°  |SNMG 856 7.0
? DSRNR/L 32 8F 2.000 2.268 2.000 2.000 8.000 2.230 -6° -6°  |SNMG 856 7.0
. 1 |DSDNN 24 8D 1.500 791 1.500 1.500 6.000 2.260 -6° -6°  |SNMG 856 7.0
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) As = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm N = Neutro
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamafio de plaquita
Placa de apoyo (para
m] Tornillo de la placa  plaquita de grosor
[} ic de apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) Juego de sujecion completo Llave (Torx Plus)
25 1 5513 020-08 5322 425-07 (7.94/.312) 5680 043-15 (25IP) 5412 028-0512) 5680 043-15 (25IP)
5322 425-08 (9.52/.375)"

1) Pieza de repuesto opcional que se entrega en un pedido independiente
2) Encontrard las piezas para el sistema de sujecién CoroTurn RC en la pagina A445.

@ A375 ﬁ W A439 @JZ
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Mecanizado pesado - Torneado pesado TORNEADO GENERAL

1UKN - SPA

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

CoroTurn® RC diseno de sujecion rigida
Herramientas con mango

DTJNR/L DTFNR/L DTGNR/L
Angulo de posicion: «r93° K 91° ®r91°
Angulo de ataque: -3° -1° -1° B
w hy f 1y
*
THMM, TNMX s Iy
KA TavG 3 i
CIE TNMA, TNGA t 1
h b b C
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
A . N
Aplicacioén principal || |Cédigo de pedido b fi h I h h bl 2s?) |Plaquitas calibradoras Nm3)
27 |DTJNR/L 3232P 27 32 40 32 32 170 49.8 -6° -6° |TNMG 27 06 12 6.4
q DTUNR/L 40408 27 40 50 40 40 250 384 -6°  -6° |TNMG 27 0612 6.4
27 |DTFNR/L 3232P 27 32 40 32 32 170 38.1 -6° -6° |TNMG 27 06 12 6.4 G
DTFNR/L 4040S 27 40 50 40 40 250 374  -6° -6° |TNMG 27 06 12 6.4
33 |DTFNR/L 4040S 33 40 50 40 40 250 41.4 -6° -6° | TNMG 33 07 12 6.4
{
27 |DTGNR/L 3232P 27 32 40 32 32 170 406  -6° -6° |TNMG 27 06 12 6.4
? DTGNRY/L 40408 27 40 50 40 40 250 393  -6° -6° |TNMG 27 06 12 6.4
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas H
Aplicacién principal | /C |Cédigo de pedido b A h i A 5 bl %2 _|Plaquitas calibradoras | p-los¥
5/8 |DTJNR/L 20 5D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.570 -6° -6° |TNMG 543 4.7
DTJNR/L 24 5D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.520 -6° -6°  |TNMG 543 4.7
-
5/8 |DTFNR/L 20 5D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.500 -6° -6°  |TNMG 543 4.7
DTFNR/L 24 5D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.470 -6° -6° |TNMG 543 4.7
3/4 |DTFNR/L 24 6D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.630 -6° -6° | TNMG 653 4.7
{
5/8 |DTGNR/L 20 5D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.590 -6° -6° |TNMG 543 4.7
DTGNR/L 24 5D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.550 -6° -6°  |TNMG 543 4.7
3/4 |DTGNR/L 24 6D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.740 -6° -6° |TNMG 653 4.7 |
1) vy = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion
3) Par torsor de la plaquita Nm
4) Par de apriete de la plaquita, ft-Ibs.
Piezas de repuesto principales
Tamafio de
plaquita
Placa de apoyo (para
yAN Tornillo de la placa de plaquita de grosor
|| ic apoyo mm/pulgadas) Llave (Torx Plus) Juego de sujecion completo  Llave (Torx Plus) J
27 5/8 5513 020-07 5322 315-05 (6.35/.250) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-0311 5680 043-14 (20IP)
33 3/4 5513 020-07 5322 315-06 (7.94/.313) 5680 043-14 (20IP) 5412 028-0411 5680 043-14 (20IP)

1) Encontrard las piezas para el sistema de sujeciéon CoroTurn RC en la pagina A445.

2 P = F
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado pesado - Torneado pesado

Diseno de palanca

T-Max P

Herramientas con mango

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

=

A 394

PCLNR/L
B Angulo de posicién:  k 93°
Angulo de ataque:  -3°

’ hy

IR CNMM, CNGP

KIEd CNMG

OO CNMA, CNGA

h
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
Aplicacion principal E /C |Codigo de pedido b fi h 2l A A pal A2 |Plaquitas calibradoras
25 1 |PCLNR/L 4040S 25 40 50 40 40 250 50 -6° -6° |CNMG 2509 24

G PCLNR/L 5050T 25 50 60 50 50 300 50 -6° -6° |CNMG 25 09 24

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) s = Angulo de inclinacion

Piezas de repuesto principales

Tamafio de

plaquita
H Placa de apoyo (para Pasador de

In] plaquita de grosor Para radio de puntade la  la placa de

[ ic Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) plaquita mm/pulg. apoyo Punzén de montaje

25 1 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 5322 230-01 (9.52/.374) 2.4-3.2/.063-.126 174.3-865 174.3-874

A373 J2
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1URN - SPA

Mecanizado pesado - Torneado pesado

TORNEADO GENERAL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Diseno de palanca T-Max P
Herramientas con mango

PRGNR/L PRGCR/L PRDCN
Neg. Pos. B
©) . 4 5> )
T8
MM RNMG I3 I RCMX
CIO RNGA RCMT
RCGX AL
Jg :!
h b b C
Neutro
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm

Aplicacion principal 9 Cadigo de pedido ar b A h ] A A bl As?) | Plaquitas calibradoras

25 |PRGNR/L 4040S 25 40 50 40 40 250 419  -6° -6° |RNMG 25 09 00

=400
25 |PRGCR/L 4040S 25 40 50 40 40 250 0° 0° |RCMX 25 07 00
32 |PRGCR/L 5050T 32 50 63 50 50 300 0° 0° |RCMX 32 09 00
FY o
25 |PRDCN 4040S 25 50 40 32.5 40 40 250 0° 0°  |RCMX 25 07 00
32 |PRDCN 5050U 32 55 50 4 50 50 350 0° 0° |RCMX 32 09 00
£73

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) s = Angulo de inclinacién

Piezas de repuesto principales

R =ADerecha, L= A lzquierda H
N = Neutro

Tamafio de
plaquita
Neg Pos
Placa de apoyo (para

o o plaquita de grosor Pasador de la placa
1= 1= Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) de apoyo Punzén de montaje I
25 174.39-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 176.3-853M (9.52/.375) 174.3-865 174.3-874

25 174.39-844 174.3-832 3021 010-040 (4.0) 176.39-854 (7.94/.312) 174.3-862 174.3-872

32 174.39-845 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 176.39-855 (9.52/.375) 174.3-865 174.3-874

R P = &
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado pesado - Torneado pesado

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Diseno de palanca T-Max P

Herramientas con mango

B
I SNMM
RII4  sNMG
CITI  SNMA, SNGA
C

PSKNR/L
Angulo de posicién: i« 75°
Angulo de ataque: 15°

hy

A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario

Version métrica

PSBNR/L

Kr 75°

15°

VdS - NHNL

Dimensiones, mm
G Aplicacién principal E /C |Cédigo de pedido b A h M h A bl A2 |Plaquitas calibradoras
25 1 |PSKNR/L 5050T 25 50 60 50 50 300 37.5 -6° -6° |SNMG 25 07 24
1
25 1 |PSBNR/L 4040S 25 40 35 40 40 250 47.5 -6° -6° |SNMG 25 07 24
PSBNR/L 5050T 25 50 43 50 50 300 47.5 -6° -6° |SNMG 25 07 24
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) s = Angulo de inclinacion
Piezas de repuesto principales
Tamafio de plaquita
Placa de apoyo (para

o plaquita de grosor Pasador de la
= /C  |Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) placa de apoyo Punzén de montaje
25 1 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) |5322 230-01 (9.52/.374) 174.3-865 174.3-874

A375

A 396




1URN - SPA

Mecanizado pesado - Torneado pesado

TORNEADO GENERAL

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa

Diseno de palanca T-Max P
Herramientas con mango

PSSNR/L PSDNN
Angulo de posicion: Kr45° Kr45°
Angulo de ataque: 45° 45° B
EIrd SNMM
KILA  SNMG
OO SNMA, SNGA
h C
Neutro
A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario
Version métrica
Dimensiones, mm
| Plaquitas
Aplicacion principal | I /C |Codigo de pedido b A fis h I h h hs Vil A2 |calibradoras
25 1 |PSSNR/L 4040S 25 40 50 344 40 40 250 48.8 266.0 -8° 0° [SNMG 25 07 24
|
25 1 PSDNN 4040S 25 40 21 40 40 250 48.8 -6° -6° |SNMG 25 07 24
-
1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda
2) As = Angulo de inclinacion N = Neutro
Piezas de repuesto principales
Tamafio de plaquita H
O ) .
[} ic Palanca Tornillo Llave (mm) Placa de apoyo
25 1 174.3-844M 174.3-827 3021 010-050 (5.0) 174.3-853M
A375 E J2
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TORNEADO GENERAL

Mecanizado pesado - Torneado pesado

Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
Diseno de palanca T-Max P
Herramientas con mango

Y

B TNMM, TNMX
K4 TaMG
CIO  TNMA, TNGA

PTFNR/L
Angulo de posicion: K 91°
Angulo de ataque: -1°
hy
h

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Version métrica

PTGNR/L
K 91°
_10

VdS - NHNL

Dimensiones, mm

Aplicacion principal I-% /C |Codigo de pedido b A h ] A A hal As?) | Plaquitas calibradoras
27 5/8 |PTFNR/L 3232P 27 32 40 32 32 170 34.4 -6° -6° |TNMG 27 06 12
PTFNR/L 4040S 27 40 50 40 40 250 33.2 -6° -6° |TNMG 27 06 12
33 3/4 |PTFNR/L 4040S 33 40 50 40 40 250 38.2 -6° -6° |TNMG 33 07 12
{
27 5/8 |PTGNR/L 3232P 27 32 40 32 32 170 35.2 -6° -6° |TNMG 27 06 12
PTGNR/L 4040S 27 40 50 40 40 250 34 -6° -6° |TNMG 27 06 12

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).
2) s = Angulo de inclinacion

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

Tamafio de
plaquita
Placa de apoyo (para Pasador de la
YaN plaquita de grosor Para radio de punta de placa de Punzén de
[ /C  |Palanca Tornillo Llave (mm) mm/pulgadas) la plaquita mm/pulg. apoyo montaje
27 5/8 |174.3-843M  174.3-825 174.1-864 (3.0) 179.3-854M (6.35/.250) 0.8-1.2/.031-.047 174.3-864 174.3-873
179.3-857M (6.35/.250)" 1.6-2.4/.061-.094
33 3/4  |174.3-842M  174.3-822M 3021 010- 040 (4.0) 179.3-855M (7.94/.313) 174.3-865 174.3-874

1) Piezas opcionales suministradas en pedido separado

=
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Portaplaquitas para plaquitas con forma basica negativa
Diseno de sujecion con cunha T-Max P
Herramientas con mango

) WTJNR/L
Angulo de posicién: K 93° B
Angulo de ataque: -3°

" : ,1

IR THMM, TNMX Iy

KA TavG

OO TNMA, TNGA 1l

h b Cc

A la derecha en la ilustracion a menos que se indique lo contrario

Version en pulgadas

Dimensiones, pulgadas
A N
Aplicacién principal | || /C |Cédigo de pedido b A h ] A h b A2 |Plaquitas calibradoras
27 5/8 |WTJNR/L 20 5D 1.250 1.500 1.250 1.250 6.000 1.750 -4° -13° |TNMG 543
WTJINR/L 24 5D 1.500 2.000 1.500 1.500 6.000 1.750 -4° -13° |TNMG 543
s22° G
1) y= Ar)gulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa). R = A Derecha, L = A Izquierda

2) s = Angulo de inclinacion

Piezas de repuesto principales

Tamafio de plaquita

Placa de apoyo (para

plaquita de grosor Para radio de punta de la H
|| ic Juego de brida-cufia Llave (pulgadas) |mm/pulgadas) plaquita mm/pulg. Pasador Llave (mm/pulgadas)
27 5/8 A170.38-822-1 174.1-871 (1/8) 170.3-858 (6.35/.250) 0.8-1.6/.031-.063 170.3-848M-1 3021 010-040 (4.0) (5/32)

A377

B P = P
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Mangos para plaquitas con forma basica positiva

Coromant Capto®

Disefo de sujecion por tornillo CoroTurn® 107

SCLCR/L
kr95°

Angulo de posicién:

Angulo de ataque:

_5o

SSRCR/L
Kr 75°

15°

fy

SSDCN
Kr45°

45°

VdS - NHNL

Dy
Neutro
Entrada de refrigerante: radial a través del cono
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas
calibradoras
o L . A A h h
Aplicacién principal | I | /C |Cédigo de pedido Dsm|  mm in. mm in. ) A |ISO Nm?3)
38 |11/2|C10-SCLCR/L-68110-38 100 68 2.677 110 4.331 0° 0° |CCMT380932 3.0
£27°
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) Plaquitas
calibradoras
A A h h
Aplicacioén principal | I /C |Céodigo de pedido Dsm mm in. mm in. ) A |ISO Nm?3)
38 | 11/2 |C10-SSRCR/L-58110-38 100 58 2.283 110 4.331 0° 0° |SCMT380932 3.0
38 |11/2|C10-SSDCN-00110-38 100 110 4.331 0° 0° |SCMT380932 3.0
e

1) y = Angulo de desprendimiento (valido con plaquita lisa).

2) s = Angulo de inclinacién
3) Par torsor de la plaquita Nm

Piezas de repuesto principales

R = A Derecha, L = A Izquierda

N = Neutro

Codigo de pedido

Tornillo de plaquita

Llave (Torx)

Placa de apoyo

Tornillo de la placa de
apoyo

Boquilla (diam. del

Llave (mm)

agujero en mm)

C10-SCLCR/L

5513 028-01

5680 042-03 (T30)

5322 232-03

5512 089-01

5680 042-03 (6.0)

5691 034-03 (3.5))

C10-SSRCR/L
C10-SSDCN

5513 028-01

5680 042-03 (T30)

5322 465-01

5512 089-01

5680 042-03 (6.0)

5691 034-03 (3.5)"

1) Al cambiar las boquillas, utilice la llave 5680 019-01 y las puntas 5680 021-04

E A381 ; J2
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Tronzado y ranurado
"Garra de Oso"
Para ranurado exterior

d
8
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.) [PIm[s]
ic aclaclac!
h h a a s s r r 0w |wv
mm pulgadas | Cédigo de pedido mm in. mm in. mm in. mm in. QLR
9.52 .375 |BP-500030 12.7 .500 4.39 173 4.77 .188 0.76 .030 had B B
12.70 .500 |BP 625030 15.88 .625 4.39 178 4.77 .188 0.76 030 [w|w %
15.87 .625 |BP-750030 19.05 .750 5.49 .216 6.35 .250 0.76 .030 |||
21€3
| I I -
Recomendaciones de avance y descripciones de geometria
Para ranurado exterior pesado Avance radial
Excelente precision y repetibilidad. Valores iniciales
Rompevirutas que trabaja bien en la
mayoria de materiales con avance
moderado y pesado.
Anchura de plaquita (4), mm, pulg. H
Tolerancia de anchura: 19,05 o
750
h=+0.025 mm 15.875
+.001 inch 625 e
. 127 g
== = Avance, valor inicial .500
= Avance, aprox., gama 01 02 03 D04 05
004 008 .012 .016 .020
Avance (£,) mm/r
pulg./r |

A403 A406 J2
= . S
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VdS - NHNL

Tronzado y ranurado
Plaquitas "Garra de Oso"

B
PENDIENTE DE ESTIMACION DE PRECIOS
Version en pulgadas
C Dimensiones, mm, pulgadas [P v I
ic ic h h a a s s r I
Cadigo de pedido| mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
BP-476 050 9.52 375 | 12.09 476 4.39 173 4.77 .188 1.27 .050
BP-500 010 9.52 .375 12.7 .500 4.39 173 4.77 .188 0.25 .010
BP-500 030 9.52 375 12.7 .500 4.39 173 4.77 .188 0.76 .030
BP-500 060 9.52 .375 12.7 .500 4.39 173 4.77 .188 1.51 .060
BP-503 118 9.52 375 | 12.78  .508 4.39 173 4.77 .188 3.00 118
BP-512 118 9.52 .375 13.00 512 4.39 173 4.77 .188 3.00 118
G BP-530 080 9.52 375 | 1346  .530 4.39 178 4.77 .188 1.51 .080
BP-580 090 9.52 .375 14.73 .580 4.39 173 4.77 .188 2.29 .090
BP-592 080 9.52 375 | 15.04 592 4.39 173 4.77 .188 1.51 .080
BP-594 060 9.52 .375 15.09 594 4.39 173 4.77 .188 1.51 .060
BP-601 030 9.52 375 | 156.27  .601 4.39 173 4.77 .188 0.76 .030
BP-604 060 9.52 .375 15.34 604 4.39 173 4.77 .188 1.51 .060
BP-620 090 12.7 500 | 1575  .620 4.39 178 4.77 .188 2.29 .090
BP-625 010 12.7 500 |15.875 .625 4.39 173 4.77 .188 0.25 .010
BP-625 030 12.7 500 |15.875 .625 4.39 173 4.77 .188 0.76 .030
BP-645 075 12.7 500 16.38 .645 4.39 173 4.77 .188 1.91 .075
BP-650 080 12.7 500 | 16.51 .650 4.39 173 4.77 .188 2.03 .080
BP-655 125 12.7 500 | 16.64  .655 4.39 173 4.77 .188 3.18 125
BP-660 090 12.7 .500 | 16.76  .660 4.39 178 4.77 .188 2.29 .090
H BP-670 090 12.7 500 | 17.02 .670 4.39 173 4.77 .188 2.29 .090
BP-685 060 12.7 500 | 17.40  .685 4.39 173 4.77 .188 1.51 .060
BP-708 075 12.7 .500 17.98 .780 4.39 173 4.77 .188 2.29 .090
BP-750 010 15.87 625 | 19.05 .750 5.51 217 6.35 .250 0.25 .010
BP-750 030 15.87 625 | 19.05 .750 5.51 217 6.35 .250 0.76 .030
BP-840 080 15.87 625 | 21.34  .840 5.51 217 6.35 .250 2.03 .080
BP-893 080 19.05 750 | 22.68 .893 6.50 .256 6.35 .250 2.03 .080
BP-919 060 2222 875 | 23.34 919 7.59 .299 6.35 .250 1.51 .060
BP-1429 080 254 1.000 | 36.30 1.429 | 7.75 305 | 9525 .375 | 2.03  .080 | |
Para seleccionar la calidad, consulte la informacién relativa a
las calidades en la pagina A524 y péngase en contacto con su
| representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.
J
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TORNEADO GENERAL

Tronzado y ranurado
"Garra de Oso"
Herramientas con mango para ranurar

Disefio con tornillo BPGN BPGR/L
hy f, h B
Is: %
h
h b h
Neutro
Ala derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario C
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
ic
Aplicacion a max & max. Cédigo de b b |A A |h h |m Mo A h o |h k  |Plaquitas
principal mm pugadas| mm  pulgadas |pedido mm in. |mm in. |mm in. |mm in. |mm in. |mm in. |calibradoras
- 195256 375 | 28.5 1.120 |BPGN 50020 31.75 1.250 |22.225 .875 |31.75 1.250 |31.75 1.250 |152.4 6.000 |35.05 1.380 |BP 500030
12.7 .500 | 30.05 1.380 BPGN 62520 31.75 1.250 |23.80 .937 |31.75 1.250 [31.75 1.250 |152.4 6.000 |41.40 1.630 |BP 625030
= 15.875 .625 | 41.5 1.630 |BPGN 75024 38.1 1.500 |28.575 1.125|38.1 1.500 |38.1 1.500 |190.5 7.500 |47.50 1.870 |BP 750030
- 9.525 .375 | 31.75 1.250 |BPGR/L 50024 |38.1 1.500 |38.1 1.500 [38.1  1.500 |38.1 1.500 |152.4 6.000 [28.96 1.140 |BP 500030
12.7 500 | 38.1 1.500 BPGR/L 62524 |38.1 1.500 |38.1 1.500 [38.1  1.500 |38.1 1.500 [152.4 6.000 [36.07 1.420 |BP 625030
f 15.875 .625 | 44.45 1.750 |BPGR/L 75024 |38.1 1.500 |38.1 1.500 [38.1 1.500 (38.1 1.500 |177.8 7.000 |41.91 1.650 |BP 750030

Lama de ranurar de doble filo

"Garra de Oso"
Sujecion por tornillo

N = Neutra, R = A Derecha, L = A Izquierda G

H
A la derecha en la ilustracién a menos que se indique lo contrario Encontrard los blogues de herramientas en la pagina B32.
Dimensiones, milimetros, pulgadas (mm, pulg.)
ic
Aplicacion Altura de filo, &g max & max b b h h hy hy h h Plaquitas
principal mm mm  pugadas| mMm in. Cadigo de pedido mm in. mm in. mm in. mm in. |calibradoras
A 45 952 .375 100 3.937 |BPR/L151.2-45 500 11.05 .435 |52.50 2.067 | 45.00 1.772 |259.9 10.236 |BP 500030
m’
|
R = A Derecha, L = A Izquierda
Piezas de repuesto principales
Para espesor de
plaquita
Mango mm pulgadas |Tornillo de plaquita Llave (Torx Plus)
BP-500030 4.77 .188 5513 020-29 5680 049-01 (15IP)
BP-625030 4.77 .188 5513 020-29 5680 049-01 (15IP)
BP-750030 6.35 .250 5513 020-26 5680 043-14 (20IP)
Lama J
BPR/L 151.2-45 500 [5513 020-29 5680 043-13 (9IP)

E A401 E J2
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Tronzado y ranurado

Bloques de herramientas para lamas

VdS - NHNL

Version métrica
C Dimensiones, mm
Altura del filo de corte en las
lamas, mm a max |Cédigo de pedido by be A h h I3 i A b1 ha
45 100 151.2-3232-45 204 316 134 32 32 825 297 160 5 150
45 100 151.2-4040-45 20.4 39.6 13.4 40 40 82.5 21.7 160 5 150
Version en pulgadas
Dimensiones, pulgadas
Altura del filo de corte en las
lamas, mm & max__|Cédigo de pedido b be A h h I i A b h2
45 3.93 151.2-20-45 .800 1.230 .5299 1.250 1.250 3.250 1.181 6.299 .197 5.906
G 45 3.93 151.2-24-45 .800 1.480 .5299 1.500 1.500 3.250 1.929 6.299 .197 5.906
Piezas de repuesto principales
Bloque herramienta
mm Pulgadas Amarre Tornillo de sujecién Llave (mm)
151.2-3232-45 151.2-20-45 5412 120-03 3212 010-412 3021 010-060 (6.0)
151.2-4040-45 151.2-24-45 5412 120-03 3212 010-412 3021 010-060 (6.0)
Adaptador de refrigerante para los bloques herramienta y adaptadores
H Loat Dimensiones, mm, pulgadas Montaje
Duf~
Altura del filo de corte |Cédigo de
en las lamas, mm  |pedido b 1 I ha hs  hs D
Pz Dy, 45 5691 050-011 (17 10 28 26 16.2 17.2 GW"
hay .669 .394 1.102 1.024 .638 .677
=

| Piezas de repuesto principales

Ejemplo de pedido: 2 piezas 5691 050-011

1 2 3
Boquilla Tornillo de montaje Tapén Llave (mm) para tapén Llave (mm) para tornillo de montaje
5691 029-02 3212 010-358 5519 055-01 3021 010-060 (6.0) 3021 010-050 (5.0)
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TORNEADO GENERAL

Geometria de plaquita para torneado pesado

PR
Doble cara

Para desbaste ligero

g = 3.0(1.0-8.0) mm
.118 (.039-.315)  pulgadas

fi= 0.35(0.25-0.60) mm/r
.014 (.010-.024) pulg./r

KR
Doble cara

Desbaste de fundicién

2= 6.00
236
fi = 060
024

0.40-12.00) mm
.016-.472) pulgadas

0.20-1.19) mm/r
.008-.047) pulg./r

QR

De una cara
Desbaste en produccion mixta

0.35 014
a, = 8.00 (2.50-15.00) mm
.315 (.098-.591) pulgadas
fi = 0.65(0.40-1.20) mm/r
(

.026 (.016-.047) pulg./r

.NMM-MR
De una cara

Para desbaste de acero inoxidable

& = 9.00 (2.50-15.00) mm
.354 (.098-.591) pulgadas

fi= 0.65(0.45-1.20) mm/r
.026 (.018-047)  pulg./r

HM
Doble cara

De torneado medio a desbaste de acero y
acero inoxidable

04 016
0.2 ,008
5
10"
018
0.2 .008
22
| =
a,= 4.00(1.50-10.00) mm
157 (.059-.394) pulgadas
fi = 0.60(0.30-0.90) mm/r
.024 (.012-.035) pulg./r
.NMG-MR
Doble cara

Geometria exclusiva para desbaste.

a,= 5.00(0.40-12.00) mm
197 (.016-.472) pulgadas

fi= 0.50(0.20-0.80) mm/r
.020 (.008-.031) pulg./r

KR
Doble cara
. B
Desbaste de fundicion
a,= 7.00(2.00-4.000 mm C
.276 (.079-.551)  pulgadas
fi= 0.86(0.43-1.19) mm/r
.034 (.017-.047) pulg./r
HR
De una cara
Para desbaste pesado
G

a=10.00 (3.20-17.00) mm

394 (126-.669)  pulgadas H
fi = 1.00(0.60-1.60) mm/r

.039 (.024-.063) pulg./r

QM

Doble cara

Para semi-acabado, desbaste medio a ligero
en produc-ciones mixtas.

4= 3.00
118
fi= 035
014

1.00-8.000 mm

.039-.315)  pulgadas

0.25-0.60) mm/r J
.010-.024)  pulg./r
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Geometria de plaquita para torneado pesado

RCMX RCMT
Positiva, una cara Positiva, una cara
B Para acabado a desbaste. Medio
&2 s 000
30

04 .016 15",
ey

15

a,= 5.00(2.50-10.00) mm
.197 (.098-.394) pulgadas

&= 6.30(2.50-10.00) mm
246 (.098-.394)  pulgadas

VdS - NHNL

RNMG
Positiva, una cara
Para acabado a desbaste.

04 .016
w% q
w

a = 6.30 (2.50-10.00) mm
246 (.098-.394)  pulgadas
(
(-

G H = 079(0.25-2.50) mm/r fi = 1.25(0.25-2.50) mm/r = 0.79(0.25-2.50) mm/r
.031(.010-.098) pulg./r .049 (.010-.098) pulg./r .031(.010-.098)  pulg./r
RNGN (Ceramic) .NMM .NMG
Doble cara De una cara Doble cara
Para acabado a desbaste.
. -
15
G wﬂ"- 5.020
a = 3.80(1.20-7.50) mm a,= 6.00(2.00-12.00) mm a,= 3.00(1.50-8.000 mm
.148 (.047-.295) pulgadas .236 (.079-.472) pulgadas .118 (.059-.315)  pulgadas
= 0.20(0.10-0.20) mm/r f, = 0.60(0.30-0.90) mm/r f, = 0.40(0.40-0.65) mm/r
.008 (.004-.008) pulg./r .024 (.012-.035) pulg./r .016 (.016-.026)  pulg./r
H
Velocidad de corte hominal
Velocidad de corte ve m/min (pies/min)
ISOM
I Acero inoxidable
120-30 100-15 50-15 100-50
(394-98) (328-49) (164-49) (328-164)
Para una descripcion de calidades, ver pagina A525
J
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Geometria de plaquita para torneado pesado

Plaquitas especiales

S-CNMM 25 09 24-R1 S-SNMM 25 07 24-R1 S-SNMT 25 09 24-R1
Negativa, una cara Negativa, una cara Negativa, una cara B
De desbaste a desbaste medio Desbaste Desbaste

76 (030)

0.97 (,038)

a= 3-17 mm a= 3-17 mm a= 3-17 mm
.118-.699 pulgadas .118-.669 pulgadas .118-.669 pulgadas C
fi= 1.0(0.6-1.5) mm/r fi= 0.9(0.7-1.4) mm/r fi= 0.9(0.7-1.4) mm/r
.039 (.024-.059) pulg./r .035 (.028-.055) pulg./r .035 (.028-.055)  pulg./r
S-SNMM 25 09 24-R1 S-SNMM 25 09 24-R2 S-SNMM 25 09 24-R3
Negativa, una cara Negativa, una cara Negativa, una cara
Desbaste medio Medio Desbaste medio

G
g= 3-17 mm a= 3-17 mm a= 3-17 mm
.118-.699 pulgadas .118-.699 pulgadas .118-.699 pulgadas
fi = 0.8(0.5-1.4) mm/r fi = 0.7 (0.5-1.0) mm/r fi = 0.8(0.5-1.4) mm/r
.031 (.020-.055) pulg./r .028 (.020-.039) pulg./r .031 (.020-.055)  pulg./r
S-SNMX 32 09 24-R1 S-TNMH 44 11 32-HR H
Negativa, una cara Negativa
De desbaste a desbaste medio Desbaste medio
0.5 (.020)
0.3 (01
20°
g = 3-22 mm gy= 3.5-22 mm
.118-.866 pulgadas .138-.866 pulgadas |
fi= 1.1(0.8-1.8) mm/r fi= 1.0(0.8-1.7) mm/r
.043 (.031-.071) pulg./r .039 (.031-.067) pulg./r
Para seleccionar la calidad, consulte la informacién relativa a
las calidades en la pagina A524 y péngase en contacto con su
representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.
J
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Geometria de plaquita para torneado pesado

Plaquitas especiales

S-LNMX 50 14 32-R1 S-LNUN 38 12 32-R1

Negativa, una cara Doble cara
De desbaste pesado a desbaste

De desbaste a desbaste medio

0.7 (

a = 5-34 mm a = 5-25 mm
.197-1.339 pulgadas .197-.987 pulgadas
fi= 1.7(1.5-2.5) mm/r fi= 1.1(0.6-1.6) mm/r

067 (.059-.098) pulg./r 1043 (.024-.055) pulg./r

S-CCMT 38 12 32-R1
Positiva, una cara
Desbaste pesado

S-RCMT 25 07 MO-R1
Positiva, una cara
De desbaste medio a acabado

1.2 (.047) 0.2 (.008)
0.46 (018) 0.2 (.008)

g= 5-25 mm a= 2.5-10 mm
.197-.984 pulgadas .098-.394 pulgadas
fi = 1.4(1.2-2.0) mm/r fi = 1.25(0.3-2.5) mm/r

1055 (.047-.079) pulg./r 1049 (.012-.098) pulg./r

S-SCMT 25 09 24-R1
Positiva, una cara
De desbaste a desbaste medio

S-SCMT 38 09 32-R1
Positiva, una cara
Desbaste pesado

0.8(.031)
0.31.012)

g = 3-17 mm a= 5-25 mm
.118-.669 pulgadas .197-.984 pulgadas
fi= 1.1(0.9-1.6) mm/r fi= 1.7(1.4-2.3) mm/r

.043 (.035-.063) pulg./r .067 (.055-.091) pulg./r

Para seleccionar la calidad, consulte la informacion relativa a
las calidades en la pagina A524 y pdngase en contacto con su
representante de Sandvik Coromant para recibir una oferta.

A 408
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S-LNUR 38 12 32-R1
Negativa, una cara
De desbaste a desbaste medio

1.75 (.069)
0.25 (.010)
a= 5-25 mm
.197-.984 pulgadas
fi= 1.0(0.6-1.4) mm/r

.039 (.024-.055)  pulg./r

S-RCMX 32 09 MO-R1
Positiva, una cara
Desbaste y acabado

a= 3-12.8 mm
.118-.504 pulgadas
f = 1.6 (0.5-3.0) mm/r

.063 (.020-.118)  pulg./r

S-SCMT 38 09 32-R5
Positiva, una cara
De desbaste a desbaste medio

0.75 (.029)
0.4 (016)

a= 5-25 mm
.197-.984 pulgadas
fi= 1.3(1.0-1.8) mm/r

.051(.039-071)  pulg./r




