IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Materiales de corte avanzados

En plaquitas con forma basica negativa y positiva

Plaquitas de nitruro de boro ciibico (CBN) y de ceramica
para mecanizar acero templado, fundicion y
superaleaciones termorresistentes. Diamante policristalino
(PCD) para mecanizar materiales no ferrosos.

Nitruro de boro cubico (CBN)

Cadena especial de calidad CBN para torneado de piezas duras (HPT)
con materiales disefados para alcanzar rendimiento elevado en el
area de aplicacion objetivo. Disponible en plaquitas de forma basica
positiva y negativa.

Ceramicas

Esta cadena de calidad cerdmica incluye soluciones para mecanizar
fundicién, superaleaciones termorresistentes y materiales
endurecidos. Disponible como plaquitas de forma basica negativa.

Diamante policristalino (PCD)

Eficaz para mecanizar materiales no ferrosos. Disponible como
plaquitas de forma bésica positiva.

Wiper y Xcel

Xcel

Nuestras plaquitas patentadas Wiper y Xcel impulsan nuevos logros
de calidad superficial y productividad. Las plaquitas Wiper generan el
mismo acabado superficial que una plaquita normal pero con
velocidades de avance hasta tres veces méas altas.

Xcel supera el concepto Wiper en cortes abiertos de gran estabilidad
y genera un acabado superficial excelente a velocidades de avance
aun mas elevadas.

g

Todavia hay mas opciones de plaquitas para tornear gracias a los disefos
adaptados. Si desea més informacion sobre nuestro programa Tailor
Made, visite nuestra pagina web, www.sandvik.coromant.com.

CoroTurn® TR G

Las plaquitas CoroTurn con CBN anaden una nueva dimension al
torneado de perfiles en piezas duras. El acoplamiento de plaquita de
guia en T consigue la estabilidad esencial que exige esta area de H
aplicacion para mejorar la tolerancia de la pieza. Encontrara la
informaciéon para pedidos en la seccion de CoroTurn TR de este
capitulo.

Otras areas de mecanizado:

CoroCut’

Plaquitas disponibles en CBN, cerdmica y PCD, ver capitulo B.

CoroThread

Se encuentran disponibles plaquitas de perfil en V en CBN, véase el capitulo C.

AT75




TORNEADO GENERAL

Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Informacion adicional sobre claves de codigos para materiales avanzados

Meétrica

Pulgadas

CNGA

08

1]2]3]a] s 6

T|010 20 R|A WG

10 |11 |12 13

CNGA|4 32

20 R|AWG

1234567

9 10 [11[12] 13

1 Forma de la plaquita

3 Tolerancias, sistema métrico

3 Tolerancias, pulgadas

Tipo s icliw
G +0.13 +0.025
M +0.13 +0.05 — +0.157)
] +0.13 +0.08 — +0.25%
E +0.025 +0.025

1)Varia segun el tamafio de /C. Véase mas
abajo.

A: Diametro tedrico del circulo inscrito en
la plaquita.
T: Grosor de la plaquita.

AT76

S B: Véanse las figuras.
Circulo inscrito Tipo de tolerancia Tolerancias en pulgadas
Ccmm M U Tipo B: A: T
\ 3.97 A +.0002 +.001 +.001
5.0 B .0002 .001 .005
5.56 C .0005 .001 .001
_ 6.0 +0.05 +0.08 D .0005 .001 .005
2 Angulo de incidenciade la | [6-35 E .001 .001 .001
plaquita S‘é’zs F .0002 .0005 .001
. : - : 10.0 G .001 .001 .005
B I\ e 12.0 +0.08 +013 7~ || H 0005 -0005 -001
= 7o 12.7 LA J .0002 .002-.005 .001
alat 15.875 K .0005 .002-.005 .001
- 16.0 +0.10 +0.18 L .001 .002-.005  .001
E _ N } 19.05 M  .002-.005 .002-.005 .005
20° -0 20.0 U .005-.012 .005-.010  .005
250 013 (=025 N .002-010  .002-.004 .001
25.4 s
P N Descripcié | [31.75 1015|2025
110 n especifica| [32.0
5 Tamafio de plaquita
Circulo inscrito, pulgadas Longitud de filo, métrico
4 Tipo de plaquita c D R s T v W K
R S T w
VB A Bl [ |F =gt
A 13 Q Egj ﬁ /Cmm pulgadas g Ea E
' 3.18 1/8" 05
El circulo 3.97 5/32" 06
inscrito se 5.0 05
G MR R 3 indica en 1/8". 09
6.0 06
6.35 1/4" 06 07 11 11
8.0 08
M O MTTM |T T 9.525 3/8" 09 | 11 | 09 | 09 16 16 06 | 169
Longitud de filo, pulgadas 10.0 10
12.0 12
12.7 172" 12 | 15 | 12 | 12 | 22 22 08
i E 15.875 5/8" 16 15 15 27
N ] W B cMDvE L ABK |13 e
: 19.0 3/4" 19 19 | 19 | 38
==l :
P MITH |X U E' laquit tangul 250 ool
=l P~ n plaquitas rectangulares |25 4 1 25 252 | 25
y romboidales, la longitud  |31.75 1/4" 31
o del filo se indica en mm. 32 32
e2|s§2i2| ‘) Para la forma de plaquita K (KNMX, KNUX) sélo se indica la longitud teérica
P de la arista de corte.
1) Disefio métrico
2) Disefio en pulgadas
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TORNEADO GENERAL

6 Espesor de plaquita, s mm, pulgadas

7 Radio de punta, z,mm, pulgadas

7|

Métrico: Pulgada: Dimensiones reales:
Métrica Pulgadas
00=0 00 Redondas
01 s= 159 1. s= .0625 01=041 03 .004
T4 s= 1098 (1.2) s= .075 02=0.2 0 .008
02 s= 238 (1.5) s= 3/32 04 =04 1=1/64 .0156
03 s= 3.18 2 s= 1/8 05=0.5
T3 s= 3.97 (2.5) s= 5/32 08 =0.8 2=1/32 .0312
04 s= 476 3 s= 3/16 10=1.0
05 s= 556 4 s= 1/4 12=1.2 3=23/64 .047
06 s= 6.35 5 s= 5/16 15=15
07 s= 7.94 6 s= 3/8 16=1.6 4=1/16 .0625
09 s= 952 6.3 s= .394 24=24 6 =23/32 .094
10 s= 10.00 7.6 s= 475 32=3. 8=1/8 125
12 s= 12.00 Nota: véase el ejemplo de aproximacién para un radio de punta métrico. 16=1.6
mm=.063 .0625
8 Estado del filo 12 Tipo de plaquita (CBN)
F Filo de corte Para hacer frente a las diferentes demandas del mecanizado se han fabricado
E agudizado varios tipos de plaquitas, como las CBN y PCD. Sandvik Coromant utiliza una letra
para las variantes para identificar facilmente los diferentes tipos.
E (A Arista de corte
S tratada ER A CBN, Plaquitas multipuntas
- Totalmente intercambiable
A (pulgadas) - Porcién de CBN sinterizada a lo largo de toda la esquina de la plaquita de
E (sistema metal duro
T Faceta negativa || B CBN, Plaquitas multipuntas
g - Totalmente intercambiable
- CBN soldado a la parte superior e inferior de las esquinas de transmision
K Facetas de metal duro.
Q negativa dobles
) E CBN, Plaquitas de una sola punta
S G Fﬁetg nega;tlva - No intercambiable
y filo de corte _ " !
Son tratamiento Aportacion de CBN soldada a una de las puntas de la plaquita en su cara
ER superior
F CBN, Plaquitas multipuntas
9 Anchura de chaflan - Intercambiable

ISO mm Pulgadas ANSI
010 byn=0.10 03 byn =(.003)
015 byn=0.15 06 byn =(.006)
020 byn=0.20 08 byn =(.0078)

- Aportacién de nitruro de boro cubico al filo de la plaquita de metal duro

D CBN, Plaguitas con nitruro de boro en toda una cara
- Intercambiable
- Aportacién de CBN en toda la cara superior de la plaquita

M CBN, plaquitas enterizas
- Totalmente intercambiable
- Modo de plaquita completo de CBN

(.

(-
025byn=0.25 08 byn = (.0098)
070byn = 0.70 30 byn = (,030)
150byn=1.50 60 byn = (.060)
200 byn =2.00 80 byn = (.080)

10 Angulo del chaflan, grados
15yn=15° 30 yn = 30°
20 yn=20° 35 yn = 35°
25 yn = 25°

13  Geometria Wiper

11

Sentido de la plaquita

Las plaquitas disefiadas para mecanizar a derechao a
izquierda se muestran a continuacion.

R
L

Disefio a derecha

Disefio a izquierda

Nuestras tecnologias especiales Wiper y Xcel pueden utilizarse para impulsar la
productividad y generar un acabado superficial superior.

WG Geometria Wiper para mecanizado general
Admite alto avance en torneado de piezas duras
Adecuada para mecanizado en acabado de GClI

WH Geometria Wiper optimizada para torneado de piezas duras (HPT)
Fuerzas de corte bajas para un acabado superficial superior
Disefio de maximo rendimiento a velocidades de avance de acabado HPT

Xcel Admite velocidades de avance mas altas que otras geometrias Wiper
XA Mantiene el acabado superficial

ATT
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Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

Roémbica 80°
CNGA CNGQ
B Para las dimensiones, ver clave de
5 caodigos en la pagina A16.
EE
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
TR s H
CG|CC|CC|CG|CB|CC|CC|GC[CB[CB|CB|CB|
b |olo © o ww|w|
] L pulga(@|@|olo|dfoln|o|C [afal|H
1SO = | ic | mm  das |2|&|@|8|R|B|3[@B[R|R[R|O]|ANSI
C I CNGA120408S02035AWH |12 [ 1/2 | 2.0 .079 Yo CNGA432S0835AWH
CNGA090308S02035A 09 [38] 20 .079 o CNGA322S0835A
CNGA120404S02035A 12 1/2] 1.8 .071 Yo CNGA431S0835A
CNGA120408S02035A 2.7 .106 | CNGA432S0835A
CNGA120412S502035A 2.7 .106 | CNGA433S0835A
CNGA120416S02035A 2.7 .106 o CNGA434S0835A
G CNGA120404S02035B 121172 ] 2.8 A1 | |CNGA431S0835B
CNGA120408501530B 2.0 .079 v | |CNGA432S0630B
CNGA120408S02035B 20 .079 w CNGA43250835B
CNGA120412501530B 23  .091 Y| |CNGA433S0630B
CNGA120412S02035B 23 .091 g CNGA43350835B
CNGA120404T01020BWG | 12 | 1/2 | 2.8 A1 g | |CNGA431T0320BWG
CNGA120408T01020BWG 2.7 .106 * | |CNGA432T0320BWG
H CNGA120408T01020WG 12| 172 bl I N =d I RS CNGA432T0320WG
CNGA120412T01020WG W A ki RS CNGA433T0320WG
CNGA120416T01020WG Yo CNGA434T0320WG
CNGQ 120708 T02520WG | 12 | 1/2 W CNGQ452T0820WG
CNGQ120712T02520WG w0 CNGQ453T0820WG
I CNGA120404S01525WH 12| 172 " CNGA431S0625WH
CNGA120408S01525WH g CNGA432S0625WH
CNGA120412S01525WH * CNGA433S0625WH
CNGA120408T01525WH e CNGA432T0625WH
2l2lclelelslelelelelsle
x| | [¥|a|T|T|Z|Z|T|T
I
A102 A254 A351 il A516 A2

5
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IURN - SPA

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

CNGQ

Para las dimensiones, ver clave de
cédigos en la pagina A16.

£
[
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
CC B
o o wlw (S
al, 2 g2l5|S |42
1ISO ) ic © ©|S|~|=|=[O]ANSI
CNGA 12 04 04501525 12 | 1/2 A g CNGA431S0625
CNGA 12 04 08501525 i CNGA432S0625
CNGA 12 04 12501525 iAd CNGA433S0625
CNGA 12 04 08T01525 IAg CNGA432T0625
CNGA 12 04 08T01020 12 | 1/2 Yo Yo Yo CNGA432T0320
CNGA 12 04 12T01020 Y * Yo CNGA433T0320
CNGA 12 04 16T01020 R w o CNGA434T0320
CNGA 16 06 08T01020 16 | 5/8 w * w CNGA542T0320
CNGA 16 06 12701020 w * * CNGA543T0320
CNGA 12 04 08T02520 12 | 172 | ¥ CNGA432T0820
CNGA 12 04 12T02520 fo |3 CNGA433T0820
CNGA 12 04 16T02520 e e CNGA434T0820
CNGA 16 06 12T02520 16 | 5/8 Yo CNGA543T0820
CNGA 16 06 16T02520 Y CNGA544T0820
CNGA 19 06 16T02520 19 | 3/4 v CNGA644T0820
CNGQ 12 07 08T02520 12 | 1/2 b CNGQ452T0820
CNGQ 12 07 12T02520 hxg CNGQ453T0820
CNGQ 12 07 16T02520 g CNGQ454T0820
CNGX120712T02520 12 | 1/2 CNGX453T0820
CNGX120716T02520 CNGX454T0820
CNGA120408S01030AWG | 12 | 1/2 A g CNGA432S0330AWG
CNGA120412S01030AWG R CNGA433S0330AWG
CNGA090304S01030AWH | 09 | 3/8 w CNGA321S0330AWH
CNGA090308S01030AWH W CNGA32250330AWH
CNGA120404S01030AWH | 12 | 1/2 b CNGA431S0330AWH
CNGA120408S01030AWH | CNGA432S0330AWH
CNGA120412S01030AWH Yo CNGA433S0330AWH
CNGA090304T01030AWH | 09 | 3/8 Yo CNGA321T0330AWH
CNGA090308T01030AWH > CNGA322T0330AWH
CNGA120404T01030AWH 12 | 1/2 i CNGA431T0330AWH
CNGA120408T01030AWH w CNGA432T0330AWH
CNGA120412T01030AWH Y CNGA433T0330AWH
OO |-(w|vn|v (Vo |v|v|wv
T CICCBIEIEIE IS E
A254 A351 A2

., A500 A524
49 &
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

Roémbica 80°
CNGA, CNMA
B Pgra_ las dimensjones, ver clave de
5 codigos en la pagina A16.
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
TR s H
CC|CC|CC|CC[CB|CC|CC[CC|CB|CB[CB|CB
olo © o wlw|w(S
Ol ol v wisslB21818121812(8(51818|3
1SO 1| /C | mm  pulgadas [~ | |0 |©|R]|© |0 SR [R |~ [O]ANSI
CNGA090304S01030A 09|38 23 .091 e | ¥e CNGA321S0330A
C CNGA090308S01030A 2.2 .087 | CNGA322S0330A
CNGA120404S01030A 121172 28 1 | % CNGA431S0330A
CNGA120408S01018A 2.7 .106 | CNGA432S0318A
CNGA120408S01030A 2.7  .106 ¥ | ¥ CNGA432S0330A
CNGA120412S01018A 2.7  .106 | CNGA433S0318A
CNGA120412S01030A 2.7 .106 | CNGA433S0330A
CNGA120416S01030A 26 .102 7| CNGA434S0330A
CNGA120404S01020A 1.4  .055 e CNGA431S0320A
CNGA120404T01020B 12 1 1/2 | 2.8 1 e w CNGA431T0320B
CNGA120408T01020B 2.7 .106 w #*| |CNGA432T0320B
CNGA120412T01020B 2.7 .106 = *| |CNGA433T0320B
G
CNGX1204L025-18AXA 121 1/2 | 2.6 102 %o | e CNGX1204L025-18AXA
CNMA120404501020E 121172 2.8 A1 »|CNMA431S0320E
CNMA120408S01020E 2.8 1 vx|CNMA432S0320E
— CNMA120412S01020E 2.7 .106 77 |CNMA433S0320E
/a
H
ool |z(w]|w|r (V| |v|wv|wv
a2 50 N o el e e e e s
||
|
J

A102 A254 A351 I A516

& B B O . osT O e

A 80

A2
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Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max P
Rémbica 80°

CNGN/CNG

Para las dimensiones, ver clave de B
cédigos en la pagina A16.

N s [H
[CG|CC|CC|CG|CB|CC[CC|CC[CCJCC|CC|
o h 8 8 olo|& 8 8lolelo|o
1SO S| iC [pugades |25 &[S RS |3 B[ ]8]S |ANSI
CNGN120408E 12 | 172 ® CNG432A C
CNGN120412E g CNG433A
CNGN120708E w CNG452A
CNGN120712E w CNG453A
CNGN 12 04 08T01020 w W [%r | ¥ | ¥ [CNG432T0320
CNGN 12 04 12701020 7 W | % | ¥ | % [CNG433T0320
CNGN 12 04 16701020 ® W | % | ¥ | % |[CNG434T0320
CNGN 12 07 08T01020 fo| x| [ [ ]| |CNG452T0320
CNGN 12 07 12T01020 7| |E| ||| | ¥ |CNG453T0320
CNGN 12 07 16T01020 Yol | [ ]| |CNG454T0320
CNGN 16 07 08T01020 16 | 5/8 w w ¥ | |CNG552T0320
CNGN 16 07 12T01020 g W [¥ | ¥ | |[CNG553T0320
CNGN 16 07 16T01020 w w | |CNG554T0320
CNGN 12 04 08702520 12 | 1/2 * CNG432T0820
CNGN 12 04 12T02520 Vo |9 * ¥ [0 | ¥ | ¢ |[CNG433T0820 G
CNGN 12 04 16T02520 | ¥ CNG434T0820
CNGN 12 07 08T02520 oo | CNG452T0820
CNGN 12 07 12702520 Ve | e [ s | o v |»| |CNG453T0820
CNGN 12 07 16T02520 | % CNG454T0820
CNGN120412S02520M 12 | 1/2 * CNG43350820M
CNGN120416S02520M g CNG434S0820M
SEEEEERREEE
XX XXX ||D|n|T|T H
| |

A102 A254 A351 I A516

A2
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Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P
Rémbica 55°

DNGA

Para las dimensiones, ver clave
de cddigos en la pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

[ s H
ccloc|oc|ec|cslccec|cc|eB|ca|ca|cB]
olo wl| o] |vwv|wv|Q
Dol vk e lB2R]13[8]13[8]3]512]3 |2
1ISO | /C | mm  pugadas | = || [S R |00 |0 |R [R|=|O|ANSI
C " DNGA110408S02035A 111 8/8 | 241 .083 W DNGA332S0835A
DNGA150404S01020A 15112 | 1.8 .071 A4 DNGA431S0320A
DNGA150404S02035A 1.8 .071 Ve DNGA431S0835A
DNGA150408S01020A 2.1 .083 W DNGA432S0320A
DNGA150408S02035A 21 .083 w DNGA432S0835A
DNGA150412S02035A 2.4 .094 W DNGA433S0835A
f DNGA150408S01530B 15| 172 | 241 .083 Yo DNGA432S0630B
DNGA150412S01530B 2.4 .094 * DNGA433S0630B
G DNGA 15 04 04S01525 15 | 1/2 w DNGA431S0625
DNGA150408S01525 g DNGA432S0625
DNGA150412S01525 * DNGA433S0625
DNGA150604S01525 Ag DNGA441S0625
DNGA150608S01525 w DNGA442S0625
DNGA150612S01525 ¥ DNGA443S0625
DNGA150408T01525 iAg DNGA432T0625
DNGA150608T01525 w DNGA442T0625
DNGA 15 04 08T01020 15 | 1/2 w w * DNGA432T0320
DNGA 15 04 12T01020 g * * DNGA433T0320
DNGA 15 04 16T01020 P * * DNGA434T0320
DNGA 15 04 08T02520 ol DNGA432T0820
DNGA 15 04 12T02520 Yo | Yo DNGA433T0820
H DNGA 15 04 16T02520 k3 DNGA434T0820
DNGQ 150708 T02520 15 | 172 Y DNGQ452T0820
DNGQ 150712 T02520 * DNGQ453T0820
DNGQ 150716 T02520 hA DNGQ454T0820
I DNGA150408S01030AWH 15| 1/2 | 3.4 134 %o | e DNGA432S0330AWH
%4 | DNGA150412S01030AWH 3.0 118 | DNGA433S0330AWH
n,_uw\ﬁ'r'
| Wipe
f DNGA110404S01030A 11 (3/8 ] 3.0 118 Y | W DNGA331S0330A
DNGA110408S01030A 2.6 102 | DNGA332S0330A
DNGA110412S01030A 2.2 .087 * DNGA333S0330A
DNGA 150416S01030A 15| 172 | 2.7 .106 Vo | e DNGA434S0330A
DNGA150404S01030A 3.8 15 | DNGA431S0330A
DNGA150408S01030A 3.4 134 | DNGA432S0330A
DNGA150412S01030A 3.0 .118 7| DNGA433S0330A
DNGA110404S01020A 11 (38/8] 1.3 .051 Vo DNGA331S0320A
DNGA110408S01020A 1.0 .039 W DNGA332S0320A
OO0 |- |V |V |V (O V| [0
parai e b B e e E
I

A102 A254 A351 I A516

B B O ko A e
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Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P
Rémbica 55°

DNGA, DNMA DNGX

Para las dimensiones, ver clave de B
caodigos en la pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

[ s | H
ccloc|oc|ec|celcc|oc|cc|cr|ca|ca|cB,
oo wl lo| _|vw[v|]
g ORI gicd S]] o e et ] o e
1SO | /C | mm  pugadas | = | |0 [0 R |o]o @R [R [=|O |ANSI
DNGA110404T01020B 11| 3/8| 34 134 Yo Yo DNGA331T0320B C
DNGA110408T01020B 3.0 118 b Yo DNGA332T0320B
DNMA150404S01020E 151 1/21 3.3 .13 + |DNMA431S0320E
DNMA150408S01020E 2.9 114 “# |DNMA432S0320E
DNMA150412S01020E 2.6 102 +# |DNMA433S0320E
DNGX150712T02520 15| 1/2 b DNGX453T0820 G
. DNGX150716T02520 Y DNGX454T0820
OO |- |VV|WY (VO |W [
AN 1] =] [=21=] bl hall [SV] ol
¢ |x|x|a|T |||
[ |

A102 A254 A351 I A516 A2
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Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max P

Rémbica 55°
DNGN/DNG
B s Para las dimensiones, ver clave de
caédigos en la pagina A16.
H |
CC|CC|cc|cCjcc|cC
/7 h ololo|olo|o
1SO = | /C |pugades | S|SB |8 [5]B |5 |ANSI
DNGN 15 04 08T01020 15 | 1/2 Yo | |50 | [ | DNG432T0320
C DNGN 15 04 12701020 |7 | ¥ | ¥ | | DNG433T0320
DNGN 15 04 16T01020 Y| * DNG434T0320
DNGN 15 07 08T01020 | v | ¥ | | % [ DNG452T0320
DNGN 15 07 12T01020 Yo | ¥ [ ¥ | | [ DNG453T0320
DNGN 15 07 16T01020 Y |3 | ¥ |5 [+ |DNG454T0320
DNGN 15 07 12T02520 bR w DNG453T0820
DNGN 15 07 16K07015 Al ¢ Y DNG454K3015
DNGN 15 07 16T07015 bt it * DNG454T3015
bl B [ToXTe) el (]
[=l[=] (=30 (=1 ki
Y|¥|o|n|T|T
S I —
Redondas
RNGA
- Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la
o pagina A16.
H |
H CCJCC|CC|CB;
/ 8
ojojo
IS0 Q1 e |piges |2]8]3 5| ansi
RNGA 12 04 00T01020 12 | 172 RAd B B RNGA43T0320
. RNGA090300S01020D 09 | 3/8 ¥ |RNGA32S0320D
~|u|wv v
olole | =
X |7 |T|T]
| -
A102 A254 A351 il A516

-
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Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max P
Redondas

RNGN/RNG

[

ICC|CC| CC CB|

olo 3le|v 3

ol  lBElslzEEIE 5 5 lelale|2

1SO = | /C |~ |o|wo|w|R[O|o|o |00 |0 |c|O|ANSI
RNGN090300E 09 | 3/8 * RNG32A
RNGN120400E 12 [ 172 EIE RNG43A
RNGN120700E | * RNG45A
RNGN150700E 15| 5/8 S RNG55A
RNGN190700E 19 | 8/4 W RNG65A
RNGN250700E 25| 1 W w RNG85A
RNGN 09 03 00T01020 | 09 | 3/8 s S [# | |%| |RNG32T0320
RNGN 12 04 00T01020 | 12 | 1/2 W de| o] || |RNG43T0320
RNGN 12 07 00T01020 W e[ fe ||| |RNG45T0320
RNGN 15 07 00T01020 | 15 | 5/8 | || |RNG55T0320
RNGN 190700 T01020 | 19 | 3/4 | |»[ |RNG65T0320
RNGN 12 04 00T02520 | 12 | 1/2 |>x|+# RNG43T0820
RNGN 12 07 00T02520 W | e w hid w RNG45T0820
RNGN 15 07 00T02520 | 15 | 5/8 W W W RNG55T0820
RNGN 12 07 00T15015 | 12 | 1/2 = N E RNG45T6015
RNGN 15 07 00T20015 | 15 | 5/8 i N RNG55T8015
RNGN 19 07 00T20015 | 19 | 3/4 * N RNG65T8015
RNGN 25 07 00T20015 | 25 | 1 * N RNG85T8015
RNGN 12 07 00K15015 | 12 | 1/2 W N RNG45K6015
RNGN 19 07 00K20015 | 19 | 3/4 Ve o e | ¥ RNG65K8015
RNGN 25 07 00K20015 | 25 1 w iid w RNG85K8015
RNGN120400FD 12 | 172 = % [RNG43FD
RNGN060300S02520M | 06 | 1/4 w RNG22S1020M
RNGN060400S02520M * RNG23S1020M
RNGN090300S02520M | 09 | 3/8 = RNG3251020M
RNGN120300S02520M | 12 | 1/2 F RNG42S1020M
RNGN120400S02520M #* RNG43S1020M
RNGN150400502520M | 15 | 5/8 o RNG5351020M
RNGN250400S02520M | 25 | 1 ¥ RNG8351020M

olo|z|=|v|v|lo|o|v|o|v|o|w

L|L|2121212[0 |50 |30 |2z |T

| |

A102 A254 A351 A516
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Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la

., A500 A524
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P
Cuadradas

SNGA/SNMA SNGQ

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16.

[ s H
CC|CC|CC|CB]cc|cc|cc|cB|CB|CB|CB
olo| vl _|o| _|v|lv|v|Q
g h L (B2 (SI218]28 5|8 S| @
1SO = | /C | mm  pugadss [+ |o|@ [R|S|3|S|R|R [ [O]ANSI
C SNGA120412S502035A 12 [ 1/2] 2.8 11 w SNGA433S0835A
‘l
SNGA120412S02035B 12 | 1/2 2.8 1 o SNGA433S0835B
ll
G SNGA120408S01525 12 [ 172 w SNGA432S0625
SNGA120412S01525 w SNGA433S0625
SNGA120408T01525 b SNGA432T0625
SNGA 12 04 08T01020 12 | 172 s R ¥ SNGA432T0320
SNGA 12 04 12T01020 hAg * A g SNGA433T0320
SNGA120416T01020 w R iAd SNGA434T0320
SNGA 12 04 08T02520 | SNGA432T0820
SNGA 12 04 12702520 Yo | SNGA433T0820
SNGA 12 04 16T02520 * SNGA434T0820
H SNGQ 120708 T02520 12 1 172 * SNGQ452T0820
SNGQ 120712 T02520 R SNGQ453T0820
SNGQ 120716 T02520 * SNGQ454T0820
SNGA090308S01030A 09 (38| 21 .083 | SNGA322S0330A
SNGA120408S01030A 12 [ 1/2 | 2.7 .106 % | SNGA432S0330A
SNGA120412S01030A 2.7 .106 Rl A SNGA433S0330A
I SNGA120408T01020B 12 1172 | 2.7 .106 Ve Ve SNGA432T0320B
SNGA120412T01020B 2.7 .106 % A4 SNGA433T0320B
O|I0(-|V|V|V |V |O (v |v|n
bt Rt [=11=] [=] =3 =] A=l Al [SV] Al
YI¥|IXIXIO|Z|(Z|Z|(Z|Z|(T
|
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& B B O b oaT Q7 e
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IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados

TORNEADO GENERAL

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

Cuadradas
SNGA/SNMA SNGX
s Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16. B
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
IR s | H
cc|cc|cc|cslcc|cc|cc|cB|cB|cB|cB
olo| vl _|o| _|v|lv|lwv|Q
0 Aok B218]3]3[8]8 5 1|8 |8
1SO = | iC | mm pugades |2 |5 |8 |28 |8 R [R|I2|O|ANSI
SNMA120408S01020E 12 |1/2| 3.4 134 % |SNMA432S50320E
SNMA120412S01020E 3.4 134 % |SNMA433S0320E C
SNGX120712T02520 12 | 1/2 w SNGX453T0820
SNGX120716T02520 * SNGX454T0820
ool |glalsls|g|ele|e G
x| |¥||a|T [T |||
I

A102 A254 A351 @ I

., A500 A524
- f" .

A516
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TORNEADO GENERAL

Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max P

Cuadradas
SNGN/SNG
B s Pgra_ las dimensjones, ver clave de
codigos en la pagina A16.
[N s
[CC|CC|CC|cc|CcB|CB|CD| CB
olo w(3I2]|a|w 3
< lBl2igl2l8 3558 8 e 8 218
1SO | iC |- |b|o |0 |R|O|0|e @ |0 o]0 o |O|ANSI
SNGN120412E 12|12 b SNG433A
C SNGN120712E b SNG453A
SNGN190724E 19 | 3/4 * SNG656A
SNGN 09 03 08T01020 | 09 | 3/8 7 | e SNG322T0320
SNGN 09 03 12701020 ¥ ¥| P SNG323T0320
SNGN 12 04 08T01020 | 12 | 1/2 Yo Yo | v e SNG432T0320
SNGN 12 04 12T01020 w W | | SNG433T0320
SNGN 12 04 16T01020 * R kS SNG434T0320
SNGN 12 07 08T01020 " Al b SNG452T0320
SNGN 12 07 12T01020 e oo e SNG453T0320
SNGN 12 07 16T01020 * AR b SNG454T0320
SNGN 15 07 08T01020 | 15 | 5/8 e | SNG552T0320
SNGN 15 07 12T01020 * SNG553T0320
SNGN 15 07 16T01020 W Vi | e | SNG554T0320
SNGN 19 07 24T01020 | 19 | 3/4 w W | | SNG656T0320
G SNGN 190716 T01020 = | P SNG654T0320
SNGN 12 04 08T02520 | 12 | 1/2 4 SNG432T0820
SNGN 12 04 12T02520 *| % | |x SNG433T0820
SNGN 12 04 16T02520 | % SNG434T0820
SNGN 12 07 08T02520 o SNG452T0820
SNGN 12 07 12T02520 Fo | ¥ e [ SNG453T0820
SNGN 12 07 16T02520 77 |7 | SNG454T0820
SNGN 15 07 16T02520 | 15 | 5/8 3 | SNG554T0820
SNGN 12 07 16T15015 | 12 | 1/2 g SNG454T6015
SNGN 12 07 16K15015 = SNG454K6015
SNGN120408FD 12172 * 7 |SNG432FD
SNGN120412FD * 7 |SNG433FD
SNGN120416FD * 7| SNG434FD
H
SNGN090312S02520M | 09 | 3/8 * SNG32351020M
SNGN120412S02520M | 12 | 1/2 W SNG43351020M
SNGN120416S02520M W SNG434S1020M
SISESEE S =R EE
Y| |¥|¥|¥[¥[Z|[n|n|d|n]|T|T|T
| |
|
J
A102 A254 A351 il

5
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

Plaquitas - Materiales de corte avanzados

IURN - SPA

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la

s pagina A16.
-
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
C B
olo © o w|w|w|§
h [o3loli=d (=11 [=] [ H=3 B IA P}

1SO =] ic | mm 215 |&|8[R]B]|3|8|R[R[2|O|ANSI
TNGA160408S02035A 16| 3/8| 2.0 Yo TNGA332S0835A
TNGA160412S02035A 2.4 Yo TNGA333S0835A
TNGA160408S01530B 16| 3/8 1 2.0 TNGA332S0630B
TNGA160408S02035B 2.0 TNGA332S0835B
TNGA160404S01525 16 | 3/8 * TNGA331S0625
TNGA160408S01525 Ag TNGA332S0625
TNGA160412S01525 * TNGA333S0625
TNGA160408T01525 i TNGA332T0625
TNGA 16 04 08T01020 16 | 3/8 o * Y TNGA332T0320
TNGA 16 04 12701020 * * * TNGA333T0320
TNGA 16 04 16T01020 b * ¥ TNGA334T0320
TNGA 22 04 08T01020 22 [ 172 Yo * o TNGA432T0320
TNGA 22 04 12701020 Ve Y Yo TNGA433T0320
TNGA 22 04 16T01020 P * Yo TNGA434T0320
TNGA 16 04 08T02520 16 | 3/8 A TNGA332T0820
TNGA 16 04 12702520 g TNGA333T0820
TNGA 16 04 16T02520 2 TNGA334T0820
TNGA110304S01030A 11|14 1.6 Y| TNGA221S0330A
TNGA110308S01030A 1.3 | TNGA222S0330A
TNGA160404S01030A 16| 3/8| 2.9 Y| Yo TNGA331S0330A
TNGA160408S01030A 2.6 Y | e TNGA332S0330A
TNGA160412S01030A 2.3 Yo | e TNGA333S0330A
TNGA110304T01020B 11141 1.6 Yo Yo TNGA221T0320B
TNGA110308T01020B 1.3 * Yo TNGA222T0320B
TNGA160404T01020B 16| 3/81 2.9 * Yo TNGA331T0320B
TNGA160408T01020B 2.6 Yo Yo TNGA332T0320B
TNGA160412T01020B 2.3 Yo Yo TNGA333T0320B
TNMA160404S01020E 16| 3/8| 3.6 +# |TNMA331S0320E
TNMA160408S01020E 3.3 | TNMA332S0320E
TNMA160412S01020E 3.0 # |[TNMA333S0320E
TNMA220408S01020E 22 (1/2] 3.2 # |TNMA432S0320E
TNMA220412S01020E 29 Y |[TNMA433S0320E

OO~ |~ |V|V|Ww V|0 (v | [

pava NN o E E E E B RS

A254 A351

., A500 A524
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TORNEADO GENERAL

Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max P

Triangulares

TNGN/TNG
B Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la
2 pagina A16.
RN s | o
cc|cs|cB|cplcc|ccleclcc|ce
)2 )2 ol& 3|2 ololo|o B
IS0 (] o | mm s [8]215]3[B]5]5]5 |5 | ansi
TNGN 11 03 08T01020 11 | 174 w his w TNG222T0320
C TNGN 11 03 12701020 * = % TNG223T0320
TNGN 16 04 08T01020 16 | 3/8 * || % [x | |TNG332T0320
TNGN 16 04 12701020 Vo Vo[ | |TNG333T0320
TNGN 16 04 16T01020 * | | TNG334T0320
TNGN 16 07 08T01020 Yo Yo| | TNG352T0320
TNGN 16 07 12701020 K i S TNG353T0320
TNGN 22 04 08T01020 22 [ 172 ol [%] |TNG432T0320
I TNGN220412FD 22 [ 1/2 T ¥ |TNG433FD
G TNGN160408502520M 16 | 3/8 w TNG33251020M
. TNGN160412S02520M b TNG333S1020M
SEEE R R ERE
Y|¥|¥|Z|o|w|T|T|T
| S —
A102 A254 A351 il A516
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IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P
Trigonales 80°

WNGA

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la B
péagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

[ H
[CC|CBJCC|CB|CB|CB
Q Eooh 3818|288
1SO Jl| ic | mm  pugadas |5 |12 B |R[R |12 |ANSI
WNGA080408S02035A 08 |12 20 079 # || [WNGA43250835A C
WNGA060404T01020BWG | 06 | 3/8 | 2.3 091 | |+ + |WNGA331T0320BWG
WNGA060408T01020BWG 22 087 | |» + |WNGA332T0320BWG
WNGA080404T01020BWG | 08 | 1/2 [ 2.8 .11 b + |WNGA431T0320BWG
WNGA080408T01020BWG 27 106 | |% +|WNGA432T0320BWG
WNGA 080408 TO1020WG | 08 | 1/2 % WNGA432T0320WG G
WNGA 080412 T01020WG te WNGA433T0320WG
wiper
WNGA080404S01525WH | 08 | 1/2 % WNGA431S0625WH
WNGA080408S01525WH = WNGA432S0625WH
WNGA080408T01525WH P WNGA432T0625WH
WNGA080404S01525 08 [ 172 = WNGA431S0625 H
WNGA080408S01525 * WNGA43250625
WNGA080408T01525 % WNGA432T0625
WNGA 08 04 08T02520 08 | 172 % WNGA432T0820
WNGA 08 04 12T02520 = WNGA433T0820
WNGA 08 04 16T02520 % WNGA434T0820
[«3ITo) (o} [} ITo} ITo} I
Eedi=1 (=1 L=l bl [V
X X|IT|Z|IT|[T
[

A102 A254 A351 I A516
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas negativas
Plaquitas negativas - T-Max® P
Trigonales 80°

WNGA

Para las dimensiones, ver clave de cédigos enla
pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

[~ Y
cc|cslcc|ca|ca|cB|
ol |+ leflelelsls
1ISO Jl-| /C | mm pugadas | |~]o |= [ [ |ANSI
C WNGA060404S01030AWH | 06 | 3/8 | 2.3 .091 * WNGA331S0330AWH
WNGA060408S01030AWH 2.2 .087 R WNGA332S0330AWH
WNGA080404S01030AWH | 08 | 1/2 | 2.8 1 w WNGA431S0330AWH
WNGA080408S01030AWH 2.7 .106 Yo WNGA432S0330AWH
WNGA080412S01030AWH 2.7 .106 > 'WNGA433S0330AWH
WNGA060404T01030AWH | 06 | 3/8 | 2.3 .091 w WNGA331T0330AWH
WNGA060408T01030AWH 2.2 .087 w WNGA332T0330AWH
WNGA080404T01030AWH | 08 [ 1/2 | 2.8 1 g WNGA431T0330AWH
WNGA080408T01030AWH 2.7 .106 P WNGA432T0330AWH
WNGA080412T01030AWH 2.7 .106 7 WNGA433T0330AWH
WNGA060404S01030A 06|38 23 .091 ve ¥ WNGA331S0330A
WNGA060408S01030A 2.2 .087 | WNGA332S0330A
WNGA080404S01030A 08 | 1/2 2.8 b | W 'WNGA431S0330A
WNGA080408S01030A 2.7 .106 | WNGA432S0330A
G WNGA080412S01030A 2.7 .106 e w WNGA433S0330A
WNGA060404T01020B 06|38 23 .091 Y ¥ [WNGA331T0320B
WNGA060408T01020B 2.2 .087 Yo » [WNGA332T0320B
WNGA080404T01020B 08| 1/2| 28 1 Yo  [WNGA431T0320B
WNGA080408T01020B 2.7 .106 * 3 [WNGA432T0320B
WNGA080412T01020B 2.7 .106 W 7 |WNGA433T0320B
ojlw|w|O|wv|wv
i e b e s
||
H
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J
A102 A254 A351 il A516
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IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Plaquitas negativas

Plaquitas negativas - T-Max® P

Rémbica 35°
VNGA
g Para las dimensiones, ver clave de B
cédigos en la pagina A16.
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
H
[CC|CB|CB
= h ho812]R
1S0O Il | ic | mm pugades |3 |R|R|ANSI
N VNGA160404S01020A 16| 3/8 | 2.1 .083 7 [VNGA331S0320A
= VNGA160408S01020A 24 094 +|VNGA3250320A C
1, VNGA160408S02035A 2.4 .094 Yo | |[VNGA332S0835A
VNGA160404S01525 16 | 3/8 Ag VNGA331S0625
@ VNGA160408S01525 * VNGA332S0625
VNGA160412S01525 g VNGA333S0625
VNGA160408T01525 * VNGA332T0625
- VNGA160404S01030A 16| 3/8 | 4.2 .165 ¥ [ % [VNGA331S0330A
@ =] VNGA160408501030A 33 .13 | ||%|VNGA332S0330A G
A
o
o= |=
I T|T

A102 A254 A351 I A516
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
Rémbica 80°

ccaw

Para las dimensiones, ver clave de cédigos enla
pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

H
CD|CB|CB|CB|
o|2|w|w|wv
so4 (8l2ElR1818
1SO = | e | mm  pugades |2 |20 [R[R[2]ANSI
CCGW060202T01030F 06| 1/4| 15 .059 b CCGW2(1.5)0T0330F
C CCGW060204S01020F 1.8 .071 | CCGW2(1.5)1S0320F
CCGW060204S01030F 1.8 .071 W CCGW2(1.5)1S0330F
CCGW060208501030F 2.0 .079 | e CCGW2(1.5)2S0330F
CCGW060204T01030FWH | 06 | 1/4 | 1.8 .071 Yo ¥ CCGW2(1.5)1TO330FWH
CCGW060208T01030FWH 2.0 .079 | % CCGW2(1.5)2T0330FWH
CCGWO09T304S01530FWH | 09 | 3/8 | 1.8 .071 e CCGW3(2.5)1S0630FWH
CCGW060204T01020F 06| 1/4| 2.6 102 | CCGW2(1.5)1T0320F
G CCGW09T304T01020F 09|38 26 102 | CCGW3(2.5)1T0320F
CCGW09T308T01020F 25 .098 | CCGW3(2.5)2T0320F
CCGWO09T304S01020FWH | 09 | 3/8 | 2.6 .102 CCGW3(2.5)1S0320FWH
CCGW09T308S01020FWH 2.6 102 CCGW3(2.5)2S0320FWH
CCGWO09T312S01020FWH 2.6 102 1A CCGW3(2.5)350320FWH
CCGW09T304T01020FWH 26 102 W CCGW3(2.5)1T0320FWH
CCGW09T308T01020FWH 25 .098 W CCGW3(2.5)2T0320FWH
H CCGW09T304S01020F 09 (38| 2.6 102 | CCGW3(2.5)1S0320F
CCGW09T308S01020F 2.5 .098 7| CCGW3(2.5)2S0320F
CCGW09T312S01020F 2.6 102 P CCGW3(2.5)350320F
CCGW09T304S01530F 1.8 .071 Ve | ¥ CCGW3(2.5)1S0630F
CCGW09T308S01530F 2.0 .079 b CCGW3(2.5)2S0630F
CCGW09T312S01530F 2.3 .091 W CCGW3(2.5)3S0630F
CCMWO060204FP 06| 1/4| 2.9 114 o CCMW2(1.5)1FP
CCMWO09T304FP 09 (38| 43 .169 * CCMW3(2.5)1FP
CCMWO09T308FP 4.2 .165 b CCMW3(2.5)2FP
| EEEEE
2|z|z|T|T|T
|
J
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IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
Rémbica 55°

DCMW, DCGW

Para las dimensiones, ver clave de codigos en la B
péagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

&~ H
CB|CD|CDJCB|CB|CB|CB
PR ] =3 B R
IS0 Z e | i puigacas [ 2|2 16|22 2|5 | ansi
DCGW070202T01030F 07 |14 15 059 Ea P DCGW2(1.5)0T0330F
DCGW070204501030F 18 071 ||| |DcGW2(1.5)150330F C
DCGW070204T01020F 32 126 |# DCGW2(1.5)1T0320F
DCGW070208501030F 20  .079 | % DCGW2(1.5)250330F
DCGW11T302T01020F 11|38 | 3.4 134 |= DCGW3(2.5)0T0320F
DCGW11T304T01020F 32 126 |~ DCWG3(2.5)1T0320F
DCGW11T308T01020F 28 1 |» DCGW3(2.5)2T0320F
DCGW11T304501020F 32 .126 7| # DCGW3(2.5)1S0320F
DCGW11T308501020F 28 11 s |g DCGW3(2.5)250320F
DCGW11T312501020F 24 094 |2 DCGWS3(2.5)350320F
DCGW11T312501530F 24 094 = DCGW3(2.5)350630F
DCGW070204501020F 07 [1/4] 1807 5 DCGW2(1.5)150320F
DCGW11T304501530F 1T |3B | 1.8 071 % [%|%| |DCGW3(2.5)1S0630F
DCGW11T308501530F 24 .083 #|#|%| |Dcaws(2.5)2s0630F
. |DCMW11T304501020E 11|38 | 36 .144 % [DCMW3(2.5)150320E
% |DCMW11T308501020E 34 132 # |DcMwa3(2.5)250320E G
‘ DCMW11T304FP 41 161 ¥ DCMW3(2.5)1FP
DCMW11T308FP 38 .15 - DCMWS3(2.5)2FP
ale/slelelele
¥lZzz|ZT|T|T|T
[t
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

VdS = NdNL

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
Rémbica 35°

VBMW, VBGW VCMW

B Para las dimensiones, ver clave de codigos
s en la pagina A16.
Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.
CB|CD|CDJCB|CB|CB]
wlo|8|w|wv|S
= =[x
1SO i | i pu\gédas 221812 (2|5ans
C . VBGW160404T01020F 16 | 3/8 | 42 165 | VBGW331T0320F
e B VBGW160408T01020F 33 143 |« VBGW332T0320F
f_' VBGW160404S01020F 42 165 h:¢ VBGW331S0320F
VBGW160408S01020F 3.3 13 Y| VBGW332S0320F
VBGW160404S01530F 3.0 118 o VBGW331S0630F
VBGW160408S01530F 3.0 118 | VBGW332S0630F
VBMW160404S01020E 16 | 3/8 | 4.7 .185 ¥ |VBMW331S0320E
VBMW160408S01020E 41 162 +|VBMW332S0320E
‘ I VCMW 110304FP 11| 1/4] 44 173 Ve VCMW221FP
¢ |VvCMW110204FP 4.4 173 Ve VCMW2(1.5)1FP
VCMW160404FP 16 | 3/8 | 44 173 o VCMW331FP
VCMW160408FP 35 .138 w VCMW332FP
VCMW160412FP 2.7 .106 = VCMW333FP
G glzlale|2 |2
X|Z[Z|Z|(T|T
| —

*= Primera eleccién

A102 A254 A351 I A516

A 96

A2




IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
Triangulares

TCGW, TCMW

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la B
pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

&~ H
CB|CD|CDJCB|CB|CB|CB
R B
1SO | ic | mm  pugadas |2 |2 |0 |R |R |2 |O|ANSI
TCGW110202T01020F 1[4 32 126 [~ TCGW2(1.5)0T0320F
TCGW110204T01020F 3.0 118 |« TCGW2(1.5)1T0320F (04
TCGW090202S01020F 09 [7/32] 32 126 o[ % TCGW1.8(1.5)0S0320F
TCGW090204S01020F 30 118 ¥ TCGW1.8(1.5)1S0320F
TCGW110204S01020F 11 [1/4| 30 118 B TCGW2(1.5)1S0320F
TCGW110208S01020F 2.7 106 o[ % TCGW2(1.5)2S0320F
TCGW110304S01020F 30 .18 HES TCGW221S0320F
TCGW110308501020F 2.7 106 %% TCGW222S0320F
TCGW090204S01030F 09 [7/32] 1.8 .071 Y TCGW1.8(1.5)1S0330F
TCGW090204S01530F 18 071 | |TcGW1.8(1.5)180630F
TCGW110204S01530F 1[4 18 o7 o[ % TCGW2(1.5)1S0630F
TCGW110208S01530F 20 079 o TCGW2(1.5)2S0630F
TCGW110308S01530F 2.0 079 * TCGW222S0630F
TCMW090204S01020E 09 [7/32] 3.0 118 # |TCMWA1.8(1.5)1S0320E
TCMW 110304S01020E 1[4 30 118 # |TCMW221S0320E
TCMW 110308S01020E 30 .18 # [TCMW22250320E G
] TCMW110204S01020E 30 .18 #|TCMW2(1.5)1 S0320E
a TCMW110208S01020E 3.0 .18 + | TCMW2(1.5)2S0320E
TCMWO090204FP 09 [7/32] 27 106 = TCMW1.8(1.5)1FP
TCMW 110304FP 11[1/4| 27 106 Y TCMW221FP
TCMW 110308FP 2.4 094 * TCMW222FP
TCMW110204FP 2.7 106 % TCMW2(1.5)1FP
TCMW110208FP 2.4 094 % TCMW2(1.5)2FP
TCMW16T304FP 16 | 3/8| 42 165 S TCMW3(2.5)1FP
TCMW16T308FP 39 154 ¥ TCMW3(2.5)2FP
i ‘ TCMW16T304FR/LP 16 | 3/8 | 7.4 291 3 TCMW3(2.5)1FLP
. /a
H
[To) [=2iTo) [«] ITo N To} ITo]
MEE B
||
*= Primera eleccion
|
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

VdS = NdNL

Plaquitas positivas

Plaquitas positivas - T-Max®

Redondas
RPGN/RPG
B Para las dimensiones, ver clave de codigos en la
pagina A16.
s
S H
ICC|CC|CC|CC[CB|CBJCC|CC[CC|CC|CC|CC|CB
olo w|3lo|v 2
9 el BlERIIEIEIEE 2 2l 2|2
1SO = | iC |pugadas | = || |0 |R|O|@|8]@|w|E | |O]ANSI
RPGNO060300E 06 | 1/4 = RPG22A
C RPGN090300E 09 | 3/8 w RPG32A
RPGN120400E 12 1172 w RPG43A
RPGN060300T01020 06 | 1/4 e RPG22T0320
RPGN 09 03 00701020 09 | 3/8 * W || % | |RPG32T0320
RPGN120400T01020 12 1172 * RPG43T0320
RCGX060600E 06 | 1/4 ¥ e ¥y [ e[| |RCGX24A
RCGX090700E 09 | 3/8 w Rl R R AR RCGX35A
RCGX120700E 12 [ 1/2 7 | e s * RCGX45A
RCGX 06 06 00T01020 06 | 1/4 =" | [ [ | |RCGX24T0320
RCGX 09 07 00T01020 09 | 3/8 e | [ [H || |RCGX35T0320
RCGX 12 07 00T01020 12 112 * | ||| || |RCGX45T0320
RCGX 12 07 00T02520 * W e RCGX45T0820
RCGX 12 07 00T15015 * I RS RCGX45T6015
G RCGX 1510 00T20015 151 5/8 his W A RCGX5(6.3)T8015
RCGX 19 10 00T20015 19 | 3/4 * x| RCGX6(6-3)T8015
RCGX 25 12 00720015 25| 1 i w W RCGX8(7.6)T8015
RCGX 12 07 00K15015 12 1172 =" W s RCGX45K6015
RCGX 19 10 00K20015 19 | 3/4 e W e RCGX6(6.3)K8015
RCGX 25 12 00K20015 25 | 1 *® w| *x RCGX8(7.6)K8015
RPGX 060600 E 06 | 1/4 = RPGX24A
RPGX090700E 09 [ 3/8 ¥ | ¥ RPGX35A
RPGX120700E 121172 e | ¥ RPGX45A
RPGX060600T01020 06 | 1/4 * RPGX24T0320
RPGX 09 07 00T01020 09 | 3/8 = | |*| |RPGX35T0320
RPGX 12 07 00T01020 12 1172 " x| || |RPGX45T0320
RCGX 09 07 00T07015 09 | 3/8 e W e RCGX35T3015
H slelslelslelelelslelel2]e
X XXX [X|n|n|o|n|T|T|T
| |
|
J
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IURN - SPA

Plaquitas - Materiales de corte avanzados TORNEADO GENERAL

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - T-Max®
Cuadradas

SPGN/SPG, SPUN/SPU
s

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la B
pagina A16.

[N s [ H
[CC|CC|CC|Ccc|CcB|CB|CDJCC|cc|cc|cc|cc|cc|CB]
o
h h 8800&%58@0000%
1SO = | ic | mm pugades |25 S|SB |R[O]0]|3 3|85 |85 |[O|ANSI
SPGN 12 04 08T01020 12 [ 1/2 w o e SPG432T0320
SPGN 12 04 12701020 A * Yo SPG433T0320
SPUN120304FP 12 (1/2 ]| 46 181 b SPU421FP
(=) [=RE-S bl [Tol[Te] [Io] [a N IToY [To} ITo] Mo ) (=] ITe]
—|=|o|lo|a(alel— [~ O~ |9 |
¥ |v | Y |¥|¥|¥[Z|o[n|d|n|T|T|T G
| S I I |
Plaquitas positivas - CoroTurn® 107
Cuadradas
SCGW
Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la
péagina A16.
| H |
jcBics
A S
IS0 = | iCc | mm pugadas |R || ANSI
SCGW09T304S01030F 09|38]| 1.8 .071 |y |#|SCGW3(2.5)1S0330F
SCGW09T308S01030F 2.1 .083 |+ |#*|SCGW3(2.5)2S0330F
(=211
HH '
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TORNEADO GENERAL Plaquitas - Materiales de corte avanzados

VdS = NdNL

Plaquitas positivas
Plaquitas positivas - CoroTurn® 111
Triangulares

TPGW

Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la
pagina A16.

Nota: la calidad CB7025 no tiene recubrimiento.

| H |
CBICB]
/ |0
a a =N
1SO | jc | mm pugads |R |2 |ANSI
. TPGW110304S01020F 11|14 3.0 118 |5 | |[TPGW221S0320F
C @ 3 TPGW110308S01020F 2.7 106 | | |TPGW222S0320F
o|n
T ||
. . *= Primera eleccion
Plaquitas positivas - T-Max®
Triangulares
TPUN/TPU TPGN/TPG
G Para las dimensiones, ver clave de cédigos en la pagina A16.
[N s [ u
[CC|CB|CBJCD|CC|cC|cC|cC|CB
nl2le o
h oln|glale|elelo|d
1S0 =] ic | mm pugadss | |R]0 08|58 |G O |ANSI
TPGN 11 03 04T01020 11 [ 1/4 I S TPG221T0320
TPGN 11 03 08701020 s Eikd Bk TPG222T0320
TPGN 16 03 04T01020 16 | 3/8 w e w TPG321T0320
H TPGN 16 03 08T01020 * S|k | A TPG322T0320
TPGN 16 03 12701020 * Yo ||k | A TPG323T0320

X TPUN110304FP 11 [1/4] 2.7 106 o TPU221FP
; TPUN160304FP 16| 3/8| 27 106 w TPU321FP
- TPUN160304FR/LP 74 291 w TPU321FLP

l TPGN 16 03 08E 16 | 3/8 4 Y| | TPG322A

—|w|v|e|v|wv|v|o|w
alalelelel~|e|= |
X|IX|IX|Z|O|®W|T|T|T
| |

*= Primera eleccién
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