- | SECCION B — BOQUIL
DE CONO LLENO

RESUMEN BOQUILLAS DE ASPERSION DE, CONO LLENO
Nuestras boquillas de cono lleno estan disponibles en varios estilos. INDICE

Boquillas Estandar: Boquillas roscadas tradicionales fabricadas en Aspersion Estandar

metal y en algunos casos, en Kynar® o polipropilenc. Boquillas de ASPersion FUIJEt. . «.vv.vvveeeeeeeeeeeeeeeeen, B3
Boquillas de Conexidn Rapida: Consisten en un cuerpo de boquilla  Boquillas de Aspersion Quick Fulldet. ...................coe.... B10
y una punta de aspersion, las boquillas de conexién rapida pueden . N .

reducir el tiempo de mantenimiento y bajar los costos. Las puntas Bogquillas de Aspersion ProMax Quick Fulldet.................. B10
de aspersion se pueden remover para su limpieza y/o reemplazo Boquillas de Aspersion Unidet............ccooviiiiiiiiin., B14

mientras el cuerpo permanece en la tuberia o en el cabezal.

Ofrecemos dos lineas de boquillas de conexidn rapida: Aspersién de Angulo Ancho

* Boquillas QuickJet®: Boquillas de Aspersion Fulldet.. ..., B17
— Con un cuarto de giro de la mano remueva la punta sin necesidad Boquillas de Aspersion Quick FullJet B21

de utilizar herramientas. _ - (EERRIRRIEEIERIER LR
Boquillas de Aspersion ProMax Quick Fulldet.................. B21

- Un sello que permanece fijo en la punta para evitar que se ) N )
coloque de manera equivocada. Boquillas de Aspersion Unidet.. ...l B24

— Disponibles en metal, ProMax® (un grado reforzado de . . om0
poliprapileno acoplado quimicamente) y materiales de Kynar. (Ver Aspersion de Angulo Estrecho 15°/30
Seccion K, Boquillas de Aspersion para Aplicaciones Especiales).  Boquillas de Aspersién Fulldet................oooiiiini..n B27

¢ Boquillas UniJet®: Boquillas de Aspersion Quick Fulldet. ...t B30

— Simplemente quite la tuerca retenedora y remueva la punta de
aspersion con la mano. Después, instale la nueva punta y coloque Aspersion Estandar y de Paso Libre Extra Grande
la tuerca apretdndola para asegurar la punta en su lugar.

Boquillas de Aspersion Spiraldet® ............. ... ..l B32
— Disponibles en metal.

Muchas de nuestras boquillas estan disponibles en versién de Aspersion de Paso Libre Extra Grande 50°/65°/80°/95°

cone_xién rapida. Bu_sque Ia,s _designaciones O_uickJet,,(lui_ck F“_”‘JEt® Boquillas de Aspersion Distribodet® ........................L. B35
y Unidet en las préximas paginas. Estas boquillas estan disponibles

con una gran variedad de cuerpos, opciones de montaje, . . .

adaptadores, tapones, filtros, valvulas check, platos, conexiones y Aspersion de Maximo Paso Libre

més. Vea la Seccion L de Accesorios para mayor informacion. Boquillas de Aspersién Fulldet...............cooevivieinnn..n, B33

QuickJet UnidJet

I" | Aspersion Sin Vena
L | Boguillas de Aspersion Fulldet. ............................... B40
Aspersion Cuadrada

Cuerpo Hembra

Boquillas de Aspersion Fulldet.. ..ot B42

Cuerpo Hembra
Boquillas de Aspersion Quick Fulldet.......................... B45
Boquillas de Aspersion Unidet.. ...t B47
Aspersion Oval

Cuerpo macho - -
Boquillas de Aspersion Fulldet.. ..ot B49

Cuerpo macho
Aspersion Cuadrada de Angulo Ancho
Boquillas de Aspersion Fulldet.. ..., B51

Punta de Aspersion

=
Tuerca retenedora
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

A B BOQUILLAS DE ASPERSION DE CONO LLENO

BOQUILLAS DE CONO LLENO

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* Reduzca costos de operacion y tiempos de mantenimiento utilizando boquillas
de conexion rapida. Los cuerpos permanecen en la tuberia — Gnicamente se
reemplazan las puntas.

* Utilice filtros para reducir el taponamiento en las boquillas y asegurar un
desempefio Gptimo.

* Utilice conectores de bola ajustables para una orientacion rapida y precisa
de las boquillas.

* Evalle su aplicacién de aspersién e implemente un plan de mantenimiento a
las boquillas.

Aspectos esenciales del mantenimiento:

—— — Inspeccidn visual del patrén de aspersién. En boquillas de cono lleno,
busque rayas gruesas en el centro de la aspersion. Conforme la boquilla
se desgasta, mas liquido fluye en el centro del patron de aspersion.

— Monitoreé el gasto y la presion para detectar cambios provocados por el
desgaste del orificio o la vena.

* Aseglrese de utilizar el mejor tipo de boquilla de cono lleno para su aplicacion.

—Las boquillas de aspersién de cono lleno estdndar proporcionan un patrén
de aspersion uniforme, redondo y lleno de gotas con tamafio de gota de
mediano a grande.

— Las boquillas de cono lleno tipo espiral producen gotas relativamente
gruesas en un patrén de cono lleno con una minima obstruccién del flujo.

— La cobertura de la aspersién es mas uniforme en boquillas estandar de
cono lleno mientras que las boquillas de cono lleno tipo espiral ofrecen
grandes rangos de flujo en un tamafio compacto de boquilla.

* Ademas de utilizarse en lavados y enjuagues, las boquillas de cono lleno son
también utilizadas para asperjar gotas en reacciones quimicas, enfriamiento de
metales, supresion de polvos y proteccion contra fuego. El tamafio de gota y la
cobertura pueden ser criticas en este tipo de aplicaciones. Solicite informacion
de tamafios de gota ademas de informacion general de desempefio.

—l|specci6n del Patron de Aspersion

Aspersion de
cono lleno

Aspersion de
cono lleno en
espiral

—liltros

Spraying Systems Co.’

oquillas ProMax® QuickJet®
on Puntas Reemplazables

Cuerpo de boquilla QPPA

—

0-ring externo opcional
(CP7717-2/17-VI)

8,

Punta de Aspersion

onectores de Bola
|ustables
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== ] BOQUILLAS FHlyet_ ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersién en forma de cono sélido con 4rea de impacto redonda.

BOQUILLAS DE

* Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.
* Gotas de medianas a grandes.

* Disefio de vena Unico con amplios pasos de flujo que proporcionan un control superior y una
distribucién uniforme.

» Tapas y venas desmontables en la mayoria de los modelos para una facil inspeccion y limpieza.
* La vena desmontable cuenta con marcas para su correcta colocacion después de la limpieza.

* Algunos modelos cuentan con tornillos para la fijacion de la vena para prevenir que se mueva a
causa de vibraciones.

* Opcion de material en polipropileno ofrece excelente resistencia a los quimicos y la corrosion y
resiste encostramientos y acumulaciones de material.

* Opciones de instalacian en pared en el exterior del cuarto, contenedor o tuberia.

* Para instalaciones con limitaciones de espacio, la opcion de montaje angulada permite el montaje
con un angulo de 90°.

G | GG | H | H |
Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables Cuerpo de una pieza Vena desmontable/cuerpo de
1/8" a 1/2" NPT o BSPT (H}) 1/8" a 1/2" NPT o BSPT (M} 3/4"a 1" NPT o BSPT (H} fundicion

1-1/4" a 8" NPT o0 BSPT (H)

H | HF | HH | GD |
Vena desmontable/Polipropileno Vena desmontable/cuerpo de Cuerpo de una pieza Montaje en pared
1-1/2" a 2 NPT o BSPT (H} fundicion 1/8"a 1" NPT o BSPT (M} Tapa y vena desmontables
Temperatura méaxima de 150°F Conexion bridada de 4" a 10" 1/8"a 1/2" NPT o BSPT (H}
(66°C)

Spraying Systems Co.?
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BOQUILLAS DE CONO LLENO

HD |

GA | GGA |

Montaje en pared
Tapa y vena desmontables
1/8" a 1/2* NPT o BSPT (M}

Montaje en pared
Cuerpo de una pieza
3/4"a 3' NPT o BSPT (H}

CONSEJOS DE OPTIMIZACION m

» VVer pagina B2 para consejos de optimizacién.
APLICACIONES

LA

* Enfriamiento de coke, metales primarios y otros materiales

* Creacion/dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica
* Control de polvos

* Supresian/prevenciaon de incendios

* Disolucién de espuma, aireacion y desaireacion

* Lavado y enfriamiento de gases

* Lavados/enjuagues

INFORMACION PARA HACER PEDI_

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

1/4 G - SS 10
Conexidn Tipo de Cadigo de Tamafio
Entrada Bogquilla Material

CONEXION BRIDADA

10 HF - SS 1200
Conexidn Tipo de Cadigo de Tamafio
Entrada Bogquilla Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar
una "B" antes de la conexion de entrada.

Spraying Systems Co.”

Tipo angulo
Tapa y vena desmontables
1/8" a 1/2" NPT o0 BSPT (M}

Tipo angulo
Tapa y vena desmontables
1/8" a 1/2" NPT o BSPT (H})

VER TAMBIEN

N

* Accesarios
— Conectores de bola ajustables
— Vélvulas check
—Mandémetros
—Reguladores de presion
— Valvulas de alivio
— Vélvulas sclencides
— Conectores Split-eyelet
— Filtros

* Boquillas FullJet de M&ximo Paso Libre para aplicaciones
propensas a taponamientos <€@»

* Boquillas de aspersion SpiralJet® para méximo paso de
liquido «mzP

* Boquillas FullJet en Kynar® para la fabricacion
de circuitos integrados y PCB, lavado y enjuague,
enfriamiento y mas (Ver Seccidn K, Boquillas de
Aspersion para Aplicaciones Especiales) @&»

* Boquillas Quick FullJet en Kynar para el revelado,
grabado y depurado de tabletas (Ver Seccidn K, Boquillas
de Aspersion para Aplicaciones Especiales) <@2p

Experts in Spray Technology




DATOS DE DESEMPENO

<= | BOQUILLAS Flll!/et_ ASPERSION ESTANDAR

B\‘

*A la presion indicada en bar.

Tipo de Boquilla i A
CEonexién ] ] ' Mo?]taje i ) NI()JIriiT].aI MDél;a(imn{o (Iitroga[?:rcri:i?ito)* ﬁgsle”rgigre]
ntrada Tipo Estandar Angulo | Tamanio . Paso {°)*
{pulg) en Pared O(rr::‘Lﬁ;o !_ibrg
G |GG |H |HH|GD |HD |GGD | GA | GGA 040507 (15| 2| 3| 4|6 |7 |10[|05|/15| 6
o @ o | @ [ 1 79 .64 29| .33|.38|.54|62|.74|.8 (10|11 [13]| - |58]53
o @ ® 15 12 .64 44| 49| 57 | 81|93 |11[13|15|16|19]|52|65]|59
o @ [ o | o 2 12 1.0 59 | 65| .76 | 11|12 |15 |17 |20 |22 26|43 |50 46
o @ ® o | o 3 15 1.0 88| .98|11|16|19|22|25|31|33|39|52|65]|59
K o @ [ o | o 35 16 13 10 (1.1 (131922 |26 |30 (36 |38|45|43 |50 46
o | o 39 2.0 1.0 101315212429 |33 (4043|5177 (84|79
o @ o | @ o (o | @ 5 2.0 13 15 (16 (19|27 |31|37 |42 |51 |55|65|52|65]|59
o | o 6.1 23 13 1820 (23 (33|38 |45 |52 (62|67|79|69]|74]|68
o o o |0 o (o | o 6.5 24 1.6 19|21 [25 (35|40 |48 |55 |67 |7.1|84|45|50] 46
1/4 o o | e o (o | o 10 32 16 29|33 (38 |54(62|74|85/|102(11.0{130( 58 | 67| 61
o | o 125 32 16 37|41 |48 (68 |7.7(93|106|12.8(13.7(16.2| 69 | 74 | 68
o o | @ 9.5 2.6 24 28 (31|36 |51[59|71|81|97/|104[123| 45 | 50 | 46
o | o 15 3.6 2.4 44|49 |57 (81|93 [112|127|154(16.5(19.4| 64 | 67 | 61
8 o | o 20 4.0 2.8 59|65 |76 (108(124(149(17.0| 20 | 22 | 26 | 76 | 80 | 73
o o [ ] e o 22 45 2.8 65|72 |84 |11.9[136(164|187| 23 | 24 | 28 | 87 | 90 | 82
o @ ® o (o | @ 16 35 32 47|52 |61 (87 |99(119|136|16.4(17.6| 21 | 48 | 50 | 46
o @ o | @ o (o | @ 25 4.6 32 74|82 |95 (135(154(186| 21 | 26 | 27 | 32 | 64 | 67 | 61
1/2 L I ] o | @ 32 5.2 36 94 (104(122|17.3[198| 24 | 27 | 33 | 35 | 41 | 72 | 75 | 68
o @ [ o | o 40 6.2 3.6 11.8(13.1(152| 22 | 25 | 30 | 34 | 41 | 44 | 52 | 88 | 91 | 83
o | o 50 6.7 4.0 147 (16.3(19.1| 27 | 31 | 37 | 42 | 51 | 55 | 65 | 91 | 94 | 86
L [ ] 2.5 49 44 87 (96 (11.2|159(182| 22 | 25 | 30 | 32 | 38 | 48 | 50 | 46
3/4 [ B [ ] 4.0 6.4 4.4 139|154 (18.0| 26 | 29 | 35 | 40 | 48 | 52 | 61 | 67 | 70 | 63
o @ [ 7.0 9.5 5.2 24 | 27 | 31 | 45| 51 | 61 | 70 | 84 | 91 (107 89 |92 | 84
[ B [ ] 42 6.0 5.6 146|162 (189 27 | 31 | 37 | 42 | 51 | 54 | 64 | 48 | 50 | 46
o @ [ 7.0 8.3 5.6 24 | 27 | 31 | 45| 51 | 61 | 70 | 84 | 91 (107 67 | 68 | 62
1 o @ 8.0 9.5 5.6 28 | 31 | 36 | 51 | 58|70 |80 |97 |104(122| 72 | 81| 82
L 10 11.9 5.6 35 | 38 | 45 | 64 | 73| 88 | 100 | 121 [ 130 | 153 | 78 | 90 | 94
o @ 12 1.9 6.4 42 | 46 | 54 | 77 | 87 | 105|120 | 145|155 (183 | 89 | 92 | 84

El Didmetro de Méximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Spraying Systems Co.?
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B BOQUILLAS Fulyer ASPERSION ESTANDAR

g DATOS DE DESEMPENO -
w I
. | *A la presion indicada en bar.
| , ,
Tipo de Bogquilla . Diam. A
0 Conexion . D|a_rn. Mél;a(ir:no Capacidad ﬁgg:lgigﬁ
. < Montaje i _ | Nominal {litros por minuto)* P
Z Entrada | Tipo Estdndar Angulo | Tamafio | '~ Paso p (o
0o pulg.) en Pared Orificio Libre
’ {mm} P
O G|{GG|H |HH|GD | HD | GGD | GA | GGA 04 (05|07 |15 2 3 4 6 7 |10 |05[15]| 6
8] [ ] 6 74 6.4 21 | 23 | 27 | 38 | 44 | 53 | 60 | 72 | 78 | 92 | 48 | 50 | 44
o [ ] [ ] 10 9.6 6.4 35 | 38 | 45 | 64 | 73 | 88 | 100 | 121|130 | 153 | 64 | 67 | 58
(2 11 [] [] 12 10.7 6.4 42 | 46 | 54 | 77 | 87 | 105 | 120 | 145 | 155 | 183 | 66 | 70 | 60
.| [ ] 14 12.3 6.4 49 | 54 | 63 | 89 | 102|123 | 140 | 169 | 181 | 214 | 77 | 80 | 70
ﬂ [] 16 12.7 79 56 | 62 | 72 [ 102 | 116 | 140 | 160 | 193 | 207 | 244 | 73 | 76 | 66
3 [ ] 20 15.1 79 69 | 77 | 90 | 128 | 146 | 175 | 200 | 241 | 259 | 305 | 90 | 93 | 81
0 [] [] 10 95 8.7 35 | 38 | 45 | 64 | 73 | 88 [ 100 | 121 | 130 | 153 | 48 | 50 | 44
m 12 [ ] [ ] 16 12.7 8.7 56 | 62 | 72 [ 102 | 116 | 140 | 160 | 193 | 207 | 244 | 72 | 74 | 64
[ ] [ ] 20 14.3 8.7 69 | 77 | 90 | 128 | 146 | 175 | 200 | 241 | 259 | 305 | 74 | 76 | 66
[ ] [ ] 30t 18.3 10.3 104 | 115 | 135 | 191 | 218 | 263 | 300 | 362 | 389 | 458 | 91 | 94 | 82
[] 17 12.7 1.1 59 | 65 | 76 | 108 | 124 | 149 | 170 | 205 | 220 | 259 | 49 | 50 | 44
[ ] [ ] 30 17.3 1.1 104 | 115 | 135 | 191 | 218 | 263 | 300 | 362 | 389 | 458 | 72 | 74 | 64
) [] [] 35 19.2 1.1 122 | 135 | 157 | 223 | 255 | 307 | 350 | 422 | 453 | 534 | 75 | 77 | 68
[ ] [ ] 40 21.0 1.1 139 | 154 | 180 | 255 | 291 | 351 | 401 | 483 | 518 | 611 | 78 | 80 | 70
[] [] 50t 23.8 14.3 174 | 192 | 225 | 319 | 364 | 439 | 501 | 603 | 648 | 763 | 83 | 85 | 75
[ ] [ ] 60t 28.6 14.3 208 | 231 | 269 | 383 | 437 | 526 | 601 | 724 | 777 | 916 | 98 | 100 | 86
[ ] [ ] 25 15.1 14.3 87 | 96 | 112 [ 159 | 182 | 219 | 250 | 302 | 324 | 382 | 49 | 50 | 44
[ ] [ ] 50 22.2 14.3 174 | 192 | 225 | 319 | 364 | 439 | 501 | 603 | 648 | 763 | 72 | 74 | 64
2112 [] [] 60 24.6 14.3 208 | 231 | 269 | 383 | 437 | 526 | 601 | 724 | 777 | 916 | 76 | 78 | 68
[ ] [ ] 70 28.6 14.3 243 | 269 | 314 | 446 | 510 | 614 | 701 | 845 | 907 [ 1068 79 | 82 | 72
[] 80 28.6 17.5 278 | 308 | 359 | 510 | 582 | 702 | 801 | 965 (1036|1221 86 | 88 | 77
[ ] 90 30.2 17.5 312 | 346 | 404 | 574 | 655 | 790 | 901 1086 | 1166|1374 95 | 97 | 84
[] [] 42 19.1 17.5 146 | 162 | 189 | 268 | 306 | 368 | 421 | 507 | 544 | 641 | 49 | 50 | 44
[ ] [ ] 80 27.8 17.5 278 | 308 | 359 | 510 | 582 | 702 | 801 | 965 |1036|1221| 81 | 84 | 73
3 [] [] 90 30.2 17.5 312 | 346 | 404 | 574 | 655 | 790 | 901 [1086 (1166|1374 86 | 89 | 77
[ ] [ ] 100 325 17.5 347 | 385 | 449 | 638 | 728 | 877 | 1001|1207 1295|1526 92 | 95 | 83
[] 110 333 18.2 382 | 423 | 494 | 702 | 801 | 965 | 1102|1327 (1425|1679 86 | 89 | 77
[ ] [ ] 120 349 20.6 417 | 462 | 539 | 765 | 874 | 1053|1202 | 1448|1554 (1832|102 |105| 89

El Didmetro de Maximo Paso Libre es el didmetro maximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.
TEstas capacidades no estan disponibles para el modelo H en polipropileno.

Spraying Systems Co.?
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<= | BOQUILLAS Flll!/et_ ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

Conexion gipo _de Dia_rn. MDéi;a(imn{o . Capacid_ad " ﬁgsle”rgigre]
Entrada oquilla Tamafio l\(l)o_rn_m_al Paso {litros por minuto) (o)
{pulg.) rificio | ibre

G |GG| H |HF |HH |GD |HD | GGD | GA s 04 (05|07 |15 2 3 4 6 7 0 [05(15]| 6

[ ) 160 42.9 19.1 556 | 616 | 719 | 1020 | 1165 | 1404 | 1602 | 1931 | 2073 | 2442 | 87 | 90 | 70

[ N 180 47.2 222 625 | 693 | 808 | 1148 | 1310 | 1579 | 1802 | 2172 | 2332 | 2747 | 92 | 95 | 83

’ o @ 200 50.8 25.4 694 | 769 | 898 | 1276 | 1456 | 1755 | 2003 | 2413 | 2591 | 3053 | 97 | 100 | 87
[ N 210 54.8 25.4 729 | 808 | 943 | 1339 | 1529 | 1842 | 2103 | 2534 | 2720 | 3205 | 102 | 105 | 91

[ ) 250 47.6 28.6 868 | 962 | 1123 | 1594 | 1820 | 2193 | 2503 | 3017 | 3238 [ 3816 | 89 | 91 | 80

[ NN 280 52.8 28.6 972 (1077 | 1258 | 1786 | 2038 | 2456 | 2804 | 3379 | 3627 [ 4274 | 93 | 96 | 84

’ [ ) 320 68.3 349 1111 | 1231 | 1437 | 2041 | 2330 | 2807 | 3204 | 3861 | 4145 | 4884 | 97 | 100 | 87
[ N 330 72.2 349 1146 | 1270 | 1482 | 2105 | 2402 | 2895 | 3305 | 3982 | 4275 | 5037 | 102 | 105 | 91

o @ 350 61.1 41.3 1215 | 1347 | 1572 | 2232 | 2548 | 3070 | 3505 | 4223 | 4534 (5342 | 87 | 90 | 78

[ N 400 69.1 41.3 1389 | 1539 | 1797 | 2551 | 2912 | 3509 | 4006 | 4827 | 5181 | 6105| 92 | 95 | 83

6 [ ) 450 77 445 1562 | 1731 | 2021 | 2870 | 3276 | 3948 | 4506 | 5430 | 5829 | 6868 | 97 | 100 | 87
[ NN 480 81.8 445 1667 | 1847 | 2156 | 3061 | 3494 | 4211 | 4807 | 5792 | 6218 | 7326 | 102 | 105 | 91

[ ) 500 69.9 47.6 1736 | 1924 | 2246 | 3189 | 3640 | 4386 | 5007 | 6033 | 6477 (7632 | 78 | 80 | 70

[ N 600 80.2 47.6 | 2083 | 2308 | 2695 | 3827 | 4368 | 5264 | 6008 | 7240 | 7772 (9158 | 86 | 88 | 77

8 o @ 700 91.3 47.6 | 2430 | 2693 | 3144 | 4464 | 5096 | 6141 | 7010 | 8447 | 9068 [10684| 92 | 95 | 83
[ N 800 102 57.2 | 2778 | 3078 | 3593 | 5102 | 5824 | 7018 | 8011 | 9654 |10363(12211] 102 | 105 | 91

[ ) 900 124 57.2 | 3125 | 3463 | 4042 | 5740 | 6552 | 7895 | 9012 |10860|11658(13737| 106 | 110 | 96

[} 800 85.1 63.5 | 2778 | 3078 | 3593 | 5102 | 5824 | 7018 | 8011 | 9654 |10363(12211| 78 | 80 | 70

[} 1000 101 63.5 | 3472 | 3847 | 4492 | 6378 | 7280 | 8773 (10014|12067|12954(15263| 86 | 89 | 77

10 [} 1200 122 66.7 | 4167 | 4617 | 5390 | 7653 | 8736 |10527(12017|14480|15544(18316| 97 | 100 | 87
[} 1300 135 66.7 | 4514 | 5002 | 5839 | 8291 | 9464 |11404(13018|15687|16840(19842| 103 | 106 | 92

El Didmetro de Méximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Spraying Systems Co.?
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BOQUILLAS DE CONO LLENO

" DIMENSIONES Y PESOS

B BOQUILLAS Flll!]et_ ASPERSION ESTANDAR

Basados en la version més grande y més pesada de cada tipo

. Conexion . . Peso . " Conexion . . Peso
cona | ot || | Oom | o R || e Toode [ onaual oo | |
{pulg.} {kg) {pulg.} {kg}
o 18 31 - 143 | 03 1/8 355 - | 143 03
6 /4 315 - 175 | 04 oD 1/4 M - | 175 .04
H) 38 46 - |ws| o7 H) 38 46 - | s 7
12 57 - %4 | A7 12 56 — | 254 a3
18 325 - 143 | 02 1/8 37 - | 143 03
66 /4 395 - 175 | 04 66D 1/4 435 - | 175 .04
M) 38 4 - |ws| o7 M) 38 4 - | s 7
12 56.5 - %4 | A7 12 55 — | 254 a3
Y 3/4 55.5 2 - | = e “ [ %2 - o
Barra 1 68.5 38 - 40
{H)
1 0 38 - | ¥ 1-1/4 86 48 - 68
HD
1-1/4 87.5 53 - | 5 H) 1-1/2 103 57 - 1.1
1-1/2 103 59 - | a0 2 129 70 - 20
2 138 76 - | 17 2-1/2 159 83 - 3.2
' 2-1/2 175 87 - | 22 3 186 | 102 | - 58
Fundicion 3 196 105 - 27 Basados en la version més grande y mas pesada de cada tipo
{H)
4 243 138 - | 82
5 311 | 1720ct | - | 173
6 365 | 2030ct | - | 244
8 470 | 2410ct. | - | 418
' 1-1/2 103 59.5 - | .08
Polipropileno
{H)
2 134 714 B T
4 207 229 — | 123
5 269 254 — | 164
HF
(Brida) 6 321 279 — | 23
8 423 343 — | 282
10 527 406 - | 7886
18 22 |127diam.| - | .03
/4 2 | 1adiam. | - | M
HH 38 30 | 17diam. | - | 03
M) 12 35 | 20diam. | - | o4
34 405 27 B T
1 53 3 - | 20

Spraying Systems Co.”
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== ] BOQUILLAS Flll!/et_ ASPERSION ESTANDAR

DIMENSIONES Y PESOS

Tipo angulo ngqouﬁlea Cé)n:zéoan (mAm) (mBm) (n?m (mDm) (mLm) 'F\)Ieestg
{pulg.) cuad.) {kg)
—B— 1/8 17.5 16 14.3 245 23 .04
/’& [ GA 1/4 22 20 17.5 31 295 .06
X | o
T "] H) 38 255 22 206 365 325 09
— 1/2 39 27 25.4 515 40 18
B— 1/8 17.5 16.5 14.3 245 24 .04
%ﬁﬁ GGA 1/4 22 205 17.5 32 295 .06
JC—[MM\ T (M) 38 255 23 206 365 335 09
] 1/2 39 285 25.4 515 415 18
Basados en la version més grande y mas pesada de cada tipo
MATERIALES B |
Material C“‘jliitge‘;igf Tipo de Bogquilla
G GG H HF | HH | GD | HD | GGD | GA | GGA
Barra:
Bronce {sin cddigo) ° ° ° ° ° ° ° ° °
Acero Dulce | ® ® ® ® [} [ [ [ [
Acero Inoxidable 303 SS [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Acero Inoxidable 316 316SS [] [] [] []
Polipropilenot PP [
Cloruro de Polivinilo PVC ® ® ® [
Fundicion:
Bronce {sin cddigo) [) [)
Hierro Fundido | [ ] [ ]
Acero Inoxidable 316 SS [] []

TPolipropileno solo disponible para el modelo H con conexiones de entrada de 1-1/2"y 2",
Algunos modelos estan disponibles en Kynar®, Otros materiales disponibles bajo pedido.

Para mas detalles, ver Seccion K, Boquillas de Aspersion para Aplicaciones Especiales o
contacte a su representate local de ventas.

Spraying Systems Co.?

Experts in Spray Technology
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B BOQUILLAS QUICK Flll!/et_ Y

BOQUILLAS DE CONO LLENO

PROMAX® QUICK FULLJET, ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersién en forma de cono sélido con 4rea de * Ensamble de las boquillas estandar Quick FullJet:
impacto redonda. — Cuerpo de boquilla, punta de aspersién con sello integrado.
» Rpida y facil instalacién de las puntas de aspersién sin * Ensamble de las boquillas ProMax Quick FullJet;
necesidad de utilizar herramientas. — Cuerpo de boquilla, punta de aspersion, 0-ring externo opcional.
* Alineacion automatica. * ProMax QuickJet® proporciona una mayor resistencia a los
» Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar - productos quimicos y menor acumulacion de material. Para
Gnicamente se reemplazan las puntas. proteccion adicional contra contaminantes en ambientes agresivos

cuenta con un 0-ring interno y un 0-ring externo opcional. Vea la

L] ;- - -
Tapas y venas desmontables en algunos modelos para una tabla para méaximas presiones a diversas temperaturas.

facil inspeccian y limpieza. ) o
* Las puntas ProMax Quick FullJet cuentan con cadificacion de

. - 1 I 1 7 - - g -
La vena no-desmontable contribuye a la uniformidad de la colores para su facil identificacion de acuerdo al gasto.

distribucién alo largo del 4rea de impacto.

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET PUNTAS DE ASPERSION QUICK FULLJET

* Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA Las boquillas Quick FullJet constan de dos componentes, un cuerpo y una
« Conexiones de entrada hembra QJLA y macho QJJLA punta de aspersion. Las puntas disponibles son QGA, QHA, QLGA y QLHA.
Todas estas puntas son compatibles con los cuerpos macho o hembra.

‘1_ i QGA | QLGA |

Cuerpos hembra QJA y QJLA 6

-

Cuerpos macho QJJA y QJJLA Conexion estandar Conexion grande
Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables

E QHA | QLHA |

Punta de Aspersion

Conexion estdndar Conexion grande
Vena no desmontable Vena no desmontable

Spraying Systems Co.?
Experts in Spray Technology
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= | BOQUILLAS QUICK FHlyet_ Y

PROMAX® QUICK FULLJET, ASPERSION ESTANDAR
CUERPOS PROMAX

QUICKJET® PUNTAS DE ASPERSION PROMAX QuUICK FULLJET

o
a
]
<
—
E
>
=]
=]
=]

Las boquillas ProMax Quick FullJet constan de dos componentes, un cuerpo y una punta de
aspersion. Las puntas de aspersion disponibles se muestran a continuacién. Ademas, hay un
0-ring opcional que se recomienda para ambientes agresivos.

» Conexiones de entrada macho

QPPA ‘

Cuerpo de boquilla QPPA

v

2

-_—
[

¥y

Café QPHA-1 Blanca QPHA-1.5 Gris QPHA-2 Negra QPHA-3 Naranja QPHA-3.5
[ e | .38 I/min 57 I/min 76 I/min 1.1 /min 1.3 1/min
0-ring externo opcional
(CP7717-2/17-VI} ' .g ' '
Verde QPHA-5  Amarilla QPHA-6.5 Beige QPHA-8 Azul QPHA-10 Roja QPHA-15
1.91/min 2.5 [/min 3.11/min 3.8 1/min 5.7 I/min

Punta de Aspersion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* VVer pagina B2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES <l
Boquillas Estandar Quick Boquillas ProMax Quick
FullJet FullJet

* Enfriamiento de coke, metales * Fabricacion de quimicos

primarios y otros materiales « Recubrimiento

* Control de polvos « Enfriamiento

 Supresion/prevencion de

h . * Procesamiento de
incendios

alimentos
* Disolucion de espuma,

. 2 ! . * Acabado de metales
aireacion y desaireacion

* Fabricacion de tabletas de

* Lavado y enfriamiento de gases circuitos impresos

* Lavados/enjuagues

Spraying Systems Co.’

Capacidades a 10 psi (0.7 bar)

VER TAMBIEN

@

* Accesorios
— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

— Conectores de bola ajustables QuickJet. Vea la tabla para
presiones maximas a diferentes temperaturas

— Adaptadores para sistema de boquillas QuickJet
— Tapones para boquillas QuickJet

— Tapones QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpaos QuickJet split-eyelet

— Adaptadores Unidet® para boquillas QuickJet

* Boquillas Quick FullJet en Kynar® para el revelado, grabado y
depurado de tabletas (Ver Seccion K, Boquillas de Aspersion
para Aplicaciones Especiales) «@p

Boquilla ProMax QuickdJet presiones maximas
a diversas temperaturas
bar psi
10.0 150
2
© 7.0 100
@ ZONA DE OPERA!
€ 35 50
0 0
40 60 80 100 120 140 160 180 200 °F
4 16 27 38 49 60 71 8 93 °C
TEMPERATURA DEL LiQUIDO

Experts in Spray Technology
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| B BOQUILLAS QUICK Flll!]et_ Y

BOQUILLAS DE CONO LLENO

PROMAX® QUICK FULLJET, ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

. Diam. ) Angulo de
. Diam. S g
Conexion Tipo de Bogquilla Nolrﬁir:al Maximo (it Capamd_adt - Aspersion
Entrada Tamaio . Paso Itros por minuto {)*
Orificio k
{pulg.} e Libre
QGA | QLGA |QHA | QLHA [aPHA| | 77 | ... 04 | 05|07 |15 2| 3| 4|6 | 7 |10]05/15]|6
° ° 1 89 64 - | - | 38|56 |64|.79]|91|11]|12]|14]|-1|58]|53
° ° 15 12 64 — | 48| 57| 8 | 97|12]|14]|17]18]|22]|52]|65]|59
° ° 2 12 1.0 58| 64| 76 | 11| 13| 16| 18| 22| 24| 29|43|50] 46
1/8,1/4,3/8,1/2 | o 25 1.35 1.0 72| 81| 95| 14|16 |20]|23|28|30/36]|43]|50] 46
{QPHA solo en
1/, 3/8) ° ° 3 15 1.0 86 | 97 | 11| 17| 19| 24|27 |34|36]|43]|52]65]|59
° ° ° 35 16 13 1011132023 |28 |32|39|42|50/(43|50]46
° 4 17 13 12 |13 |15 |22 |26 |32 |36 |45 |48 |58 |48|55]|50
° ° 5 20 13 14 16|19 |28 |32 |39 |46 |56 |60|72(52]|65]59
° ° ° 6.5 24 16 19 |21 |25 |36 |42 |51 |59 |73|78|94/|45|50] 46
1/4,3/8,1/2 ° 8 24 16 23| 26|31 |45|52|63| 73|89/ 96]115|54]65]| 61
{QPHA solo en
1/, 3/8) ° ° ° 10 32 16 29 | 32|38 |56 |64 |79]|91|112]121|144]|58 |67 | 61
° 15 36 24 43| 48| 57|84 |97 |118|137|168|18.1| 22 | 80| 85| 80
° 95 26 24 27| 31| 36|53 |61| 75|87 |106|115|137| 45|50 | 46
3812 ° ° 15 36 24 43| 48| 57| 84|97 |118]|137|168]|18.1| 22 |64 | 67 | 61
' ° 20 40 28 58 | 64 | 76 | 112129158182 22 | 24 | 29 | 76 | 80 | 73
° ° 2 45 28 63 | 7.1 | 84 | 123142174 20 | 25 | 27 | 32 | 87| 90| 82
° 16 35 32 46 | 52 | 6.1 | 89 | 103|126 146179193 | 23 | 48 | 50 | 46
° 20 4.1 32 58 | 64 | 76 | 112129158182 22 | 24 | 29 | 62 | 65 | 59
° ° 25 46 32 72 | 81|95 (140(16.1(19.7| 23 | 28 | 30 | 36 | 64 | 67 | 61
12 ° 30 48 36 86 | 97 |114)168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 69| 72| 66
° 32 52 36 92 (103122179 21 | 25 | 29 | 36 | 39 | 46 | 72 | 75 | 68
° 40 6.2 36 | 115|129|153| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 88| 91 | 83
° 50 6.8 40 | 144161191 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 91 | 94 | 86

El Didmetro de Maximo Paso Libre es el didmetro maximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Spraying Systems Co.?

Experts in Spray Technology
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DIMENSIONES Y PESOS

= ] BOQUILLAS QUICK FHlyet_ Y

PROMAX® QUICK FULLJET, ASPERSION ESTANDAR

- TiPos DE CUERPO

Basados en la version mas grande y més pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

. Tipo de Longitud Hex. Peso Cuerpo Estandar
Estandar Boauill Neto Conexion
oquilia (mm) {mm} {kg) Entrada Conexidn Conexion
H M
{pulg.}
QJA+QGA 61 254 14 QA QJLA QJJA QLA QPPA
QJJA+QGA 59 22 13 L9 ° °
174 ® [ ]
QJLA+QLGA 70.5 28.6 23 38 [ ] []
172 [ ] [ ]
QJJLA+QLGA 72 28.6 21
QJA+QHA 50 25.4 .07
QJJA+QHA 47 25.4 .06 MATERIALES -
QJLA+QLHA 57 28.6 13 ater Codigo de Punta de Aspersién
aterial Material
QJJLA+QLHA 58 28.6 13 acA atea QHA QLhA
Bronce {sin cddigo) [) [) [) [)
Acero Inoxidable 303 SS [ ] [ ] [ ] [ ]
Las boquillas estdndar Quick FullJet estan disponibles en bronce con
QPPA+QPHA 445 222 01 sello en Buna-N o en acero inoxidable con sello en Viton®,
Las boquillas ProMax Quick FullJet estédn disponibles con sello en Viton.
Otros materiales disponibles bajo pedido.

BOQUILLA COMPLETA QUICK FULLJET

BOQUILLA COMPLETA PROMAX
QUICK FULLJET SIN O-RING EXTERNO

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK
FULLJET CON O-RING EXTERNO

CUERPO DE PUNTA DE
l_ BOQUILLA _| ASPERSION
14 QJA - SS + QHA - SS

| | | | |

Cadigo de Tipo de
Material Punta

Conexidn Cuerpo de

Entrada Boquilla Material

Cadigo de  Tamafio

10
|

CUERPO DE PUNTA DE
|_ BOQUILLA —| I_ASPERSI()N
1/4 QPPA + QPHA - 3
| | | |

Conexion Tamaiio

Entrada

Cuerpo de
Boquilla

Tipo de
Punta

CUERPO DE PUNTA DE
|_ BOQUILLA —| ASPERSION

3/8 QPPA + QPHA - 2A
Conexion  Cuerpo de Tipo de Tamafio
Entrada Boquilla Punta

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.?

Experts in Spray Techno

logy
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B BOQUILLAS (]Ilgllet_ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE CONO LLENO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion en forma de cono sélido con area de
impacto redonda.

* Disefio de vena unico con amplios pasos de flujo que

proporcionan un control superior y una distribucién uniforme.

* Facil y rapida remocién de las puntas — remueva las puntas
quitando la tuerca retenedara.

* Bajo costo —los cuerpos se pueden volver a utilizar —
(inicamente se reemplazan las puntas.

CUERPOS UNIJET ESTANDAR

 Conexiones de entrada hembra Ty macho TT

i

Cuerpohembra T 6

@

Cuerpo macho TT

2

Filtro ranurado

Nicleo

. Tuerca retenedora

Disco

&

Tuerca retenedora

Cuerpo hembra T 6

Cuerpo macho TT

<3

Punta de Aspersion

» Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/tamafio
de cuerpos, materiales, patrones de aspersion, angulos de
aspersion, accesorios.

* Ensamble de boquillas UniJet:

— Cuerpa de boquilla, filtro ranurado, niicleo, disco, tuerca
retenedora.

— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion, tuerca retenedora.

PUNTAS DE ASPERSION UNIJET

El ensamble tipico de boquillas UniJet consta de un cuerpo
hembra T o cuerpo macho TT, filtro ranurado, nicleo, disco y
tuerca retenedara. Las boquillas Unidet con punta TG constan
de un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, punta de aspersiony
tuerca retenedora.

D | TG |

Tipo disco y nicleo
Solo en Acero Inoxidable 303 y
Acero Inoxidable Endurecido

Punta de aspersion de una pieza

Spraying Systems Co.?
Experts in Spray Technology
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w= ] BOQUILLAS Ung]ef ASPERSION ESTANDAR B

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @] VER TAMBIEN 7 Jhttp:/} 2
* VVer pagina B2 para consejos de optimizacion. * Accesorios §
(=
— Cuerpaos de boquilla con — Cuerpos de boquilla con o
abrazaderas ajustables valvula de cierre
— Cuerpos de boquilla con — Cuerpos de boquilla rollover
AN
APLICACIONES L“ vélvula de bola

— Cuerpos split-eyelet

— Valvulas check — Filtros

* Enfriamiento de metales primarios y otros materiales
— Platos, tuercas

retenedoras, adaptadores
e Boquillas FullJet® de Maximo Paso Libre para

* Creacion y dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica — Cuerpos giratorios

* Control de polvos

* Disclucion de espuma, aireacién y desaireacion aplicaciones propensas a taponamientos €a2»
* Lavado y enfriamiento de gases * Boquillas de aspersion SpiralJet® para maximo paso de
* Lavados/enjuagues liquido @@»

* Boquillas Quick FullJet en Kynar® para el revelado,
grabado y depurado de tabletas {(Ver Seccion K, Boquillas
de Aspersion para Aplicaciones Especiales) <@@»

DIMENSIONES Y PESOS - INFORMACION PARA HACER PED[D-
. . Peso BOQUILLA UNIJET COMPLETA
Estandar Tipo _de Longitud Hex. Neto -
Boquilla {mm) {mm} kg) |—CUERPO DE BOQUILLA —l I—PUNTA DE ASPERSION—l
1/4 T - 8 + TG - SS 10

|—CUERPO DE BOQUILLA m DISCOY NUCLEO —

T+D 38 206 .06 _ _ _ _
Conexidn Cuerpo de Cadigo de Tipo de Cadigo de Tamafio
Entrada Bogquilla Material Punta Material

TT+D 38 20.6 .06
’ 14 TT - SS + D4 - 35 HSS
| | | | | |
Conexidn Cuerpo de Cadigo de Disco No. Nicleo Cadigo de
T+TG 50 206 07 Entrada Bogquilla Material No. Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion
T T de entrada del cuerpo

TT+TG 50 206 .06

Basados en la version mas grande y més pesada de cada tipo.

MATERIALES -
Guia de Seleccion de Malla
Diam.
- Punta de Orificio focala
Material Cadigo de | Aspersion pulg. {mm} ecomendada
Material
L ot 4o 0
Bronce {sin cadigo) ° -
- 019 (.47}
Acero Inoxidable 303 SS e | o hasta 100
Acero Inoxidable Endurecido HSS [) .031{.79)
Otros materiales disponibles bajo pedido. .032 {.80) 50
y mayores

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology B15




BOQUILLAS DE CONO LLENO

B BOQUILLAS Unﬁt ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

D *A la presion indicada en bar.
Conexion Diam. Capacidad ﬁngulo_t}e
Entrada [ Disco No. - | Nominal {litros por minuto}* sp(g)rfmn
Cuerpo | Nicleo No. | Orificio

fpulg.) {mm) 07 15 2 3 4 6 7 10 15 20 15 3 6
D1-31 .79 31 A1 A9 .59 .67 .80 92 1.0 1.2 1.4 49 47 43
D1.5-31 91 .39 51 .63 .76 .86 1.0 1.2 1.3 1.6 1.8 57 65 53
D2-31 1.0 A5 .59 72 .86 98 1.2 1.4 15 1.8 2.0 62 63 61
D3-31 1.2 A9 .64 .80 95 1.1 1.3 1.5 1.6 19 2.2 63 65 63
D1-33 .79 .32 42 A6 .56 .64 .78 .90 98 1.2 1.4 27 32 35
D1.5-33 91 A2 .55 .63 75 .85 1.0 1.2 1.3 1.6 19 37 43 45
D2-33 1.0 A7 .62 .78 95 1.1 1.3 1.5 1.7 2.0 2.3 45 52 55
D3-33 1.2 .57 75 95 1.1 1.3 1.6 1.8 2.0 25 2.8 48 54 57
D4-33 1.6 .78 1.0 1.3 1.5 1.7 2.1 2.4 2.7 83 37 50 56 61
D1-35 79 .30 .39 A8 .58 .65 .78 90 97 1.2 1.3 19 23 26
D1.5-35 91 A1 .54 .63 .76 .85 1.0 1.2 1.3 1.5 1.7 23 27 29
1/4 D2-35 1.0 53 .70 .83 99 1.1 1.3 1.5 1.7 2.0 2.2 40 44 47
D3-35 1.2 .58 .76 98 1.2 1.3 1.6 1.8 2.0 2.4 2.8 45 50 52
D4-35 1.6 1.0 1.3 1.6 2.0 2.3 2.8 3.2 35 42 48 68 70 71
D5-35 2.0 1.3 1.7 2.2 2.6 3.0 3.6 41 45 55 6.3 67 69 71
D2-56 1.0 - - .80 98 1.1 14 1.6 1.8 2.2 25 - 14 17
D3-56 1.2 - - 1.1 1.3 1.6 1.9 2.2 2.4 3.0 34 - 20 23
D4-56 1.6 - 1.3 1.8 2.2 25 3.1 3.6 40 48 5.6 20 26 29
D5-56 2.0 1.4 1.8 2.5 3.0 35 43 49 55 6.7 7.8 26 32 34
D6-56 2.4 2.2 2.8 37 45 53 6.5 75 8.5 10.2 11.9 34 39 41
D7-56 2.8 29 38 49 6.0 6.9 8.5 9.8 11.0 13.5 15.6 45 52 54
D8-56 3.2 37 49 6.2 7.6 8.8 10.8 12.4 13.9 17.0 19.6 52 57 59
D10-56 40 5.1 6.7 8.6 10.6 12.2 15.0 17.3 19.3 24 27 62 65 67

Para boquillas que utilicen Disco No. 1, 1.5 y 2 6 Ntcleo 31 y 33, se suministra el Filtro Ranurado No. 4514-20 equivalente a tamiz de malla 25. Para

todos los Discos y Nucleos de mayor capacidad, se suministra el Filtro Ranurado No. 4514-32 equivalente a tamiz de malla 16.

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
Para mayor informacidn solicite la Hoja de Datos 4498-1.

TG *A la presion indicada en bar.
. . Diam. . Angulo de
CEOnnt(:;(lioan _ N?Jll‘ﬁ;‘:-l].al Méximo (|itr0(;a[?:rclllfj|i?1?1to)* Aspersion
Cuerpo | TAMaMO | niticio E"t‘fr‘e’ e

{pulg.) {mm) {mm) 04 | 05 | 07 15 2 3 4 6 7 10 0.5 15 6

3 51 4 - - - 6 | 19 | 22 | 25 [ 31 33 39 - 50 61

4 56 46 - - - 2| x| 3 | x| & 44 52 - 56 63

5 61 51 - - - 271 | & 37 | w2 | m 55 65 - 56 63

6 69 51 - - - 2| 3| a5 | m 61 66 78 - 54 62

7 76 51 - - - 38 | 43 | 52| 5 | 2| 7 91 - 54 63

" 1 9 6 - - - 5 | &2 | 74 | s | 10 11 13 - 58 53

2 1.19 10 - - 76 | 1 12 | 15 | 17 | 20 | 22 26 - 50 16

3 157 10 - - 11 16 | 19 | 22 | 25 | 31 33 | 39 - 65 59

35 170 13 - - 13 | 19 | 22 | 26 | 30 | 36 | 38 45 - 50 16

5 2.08 13 - - 19 | 27 | 31 37 | a2 | sa 55 6.5 - 65 59

6.5 2.38 16 19 | 21 | 25 | 35 | 40 | 48 | 55 | 67 | 71 8.4 45 50 16

10 3.18 16 29 | 33 | 38 | 54 | 62 | 74 | 85 | w2 | 1o | 130 | s8 67 61

El Didmetro de Maximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’
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DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersién en forma de cono sélido de dngulo ancho con area de impacto redonda y
angulos de aspersion de 120° a 125° a 10 psi (0.7 bar).

BOQUILLAS DE

* Disefio de vena Unico con amplios pasos de flujo que proporcionan un control superior y una
distribucién uniforme.

» Tapas y venas desmontables en la mayoria de los modelos para una facil inspeccion y limpieza.

* La vena desmontable cuenta con marcas para su correcta colocacion después de la limpieza.
* Tornillos para la fijacién de la vena para prevenir que se mueva a causa de vibraciones.

* Opcion de material en polipropileno ofrece excelente resistencia a los quimicos y la corrosion y
resiste encostramientos y acumulaciones de material.

* Para instalaciones con limitaciones de espacio, la opcién de montaje angulada permite
el maontaje con un angulo de 90°.

G-W |

F]

Construccion de tres piezas| Construccion de tres piezas| Tipo angulo Tipo angulo
(cuerpo/tapa/vena} (cuerpo/tapa/vena) Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables
Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables 1/8"a 1/2" NPT o BSPT (H} 1/8"a 1/2" NPT o BSPT (M}
1/8" a 1/2" NPT o BSPT (H}) 1/8" a 1/2" NPT o BSPT (M}
H-W | H-W | H-W | HH-W |

Cuerpo de una pieza Cuerpo de una pieza Vena desmontable/Polipropileno Cuerpo de una pieza
3/4"a 1"NPT o BSPT (H) Vena desmontable/cuerpo de 1-1/2" a 2" NPT o BSPT (H} 1/8"a 1-1/2" NPT o BSPT (M}
fundicion Temperatura maxima de
1-1/4" a 4" NPT o BSPT (H) 150°F (66°C)

Spraying Systems Co.?
Experts in Spray Technology
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B BOQUILLAS Flll!]et_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

almacenamiento para supresion/prevencion de incendios

* Control de polvos en el procesamiento de minerales a granel,
carbon, piedra caliza, grava y arena

O] CONSEJOS DE OPTIMIZACION VER TAMBIEN 7 )
&
| * Ver p4gina B2 para consejos de optimizacién. * Accesorios
- — Conectores de bola ajustables
CZD — Valvulas check
8 APLICACIONES Oy Venomevos
—Reguladores de presion
lal * Enfriamiento de metales primarios y otros materiales — Valvulas de alivio de presion
n * Creacion y dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica — Véalvulas solencides
fl * Inundacién de materiales combustibles y tanques de — Filtros
]
2
o
o]
m

* Disolucién de espuma, aireacion y desaireacion
* Lavado y enfriamiento de gases
* Lavados/enjuagues

MATERIALES - INFORMACION PARA
HACER PEDIDO
Materi Cadigo de Tipo de Bogquilla
aterial Material 5 A
G-wW GG-W | GA-W | GGA-W | HH-W H-W BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
Barra: 1/4 G - SS 14W
Bronce {sin cddigo) [) [) [) [) [) [) | | | |
Acero Dulce | o | o [ o | o [ o | o s Bola Mwra
AR RO hd hd hd hd hd hd Para conexiones BSPT se requiere agregar
Acero Inoxidable 316 316SS ® ® ® ) ) ) una "B" antes de la conexidn de entrada.
Polipropilenot PP [
Cloruro de Polivinilo PVC [ ] [ ] [ ]
Fundicion:
Bronce {sin cddigo)
Hierro Fundido |
Acero Inoxidable 316 SS [ ]

TPolipropileno solo disponible para el modelo H con conexiones de entrada de 1-1/2"y 2",
Algunos modelos estan disponibles en Kynar®. Otros materiales disponibles bajo pedido.

Para mas detalles, ver Seccion K, Boquillas de Aspersion para Aplicaciones Especiales o
contacte a su representate local de ventas.
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DATOS DE DESEMPENO

w= | BOQUILLAS Flll!/et_ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

*A la presion indicada en bar.

Conexion Tipo de Boguilla NDia_rn. MDél;a(imn{o . Capacid_ad " ﬁgsslrgigre]
Entrada Tipo Estandar Tipo Angulo | Tamario O?ir]?il:iﬁl Paso {litros por minuto) o)

{pulg.} [ Libre

G-W | GG-W | HH-W |H-W | GA-W | GGA-W| | | ..., 04| 05| 07 1 15| 2 3 4 6 | 04|07 6

(] (] 1.5W 1.2 .64 = - | 57 | 67 | 81 | 93 |11 |13 | 15| — | 120 86

[ ] [ ] 2.8W 1.6 1.0 - - | W13 |15 | 17|21 | 24 | 29 | - | 120 | 102

1/8 ® ® ® ® 4.3W 20 1.0 - - | 16 | 19 | 23 |27 |32 |37 |44 | — | 120|102

[ ] [ ] 5.6W 24 1.0 - |18 |21 |25 |30 | 35|42 |48 |57 | - |120|102

(] (] (] (] (] 8w 24 1.3 - |26 |30 | 36 |43 |49 |60 |68 |82 | — |120|103

[ ] [ ] 10w 28 13 29 | 33|38 | 45|54 |62 |74)|85|102|112|120]103

1/4 ® ® 12w 32 1.3 35|39 |46 | 54 | 65| 74|89 |102|123| 114|120 | 103

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 14W 36 1.6 41| 46 | 53 | 63 | 76 | 86 | 104|119 | 143 | 114 | 120 | 103

(] (] (] 17w 4.0 1.6 50 | 56 | 65 | 76 | 92 | 105|127 | 144 | 174 | 114 | 120 | 103

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 20W 4.4 24 59 | 65 | 76 | 90 | 108|124 | 149|170 | 20 | 114 | 120 | 104

8 (] (] (] 24W 4.8 24 70| 78 | 91 | 108|130 | 148|179 | 20 | 25 | 114 | 120 | 104

[ ] [ ] [ ] 2TW 5.2 28 80 | 88 | 103|121 |146|167| 20 | 23 | 28 | 114 | 120 | 106

(] (] (] 30W 5.6 28 88 | 98 | 114135162 |185| 22 | 256 | 31 | 114 | 120 | 108

[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 35W 6.0 32 103 (114133157189 | 22 | 26 | 30 | 36 | 114 | 120 | 108

172 ® ® ® 40w 6.4 32 11.8 {131 (152 (180 22 | 25 | 30 | 34 | 41 | 114 | 120 | 108

[ ] [ ] [ ] 45W 6.4 36 133 (147 (17.2| 20 | 24 | 28 | 34 | 38 | 46 | 114|120 | 110

(] (] (] (] (] 50W 6.7 4.0 147 (163 [ 191 22 | 27 | 31 | 37 | 42 | 51 | 114 | 120 | 112

3/4 ® ® 6W 99 4.4 21 | 23 | 27 | 31 | 37 | 42 | 51 | 58 | 69 | 115|120 | 112

1 (] (] "nw 13.1 5.6 38 | 42 | 49 | 57 | 69 | 78 | 93 | 106 | 126 | 117 | 120 | 117

1-1/4 ® ® 16W 15.5 6.4 56 | 62 | 71 | 83 | 100 | 113 | 135 | 154 | 184 | 118 | 121 | 119

1-1/2 (] (] 24W 18.3 10.3 84 | 92 | 107 | 125 | 150 | 170 | 203 | 230 | 275 | 119 | 124 | 119

2 [ ] 47w 25.0 1.1 164 | 181 | 210 | 245 | 293 | 333 | 398 | 451 | 5639 | 120 | 124 | 119

2-1/2 ® 70W 31.8 14.3 244 | 269 | 312 | 365 | 436 | 495 | 592 | 672 | 803 | 120 | 125 | 119

3 L] 95W 349 17.5 331 | 365 | 424 | 496 | 592 | 672 | 803 | 912 | 1090 | 120 | 125 | 119

4 (] 188W 50.8 20.6 655 | 723 | 838 | 981 | 1172 | 1330 | 1590 | 1805 | 2157 | 120 | 125 | 119

El Didmetro de Méximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.
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BOQUILLAS DE CONO LLENO

DE ANGULO ANCHO
DIMENSIONES Y PESOS -
. Conexion . . Peso
Estandar glopouﬁlea Entrada Lo('r]ngr';;m I()rlnar:). (I;Inen):) Neto
q {pulg.) {kg)
@ 1/8 31 = 143 03
G-W 1/4 375 - 175 04
(H} 3/8 46 = 206 07
(L1 12 57 - 254 17
1/8 325 = 143 02
GG-W 1/4 395 - 175 04
M} 3/8 47 = 206 07
12 56.5 - 254 17
1/8 17.5 13 = 01
1/4 23 14 - 01
38 30 17 = 03
HH-W 12 35 21 - .04
(M) 3/4 405 27 = .10
1 53 3 - 20
1-1/4 69.8 429 = 07
1-172 82.6 50.8 - 09
H-W 34 555 ) = 21
Barra
{H} 1 70 38 - 37 .
Boquillas FullJet de dngulo ancho se
1-1/4 B £ — £ montan debajo de un andamio para
Hw 1-172 108 59 - 80 la limpieza exterior de edificios.
o 2 138 76 = 1.7
Fundicion
H) 2-1/2 175 87 - 22
3 196 105 = 27
4 251 138 - 82
W 1-172 107 595 = 07
Polip.
H) 2 138 714 - 24
Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.
DIMENSIONES Y PESOsS B |
. Conexion Peso
Tipo Angulo glnpouﬁlea Entrada (mAm) (mBm) {mm (c:uad ) (mDm) (mLm) Neto
a {pulg.} ) {kg)
*B[%? ’ 1/8 17.5 15.9 143 246 23 04
i T i GA-W 1/4 222 19.8 175 31 295 .06
T \ {H) 38 25.4 222 206 365 325 09
e 112 389 27 254 516 40 18
Iaa x 1/8 17.5 16.7 143 246 24 04
, FFWW/ T IL GGA-W 1/4 222 206 175 318 295 .06
¢ N \ M) 38 25.4 23 206 365 335 09
e 112 389 286 254 516 415 18

Basados en la version méas grande y mas pesada de cada tipo.
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= ] BOQUILLAS QUICK Flll!]e# Y PROMAX®
QUICK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS =
w
<

* Patrdn de aspersién ancho en forma de cono sélido con 4rea de * Ensamble de las boquillas estandar Quick FullJet: §

impacto redonda con 4ngulo de aspersion de 120° a 10 psi (0.7 bar). — Cuerpo de boquilla, punta de aspersién con sello integrado. 2

* Répida y facil instalacién de las puntas de aspersién sin necesidad  Ensamble de las boquillas ProMax Quick FullJet:

de utilizar herramientas. — Cuerpo de baquilla, punta de aspersidn y O-ring externo

* Alineacion automatica. opcional.
* Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — Ginicamente * ProMax QuickJet® proporciona una mayor resistencia a los
se reemplazan las puntas. productes quimices y menor acumulacién de material. Para

proteccion adicional contra contaminantes en ambientes
agresivos cuenta con un 0-ring interno y un 0-ring externo
opcional. Vea la tabla para maximas presiones a diversas
* La vena no-desmontable contribuye a la uniformidad de la temperaturas.

distribucién a lo largo del 4rea de impacto.

» Tapas y venas desmontables en algunos modelos para una facil
inspeccion y limpieza.

* Las puntas ProMax Quick FullJet cuentan con codificacion de
colores para su facil identificacion de acuerdo al gasto.

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET PUNTAS DE ASPERSION QUICK FULLJET

* Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA Las boquillas Quick FullJet constan de dos componentes, un cuerpo y una
« Conexiones de entrada hembra QJLA v macho QJJLA punta de aspersion. Las cuatro puntas disponibles son QHA-W, QGA-W,
Y QLHA-W y OLGA-W. Todas estas puntas son compatibles con los cuerpos
macho o hembra.

QGA-W QLGA-W

Cuerpos hembra QJAy QJLA 6

Cuerpos macho QJJA y QJJLA

Conexion estandar Conexion grande
Tapa y vena desmontables Tapa y vena desmontables
QHA-W QLHA-W

Punta de Aspersion

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas |
a diversas temperaturas

bar psi
10.0 150
z
S 7.0 100
[77] ., . .,
& 35 50 oA e Conexion estandar Conexion grande
& Vena no desmontable Vena no desmontable
0 0

40 60 80 100 120 140 160 180 200 °F
4 16 27 38 49 60 71 8 93 °C

TEMPERATURA DEL LiQUIDO

Spraying Systems Co.’
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| B BOQUILLAS QUICKFul!]et? Y PROMAX®

QUICK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

BOQUILLAS DE CONO LLENO

CUERPOS PROMAX QUICKJET®

» Conexiones de entrada macho QPPA

Cuerpo de boquilla QPPA

L —

0-ring externo opcional (CP7717-2/17-VI1)

Punta de Aspersion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

PUNTAS DE ASPERSION PROMAX QUICK FULLJET

Las boquillas ProMax Quick FullJet constan de dos compaonentes, un cuerpo y una
punta de aspersion. Las puntas de aspersion disponibles se muestran a continuacion.
Ademaés, hay un O-ring opcional que se recomienda para ambientes agresivos.

QPHA-W
=
Blanca Negra Naranja Verde
QPHA-2.8W QPHA-4.3W QPHA-5.6W QPHA-8W
1.11/min 1.6 I/min 2.1 l/min 3.11/min
Amarilla Azul Roja
QPHA-10W QPHA-12W QPHA-14W
3.81/min 4.6 I/min 5.3 1/min
Capacidades a 10 psi (0.7 bar)
€3 VERTAMBIEN DT

» VVer pagina B2 para consejos de optimizacién.
APLICACIONES

* Accesorios
— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

LA |

Boquillas Estandar
Quick FullJet

* Enfriamiento y enjuague o Racubrimiento

* Control de polvas e Enfriamiento

* Lavado y enfriamiento
de gases

* Acabado de metales

* Lavado/enjuague de
productos

Boquillas ProMax Quick FullJet
* Fabricacion de quimicos

* Procesamiento de alimentos

— Conectores de bola ajustables QuickJet

— Adaptadores para boquillas QuickJet

— Tapones para boquillas QuickJet

— Tapones QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpaos QuickJet split-eyelet

— Adaptadores Unidet® para boquillas QuickJet

* Lavado/enjuague de partes

* Fabricacion de tabletas de

circuitos impresos
INFORMACION PARA HACER PEDIDO

BOQUILLA COMPLETA QUICK FULLJET BOQUILLA COMPLETA PROMAX

QUICK FULLJET SIN O-RING EXTERNO

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK
FULLJET CON O-RING EXTERNO

CUERPO DE PUNTA DE
BOQUILLA ASPERSION CUERPO DE PUNTA DE
l_ _| |_ BOQUILLA —| |_ASPERS|()N—|
1/4 QJJA- SS +QHA - SS 8W

| | | | | |

Cadigo de
Material

14 QPPA +QPHA - 14W
| | | |

Conexidn
Entrada

Conexion Cuerpo de
Entrada  Boquilla

Tipo de
Punta

Cadigo de  Tamafio
Material

Cuerpo de Tipo de Tamafio

Boquilla Punta

CUERPO DE PUNTA DE
|_ BOQUILLA —| |_ASPERS|()N—|
3/8 QPPA + QPHA- 2.8W
| | | |

Conexidn Cuerpo de Tipo de Tamafio

Entrada Bogquilla Punta

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion de entrada del cuerpo

El O-ring debe pedirse por separado.

) Spraying Systems Co.’
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w= | BOQUILLAS QUICK Flll!]et_ Y PROMAX®

QUICK FULLJET, ASPERSION DE ANGULO ANCHO

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

. Diam. . Angulo de
.. Diam. P
Conexion Punta Tipo Quick FullJet Nolriin:]al Méaximo (it Capamd_adt * Aspersion
Entrada Tamafio | e Paso tros por minuto (o
Orificio )
{pulg.) e Libre
QGA-W | OLGA-W | QHA-W | QLHA-W | QPHA-W | | | ... 04 |05 [07 |15 2 3 4 6 | 04|07 | 6
18,14 [} [} [} 2.8W 1.6 1.0 - - | 11| 16|18 |22 26|31 - 120 | 102
38,172 ° ° 43W 20 10 -~ | - |16 |24 |28|34|39]|48| - |120|102
(OF;Hf S;lg en| o ° ° 5.6W 24 1.0 — | 18|21 31|36 |44 |51|63| — |120|102
4y 3/8) [} [} [} 8w 2.4 1.3 - | 26|31 |45|52|63[73[89]| - 120 | 103
14, 3/8, 172 [} [} [} ow 2.8 1.3 29 [ 32 (38 |56 |64 |79|91 (112|112 120 | 103
{QPHA solo en [} [} [} 12w 32 1.3 35 (39|46 |67 |77 |95 (109(134| 114 | 120 | 103
14y 3/8) ° ° ° 1w | 36 16 |40 |45 53|78 90][111]128[156] 114 [ 120 [ 108
[} 17w 4.0 1.6 49 | 55 | 65 | 95 (110|134 (155(19.0| 114 | 120 | 103
38 12 [} [} 20W 4.4 2.4 58 | 64 | 76 (112129158182 22 | 114 | 120 | 104
' [} 28W 48 2.4 69 | 77 | 92 [134|155(19.0| 22 | 27 | 114 | 120 | 104
([ ] 21W 5.2 2.8 7.8 | 87 [ 103|151 (174 | 21 | 25 | 30 | 114 | 120 | 106
[} 3w 5.6 2.8 86 |97 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 114 | 120 | 108
[} 3BW 6.0 32 101 | 1131133195 23 | 28 | 32 | 39 | 114 | 120 | 108
172 [} 40w 6.4 32 115129153 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 114 | 120 | 108
[} 45W 6.4 3.6 1301145172 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 114 | 120 | 110
[} [} 50W 6.7 4.0 144 116.1)19.1| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 114 | 120 | 112
El Didmetro de Méximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.
DIMENSIONES Y PESOS 7 Tipos DE CUERPO B |
. . Peso Cuerpo Estandar
Estandar Tipo _de Longitud Hex. Neto Conexion
Boquilla (mm}) (mm}) Conexion Conexion
{kg) Entrada H M
{pulg.}
Rt R 68 254 16 QJA QJLA QJJA QJJLA QPPA
QJJA+QGA-W 66.5 22.2 13 18 ° °
QJLA+QLGA-W 80 28.6 .24 1/4 [ ®
QJJLA+QLGA-W 81 28.6 24 38 ° ° ° °
12 ° ° ° °
QJA+QHA-W 52.5 25.4 .10
QJJA+QHA-W 50 254 10 MATERIALES B |
QJLA+QLHA-W 60 28.6 Al
QULAQLHA-W | 635 | 286 14 Material Cédigo de Punta de Aspersion
Material | ggA-w | QLGA-W | QHA-W | QLHA-W
Bronce {sin cddigo) [) [) [) [)
OPPA+QPHA-W 105 222 09 Acero Inoxidable 303 SS [ [ [ [
Las boquillas estdndar Quick FullJet estan disponibles en bronce con
sello en Buna-N o en acero inoxidable con sello en Viton®,
Las boquillas ProMax Quick FullJet estédn disponibles con sello en Viton.

Basados en la version mas grande y més pesada de cada tipo.
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B BOQUILLAS (]Ilgllet_ ASPERSION DE ANGULO ANCHO

BOQUILLAS DE CONO LLENO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion en forma de cono sélido con area de
impacto redonda.

* Disefio de vena unico con amplios pasos de flujo que
proporcionan un control superior y una distribucién uniforme.

* Facil y rapida remocién de las puntas — remueva las puntas
quitando la tuerca retenedara.

* Bajo costo —los cuerpos se pueden volver a utilizar —
(inicamente se reemplazan las puntas.

CUERPOS UNIJET

 Conexiones de entrada hembra Ty macho TT

Cuerpohembra T 6 Cuerpo hembra T 6

Cuerpo macho TT Cuerpo macho TT

F

Punta de aspersion y retenedor

Punta de Aspersion

@

Tuerca retenedora

» Amplia variedad de puntas intercambiables, tipas/tamafio de
cuerpos, materiales y accesorios.

* Ensamble de boquillas UniJet:

— Con punta TG-W: Cuerpo de boquilla, filtro, punta, tuerca
retenedora.

— Con punta TH-W: Cuerpo de boquilla, punta de aspersion.

PUNTAS DE ASPERSION UNIJET

El ensamble tipico con punta TG-W consiste en un cuerpo
hembra T o cuerpo macho TT, filtro, punta de aspersion y tuerca
retenedora. Las boquillas Unidet con punta TH-W constan de
un cuerpo hembra T o cuerpo macho TT, punta de aspersiény
retenedor. Las puntas TH-W estan disefiadas para que la punta
funcione como punta de aspersion y tuerca retenedora en una
sola pieza.

TG-W | THW |

Punta de aspersion ytuerca
retenedora en una pieza

Solo punta de aspersion

Spraying Systems Co.?
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w= | BOQUILLAS Unﬂf ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

CONSEJOS DE OPTIMIZACION m VER TAMBIEN @«@ 2
* Ver pagina B2 para consejos de optimizacién. * Accesorios §
(=1
— Cuerpaos de boquilla con — Cuerpos de boquilla con F
abrazaderas ajustables valvula de cierre
— Cuerpos de boquilla con — Cuerpos de boquilla rollover
APLICACIONES A 4
l“ valvula de bola — Cuerpos split-eyelet
- L . — Vélvulas check — Filt
» Enfriamiento de metales primarios y otros materiales ihros

— Platos, tuercas

— Cuerpos giratorios
retenedoras, adaptadores Pos g

* Creacion y dispersion de gotas en procesos de reaccion quimica
* Control de polvos

* Disclucion de espuma, aireacién y desaireacion

* Lavado y enfriamiento de gases

* Lavados/enjuagues

DATOS DE DESEMPENO |
*A la presion indicada en bar.
Conexion | Punta Tipo Diem. |  Diam- Capacidad ﬁ;‘g“'“.fje
Entrada Unidet Tamafio Nominal Paso {litros por minuto)* p(s)rfmn
Cuerpo Orificio Libre
fpulg) | e | TH-W R 04 | 05 | 07 1 15 2 3 4 6 04 | 07 6
° ° 2.8W 16 1.0 83 | 91 | 11 | 13 | 15 | 17 | 21 | 24 | 29 = 120 | 102
° ° 4.3W 20 10 13 | 14 | 16 | 19 | 23 | 27 | 32 | 37 | 44 - 120 | 102
Ve, 8 ° ° 5.6W 24 1.0 17 | 18 | 21 | 25 | 30 | 35 | 42 | 48 | 57 = 120 | 102
° ° 8W 24 13 24 | 26 | 30 | 36 | 43 | 49 | 60 | 68 | 82 - 120 | 103
° ° ow 28 13 29 | 33 | 38 | 45 | 54 | 62 | 74 | 85 | 102 | 112 | 120 | 103
1/ ° 2w 32 13 35 | 39 | 46 | 54 | 65 | 74 | 89 | 102 | 123 | 114 | 120 | 103
° ° 14w 36 16 41 | 46 | 53 | 63 | 76 | 86 | 104 | 119 | 143 | 114 | 120 | 103
° 17w 40 16 50 | 56 | 65 | 76 | 92 | 105 | 127 | 144 | 174 | 114 | 120 | 103
° 20W 44 24 59 | 65 | 76 | 90 | 108 | 124 | 149 | 170 | 20 | 114 | 120 | 104
8 ° 24W 48 24 70 | 78 | 91 | 108 | 130 | 148 | 179 | 20 | 25 | 114 | 120 | 104
° 27W 52 28 80 | 88 | 103 | 121 | 146 | 167 | 20 | 23 | 28 | 114 | 120 | 106
° 30W 56 28 88 | 98 | 114 | 135 | 162 | 185 | 2 | 25 | 31 | 14 | 120 | 108
" ° 35W 6.0 32 103 | 114 | 133 | 157 | 189 | 22 | 26 | 30 | 36 | 114 | 120 | 108

El Didmetro de Méximo Paso Libre es el didmetro méximo de materia que puede pasar a través de la boquilla sin taparla.

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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BOQUILLAS DE CONO LLENO

DIMENSIONES Y PESOS

- MATERIALES -

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDID.

BOQUILLA UNIJET COMPLETA

|—CUERPO DE BOQUILLA—l I—PUNTA DE ASPERSION -

1/4 T - S8 + TG - SS 14W
Conexidn Cuerpo de Cadigo de Tipo de Cadigo de Tamafio
Entrada Boquilla Material Punta Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexidn de entrada del cuerpo

Guia de Seleccion de Malla
Diam. Malla
Orificio
Recomendada
pulg. {mm)
Hasta
018 {.46) 200
019 {.47)
hasta 100
031{.79)
032 {.80) 50
y mayores

. . Peso - Punta de Aspersion
Estandar "3I'|po (:le Longitud Hex. Neto Material Ch?liltge?igle
oquilla {mm) {mm} {kg) TG-W | TH-W
Bronce {sin cadigo) [)
Acero Inoxidable 303 SS [ ]
T+TG-W 55 206 .09 Otros materiales disponibles bajo pedido.
m TT+TG-W 57 20.6 .07
T+TH-W 54.5 20.6 .09
‘ ‘ TT+TH-W 57 20.6 .09

Boquillas de aspersion UniJet utilizadas para derretir el hielo y lavar los serpentines
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de condensacion en la produccion de café instantaneo.
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