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RESUMEN

Nuestras boquillas de aspersion plana estan disponibles en varios estilos.
Boquillas Estandar: Boquillas roscadas tradicionales fabricadas en metal,
polipropileno y Kynar®.

Boquillas de Conexién Rapida: Consisten en un cuerpo de boquillay una
punta de aspersion, las boquillas de conexion rapida pueden reducir el tiempo
de mantenimiento y bajar los costos. Las puntas de aspersion se pueden
remover para su limpieza y/o reemplazo mientras el cuerpo permanece en la
tuberia o en el cabezal. Ofrecemos dos lineas de boquillas de conexion rapida:
¢ Boquillas Quick VeeJet®:

— Con un cuarto de giro de la mano remueva la punta sin necesidad de utilizar
herramientas.

—Un sello que permanece fijo en la punta para evitar que se coloque de
manera equivocada.

— Disponibles en metal, ProMax® (un grado reforzado de polipropileno
acoplado quimicamente), y material Kynar (Ver Seccion K, Boquillas de
Aspersion para Aplicaciones Especiales).

¢ Boquillas UniJet®:

— Simplemente quite la tuerca retenedora y remueva la punta de aspersion con
la mano. Después, instale la nueva punta y coloque la tuerca apretandola
para asegurar la punta en su lugar.

— Disponibles en metal.

Muchas de nuestras boquillas estan disponibles en version de conexion rapida.
Busque las designaciones Quick VeedJet, Quick FloodJet®, Quick FlatJet®, Quick
WashJet®y UniJet en las proximas paginas. Estas boquillas estan disponibles
con una gran variedad de cuerpos, opciones de montaje, adaptadores, tapones,
filtros, valvulas check, platos, conexiones y mas. Vea la Seccion L de Accesorios
para mayor informacion.
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA
CONSEJOS DE OPTIMIZACION K |

* Reduzca costos de operacion y tiempos de mantenimiento utilizando boquillas de conexion
rapida. Los cuerpos permanecen en la tuberia — Gnicamente se reemplazan las puntas.

* Utilice filtros para reducir el taponamiento en las boquillas y asegurar un desempefio 6ptimo. —

» Utilice conectores de hola ajustables para una orientacion rapida y precisa de las boquillas.

e Evalle su aplicacion de aspersion e implemente un plan de mantenimiento a las boquillas.
Aspectos esenciales del mantenimiento:

—— — Inspeccion visual del patron de aspersion. En boquillas de aspersion plana, el desgaste de
la boquilla causa rayas o flujos mas gruesos en el centro del patron de aspersion. Una
disminucion en la efectividad de la cobertura del angulo de aspersion también es tipico del
deterioro del orificio.

—Monitoreé el gasto y la presion para detectar cambios provocados por el desgaste del
orificio o la vena.

* Asegurese de utilizar el mejor tipo de boquilla de aspersion plana para su aplicacion.

— Las boquillas de aspersion plana de bordes ahusados fueron disefiadas para utilizarse en
cabezales o manifolds. Estas boquillas proporcionan una distribucién uniforme y pareja a
lo largo del rea de impacto como resultado del traslape.

— Las boquillas de aspersion de bordes rectos producen un patron rectangular delgado que
ofrece una cobertura uniforme. Cuando se utilizan en cabezales, las boquillas se colocan
de forma que haya contacto entre los bordes de los patrones de aspersion. Las boquillas
son utilizadas principalmente en aplicaciones de alto impacto.

— Las boquillas de aspersion plana tipo deflector producen un patrén de aspersion de bordes
rectos con gotas medianas. El patron de aspersion se forma al chocar el flujo del liquido
con una superficie deflectora después de salir por un orificio redondo.

— Las boquillas de aspersion plana de 0° producen un chorro sélido. Estas boquillas
proporcionan el mayor impacto por unidad de érea.
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BOQUILLAS I@ejel‘ ASPERSION ESTANDAR
CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* El patron de aspersion plano distribuye el liquido en forma de cortina o abanico.
* Gotas de pequefias a medianas.

e Distribucion uniforme en una amplia gama de capacidades y presiones.
* Angulos de aspersion desde 0° (chorro sélido) hasta 110° a 40 psi (2.8 bar).

e Disefio especial de bordes ahusados ideal para aplicaciones con cabezales y manifolds.

BOQUILLAS DE

e Chorro solido de alto impacto que proporciona el mayor impacto por unidad de area.
e Pasos internos sin obstrucciones para minimizar taponamientos.

H-DT H-DU H-U
Abajo de 1 gpm (3.9 I/min) a 1 gpm (3.9 I/min) o mayor a 1 gpm (3.9 I/min) o mayor a
40 psi (2.8 bar) 40 psi (2.8 bar) 40 psi (2.8 bar)
1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)
H-VvV H-VVL U
Abajo de 1 gpm (3.9 I/min) a Filtro integrado 40 gpm (152 I/min) o mayor a
40 psi (2.8 bar) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M) 40 psi (2.8 bar)
1/8"a 1/4" NPT o BSPT (M) 1"a 2" NPT 0 BSPT (M)
CONSEJOS DE OPTIMIZACION @fJJj VER TAMBIEN 12 X
e \ler pagina C2 para consejos de optimizacion. * Accesorios
— Conectores de bola ajustables — Conectores split-eyelet
APLICACIONES “ —Valvulas check — Filtros para H1/8VV
_ . (ordenar filtro 12686) y
Estabilizadores de chorro para H1/aVV (ord il
« Lavado de aire * Lavado de gases reducir la turbulencia 121437) (ordenar fitro
e Enfriamiento y extincion e Lavadores de licor —Manémetros .
) o B — Filtros para otras
* Control de polvos * Depuradores — Valvulas de alivio de presion boquillas VeeJet
* Supresion/prevencion de e Lavado/enjuague — Puntas robéticas para — Conectores giratorios

incendios aplicaciones de alta precision

e Enfriamiento de agua
e Para resistencia a los quimicos y a la corrosion, vea boquillas

Veedet en Kynar®
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

F BOQUILLAS I@g[el‘ ASPERSION ESTANDAR M

DATOS DE DESEMPENO =
*A la presion indicada en bar.
Tipo de Boquilla/ . A
< A Conexion Entrada (pulg.) E(_JU'V- Capacidad Angulo_tlie
Z Angulo de ) ; Aspersion
L Aspersion Tamafio | Diam. (litros por minuto)* (o)
b a3 bar H-VV H-VVL H-DT Orificio
mm
o 18 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 (mm) 04 07 |15 2 3 4 6 7 /15| 2 |3 |15]| 3 6 | 15
Z e o | o o 01 .66 4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 94 | 110 | 121 | 124
\
% e o | e o 015 .81 22 | 29 | 42 | A8 | 59 | 68 | B4 | 90 | 1.3 | 15 | 20 | 97 | 110 | 121 | 124
14 e o | o o [ ] 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 1.1 [ 12 | 1.8 | 20 | 27 | 98 | 110 | 120 | 123
E e o | e o [ ] 03 1.1 A3 | 57 | 84 | 97 |12 | 14 |17 |18 | 26 | 31 | 40| 99 | 110 | 120 | 123
e | o o o | 0 o 04 1.3 58 | 76 | 1.1 | 13 | 16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 100 | 110 | 119 | 122
0 110°
< e | o |0 o [ 05 14 J2 | 95 |14 |16 | 20|23 |28 |30 44 51|67 |100| 110 | 118|122
Ial e o | o o o o 06 15 86 [ 11| 1.7 |19 |24 |27 |34 |36 | 53|61 81101110 | 117 | 122
0 e o | e o [ ] 08 18 12 | 15|22 |26 |32 36|45 |48 |71 |82 108|102 | 110 | 117 | 121
S e o | o o o o 10 2.0 14|19 | 28 |32 |39 | 46 | 56 | 6.0 | 88 [ 102 135|103 | 110 | 117 | 119
-l e o | e o [ ] 15 24 22 (29 | 42 | 48 | 59 68 | 84 |90 132|153 | 20 | 104 | 110 | 117 | 118
5 [ ° ° 0050 46 - - | 14| .16 | 20 | 23 | 28 | 30 | .44 | 51 | 67 | 81 | 95 | 105 | 113
(¢ e | o |0 o 01 .66 4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 1.3 | 81 | 95 | 105 | 113
8 ° e | o 015 81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 1.3 | 15| 20 | 82 | 95 | 105 | 113
e o | o o o o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | .79 | 91 |11 |12 | 18| 20 | 27| 8 | 95 | 105 | 113
950 e o | o o [ ] 03 1.1 A3 | 57 | 84 | 97 |12 | 14 |17 |18 | 26 | 3.1 | 40 | 83 | 95 | 104 | 111
e o | o o o o 04 1.3 58|76 |11 |13 |16 18|22 |24 35|41 |54 | 8 | 95 | 103 | 108
e | o | 0o o o 05 14 J2 | 95 | 14 |16 | 20|23 |28 |30 |44 51|67 | 8 | 95 102|107
e | o o o |0 o 06 1.5 8 |11 |17 19 |24|27 |34 |36|53)61 |81 |8 | 95 101|106
° ° 065 1.6 94 (12|18 |21 |26 |30 )36 |39 |57 66|88 8 | 95101 | 106
e o | o o o o 08 18 12 | 15|22 |26 |32 36|45 |48 |71 |82 108 8 | 95 | 100 | 105
e o | o o 0050 .46 - - 14 | 16 | 20 | 23 | .28 | .30 | .44 | 51 | 67 | 61 80 | 95 | 101
e o | o o 0067 .53 - | 13|19 | 22| 26| 31 | 37| 40 | 59 | 68 | .90 | 67 | 80 | 94 | 99
e | o o o |0 o 01 .66 - | 19| .28 | 32| 39| .46 | 56 | 60 | .88 | 1.0 | 1.3 [ 68 | 80 | 89 | 92
e | o | o [ 015 81 22 |29 | 42| 48 | 59| 68 | 84 | 90 | 13 |15 | 20| 68 | 80 | 89 | 92
e | o | o o |0 o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12| 18 |20 | 27|69 | 80 | 88 | 91
60° e o | o o o o 03 1.1 43 | 57 | 8 | 97 |12 |14 |17 |18 |26 |31 |40 | 70 | 80 | 87 | 90
e (o0 o o o 04 1.3 58 (76 | 1.1 | 13 |16 | 1.8 |22 | 24 | 35|41 |54 |71 80 | 86 | 89
e o | o o o o 05 1.4 J2 | 95 | 14 |16 | 20| 23|28 | 30| 44|51 |67 |71 80 | 86 | 89
e | o o o | 0 o 06 1.5 8 |11 |17 19 |24|27 |34 |36|53|61 /|81 |72 |8 |8 | 8
[ e | o 07 1.7 10 1320|2328 (32|39 |42 |62 |71 /|94/| 728 |8 | 8
e | o | o o |0 o 08 1.8 12 | 15|22 | 26 | 32 |36 |45 |48 |71 |82 |108| 72 | 8 | 8 | 87
[ ] e e O 09 19 13 1725|129 |36 |41 |50 |54 /|79|92 121 73 | 80 | 8 | 87
e | o | o o | o 0077 .58 - | 15| .21 | 25| 30 | 35 | 43 | 46 | 68 | .78 | 1.0 | 53 | 73 | 86 | 92
e o | e o 0154 .81 22 |29 | 43| 50 | 61 | .70 | 86 | 93 | 1.4 | 16 | 21 | 55 | 73 | 84 | 88
130 ® [ 0231 .97 33 | 44 | 64 | 74 | 91 |11 | 13| 14|20 |24 |31 |65 |73 | 83 | 8
e | o |0 o 0308 1.2 44 | 59 | 86 | 99 | 12|14 |17 | 19|27 |31 |42 |58 | 73 | 82 | 86
° ° 0462 14 67 | 88 | 13 | 15|18 | 21 |26 |28 |41 |47 |62 |60 | 73 | 80 | 84
[ ] [ ] 0770 18 1111521 25|30 35|43 |46 |68 | 78 |[104| 64 | 73 | 77 | 82
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

BOQUILLAS Veg]et‘ ASPERSION ESTANDAR c

DATOS DE DESEMPENO =

*A la presién indicada en bar.

Angulo de Conl—l)zgndgnlil?aqdu;”(?)/ulg.) I[E]quiv. ~ Capacidad ﬁrs‘gglrgigﬁ

Aspersion [ 4 \y H-VVL H-DT | Tamafio Or:?i?i'o (litros por minuto)* o .
a3 bar (mm) 2
178 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 04 |07 |15 2 3 4 6 7 15 | 20 | 35 | 15| 3 6 15 3
® [} 0017 .28 = — | .047 | 055 | .067 | .078 | 095 | .10 | .15 | 17 | 23 | 44 | 65 | 77 | 86 g

® [} 0033 .38 - - 092 11| A3 | A5 | 18 | 20 | 29 | 34 | 45 | 47 | 65 | 76 | 83

e o | o o o 0067 .53 - | 13| 19| 22 | 26 | 31 | 37 | 40 | 59 | 68 | .90 | 50 | 65 | 75 | 81

e o |0 o o o 01 .66 - | 19| 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 88 | 10 | 1.3 | 51 | 65 | 74 | 80

e o |0 o 015 .81 - | .29 | 42 | 48 | b9 | 68 | 84 | 90 | 13 | 15 | 20 | 51 | 65 | 74 | 80

e o |0 | o o0 o 02 .89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 1.1 | 12 | 18 | 20 | 27 | 52 | 65 | 73 | 79

® ® 025 .99 36 | 48 | .70 | 81 | 99 | 1.1 | 1.4 | 15 | 22 | 25 | 34 [ 52 | 65 | 73 | 79

65° e o 0 o |0 o 03 11 43 | 57 | 84| 97 |12 | 14 | 17 |18 | 26| 31| 40 |53 |65 |72 | 78

e o 0o o o o 04 13 b8 | 76 | 1.1 | 13 | 16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 53 | 65 | 72 | 76

e o o o | o o 05 14 J2 | 9 |14 |16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 53 | 65 | 72 | 76

® e o 055 15 J9 | 10 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 [ 53 | 65 | 72 | 76

e | o e | o o 06 15 86 | 1.1 [ 17|19 |24 |27 |34 |36 53|61 |81 |54 |65]|72) 75

(] e o 07 1.7 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 54 | 65 | 71 | 75

e o 0 o |0 o 08 1.8 12 | 15|22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 55 | 65 | 71 74

® [ I 09 1.9 13 | 1.7 | 25| 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 55 | 65 | 71 74

e o |0 o 01 .66 - | 19| 28 | 32 | 39 | 46 | 5 | 60 88 | 10 | 1.3 | 37 | 50 | 59 | 65

e o |0 o 02 .89 - | 38 | 56 | 64 | .79 | 91 | 1.1 | 12 | 1.8 | 20 | 27 | 39 | 50 | 57 | 63

e o | o0 o ® 03 11 43 | 57 | 84 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40 | 40 | 50 | 56 | 62

e o | o o ® 04 13 58 | 76 | 1.1 | 13 | 16 | 1.8 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 42 | 50 | 56 | 61

R e o |0 o [} 05 1.4 J2 | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 4 | 50 | 5 | 61

% ® ® 055 1.5 J9 | 1.0 | 15 | 18 | 22 | 25 | 31 | 33 | 49 | 56 | 74 | 44 | 50 | 56 | 61

e o |0 o ® 06 1.5 86 | 1.1 [ 17|19 |24 |27 |34 |36 53|61 |81 |45 | 50 | 5 | 60

e o ® 07 1.7 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 45 | 50 | 5 | 60

e o |0 o ® 08 1.8 12 | 15|22 | 26 | 32 |36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 [ 108 | 45 | 50 | 55 | 60

® e | o 09 1.9 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 [ 121 | 45 | 50 | 55 | 59

e | o 0 o o 01 .66 - - 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 10 | 1.3 | 26 | 40 | 52 | 59

e o o o o 015 .81 = = 42 | 48 | b9 | 68 | 84 | 90 | 13 | 15 | 20 | 27 | 40 | 52 | 59

e o o o | o o 02 89 - 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 11| 12 | 18 | 20 | 27 | 29 | 40 | 51 58

e o |0 o o o 03 1.1 - | b7 | 84| 97 | 12 | 14 | 17 |18 | 26 | 31 | 40 | 30 | 40 | 50 | 57

e o 0 o | o o 04 13 - J6 | 11 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 30 | 40 | 50 | 56

® | o o o | o o 05 1.4 = 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 3.0 | 44 | 51 | 6.7 | 31 | 40 | 49 | 55

40° e o e | o 055 15 - 10 |15 | 18|22 | 25 |31 |33 |49 |56 | 74| 31 | 40 | 49 | 55

e o 0o o o o 06 1.5 = 10 |17 |19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 6.1 | 81 ( 31 | 40 | 49 | 55

e o e o 065 1.6 - | 12|18 |21 |26 30|36 |39 57|66 |88 31 |4 | 48 | 54

e o e o 07 1.7 - | 13 20| 23 |28 |32 |39 |42 62|71 |94 |31 |4 | 48 | 54

e o |0 | o o0 o 08 1.8 12 | 15|22 | 26 | 32 |36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 [ 108 | 31 | 40 | 47 | 53

® 085 1.8 12 | 16 | 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51 | 75 | 87 [115| 32 | 40 | 46 | 50

e o e | o 09 19 13 |17 |25 |29 36 |41 |50 | 54 |79 |92 12132 | 40 | 4 | 50
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g BOQUILLAS Veg]et‘ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Conl-:?igndgnli?aqdual”(;/ulg.) I[E)t_]uiv. ~ Capacidad . ﬁgg:gigs
Aspersion [ 1y H-UVL H-DT Tamafio OrE?ig]i.o (litros por minuto) ik
a 3 bar {mm)
178 | 1/4 | 1/8 | 1/4 | 1/8 | 1/4 0407|152 | 3 | 4|6 |7 |15 | 2|3 ]|15]| 3 6 15
e | o | o o o 01 .66 = - | .28 |32 39| .4 | 56 | 60| 88 | 1.0 | 13 | 14 | 25 | 34 | 42
e | o | 0 o 0o o 02 .89 - — | 56| .64 79|91 11 |12| 18| 20 | 27| 15 25 | 33 | 40
e o |0 o |0 o 03 1.1 - | - [ 84|97 12|14 |17 |18 |26 |31 |40 (|15 | 25 | 33 | 40
e o |0 o |0 o 04 13 - | .76 [ 11|13 16|18 |22|24 |35 |41 | 54|16 | 25 | 32 | 39
o (o | o 045 13 - | 86 [ 13|15 18|21 |25|27 | 40 | 46 | 6.1 [ 16 | 25 | 32 | 39
e | o o o o o 05 1.4 - |9 | 14|16 20|23 |28 30|44 |51 |67 | 16 25 | 32 | 39
e | o e | o 055 15 - | 10|15 18|22 |25 |31 |33 |49 | 56 | 74| 16 25 | 3 38
25° e | o | 0 o 0o o 06 15 - | 11|17 19|24 |27 34|36 53|61 81 17 25 | 3 38
e o e o 065 1.6 - | 12(18|21]26|30|36|39 |57 |66 88|17 |2 | 31 | 38
e o | o [ I 07 1.7 - | 13]20|23|28|32|39|42 |62 |71 |94/([17 | 25 | 31 | 38
e | o 075 1.7 - | 1421 24|30 |34 |42 |45 | 66 | 76 | 101 | 17 25 | 31 38
e | o o o o o 08 1.8 - | 1522|2632 |36 |45 |48 | 71 |82 |108]( 17 25 | 31 38
® 085 1.8 - | 16|24 27|34 |39 |47 51|75 |87 115 18 25 | 31 37
e | o e | o 09 19 - | 1712529 |36 |41 50|54 79|92 121 17 25 | 3 37
° 15 24 - | 29|42 |48 59|68 8490132153 20 [ 18 | 25 | 31 | 37
[ I ° 01 .66 - | - | 28|32 |.39| .46 | 5 | .60 8 | 1.0 | 13| - | 15 | 24 | 28
° ° [ I 02 .89 - | — | 56| .64 .79 9111|1218 |20 |27 | 6 15 | 22 | 27
e | o | o o o o 03 1.1 - - | 8497|1214 |17 |18 26 | 31 | 40 6 15 | 22 27
e | o | 0o o o o 04 13 = - |11 |13 16|18 |22)|24| 35 | 41 | 54 7 15 | 21 26
e | o | 0 o 0o o 05 1.4 - - | 1416 20|23 |28 30| 44 | 51| 67 7 15 | 21 26
. e o e o 055 15 - |10 [15|18|22|25 (31|33 |49 |56 |74 | 7 15 | 21 | 26
" e | o | 0o o 0o o 06 15 - | 11|17 19|24 )27 34|36 53|61 81 8 15 | 21 26
e o [ I 065 1.6 - | 12(18|21|26|30 (36|39 |57 |66 88| 8 15 | 20 | 25
() e | o 07 1.7 - | 13]20|23 |28 (32|39 |42|62 |71 |94 8 15 | 20 25
e | o | 0o o o o 08 1.8 - | 1522 26|32 |36 45|48 | 71 |82 108 9 15 | 20 | 25
e | o e | o 085 1.8 - | 16|24 27|34 |39 47|51 ]75|87 15[ 9 15 19 24
e o e o 09 1.9 - | 1725|2936 |41 |50|54(79 |92 121 9 15 | 19 | 24
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

MM ] BoquiLLAS Veg]et‘ ASPERSION ESTANDAR c

DATOS DE DESEMPENO =
*A la presioén indicada en bar.
Angulo de Conl—:zgndgnl?c:)aqduam(;/ulg.) E‘_‘“i"- _ Capacidad . ﬁgg;lrgigﬁ

Aspersion H-U H-DU U Tamafio Or:?i?i'o (litros por minuto) (°)* 3
a3 bar (mm) 2
1/81/413/81/2|3/4|1/8|1/4| 1 |1-1/4]| 2 04107 |15] 2 3 4 6 7 | 15|22 |3 |15 3|6 |15 3
110° ° 20 28 29 |38 |56 |64|79 |91 11.2/121|17.7| 20 | 27 105|110 (117|118 g

e o ° o0 10 2.0 1411928 32|39 |46 |56 |60]|88/102|135| 89 | 95 100|105

o0 [ o0 15 24 22 29|42 |48 |59 |68 84|90 |132(153| 20 | 90 | 95 | 100 | 105

e o o ° 20 28 29 (38|56 |64|79|91 112121 |17.7| 20 | 27 [ 90 | 95 | 100 | 105

o0 [ oo 30 34 43 | 57 | 84 |97 |11.8(13.7(16.818.1| 26 | 31 | 40 | 91 | 95 | 101 | 105

[ BN BN ) ° 40 39 58 | 76 |11.2]129|158182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 [ 92 | 95 | 100 | 105

. [ [ [ 50 44 72|95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 93 | 95 | 99 |103

% ° ° ° 60 48 86 [11.4]168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [93 | 95| 99 | 103

{ BN BN ) [ 70 52 101|133 (195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 93 | 95 | 99 | 103

° 80 55 | 115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 93 | 95 | 99 | 102

[ 100 62 144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135 | 93 | 95 | 99 | 102

° 150 75 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 [ 93 | 95 | 99 | 102

[ 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 93 | 95 | 99 | 102

° 015 81 22| .29 | 42| 48| 59 |68 )|.84|.90|13|15|20(68)80 |89 |92

e o 0|0 (AN ) 10 2.0 14119 |28 |32 |39 |46 |56 |60 |88 102|135 73|80 |84 | 87

e o ° [ AN ] 15 24 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 (132[153| 20 (74 |80 | 83 | 86

L N N ) oo 20 28 29 (38|56 (64|79 91112121 (17.7| 20 | 27 |74 | 80 | 83 | 86

e o o o o0 30 34 43 | 57 | 84|97 (11.8(13.7|16.8|181| 26 | 31 | 40 | 74 | 80 | 83 | 86

e o 0o o oo 40 319 58 | 76 |11.2]129|158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 [ 74 | 80 | 83 | 86

[ BN BN ) ° 50 44 72|95 140|161 (19.7| 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 74 | 80 | 83 | 85

80° { B BN ) [ 60 48 86 (114168193 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [ 75|80 | 83 | 85

oo o ° 70 52 101|133 (195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 75 | 80 | 83 | 86

L AN ) 100 62 144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 75 | 80 | 83 | 86

o0 150 75 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 202 | 73 | 80 | 84 | 86

o0 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 74 | 80 | 82 | 85

[ 400 120 | 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 78 | 80 | 81 | 83

) 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 78 | 80 | 81 | 83

° 580 145 | 84 | 111|162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 78 | 80 | 81 | 83

e o0 L AN ) 10 2.0 14119 |28 |32 |39 |46 |56 |60 |88 102|135|56 |65 |71 |74

e o 12 2.1 17123 34|39 |47 (55|67 |72|106|122|162|56 |65 |71 |73

e o 0|0 L AN ) 15 24 22 (29|42 |48 |59 |68 |84 |90 (132[153| 20 |56 | 65| 70 | 73

e o ° o0 20 28 29 (38|56 |64 79|91 11.2/121(17.7| 20 | 27 |57 | 65|70 | 73

[ 25 3.1 36 |48 |70 |81 |99 (114140151 | 22 | 25 | 34 | 57 [ 65| 69 | 73

65° e o o [ AN ) 30 34 43 | 57 | 84|97 (11.8[13.7|16.8|181| 26 | 31 | 40 | 58 | 65 | 69 | 72

e o0 o0 40 319 58 | 76 | 112129158182 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 [ 59 | 65 | 68 | 72

e o o o ° 50 44 72|95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 60 | 65 | 68 | 71

L BN NN ) [ 60 48 86 |11.4(168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 [ 60 | 65 | 68 | 71

[ BN BN ) [ AN ) 70 52 |101|133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 60 | 65 | 68 | 71

oo 100 62 144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 58 | 65 | 69 | 70

o0 150 75 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132|153 | 202 | 59 | 65 | 68 | 70

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA {

BOQUILLAS I@det‘ ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Conl—l)zgndznlz?aqdu;”(;/ulg.) E‘J“iv- ) Capacidgd . ﬁggg:gigﬁ
Aspersion WU HDU U Tamafio Or;?irc:]ib (litros por minuto) (o)
a 3 bar
18 (1/4|3/811/23/411/8[1/4] 1 |1-1/4| 2 (mm) 0407 |15 2 3 4 6 7 15| 20 | 35 |15 3| 6 |15
oo 200 8.7 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 60 | 65 | 67 | 69
° 250 9.5 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 | 60 | 65 | 67 | 69
65° [} 300 10.4 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 265 | 306 | 405 | 60 | 65 | 67 | 69
° 400 12.0 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 60 | 65 | 67 | 69
e o 500 134 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 60 | 65 | 66 | 68
° 580 14.5 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 61 | 65 | 66 | 68
[} 02 .89 29 | 38| 56 | 64 | 79| 91 | 1.1 | 1.2 | 1.8 | 20 | 27 | 39 | 50 | 57 | 63
[ ] 03 1.1 A3 | 57 | 84| 97 | 12|14 |17 |18 |26 |31 |40 |40 50 56|62
[} 04 13 58|76 | 1.1 |13 |16 | 18| 22|24 |35 |41 |54 |42 |50 56|61
[} 05 1.4 72| 95 |14 |16 |20| 23|28 |30 |44 |51 67|44 50 56|61
[} 055 15 J9 1.0 |15 18|22 |25 |31 |33 |49 |56 |74)|44/|50|56]61
[} 06 15 8 | 11|17 (19 |24|27 |34|36|53|61 81|45 50|56]60
[} 07 1.7 10|13 20|23 |28 |32 |39 |42|62 |71 9445|5056 |60
° 08 18 12 (15|22 |26 |32 |36 |45 |48 | 71|82 |108|45|50]55]60
e o o e o 10 20 14119 |28 |32 |39 |46 |56 | 6.0 |88 [102135|45 |50 55|59
o o |0 [ BN} 15 24 22129 |42 |48 |59 |68 |84 |90/|132|153| 20 |45 50 55|59
o o o o [} 20 28 29 | 38 |56 |64 |79|91|11.2(121|17.7| 20 | 27 | 45| 50 | 55 | 59
e o o o [} 30 34 43 | 57 |84 |97 |118(137|16.8|181| 26 | 31 | 40 | 45 | 50 | 55 | 59
e o o e e 40 39 58 | 7.6 | 112129 |158|18.2| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 46 | 50 | 54 | 59
[ BN BN} [} 50 44 72|95 (140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 46 | 50 | 54 | 59
LN [} 60 438 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 |46 |50 | 54 | 59
o o |0 [} 70 5.1 101133195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 46 | 50 | 54 |59
50° o0 80 55 | 115153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 45 | 50 | 53 | 58
[} 85 57 (123|162 24 | 27 | 34 | 39 | 47 | 51 | 75 | 87 | 115 | 45 | 50 | 53 | 57
() 90 58 |13.0(172| 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 45 | 50 | 53 | 56
[ BN} 100 62 [144(191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 44 | 50 | 52 | 54
[} 110 65 159 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 [ 45 | 50 | 53 | 54
[} 120 6.7 [173| 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 44 | 50 | 53 | 55
[} 135 72 |195| 26 | 38 | 44 | 53 | 62 | 75 | 81 | 119 [ 138 | 182 | 45 | 50 | 52 | 55
[ BN} 150 15 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 45 | 50 | 52 | 55
[} 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 46 | 50 | 52 | 55
[} 250 9.7 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337 | 46 | 50 | 52 | 55
[} 400 12.0 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 223 | 241 | 353 | 408 | 539 | 46 | 50 | 52 | 55
[ B ] 500 134 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 49 | 50 | 51 | 54
[} 580 14.5 84 | 111 | 162 | 187 | 229 | 264 | 324 | 350 | 512 | 591 | 782 | 49 | 50 | 51 | 53
[ 750 16.4 | 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 | 1011| 49 | 50 | 51 | 53
® 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 |1349| 49 | 50 | 51 | 53
[ 1500 232 | 216 | 286 | 419 | 484 | 592 | 684 | 838 | 905 |1324|1529|2023| 49 | 50 | 51 | 52
® | 2000 26.8 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117|1206 | 1766 | 2039 | 2697 | 49 | 50 | 51 | 52
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BOQUILLAS I@gkl‘ ASPERSION ESTANDAR
DATOS DE DESEMPENO

*A la presién indicada en bar.

Angulo de Con-g?igndgnlz:aqdue:”(?)/ulg.) I[E]quiv. ~ Capacidad . ﬁgg:gigs
Aspersion H-U H-DU U Tamafio Or!n?i::ni'o (litros por minuto) (°)*
a3 bar
1/8|1/4|3/8|1/2|3/4|1/8|1/4 1-1/4 frm) 0407|152 |3 |4 |6 |7 15|22 3|15/ 36|15
e o o e o 10 20 (1419 (28|32 |39 |46 56|60 |88 |102|135(32 40|45/ 48
e o o | o (K 15 24 [22)29|42|48 |59 |68 84|90 132|153| 20 (3240|4548
e o o o e o 20 28 29 |38 | 56|64 |79 |91 112121 (17.7| 20 | 27 |32 | 40 | 45| 48
o o o e o 30 3.4 43 | 57 |84 |97 |11.8(13.7|16.8|18.1| 26 | 31 | 40 | 33 | 40 | 45| 48
e o o e o 40 3.9 58 | 7.6 | 112129158 |18.2| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 34 | 40 | 45| 48
e oo [J 50 4.4 72|95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 35|40 | 45|48
40° e o |0 [J 60 438 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 |35 |40 | 45|48
e o o [ 70 52 | 101|133 |195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 35 |40 | 45 48
(] 80 55 (115|153 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 35 | 40 | 44 | 47
LK 100 62 144|191 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 34 | 40 | 43 | 46
°o 0 150 75 | 22| 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 35 | 40 | 43 | 44
° 200 87 | 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 36 | 40 | 42 | 44
500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 38 | 40 | 41 | 45
(2K (2K 10 20 |14|19|28|32|39 |46 566088102/ 135|18|25|31 37
e o o (K 15 24 | 22|29|42|48 |59 |68 8490132153 20 |18|25|31 37
o oo (K] 20 28 | 29|38 |56 (647991 |11.2(121(177| 20 | 27 |19 |25|31 37
o o o (K] 30 34 |43 |57 84|97 |118|137|16.8|181| 26 | 31 | 40 [ 20 | 25 | 30 | 36
(2K (2K 40 39 |58|76|11.2(129|158|182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 21 | 25|29 | 35
(K] [ 50 44 |72 |95 140161197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 [21 |25|29 |35
250 °o|e0 [ 60 48 [86|11.4|168|193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 (22 /25|29 |35
o o o [ 70 52 |10.1|133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 | 22 | 25|29 | 35
e 0 100 6.2 [144]191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 |23 | 25|28 | 32
e o 150 75 (22| 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 24 | 25| 28 | 30
[J 200 8.7 29 | 38 | b6 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270 | 24 | 25| 26 | 29
[ J 500 13.4 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 24 | 25 | 26 | 29
[ J 750 16.4 | 108 | 143 | 209 | 242 | 296 | 342 | 419 | 452 | 662 | 765 | 1011| 24 | 25 | 26 | 28
o 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 |1349| 24 | 25 | 26 | 28
[J 01 66 A4 119 | 28 | 32| 39| 46 | 56 | 60 | 88 | 1.0 | 13 | — |15]24 |28
e o e o 10 2.0 14119 |28 |32 |39 |46 |56 |60 88 102 135(10|15|19 |24
e o o (N 15 24 22 (29| 42|48 |59 68|84 |90 (132]153| 20 [10|15|19|24
e o o e o 20 28 29 |38 | 56|64 |79 |91 11.2(121(17.7| 20 | 27 [ 10| 15| 19|23
e o o e e 30 3.4 43 | 57 |84 |97 (118137168181 | 26 | 31 | 40 | 10 | 15 19| 21
e o o0 L 40 39 58 | 76 | 112129158 |182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54 [ 10 | 15|18 | 21
LK K (] 50 4.4 72|95 140|161 (197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 11 |15 18| 21
15° LK ® 60 48 86 (114168193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 |11 | 15|18 | 21
o o o ° 70 52 |10.1|133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 |11 | 15|18 |21
°o 0 100 62 |144|19.1| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 |13 | 15|17 | 18
[ ] 120 6.7 (173 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 13 | 15|17 | 18
[ 150 75 | 22| 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202 | 14 | 15|17 | 18
(] 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 177 | 204 | 270 [ 14 | 15 | 17 | 18
[ 500 134 | 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 228 | 279 | 302 | 441 | 510 | 674 | 14 | 15 | 16 | 17
° 1000 19.0 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019|1349| 14 | 15 | 16 | 17
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g BOQUILLAS I@ejel‘ ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

Angulo de Conl—l)zgndgnli:’aqduam(z/uIg.) Euniv. ) Capacid'ad . ﬁggglgigﬁ
Aspersion H-U H-DU U Tamafio Orli?i?i-o (litros por minuto) (°)*
a 3 bar
18 (1/413/81/23/411/8(1/4] 1 |1-1/4| 2 fmm) 04107 15| 2 3 4 6 7 | 15|20 | 35 1.5| 3 ‘ 6 ‘15
[ [ 03 1.2 43 | 57 | 84| 97 | 12|14 |17 |18 |26 |31 | 40
[ AN ) o0 04 14 58 | 76 | 1.1 [ 13|16 18|22 |24 35|41 | 54
[ { NN ] 05 1.6 J2 | 95|14 (1620|2328 30|44 |51 67
o0 o0 055 17 79 1101|1518 |22|25|31 33|49 |56 74
[ (NN ] 06 1.7 8 | 11|17 (19 |24|27 3436|5361 81
o0 o0 065 1.8 9412|1821 |26|30|36|39|57 |66 88
® (NN ] 07 1.9 10 (13 (20|23 |28 (32|39 |42|62 |71 | 94
o0 o0 08 2.0 121522 26|32 |36 45|48 |71 82108
[ 085 2.0 12 (16 |24 | 27 |34 (39|47 |51 |75]|87|115
o0 o0 09 2.1 1317 (25|29 |36 |41|50]|54]79]|92) 121
[ N (NN ] 10 22 14|19 |28 32|39 |46 | 56|60 |88 102|135
) [ 12 24 17 123 |34 |39 |47 |55/|67|72/[106/[122]16.2
oo (N ] 15 217 22 (29|42 |48 |59 68|84 |90 132|153| 20
e oo o0 20 3.1 29 38|56 |64 79|91 |11.2(121(17.7| 20 | 27
oo (NN ] 30 36 43 | 57 | 84|97 [118|13.7(16.8 (181 26 | 31 | 40
o0 o0 40 4.1 58 | 76 |11.2]129(158(182| 22 | 24 | 35 | 41 | 54
° [ 50 42 72 (95 140|161 (197 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67
0° ° [} 60 46 86 [11.4168(193| 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 ChorroOS()Iido
e o [ 70 50 |101(133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94
[ N} 80 53 |115(153| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108
[} 100 60 |[144(191| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 83 | 102 | 135
° 120 68 |17.3| 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162
® [ 150 13 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 202
) 165 11 24 | 31 | 46 | 53 | 65 | 75 | 92 | 100 | 146 | 168 | 223
[ 200 85 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 204 | 270
[ N 250 9.5 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 221 | 255 | 337
[ 350 1.1 50 | 67 | 98 | 113 | 138 | 160 | 195 | 211 | 309 | 357 | 472
o o 570 142 | 82 | 109 | 159 | 184 | 225 | 260 | 318 | 344 | 503 | 581 | 769
® 700 15.7 | 101 | 133 | 195 | 226 | 276 | 319 | 391 | 422 | 618 | 714 | 944
[ 1000 18.8 | 144 | 191 | 279 | 322 | 395 | 456 | 558 | 603 | 883 | 1019 | 1349
[} 1100 19.7 | 159 | 210 | 307 | 355 | 434 | 501 | 614 | 663 | 971 | 1121 | 1483
) 1400 222 | 202 | 267 | 391 | 451 | 553 | 638 | 782 | 844 | 1236|1427 | 1888
[ 1800 252 | 259 | 343 | 503 | 580 | 711 | 821 | 1005|1086 | 1589 | 1835 | 2427
® [ 2000 265 | 288 | 381 | 558 | 645 | 790 | 912 | 1117|1206 | 1766 | 2039 | 2697
® [ 3500 35.1 | 505 | 667 | 977 | 1128|1382 | 1596 | 1954 | 2111 | 3090 | 3568 | 4720
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MM | BoquiLLAS Veg]et‘ ASPERSION ESTANDAR

DIMENSIONES Y PESOsS - MATERIALES -
Conexion . Peso g Tipo de Bogquilla
Estandar ;—' po (:Ie Entrada Lo(nglt;Jd (Hex.) Neto Material Cl\(;ld'tg?idf
oquita | “(ouig.) mm mm (kg) ateria H-WV | H-VVL | H-DT | H-U | H-DU
B in codi [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
18 5 . & ronce (sin cadigo) ”
g H-W Acero Dulce | [ ] [ ] g
(M) : 3
14 2 143 02 Acero Inoxidable ss ° ° ° ° ° 3
303 2
18 3% 127 © Aceronoxidable| 31655 o o o
H-VVL
(M) Cloruro de
1/4 38 14.3 .03 Polivinilo R ° °
Otros materiales disponibles bajo pedido.
1/8 19.1 12.7 .03
% H-DT
(H) - —
" 198 159 0 Guia de Seleccion de Malla
Diam. Malla
18 2 127 03 Orificio Recomendada
pulg. (mm)
1/4 25 14.3 .02
H-U Hasta 200
M) 3/8 32 17.5 .04 .018 (.46)
12 38 22 06 019 (47)
hasta 100
3/4 51 27 4 .031(.79)
~ .032 (.80)
HDU /8 286 127 04 y mayores 50
(H)
H 14 318 15.9 06
1 64 33.3 diam. .26
U .
M) 1-1/4 95 42.9 diam. .57
2 127 60.3 diam. 1.9

Basados en la versiéon mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR

H 14 VvV - S§ 110 10 1 - 8§ 50 500

Prefijo  Conexion  Tipo de Codigode Angulode  Tamaiio Conexion Codigode Angulode  Tamaiio
Boquilla  Entrada  Boquilla Material ~ Aspersion Entrada Material ~ Aspersion

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexién de entrada.

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

c BOQUILLAS QUICK Veejet‘ Y PROMAX® QUICK VEEJET, i

ASPERSION ESTANDAR

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patrén de aspersion de abanico plano con distribucion uniforme. e Las boquillas ProMax Quick VeeJet proporcionan una mayor
resistencia a los productos quimicos y menor acumulacion de

* Gotas de pequefias a medianas. ; . . .
material. Para proteccion adicional contra contaminantes en

* Angulos de aspersion de 25° a 110° a 40 psi (2.8 bar). ambientes agresivos, cuenta con un O-ring interno y un 0-ring

* Facil y rapida instalacion de las puntas de aspersion sin externo opcional. Vea la tabla para maximas presiones a
herramientas. diversas temperaturas.

¢ Alineacion automética. * Puntas ProMax Quick VeedJet con codificacion de colores para

. . su facil identificacion segln la capacidad.
¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se

reemplazan las puntas. » Componentes de la boquilla estandar Quick VeeJet:

* Versiones miniatura ideales cuando se requieran boquillas de — Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.
tamafio pequefio y poco peso. — Cuerpo de boquilla miniatura, sello, punta de aspersién.

e Las boquillas estandar Quick VeeJet tienen puntas de aspersion ¢ Componentes de la boquilla ProMax Quick VeeJet:
de facil agarre con un sello que permanece en la punta para — Cuerpo de boquilla, punta de aspersién y O-ring externo
evitar que se coloque de manera equivocada. opcional.

— Cuerpo de boquilla miniatura, filtro opcional para cuerpo, filtro
para punta, O-ring externo, punta de aspersion.

CUERPOS MINIATURA = PUNTAS DE ASPERSION MINIATURA QUICK VEEJET
QUICKJET®

El ensamble tipico de las boquillas Miniatura Quick VeedJet consta de un cuerpo,

¢ QJJS conexion de entrada macho selloy punta de aspersion.

QsuU | QSVV |
Cuerpo macho QJJS
1 gpm (3.9 I/min) Menor a
o mayor a 40 psi (2.8 bar) 1 .gpm (3.9 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

Sello

Punta de Aspersién

praying Systems Co.’
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BOQUILLAS QUICK I@e]et‘ Y PROMAX®

QuIcK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
PUNTAS DE ASPERSION QUICK VEEJET

CUERPOS ESTANDAR
QUICKJET®

¢ Conexiones de entrada hembra
QJA y macho QJJA

¢ Conexiones de entrada hembra
QJLA y macho QJJLA

i

Cuerpos hembra QJAy QJLA 6

Cuerpos macho QJJAy QJJLA

Punta de Aspersion
CUERPOS MINIATURA
PROMAX QUICKJET

* QPPM conexion de entrada macho

* Filtro opcional en Kynar para cuerpo,
50 mallas

=
Filtro opcional en Kynar para cuerpo

Cuerpo de boquilla QPPM

Filtro opcional en Kynar para punta

0-ring externo opcional (CP7717-2/13-VI)

Punta de Aspersion

Spraying Systems Co.’

Las boquillas Quick VeedJet constan de dos componentes, un cuerpo y una punta de
aspersion. Cada una de estas puntas es compatible con los cuerpos macho o hembra.

QUA QVVA

QLUA

b

1 gpm (3.9 I/min)
o mayor a 40 psi (2.8 bar)
hasta un maximo de
25 gpm (99 I/min) a
40 psi (2.8 bar)

1 gpm (3.9 I/min)
o mayor a 40 psi (2.8 bar)
hasta un maximo de

8 gpm (32 I/min) a
40 psi (2.8 bar)

PUNTAS DE ASPERSION MINIATURA
PROMAX QUICK VEEJET

Menor a 1 gpm (3.9 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

El ensamble tipico de las boquillas Miniatura Quick VeedJet consta de un cuerpo de
boquilla QPPM y una punta de aspersion QMVV. Las opciones incluyen un filtro en
Kynar para el cuerpo, filtro en Kynar para la punta y un 0-ring externo (para ambientes
agresivos). Consulte a su ingeniero local de ventas para mayor informacion sobre los

filtros en Kynar.

QMVV

Verde; 2.0 I/min

Amarilla; 2.4 I/min Azul; 3.

Negra; 1.2 I/min

[/min

Capacidades a 40 psi (2.8 bar)

Naranja; 1.6 I/min

Experts in Spray Technology C13
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\Cg.gcv ROBAVIES, S.A.
Nty NUBRVIGY, 9.

-

BOQUILLAS QUICK I@det_ Y PROMAX®

C

{

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

i

RODAMIENTOS VIGO, S.A. -

QuICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

CUERPOS PROMAX
QUICKJET®

PUNTAS DE ASPERSION PROMAX QUICK VEEJET

El ensamble tipico de las boquillas Quick VeedJet consta de un cuerpo de boquilla QPPA

* Conexiones de entrada macho QPPA

agresivos.
QPTA
£
[T
Cuerpo de boquilla QPPA ]
g
S

f—

0-ring externo opcional (CP7717-2/17-VI) Blanca; 3.9 I/min

Punta de Aspersién
Verde; 15.8 |/min

CONSEJOS DE OPTIMIZACION Lt ) |

¢ \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES LA |
Boquillas Estandar Quick Boquillas ProMax Quick
VeedJet VeedJet

* Desengrasado y enjuague * Fabricacion de quimicos

e Limpieza y procesamiento de ¢ Recubrimiento

metales « Enfriamiento

e Lavado/enjuague de partes « Procesamiento de

e Limpieza a presion alimentos

¢ Lavado de arena, carbony ¢ Acabado de metales

grava « Lavado/enjuague de partes

* Recubrimiento por aspersion e Fabricacion de tabletas de

e Enfriamiento por aspersion circuitos impresos

Boquillas Miniatura ProMax

Quick VeedJet

* Equipos para limpieza de
alfombras

e Fabricacion de tabletas de
circuitos impresos

y una punta de aspersion QPTA. Las opciones incluyen un O-ring externo para ambientes

v 9

Gris; 5.9 I/min Negra; 7.9 I/min

T 9

Amarilla; 19.7 I/min Azul; 24 |/min
Capacidades a 40 psi (2.8 bar)

VER TAMBIEN

e Accesorios
— Adaptadores para boquillas ProMax QuickJet

Naranja; 11.8 I/min

Roja; 28 I/min

& T

— Conectores de bola ajustables QuickJet

— Adaptadores para boquillas QuickJet

— Tapones para bhoquillas QuickJet

— Tapones QuickJet para cuerpos ProMax

— Cuerpos QuickJet split-eyelet

— Adaptadores UniJet® para boquillas QuickJet

Boquilla ProMax QuickJet presiones maximas
b ) a diversas temperaturas
ar psi
12 175 \
10 150
% 8.5 125
& 7 100
w
£ 5 5
35 50
17 25
40 60 80 100 120 140 160 180 200 (°F)
4 16 27 38 49 60 71 82 93 (°C)
TEMPERATURA DEL LiQUIDO
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

DATOS DE DESEMPENO

' BOQUILLAS QUICK Vee
QuICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

el ProMax®

*A la presion indicada en bar.

i h Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁzg::l;igﬁ Punta Tipo Quick VeeJet Tamafo 0[:??'2]'0 (itros ;?orminuto)* g e p

adbar | gsyy | QuvA | QSU | QUA| QLUA | QMVV | QPTA (mm) {0407 15| 2 | 3| 4|6 |7 |12t |15t 20[15| 3 | 6 |15

e | o 01 66 |.14].19| 28| 32| .39|.46| 56|60 — | .88 | 1.0 94 110121 | 124

e | o ° 015 81 2229|4248 |59|.68|.84|90| 12| 1.3 | 15|97 [110]121 | 124

e | o ° 02 91 |.29|.38 (5664|7991 |11[12| 16| 1.8 |20/ 98 110120123

e | o ° 03 11 | 43|57 84|.97|12[14[17|18| 24 | 26 |31 99 110120 |123

° ° 04 13 |58 |.76 | 1.1 13 |16|18 |22 |24 32 | 35 | 41100 110|119 | 122

110° ° ° 05 14 | 72|95 14[16|20|23(28|30| 39 | 44 |51/100 110|118 | 122

° ° 06 15 |86 |1.1/17 (19|24 |27 (34|36 47 | 53 |6.1|101 110|117 | 122

e | o ° 08 18 |12|15/22|26|32|36|45|48| 63 | 7.1 |82|102 110|117 | 121

° 10 20 |14(19(28(32|39(46|56|60| — | 88 [10.2(103| 110|117 | 119

° 15 24 |22]29(42|48|59(68|84|90| — | 132 [153[ 104|110 | 117 | 118

° 20 28 |29|38(56(64|79(91/(11.2(121] — | 17.7 | 20 [ 105 | 110 | 117 | 118

e | o 01 66 |.14].19|28|.32|.39|.46| 56|60 — | .88 |1.0| 81 |95 105113

° ° 015 81 [22]29|42|.48|59|68|.8 |90 12| 13 158295105113

° ° 02 91 |.29|.38|56|.64].79]91|11]12] 16| 1.8 |20 82|95 |105]113

° ° 03 11 | 43|57 84|97 |12[14[17[18| 24 | 26 |3.1|83 | 95 | 104111

° ° 04 13 |58 |.76 1.1 [13|16[18 (22|24 32| 35 41|84 |95 |103 108

° ° 05 14 | 72| 95|14 [16|20(23(28(30| 39 | 44 |51 84 | 95 |102 107

° ° 06 15 |86 |1.1/17[19|24|27|34|36/| 47 | 53 |6.1|8 | 95 | 101|106

° ° 08 18 |12|15/22 (26|32 |36 (45|48 63 | 7.1 |82 87 | 95 | 100|105

s o o ° 10 20 |14(19(28(32|39|46|56|60| — | 88 [10.2 89 | 95 | 100 105

% ° ° 15 24 |22|29(42(48|59(68|84]90| — | 132 [153| 90 | 95 | 100 | 105

e o ° 20 28 |29(38(56(64|79(9.1(11.2{121] - |17.7 | 20| 90 | 95 | 100 | 105

° ° 30 34 |43|57(84(97(11.8(137(16.8(18.1] — | 26 | 31| 91 | 95 | 101 105

° ° 40 38 |58|76(11.2(129]158(182| 22| 24| — | 35 | 41| 92 | 95 | 100 105

° ° 50 44 |72|95(140(16.119.7| 23 | 28 |30 | — | 44 | 51| 93| 95| 99 | 103

° ° 60 48 |86 (11.4(16.8(19.3| 24 | 27 | 34|36 | — | 53 | 61| 93| 95| 99 | 103

° ° 70 52 [10.1]133(195] 23 | 28 (32 |39 |42 | — | 62 | 71| 93 | 95 | 99 | 103

° 100 | 62 |[144(19.1/28 |32 |39 |46 |56 |60 | — | 8 |102| 93 | 95 | 99 | 102

° 150 | 7.5 |22 |29 |42 |48 |59 |68 |8 |90 | — | 132 153| 93 | 95 | 99 | 102

e | o 0050 | 46 | — | — |.14|.16| .20 23| 28| 30| — | 44 | 51|61 | 80 | 95 | 101

e | o 0067 | 53 | - |.13|.19| 22| 26|31 |37|40| - | 59 |.68|67 |80 | 94| 99

e | o 01 66 | — |.19].28|.32|.39|.46| 56 60 - | .88 [1.0|68 |80 |89 | 92

e | o 015 81 | - | 29|.42|.48|59|68|.8 | 90| — | 13 |[15[68 |80 |89 |92

e | o ° 02 91 [.29|.38|.56|.64].79]91|11]12| 16| 18 [20|69 |80 | 88 | 91

e | o ° 03 11 | 43|57 | 84|97 12[14(17[18| 24 | 26 |31|70 | 80 | 87 | 90

R e | o ° 04 13 |58 |.76 | 1.1 |13 /16|18 |22 (24|32 | 35 41|71 |80 |8 |89

8 ° ° 05 14 | 72|95/ 14[16|20|23(28(30( 39 | 44 |51|71 | 8 |8 | 89

e | o ° 06 15 |86 |1.1/17[19|24 |27 (34|36 47 | 53 |61 72|80 |85 |88

e | o ° 08 18 |12|15/22|26|32(36|45|48|63 | 7.1 82|72 |80 | 84 | 87

e | o ° 10 20 |14(19|28(32|39|46|56|60 — | 88 [102] 73 | 80 | 84 | 87

o | o ° 15 24 |22(29(42|48|59|68|84(90 — |132|153| 74 |80 | 8 | 8

e o ° 20 28 |29(38|56/(64|79(91(112(121] — | 177 | 20| 74|80 | 83 | 8

° ° 30 34 |43|57(84(97(11.8]137/16.8/181 — | 26 | 31|74 |80 | 83 | 8

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar. TtPresion maxima para la QPTA es 15 bar.
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QUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
DATOS DE DESEMPENO I
< *A la presion indicada en bar.
é ﬁrslgzlrts’lgﬁ Punta Tipo Quick VeeJet - E?:r'r‘]’ “itro‘;a;’:rcr']‘:iiim)* Angulo d(ee )/iSDersmn
o adbar |gsyyv|QuvA|Qsu | QUA|QLUA | aMVV | QPTA O(rr::gl)o 040715 2 |3 | 4|6 |7 |12t|15tt|20(15 3|6 |15
Z ° ° 40 39 |58|76|11.2[129]158/182 22| 24 | — | 35 |41 |74 | 80 | 83 | 86
‘0 ° ° 50 44 [72]95|140(161(197) 23 [28 |30 | — | 44 |51 |74 | 80 | 83 | 85
@ ° ° 60 48 [86(11.4/168(193| 24 | 27 (34 |36 | — | 53 |61 75|80 | 83 | 85
i 80° ° ° 70 52 [10.1]133]195) 23 |28 |32 |39 |42 | — | 62 | 71|75 | 80 | 83 | 86
o ° 100 6.2 [144[19.1| 28 [ 32|39 |46 56|60 - | 8 |102| 75| 80 | 83 | 86
2 ° 150 75 | 22|29 |42 48|59 |68 84|90 | — | 132 |153| 73 | 80 | 84 | 86
W ° 200 87 |29|38 |56 |64|79 |91 (112121 — | 177 |204| 74 | 80 | 82 | 85
) ° 0023 | 30 | - | — |.064|.074/.001|.10|.3| 14| — | 20 | 23|50 | 7389 |97
0 ° 0039 | 41 [.056 — |.11|.13|.95|.18|.22| 24| — | 34 |40 (53| 73|87 |93
ﬁ ° 0077 | 58 [.a1| - |21|.25|30|.35|43| 46| — | 68 | .78 |53 | 73|86 | 92
- ° 0116 | 71 [.17|.22|32|.37| 46|53 (65|70 — | 10 | 12|54 | 73|85 |90
S ° 0154 | 81 |[.22]29|.43|50|61|.70(.86|93| — | 14 | 16|55 | 73 84 |88
(¢} T ° 0231 | 96 |[.33|.44|64|.78| 91 |11[13[ 14| — | 20 | 24|56 | 73|83 |87
O ° 0308 | 11 |.44|59|.86|.99| 12141719 — | 27 |31|58 |73 82|86
m ° 0385 | 12 |[.56|.73|11[12|15|18[21|23| — | 34 | 39|59 | 73|81 |85
° 0462 | 14 |.67|.88|13|15|18|21|26|28| — | 41 | 47|60 | 73|80 | 84
° 0616 | 1.6 |[.89|12|17|20|24|28(34|37| — | 54 |63[63| 73| 79|83
° 0770 | 1.7 [1.1|15|21|25|30|35|43|46| — | 68 | 78|64 | 73|77 | 82
° 0924 | 19 [13]18|26(30|36|42(52|56| — | 82 | 94[65| 73|77 |80
° 0017 | 28 | — | — |.047|.055|.067|.078(.095| 10 | — | .15 | .17 | 44 | 65 | 77 | 86
° 0025 | 33 | — | — |.070].081|.099| .11 |.14| 15| — | 22 | 25|45 |65 | 77 | 84
° 0033 | 38 | — | - |0920.11|.3|.15[.18| 20| — | 29 | 34|47 |65 76 |83
° 0050 | 46 | — | — |.14|.16| 20| 23|.28| 30| — | 44 | 51|48 |65 | 75 | 82
° 0067 | 53 | — |.3|.19|.22|26|.31(.37| 40| — | 59 | 68|50 |65 7581
° 01 66 | — | 19|28 32|.39|.46| 56| 60| — | 88 | 1.0 51 | 65|74 | 8
° 015 81 | — | 29|42 48| 59|68 84| 90| — | 1.3 | 15|51 |65]| 74 80
o | o ° 02 91 | 2938|5664 .79|9111[12| 16| 1.8 | 20|52 |65/ 73|79
e | o ° 03 11 |43 |57|.88| .97 12(14[17 18|24 | 26 31|53 |65|72/|78
° ° 04 13 | 58|76 |1.1|13|16|18|22 24|32 | 35 (41|53 |65|72|76
° ° 05 14 | 72|95 14|16|20[23|28 /30|39 | 44 51|53 | 65|72/|76
o5 ° ° 06 15 |86 |11[17]19|24|27|34|36| 47 | 53 61|54 657275
° ° 08 18 |12|15]22|26|32|36|45|48|63 | 7.1 82|55 | 65|71 |74
° ° 10 20 [14[19|28(32(39|46(56(60| — | 88 |102(56 |65 |71 | 74
° ° 15 24 |22]29|42 /4859|6884 90| — | 132 |153| 56 | 65 | 70 | 73
° ° 20 28 [29(38|56(64(79|91(112[121| - | 177 |20 [ 57 |65 |70 | 73
° ° 30 34 [43[57|84[97(11.8/137(168(181| — | 26 |31 |58 |65 |69 | 72
° ° 40 39 |[58|76|11.2(129(158(182| 22| 24 | — | 35 | 41 [ 59 | 65 | 68 | 72
° ° 50 44 [72]95|140(16.1(197| 23 |28 |30 | — | 44 |51 |60 | 65 68 | 71
° ° 60 48 [86(11.4/168(193| 24 | 27 (34|36 | — | 53 | 61 60| 65|68 | 71
° ° 70 52 [10.1]133]195) 23 | 28 |32 |39 |42 | — | 62 | 71 |60 | 65| 68 | 71
° 100 6.2 [144[19.1| 28 [ 32|39 |46 56|60 | — | 8 |102| 58 | 65|69 |70
° 150 75 | 22|29 |42 |48 |59 |68 |84| 90 | — | 132 |153 |59 | 65 | 68 | 70
° 200 87 |29|38 |56 |64|79|91 112121 — | 177 |204| 60 | 65 | 67 | 69

resion maxima para la QMIVV es 12 bar. t1Presion maxima para la QPTA es 15 bar.
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QuICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁrslg::l;igﬁ Punta Tipo Quick VeeJet Tamafo 0??32?0 (itros ;or inutol* g e p
adbar | qgyyv|QvvA |aSU|QUA|QLUA | QMY | QPTA (mm) |04[07|15| 2|3 | 4|6 | 7 |12t |15t |2 [15] 3|6 |15 w
) 0017 .28 — | — |.047|.055|.067|.078|.095| .10 | — A5 | 17| 27 | 50 | 65 | 74 é
) 0025 33 - | — |.070{.081].099| 11| .14 | .15 | - 22 | 25(29 |5 |64 |71 §
) 0033 .38 - | = ].092| 11| 13| .15|.18|.20 | - 29 | 34|30 |50 | 62 | 68 i
) 0050 46 - | —|4].16|.20|.23|.28|.30 | - 44 | 51| 32|50 | 60 | 66
° 0067 .53 - | = |19|.22|.26| 31| 37| .40 - .59 | .68 | 35 | 50 | 60 | 66
) 01 .66 - | .19|.28|.32|.39| .46 | .56 | 60 - 88 [ 1.0 37|50 |5 |65
° 015 .81 - | 29| 42| 48| 59| .68|.84| .90 - 13 | 15| 38 | 50 | 58 | 64
) ° 02 91 - | 38|56 | 6479911112 16 | 18 | 20|39 |50 |57 |63
° ) 03 11 | 43|57 |.84|97|12|14 17|18 | 24 | 26 |31 | 40 | 50 | 56 | 62
) ° 04 13 |58|.76 1113|1618 |22|24| 32 | 35 |41 42|50 | 56 | 61
° ) 05 14 72| 95|14 162023283039 | 44 |51 |44 |50 | 56 |61
[ ] [ ] 06 15 861117192427 |34|36| 47 53 | 6.1 |45 | 50 | 56 | 60
50° ) 08 18 |[12|15|22|26|32|36|45|48| 63 | 71 |82 | 45 | 50 | 55 | 60
° ° 10 20 [(14(19|28|32(39|46|56|60| - 88 [10.2| 45 | 50 | 55 | 59
° ) 15 24 [22(29|42|48(59|68(84(90| — | 132 (153 45 | 50 | 55 | 59
° ° 20 28 (29|38 |56 (64 (79|91 (11.2(121| — | 177 | 20 | 45 | 50 | 55 | 59
° ) 30 34 |43|57 (84|97 (11.8]137[168(18.1| - 26 | 31| 45 | 50 | 55 | 59
° ° 40 39 |58|76/(11.2{129(158|182| 22 | 24 | - 35 | 41| 46 | 50 | 54 | 59
° ) 50 44 |72|95|140(16.1(197| 23 | 28 | 30 | - 44 | 51 | 46 | 50 | 54 | 59
° ° 60 48 |86 |11.4]168(193| 24 | 27 | 34 | 36 | - 53 | 61 | 46 | 50 | 54 | 59
° ) 70 52 (10.1133(195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | - 62 | 71 | 46 | 50 | 54 | 59
) 100 6.2 [14.4(191| 28 |32 |39 |46 |5 | 60 | - 88 [102| 44 | 50 | 52 | 54
) 120 6.7 (17.3| 23 | 34 |39 |47 |55 |67 |72 | — | 106 |122| 44 | 50 | 53 | 55
° 150 75 22|29 |42 |48 |59 68|84 |9 | — | 132 |153| 45 | 50 | 52 | 55
) 200 87 29|38 |56 |64 |79 |91 (112121 | — | 177 |204| 46 | 50 | 52 | 55
[ ] 0017 .28 — | — |.047/.055|.067|.078|.095| .10 | — A5 | 171 21 | 40 | 54 | 61
) 0025 .33 - | — |.070{.081].099| 11| .14 | .15 | - 22 | 25|22 | 40 | 53 | 60
) 0033 .38 - =092 .11].13|.15].18].20 | - 29 | 34|22 |40 | 53 | 60
° 0050 46 - | —|14].16|.20|.23|.28|.30 | - 44 | 51|22 | 40 | 53 | 60
) 0067 53 - = |19|.22| 26| 31| 37| .40 - .59 | .68 | 24 | 40 | 53 | 60
° 01 .66 - | —|.28|.32|.39| .46 | .56 | 60 - .88 [1.0| 26 | 40 | 52 | 59
) 015 81 - | — | 42| .48|59|68|.84].90 - 13 | 15|27 | 40 | 52 | 59
) ) 02 91 - | 38|56 | 6479911112 16 | 18 | 20|29 |40 |51 |58
. [ ] [ ] 03 1.1 — | 578497121417 |18] 24 26 | 31|30 | 40 | 50 | 57
0 ° ) 04 1.3 - |.76|11/13|16|18|22|24 |32 | 35 | 41|30 |40 |50 | 56
) ° 05 1.4 - | 95|14/16]20|23|28|30| 39 | 44 |51 |31 |40 |49 |55
) ) 06 1.5 - |11 17]19|24|27|34|36| 47 | 53 | 61|31 |40 |49 |55
) ° 08 18 121522263236 45|48 |63 | 71 |82 |31 |40 | 47 | 53
° ) 10 20 [14(19(28(32(39|46|56|60| - 88 [102| 32 | 40 | 45 | 48
° ° 15 24 (22(29|42|48(59|68(84(90| — | 132 [153| 32| 40 | 45 | 48
° ) 20 28 (29|38 |56 (64 (79|91 (11.2(121| — | 177 | 20 | 32 | 40 | 45 | 48
° ° 30 34 |43|57|84|97|11.8137]168[18.1| - 26 | 31|33 |40 | 45 | 48
° ) 40 39 |58|76(11.2(129(158|182| 22 | 24 | - 35 | 41| 34|40 | 45 | 48
tPresion méaxima para la QMVV es 12 bar. T1TPresién maxima para la QPTA es 15 bar.
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c BoaQuiLLAs Quick VEEJEL° Yy PROMAX® l
= QuICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
DATOS DE DESEMPENO =
< *A la presion indicada en bar.
Z Angulo de Punta Tipo Quick VeeJet IE)?:rI\;I . Capacid_ad " Angulo deeéspersién
ﬁ Aspersion Tamafio Orifiors (litros por minuto) (°)
1 a3 bar QSVV|QVVA|QSU|QUA | QLUA | QMVV | QPTA (mm) (0407 15| 2 | 3|4 |6 | 7 |12t 151t | 20 (15| 3 | 6 | 15
Z ® 50 44 [7.2]95|140(16.1|19.7 23 | 28 | 30 | — 44 | 51 | 35 | 40 | 45 | 48
'g ® ® 60 48 [86(11.4/168(193| 24 | 27 | 34 | 36 | — 53 | 61 | 35 | 40 | 45 | 48
(& 0 ® ® 70 52 |10.1(133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | - 62 | 71 | 35 | 40 | 45 | 48
I ® 100 6.2 |14.4(19.1| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | — 88 | 102| 34 | 40 | 43 | 46
18 ® 150 15 22 |29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | - 132 | 153 | 35 | 40 | 43 | 44
) ® 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 [112| 121 | - 177 | 204 | 36 | 40 | 42 | 44
< ® 0017 .28 - | — | — |.055]|.067|.078|.095| .10 | — A5 | AT | - | 25 | 35 | 47
lal ® 0025 .33 - | = | — |.081].099| .11 | .14 | 15| - 22 | 25| - | 25|35 |45
0 ® 0033 .38 - | - |- | M|a3].15]|.18 .20 | - 29 | 34| - | 25| 34 | 44
ﬁ ® 0050 .46 - | -|-1.16].20|.23|.28 | 30| - 44 | 51| - | 25 | 34| 43
.| ® 0067 .53 - | - | -122]|.26|.31|.37] .40 | - b9 | 68| — | 25 | 34 | 42
5 ® 01 .66 - | - |.28|.32|.39|.46| .5 | .60 | - 88 | 10| 14 | 25 | 34 | 42
(¢} ® 015 81 - | — | 42| 48|59 |68 8|90 | - 13 | 1515 | 25 | 34 | 41
(0] [J [} 02 91 - | - |56|64].79 9111|1216 | 18 |20| 15| 25| 33 | 40
m ® ® 03 1.1 - | — | 849712141718 | 24 | 26 |31 15| 25| 33 | 40
® ® 04 1.3 - |76 (1113|116 |18(22|24 |32 | 35 |41|16| 25| 32|39
® ® 05 1.4 - .95 |14[16|20[23|2830|39 | 44 | 5116 | 25| 32| 39
250 [} [} 06 15 - |11 17]19|24|27|34]|36| 47 53 | 6117 | 25|31 | 38
® ® 08 1.8 - [15/22|26|32 364548 | 63 | 71 |82 (17 | 25| 31 | 38
® ® 10 2.0 - |19|28/32[39|46|56|6.0| - 88 [102| 18 | 25 | 31 | 37
® ® 15 2.4 - 129|42|48|59/68|8490| — | 132 [1563| 18 | 25 | 31 | 37
® ® 20 2.8 - 38|56 647991 (11.2(121 - | 177 | 20 | 19| 25 | 31 | 37
® ® 30 34 (43|57 84|97 |118(137(168|18.1| — 26 | 31|20 | 25|30 | 36
® ® 40 39 |[58]76|11.2{129|158(18.2| 22 | 24 | - 3B | 4121 125|293
® ® 50 44 [7.2]95|140(16.1|19.7 23 | 28 | 30 | — 44 |51 | 21 | 25 | 29 | 35
® ® 60 48 [8.6(11.4/168(193| 24 | 27 | 34 | 36 | - 53 | 61|22 |25 |29 | 35
® ® 70 52 |10.1(133|195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | - 62 | 71|22 25|29 3
® 100 6.2 |14.4(19.1| 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | — 88 |102] 23 | 25 | 28 | 32
® 150 15 22 |29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | - 132 | 153 24 | 25 | 28 | 30
® 200 8.7 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 [112| 121 | - 177 | 204 | 24 | 25 | 26 | 29
® 0017 .28 - | — | — |.055]|.067|.078|.095| .10 | — A5 | A7 - |15 [ 30 | 37
® 0025 .33 - | = | — |.081].099| .11 | .14 | 15| - 22 | 25| - | 15| 28 | 34
® 0033 .38 - |- |- | M|a3].15]|.18 .20 | - 29 | 34| - |15 |27 | 32
® 0050 .46 - | -|-1.16].20|.23|.28 | 30| - 44 | 51| - | 15| 26 | 30
® 0067 .53 - | - | -122]|.26|.31|.37| .40 | - b9 | 68| - | 15|25 | 29
® 01 .66 - | - | - /.32|.39).46|.5 | 60| - 88 | 10| - | 15| 24 | 28
15° ® 015 81 - | - | - |48|59|.68 8|90 | - 13 |15 - | 15| 23 | 27
® 02 91 - | — | 56647991 |1112] - 18 |20 6 |15 | 22 | 27
® 03 1.1 - | - | 849712141718 - 26 | 31| 6 | 15|22 | 27
[} 04 13 - | - |11 |13]16|18|22]|24)| - 35 | 41| 7 | 15|21 | 26
® 05 1.4 - | - |14]16]|20|23|28|30| - 44 |51 | 7 | 15|21 | 26
® 06 1.5 - | = |17/19]24|27|34|36| - 53 | 61| 8 | 15|21 | 26
® 08 1.8 - | - 122|26|32|36|45|48| - 71 |82 9 | 15|20 | 25

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar. tTPresidon maxima para la QPTA es 15 bar.
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M |} BOQUILLAS QUICK Veejet‘ Y PROMAX®

QuUICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR
DATOS DE DESEMPENO

*A la presion indicada en bar.

i . Equiv. Capacidad Angulo de Aspersion
ﬁrs]gzlrzigﬁ Punta Tipo Quick VeeJet Tamafo ODr?z?IO (itros ;or inutol* g e p
adbar | qgyy|QvvA |aSU|QUA|QLUA | QMY | QPTA (mm) |04[07|15| 2|3 | 4|6 | 7 |120|15t |2 [15] 3|6 |15
° 10 20 |14/1928/32 /39 /46|56 /60| 79 | 88 |102| 10 | 15 | 19 | 24
° 15 24 2229424859 /68|84 90 |11.8| 132 [153| 10 | 15 | 19 | 24
° 20 28 293856647991 |112/121|158 | 177 |20 | 10 | 15 | 19 | 23
° 30 34 [43[57(84(97(11.8(137(168(18.1] 24 | 26 |31 [ 10 | 15 | 19 | 21
° 40 39 (5876 (112(129(158(182( 22 | 24 | 32 | 35 |41 [ 10 | 15 | 18 | 21
5 ° 50 44 [72)95(140(16.1(197 23 [ 28 [ 30 | 39 | 44 |51 [ 11 15| 18 | 21
° 60 48 |86(11.4(16.8(193| 24 [ 27 [ 34 [ 36 | 47 | 53 |61 [ 11 | 15 | 18 | 21
° 70 52 |10.1/133/195| 23 | 28 | 32 |39 | 42 | 55 | 62 | 71 | 11 | 15 | 18 | 21
° 100 6.2 |14.4/19.1) 28 |32 | 39 | 46 |56 | 60 | 79 | 88 |102| 13 | 15 | 17 | 18
° 120 6.8 |17.3/ 23 |34 |39 |47 | 55|67 | 72| 95 | 106 |122| 13 | 15 | 17 | 18
° 150 75 |22|29 |42 |48 |59 |68 |8 |90 | 118 | 132 [153| 14 | 15 | 17 | 18
° 200 87 | 2938 56|64 79|91 |112/121| 158 | 177 |204| 14 | 15 | 17 | 18
° 0009 20 |.013/.017|.025.029.036 |.041|.050 | .054 | .071 | .079 |.092
° 0012 25 |.017|.023|.034|.039|.047|.055|.067| .072| 095 | .11 | .12
° 0019 30 |.027/.036.053|.061.075|.087| .11 | .11 | 15 | 17 | .19
e | o 0021 33 |.030|.040|.059|.068|.083|.096| .12 | .13 | 17 | 19 | .21
° 0050 48 |.072/.095| 14| .16 | .20 | .23 | .28 | 30 | 39 | 44 | 51
° 0067 58 |.097| 13| .19| 22| 26| 31| .37 | 40| 53 | 59 | .68
° 01 71 | 14|19 28|32 39| 46| 56| 60| .79 | 88 | 1.0
° 015 86 |.22] 29| 42| 48| 59| 68|84 .90 12| 13 |15
° 02 99 |.29|.38 .56 |.64 79|91 1112|116 | 18 |20
° ° 03 12 | 43| 57|.84|.97 12141718 24 | 26 |31
° ° 04 14 |58|.76|11(13]16|18|22|24| 32 | 35 |41
° ° 05 16 |.72|.95|14(16]20|23|28|30| 39 | 44 |51
° ° 06 17 |.86|11(17(19|24|27|34|36| 47 | 53 |61
0 ° ° 08 20 |10/15/22|26 /32|36 /45|48 63| 7.1 |82 0
° 10 22 [14]19|28|32|39(46|56|60| 79 | 88 [102| Chorro Solido
° 15 27 22|29 42|48 /59 /68|84 90118/ 132 |153
° 20 31 [29(38 /5664|7991 |112[121[158| 177 | 20
° 30 36 [43[57/84(97(11.8(137(168[18.1] 24 | 26 | 31
° 40 41 |58[76(112(129(158(182( 22 | 24 | 32 | 35 | 41
° 50 42 [72]95(140(16.1(197| 23 [ 28 | 30 | 39 | 44 | 51
° 60 46 [86(11.4(16.8(19.3| 24 | 27 [ 34 | 36 | 47 | 53 | 61
° 70 50 |10.1/133/195| 23 | 28 | 32 |39 | 42 | 55 | 62 | 71
° 80 53 |115/153| 22 | 26 | 32 | 36 |45 | 48 | 63 | 71 | 82
° 100 6.0 |14.4/19.1) 28 | 32|39 | 46 |56 | 60 | 79 | 88 | 102
° 120 6.8 |17.3/ 23 | 34 | 39 | 47 | 55 |67 | 72| 95 | 106 | 122
° 150 73 [22|29 |42 |48 |59 |68 |8 |90 | 118 132 [153
° 200 85 |29 |38 |56 |64 79|91 112|121 158 | 177 | 204
° 250 95 | 36|48 | 70 | 81 | 99 | 114|140 | 151 | 197 | 221 | 255

tPresion maxima para la QMVV es 12 bar.

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

BOQUILLAS QUICK I@EJ?t_ Y PROMAX®

QuICK VEEJET, ASPERSION ESTANDAR

DIMENSIONES Y PESOS

TiPOos DE CUERPO

Basados en la versién mas grande y mas pesada de cada tipo.

filtro en Kynar®.

Para mas detalles, Vea la Seccidn K, Boquillas de Aspersion para

. Tipo de Longitud | Hex. | Ancho Peso » Cuerpo Esténdar
Estandar h Neto Conexién » —
Boquilla (mm) | (mm) | (mm) Conexién Conexion
(kg) Entrada " M
(pulg.)
QJJS+QSW 28 143 - 03 QJA | QJLA | QJJS | QJJA | QJJLA | QPPM | QPPA
0JJS+asu 0 | w3 | - 03 8 O O 2 b
1/4 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
QJA+QVVA 55 254 - .07 3/8 ° ° ° ° °
QUAQWA | 53 | 254 | - 06 V2 hd hd hd hd
QJA+QUA 51 25.4 - .08
QJJA+QUA 49 254 - .06 MATER]ALES -
QJLA+QLUA 59 28.6 - 13
QUJLA+QLUA | 60 | 286 | - 12 Matoria Codigo de Punta de Aspersidn
Material | gsyy | QsU | QwvA | QUA | OLUA
@ QPPM+QMVV 30 15.9 - 003 Bronce (sin codigo) | @ ® ® [} °
Acero Inoxidable 303 SS [ o [} [} °
Las boquillas estandar Quick VeeJet estan disponibles en bronce con
QPPA+QPTA 45 222 32 .007 sello en Buna-N o en acero inoxidable con sello en Viton®.
Las boquillas ProMax Quick VeeJet estan disponibles con sello en Viton.

Las puntas y cuerpos Miniatura ProMax cuentan con la opcion de un

Aplicaciones Especiales o contacte a su representante local de ventas.

INFORMACION PARA

INFORMACION PARA HACER PEDIDO -

PEDIR FILTROS

BOQUILLA COMPLETA QUICK VEEJET

rCUERPO DE BOQUILLA—I — PUNTA DE ASPERSION—l

174 QJJA - SS + QVVA - SS 110 10
Conexion Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigode Angulode  Tamario
Entrada Boquilla Material Punta Material ~ Aspersion

. Filtro para Filtro para
Parasli?'iqeuﬂlas Cuerpo Punta
Pedir No. Pedir No.
1/8 QPPM+QMVV | CP39212-1-KY CP45095-KY
1/4 QPPM+QMVV | CP39212-2-KY CP45095-KY

BOQUILLA COMPLETA PROMAX QUICK VEEJET

r CUERPO DE BOQUILLA—l — PUNTA DE ASPERSION ]

1/4 QPPM + amvv 50 02
Conexion Cuerpo de Tipo de Angulo de Tamaiio
Entrada Boquilla Punta Aspersion

Agregue una "A" al tamano de la boquilla para el O-ring externo. Ejemplo: 02A

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexion
de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS Ull'llet_ ASPERSION ESTANDAR

CUERPOS
UNIJET

¢ Conexiones de entrada
Hembra T o Macho TT

:

Cuerpo hembra T 6

€ €T

Cuerpo macho TT

T z0mm

Punta de Aspersion

o

Tuerca retenedora

APLICACIONES

PUNTAS DE
ASPERSION
UNIJET

El ensamble tipico de las
boquillas UniJet consta de un
cuerpo hembra T o macho TT,
filtro, punta de aspersiony
tuerca retenedora.

TPU |

Punta de aspersion estandar

KA

¢ Desengrasado y enjuague

e Limpieza y procesamiento de
metales

¢ Lavado/enjuague de partes

e Limpieza a presion

Spraying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

¢ Lavado de arena, carbon
y grava

* Recubrimiento por
aspersion

e Enfriamiento por aspersion

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano con distribucion uniforme.

* Angulos de aspersion disponibles desde 0° (chorro sélido) hasta
110° a 40 psi (3 bar).

* Gotas de pequefias a medianas.

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se
reemplazan las puntas.

BOQUILLAS DE

e Orificios retraidos para protegerlos contra dafios.

¢ Amplia variedad de puntas intercambiables, tipos/tamafio de
cuerpos, materiales, angulos de aspersion y accesorios.

e Flujos — hasta 7 gpm (28 I/min) a 40 psi (3 bar).
¢ Ensamble de boquilla UniJet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion,
tuerca retenedora.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

* Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

VER TAMBIEN D

e Accesorios

— Discos reguladores de
caudal y tapones

— Adaptadores

— Cuerpos de boquilla con
abrazaderas ajustables — Platos, tuercas retenedoras,

— Cuerpos de boquilla con adaptadores
vélvula de bola — Cuerpos de boquilla con

_ Valvulas check vélvula de cierre

_ Conectores para manguera  ~ Cuerpos de boquilla rollover

— Estabilizadores de chorro — Cuerpos split-eyelet

— Filtros
— Conectores giratorios

Cc21




BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

DATOS DE DESEMPENO

c / BoQuILLAS Ulz!]et‘ ASPERSION ESTANDAR

TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_t,ie B E?:,lr\: (|itmiap:rc:gi?$m)* ﬁzgglrgig?\
Aspersion | Tamaio. | - grigig ' er

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 5 | 20 | 3 | 15 3 6 15

0033 38 = - | 092 | M A3 | a5 | a8 | 20 29 34 45 91 10 | 116 | 121
0050 46 - - 14 | 6 | 20 | 23 | 28 | 30 44 51 67 91 1m0 | 18 | 124
0067 53 = = 19 | 22 | 26 | 31 37 | 40 59 68 90 92 10 | 18 | 124
01 66 A4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | .60 88 1.0 13 94 1m0 | 121 124
015 81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | .90 13 15 2.0 97 10 | 121 124
02 89 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 9 11 12 18 2.0 2.7 98 1m0 | 120 | 123
03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 | 12 | 14 | 17 18 | 26 3.1 4.0 99 10 | 120 | 123
04 13 58 | 76 | 11 13 | 16 18 | 22 | 24 | 35 4.1 5.4 00 | 110 | 19 | 122
110° 05 1.4 72 | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 5.1 6.7 00 | 110 | 18 | 122
06 16 8 | 1.1 17 19 | 24 | 27 | 34 | 36 53 6.1 8.1 101 1m0 | M7 | 122
07 1.7 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 7.1 9.4 102 | 110 | 17 | 121
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 82 | 108 | 102 | 110 | 117 | 121
10 2.0 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 103 | 110 | 117 | 19
12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 103 | 110 | 117 | 119
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 104 | 110 | 17 | 18
20 2.8 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 20 27 105 | 110 | 17 | 18
30 29 43 | 57 | 84 | 97 | 1.8 | 137 | 168 | 181 26 31 40 105 | 110 | 17 | 18
01 66 A4 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | .60 88 1.0 13 81 95 105 | 113
015 81 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | .90 13 15 2.0 82 95 105 | 113
02 89 29 | 38 | 5 | 64 | 79 | 9 11 12 18 2.0 2.7 82 95 105 | 113
03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 | 12 | 14 | 17 18 | 26 3.1 40 83 95 104 | M
04 13 58 | 76 | 11 13 | 16 18 | 22 | 24 | 35 4.1 5.4 84 95 103 | 108
05 1.4 72 | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 5.1 6.7 84 95 102 | 107
06 15 8 | 1.1 17 19 | 24 | 27 | 34 | 36 53 6.1 8.1 86 95 101 106
07 1.7 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 7.1 9.4 86 95 101 106
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 82 | 108 | 87 95 100 | 105
09 1.9 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 50 | 54 | 79 92 | 121 89 95 100 | 105
10 2.0 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 | 89 95 100 | 105
3 1 2.1 16 | 21 3.1 35 | 43 | 50 | 6.1 66 | 97 | 112 | 148 | 89 95 100 | 105
% 12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 162 | 89 95 100 | 105
13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 59 | 73 | 78 | 115 | 133 | 175 | 89 95 100 | 105
14 24 20 | 27 | 39 | 45 | 55 | 64 | 78 | 84 | 124 | 143 | 189 | 89 95 100 | 105
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 90 95 100 | 105
16 25 23 | 3.1 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 141 | 163 | 22 90 95 100 | 105
18 2.7 26 | 34 | 50 | 58 | 7.1 82 | 101 | 109 | 159 | 183 | 24 90 95 100 | 105
20 2.8 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 20 27 90 95 100 | 105
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 26 31 40 91 95 101 105
40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 24 35 41 54 92 95 100 | 105
50 44 72 | 95 | 140 | 161 | 197 | 23 28 30 44 51 67 93 95 99 103
60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 27 34 36 53 61 81 93 95 99 103
70 52 101 | 133 | 195 | 23 28 32 39 42 62 71 9% 93 95 99 103

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’
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RODAMIENTOS VIGO, S.A. -

BOQUILLAS Un;]et‘ ASPERSION ESTANDAR c

DATOS DE DESEMPENO =
TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_(,ie II;:)?:rlr\ll (Iitrozap;rcrlt(l‘ii(ljjto)* ﬁzgg::igﬁ

Aspersion | Tamaio. | - grigig ’ er .
(mm) 1 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 5 | 20 | 35 | 15 | 3 6 15 §~
0050 46 - - | a4 | 6 | 20 | 23 | 28 | 30 | 4 | 5 | 67 | 6l 80 95 | 101 5
0067 53 - | a3 | 19 | 2 | 26 | 31 | 37 | 40 | 59 | 68 | 90 | 67 80 9% | 99 2

01 66 - | 19 | 28 | 32 | 39 | 4 | 5 | 60 | 88 | 10 | 13 | 68 | 80 89 | 9

015 81 - | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 8 | 90 | 13 | 15 | 20 | 68 | 80 89 | %

02 89 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 11 | 12 | 18 | 20 | 27 | 69 | 80 88 | 9

03 1.1 43 | 57 | 84 | 97 | 12 | 14 | 17 | 18 | 26 | 31 | 40 | 70 | 80 87 90

04 13 58 | 76 | 1.1 | 13 | 16 | 18 | 22 | 24 | 35 | 41 | 54 | 71 80 86 | 89

045 14 65 | 86 | 13 | 15 | 18 | 21 | 25 | 27 | 40 | 46 | 6.1 7 80 86 | 89

05 14 72 | 95 | 14 | 16 | 20 | 23 | 28 | 30 | 44 | 51 | 67 | 71 80 86 | 89

06 16 86 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 72 | 80 85 | 88

07 17 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 71 | 94 [ 72 | 80 85 | 88

08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 72 | 80 8 | 87

09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 | 92 | 121 | 13 | B3 | 13 | 73

i 10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 | 102 | 135 [ 73 | 80 8 | 87

80 11 21 16 | 21 | 31 | 35 | 43 | 50 | 61 | 66 | 97 | 112 | 148 [ 713 | 73 | 13 | 73

12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62 | 713 | 3 | 13 | 73

13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 | 59 | 73 | 78 | 115 [ 133 | 175 [ 713 | 3 | 13 | 73

14 24 20 | 27 | 39 | 45 | 55 | 64 | 78 | 84 | 124 | 143 | 189 | 3 | 13 | 13 | 73

15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 74 | 8 83 | 8

16 25 23 | 31 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 141 | 163 | 22 | 74 | 8 83 | 86

17 26 25 | 32 | 47 | 55 | 67 | 78 | 95 | 103 | 150 | 173 | 23 | 74 | 80 83 | 8

20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 177 | 2 27 74 | 80 83 | 86

25 3.1 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 114 | 140 | 151 | 22 | 25 | 34 | 74 | 8 83 | 86

30 34 43 | 57 | 84 | 97 | 118 | 137 | 168 | 181 | 26 | 31 4 | 74 | 80 83 | 86

40 39 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 41 54 [ 74 | 80 83 | 86

50 44 72 | 95 | 140 | 161 [ 197 | 23 | 28 | 30 | 44 51 67 74 | 80 83 | 85

60 48 86 | 114 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3 | 5 | 6 81 75 | 80 83 | 85

70 5.2 100 | 133 | 195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 4 | 62 | 7 9% | 75 | 80 83 | 86

0023 30 - — | 064 | 074 | 091 | 0 | 43 | a4 | 20 | 23 | 31 50 | 73 89 | 97

0039 41 - | o7 | | a3 | a5 | a8 | 22 | 24 | 34 | 40 | 5 | 5 | 73 87 93

0077 58 - | a5 | 21 | 25 | 30 | 35 | 43 | 46 | 68 | 78 | 10 | 5 | 73 86 | 92

0116 1 A7 | 2 | 32 | 37 | 46 | 53 | 65 | 70 | 10 | 12 | 16 | 54 | 73 85 | 90

0154 81 22 | 29 | 43 | 50 | 61 | 70 | 8 | 93 | 14 | 16 | 21 55 | 73 8 | 88

. 0231 96 33 | 44 | 64 | 74 | 91 | 11 | 13 | 14 | 20 | 24 | 31 56 | 73 83 | 87

7 0308 1.1 44 | 59 | 86 | 99 | 12 | 14 | 17 | 19 | 27 | 31 | 42 | 58 | 73 82 | 86

0385 12 56 | 73 | 11 | 12 | 15 | 18 | 21 | 23 | 34 | 39 | 52 | 59 | 73 81 85

0462 14 67 | 88 | 13 | 15 | 18 | 21 | 26 | 28 | 41 | 47 | 62 | 60 | 73 80 | 84

0616 16 89 | 12 | 17 | 20 | 24 | 28 | 34 | 37 | 54 | 63 | 83 | 63 | 73 | 79 | 83

0770 18 1.0 | 15 | 21 | 25 | 30 | 35 | 43 | 46 | 68 | 78 | 104 [ 6 | 73 | 77 82

0924 19 13 | 18 | 26 | 30 | 36 | 42 | 52 | 56 | 82 | 94 | 125 | 65 | 73 | 77 80

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

[ ]
c BOQUILLAS Unifel rscersi6n Estinbar
" DATOS DE DESEMPEN

TPU *A la presion indicada en bar.
|| S s
Asp;[]saltrm Tamafio Orifici.o P (°)*

’ (mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 015 2 | 3% | 15 | 3 6 15
0017 .28 - - .047 | .055 | .067 | .078 | .095 .10 .15 A7 23 44 65 77 86
0025 .33 - - 070 | .081 .099 N 14 15 .22 .25 .34 45 65 77 84
0033 .38 - - .092 A1 13 15 18 .20 .29 .34 45 47 65 76 83
0050 46 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 44 51 67 48 65 75 82
0067 .53 - 13 19 .22 .26 31 37 40 .59 .68 .90 50 65 75 81

01 .66 - 19 .28 .32 .39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3 51 65 74 80
015 81 - 29 42 48 .59 .68 .84 .90 1.3 15 2.0 51 65 74 80
02 89 29 .38 .56 .64 NE] 91 1.1 1.2 1.8 2.0 27 52 65 73 79
025 199 .36 48 .10 81 .99 1.1 1.4 1.5 2.2 25 34 80 65 73 79
03 1.1 43 .57 84 97 1.2 1.4 17 1.8 2.6 3.1 4.0 53 65 72 78
035 1.2 .50 67 .98 1.1 1.4 1.6 2.0 2.1 3.1 36 47 83 65 72 78
04 1.3 .58 .16 1.1 1.3 1.6 18 22 24 35 41 5.4 53 65 72 76
05 1.4 72 .95 1.4 1.6 2.0 2.3 2.8 3.0 44 5.1 6.7 53 65 72 76
055 15 19 1.0 1.5 1.8 2.2 25 3.1 33 49 5.6 14 53 65 72 76
. 06 1.6 .86 1.1 1.7 1.9 2.4 27 34 36 5.3 6.1 8.1 54 65 72 75
0 07 17 1.0 1.3 20 2.3 2.8 32 39 4.2 6.2 71 9.4 54 65 72 75
08 1.8 1.2 1.5 22 2.6 32 36 45 48 71 8.2 10.8 55 65 n 74
09 1.9 1.3 1.7 25 2.9 36 4.1 5.0 5.4 79 9.2 12.1 55 65 n 74
10 2.0 1.4 1.9 28 32 39 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5 56 65 n 74
n 2.1 16 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 56 65 n 74
12 22 1.7 2.3 34 39 47 5.5 6.7 12 10.6 12.2 16.2 56 65 n 74
13 2.3 1.9 25 36 4.2 5.1 5.9 13 18 11.5 13.3 17.5 56 65 n 74
14 24 2.0 2.1 39 45 515 6.4 18 8.4 124 | 143 18.9 56 65 n 74
15 25 22 29 4.2 48 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 56 65 70 73
20 2.8 29 38 5.6 6.4 79 9.1 1.2 | 121 17.1 20 21 57 65 70 73
30 34 4.3 5.7 8.4 9.7 11.8 | 137 | 168 | 18.1 26 31 40 58 65 69 72
40 38 5.8 16 112 | 129 | 158 | 182 22 24 35 a1 54 59 65 68 72
50 4.4 12 95 14.0 | 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 60 65 68 n
60 48 8.6 114 | 168 | 193 24 27 34 36 53 61 81 60 65 68 n
70 5.2 10.1 133 | 195 23 28 32 39 42 62 n 9% 60 65 68 n
0017 .28 - - .047 | .055 | .067 | .078 | .095 .10 .15 A7 .23 21 50 65 74
0025 .33 - - 070 | .081 .099 N 14 15 .22 .25 .34 29 50 64 n
0033 .38 - - .092 A1 13 15 18 .20 .29 .34 45 30 50 62 68
0050 46 - - 14 .16 .20 23 .28 .30 44 51 67 32 50 60 66
0067 .53 - - 19 .22 .26 31 37 40 .59 .68 .90 35 50 60 66
01 .66 - 19 .28 .32 .39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3 37 50 59 65
50° 015 81 - .29 42 48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 20 38 50 58 64
02 89 - .38 .56 .64 NE] 91 1.1 1.2 1.8 2.0 27 39 50 57 63
025 199 .36 48 .10 81 .99 1.1 1.4 1.5 2.2 25 34 40 50 57 63
03 1.1 43 .57 84 97 1.2 14 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 40 50 56 62
035 1.2 .50 67 .98 1.1 1.4 1.6 2.0 2.1 3.1 36 47 40 50 56 61
04 13 .58 .16 1.1 1.3 1.6 18 22 24 35 41 5.4 42 50 56 61
05 1.4 72 .95 1.4 1.6 2.0 2.3 2.8 3.0 44 5.1 6.7 44 50 56 61

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

DATOS DE DESEMPENO

BOQUILLAS (]Il{llet_ ASPERSION ESTANDAR

_ 1

*A la presion indicada en bar.

Angulo_qe ) E?:g ("tmia p:rcrigi?im)* ﬁggz:(s)igs
Aspersion | Tamafo | priicio P e
(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 35 | 15 3 6 15
06 15 8 | 11 | 17 | 19 | 24 | 27 | 34 | 36 | 53 | 61 | 81 | 45 | 5 | 5 | 60
07 17 10 | 13 | 20 | 23 | 28 [ 32 | 39 | 42 | 62 [ 71 | 94 | 45 | 50 | s | 60
075 17 10 | 14 | 20 | 24 | 30 | 34 | 42 | 45 | 66 | 76 | 101 | 45 | 50 | s | 60
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 71 | 82 | 108 | 4 | 50 | s | 60
09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 [ 92 | 121 | 45 | s0 | s | 59
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 [ 102 | 135 | 45 | 50 | s5 | 59
i 13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 [ 59 | 73 | 78 | ns5 | 133 175 | 45 | s0 | s5 | 59
% 15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 45 | s0 | 55 | 59
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | m2 | 121 w7 | 20 | 27 | a5 | s0 | 55 | 59
30 34 43 | 57 | 84 | 97 [ ns | 137 | 68 | 181 | 26 | 31 0 | 45 | 50 | s | 59
) 38 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 2 | 3 | # 54 | 46 | 50 | 54 | 59
50 44 72 | 95 | 140 | 161 [ 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | 5 67 | 4 | 50 | 54 | 59
60 48 86 | 1.4 | 168 | 193 | 24 | 272 | 3 | 3 | 5 | 61 81 %6 | s0 | s | 59
70 52 101 | 133195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 22 | 62 | 7 94 | 4 | 50 | 54 | 59
0017 28 = — | 087 | o055 | 067 [ 078 | 095 | 0 | a5 [ a7 | 23 [ = 0 | s | 61
0025 33 - -~ 070 | 081 | 099 | a1 | a4 | a5 | 2 | 25 | 34 | 2 | s | 53 | 60
0033 38 = — o2 | | a3 | a5 | a8 | 20 | 29 | 3¢ | 45 [ 2 | s | 3 | 60
0050 46 - - a4 | 6| 20 | 23| 28 | 30 | 4 | 5 | 67 | 2 | s | 53 | 60
0067 53 = - | a9 | 2| 6 | 31 | 37 | 4 | 5 | 68 | 9 [ 2 | s | 53 | 60
01 66 - - | 28 | 32 | 39 | 4 | 5 | 60 | 88 | 10 | 13 | 2 | 40 | 5 | 59
015 81 = - | a2 | a8 | 59 | 68 | 8 | 9 | 13 | 15 | 20 [ 2 | s | 52 | 59
02 89 ~ | 38| 56 | 64 [ 79 @ | 11| 12 18] 20 27| 29| a0 | m 58
025 99 ~ | 4 [ 70 | 8 [ 99 | 10| 14| 15[ 22| 25 [ 34| 29 [ a0 | m 58
03 11 - | s | s | 9 [ 12| 14|17 | 18| 26 | 31| 40 | 30 | a0 | 50 | &
04 13 ~ | e [ 11 | 13| 16 | 18| 22| 24| 35 | a1 [ 54| 30 [ a0 | 50 | s
05 14 - | 9 [ 14 | 16| 20 23] 28 | 30| 44 | 51 | 67 | 3 0 | 29 | 55
055 15 — 10| 15 | 18| 22 25 | 31| 33| 49 | 56 | 74 | 3 0 | 29 | 55
06 16 |17 19| 24 | 27| 34| 36| 53 | 61 | 81 | 3 0 | 29 | 55
40° 07 17 10 | 13 | 20 | 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 62 | 70 | 94 [ @ 0 | 29 | 55
08 18 12 | 15 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 7.1 | 82 | 108 | @ 0 | &m | s
09 19 13 | 17 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 79 [ 92 | 121 | 32 | a0 | a5 |
10 20 14 | 19 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 88 [ 102 | 135 | 32 | 4 | a5 |
1 21 16 | 21 | 31 | 35 | 43 [ 50 | 61 | 66 | 97 [ 12 | s | 32 | a0 | 5 | s
12 22 17 | 23 | 34 | 39 | 47 | 55 | 67 | 72 | 106 | 122 | 62| 32 | s | a5 | 8
13 23 19 | 25 | 36 | 42 | 51 [ 59 | 73 | 78 | ns [ 133 75| 32 | a0 | a5 | s
15 25 22 | 29 | 42 | 48 | 59 | 68 | 84 | 90 | 132 | 153 | 20 | 32 | 4 | 5 | 48
20 28 29 | 38 | 56 | 64 | 79 | 91 | m2 | 121 w7 | 20 | 2 | 32 | a0 | 5 | 4
25 3.1 36 | 48 | 70 | 81 | 99 | 14 | w0 | 151 | 2 | 5 | 3 | 32 | 4 | 5 | 4
30 34 43 | 57 | 84 | 97 | ms | 137 | w8 | 181 26 | 31 | 4 | 33 | a0 | 5 | 4
) 3.9 58 | 76 | 112 | 129 | 158 | 182 | 22 | 24 | 35 | 4 54 | 34 | a0 | 45 | 8
50 44 72 | 95 [ 140 | 161 [ 197 | 23 | 28 | 30 | 4 | s 67 | 3 | 40 | 45 | 48
60 48 86 | 1.4 | 168 | 193 | 24 | 27 | 34 | 3 | 53 | 61 81 35 | 40 | 45 | 48
70 52 101 | 133195 | 23 | 28 | 32 | 39 | 22 | 62 | 70 9 | 35 | a0 | a5 | s

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology

C25

BOQUILLAS DE




RODAMIENTOS VIGO, S.A.

p BOQUILLAS Un;]et‘ ASPERSION ESTANDAR V. N

DATOS DE DESEMPENO I |
TPU *A la presion indicada en bar.
g Angulo_qe B E?:,lr\,, (Iitrozap:rc:r?ii(:lto)* ﬁzg::'gig?\
Z A:p;lt')s:?n Tamafio | e P (°)*

ﬁ (mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 15 | 20 | 3 | 15 | 3 6 15
n" 0017 .28 - - - .055 .067 .078 .095 .10 .15 A7 .23 - 25 35 47
~z 0025 33 - - - .081 .099 ] 14 .15 22 .25 .34 - 25 35 45
9 0033 .38 - - - 1 A3 .15 18 .20 .29 .34 45 - 25 34 44
@ 0050 46 - - - .16 .20 .23 .28 .30 A4 51 .67 - 25 34 43
Ll 0067 .53 - - - 22 .26 31 .37 40 .59 .68 .90 - 25 34 42
% 01 .66 - - .28 .32 .39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3 14 25 34 42
< 015 .81 - - 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 15 2.0 15 25 34 41
L 02 .89 - - .56 .64 79 91 1.1 1.2 1.8 20 217 15 25 33 40
(a] 03 1.1 = = .84 97 1.2 14 1.7 1.8 2.6 3.1 4.0 15 25 33 40
n 04 1.3 - .76 1.1 1.3 1.6 1.8 22 24 35 41 5.4 16 25 32 39
j 05 1.4 - .95 14 1.6 20 23 28 3.0 44 5.1 6.7 16 25 32 39
ﬂ 055 1.5 - 1.0 15 1.8 22 25 3.1 33 49 5.6 14 16 25 32 39
D 25° 06 1.6 - 1.1 1.7 19 24 217 34 3.6 5.3 6.1 8.1 17 25 31 38
0 07 1.7 - 1.3 2.0 23 28 3.2 39 42 6.2 7.1 9.4 17 25 31 38
8 08 1.8 - 1.5 2.2 26 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 17 25 31 38
09 1.9 - 1.7 25 29 3.6 41 5.0 5.4 7.9 9.2 121 17 25 3 38
10 20 - 1.9 2.8 32 3.9 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5 18 25 31 37
13 23 - 25 3.6 42 5.1 5.9 7.3 7.8 15 133 175 18 25 31 37
15 25 - 29 42 4.8 5.9 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 18 25 31 37
20 28 - 3.8 5.6 6.4 7.9 9.1 1.2 12.1 17.1 20 27 19 25 31 37
30 34 43 5.7 8.4 9.7 11.8 13.7 16.8 18.1 26 31 40 20 25 30 36
40 39 5.8 7.6 1.2 12.9 15.8 18.2 22 24 35 4 54 21 25 29 35
50 4.4 7.2 9.5 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 21 25 29 35
60 48 8.6 1.4 16.8 19.3 24 27 34 36 53 61 81 22 25 29 35
70 5.2 10.1 133 19.5 23 28 32 39 42 62 Al 94 22 25 29 35
0017 .28 - - - .055 .067 .078 .095 .10 .15 a7 .23 - 15 30 37
0025 .33 - - - .081 .099 ] 14 .15 22 .25 .34 - 15 28 34
0033 .38 - - - 1 13 .15 18 .20 .29 .34 45 - 15 27 32
0050 46 - - - .16 .20 .23 .28 .30 A4 .51 .67 - 15 26 30
0067 .53 - - - 22 .26 31 37 40 .59 .68 .90 - 15 25 29
01 .66 - - - .32 .39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3 - 15 24 28
015 .81 - - - A48 .59 .68 .84 .90 1.3 15 20 - 15 23 27
02 .89 - - .56 .64 79 91 1.1 1.2 1.8 20 217 6 15 22 27
15° 03 11 - - .84 97 12 1.4 1.7 1.8 26 3.1 4.0 6 15 22 27
04 1.3 - - 1.1 1.3 1.6 1.8 22 24 & 41 54 7 15 21 26
05 1.4 - - 14 1.6 20 23 2.8 3.0 4.4 5.1 6.7 7 15 21 26
055 15 - - 15 1.8 22 25 3.1 33 4.9 5.6 14 7 15 21 26
06 1.6 - - 1.7 19 24 217 34 36 5.3 6.1 8.1 8 15 21 26
07 1.7 - - 2.0 23 28 3.2 39 42 6.2 7.1 9.4 8 15 21 26
08 1.8 - - 2.2 26 3.2 3.6 45 48 7.1 8.2 10.8 9 15 20 25
09 19 - - 2.5 29 3.6 41 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1 9 15 20 25
10 20 - - 2.8 3.2 3.9 4.6 5.6 6.0 8.8 10.2 135 10 15 19 24
1l 2.1 - 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8 10 15 19 24

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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& ]} BoQuILLAS Un;]et‘ ASPERSION ESTANDAR

DATOS DE DESEMPENO

__ 1

TPU *A la presion indicada en bar.
Angulo_@e . II;:)?:rlr\ll (Iitroza[?;rcrit(l‘ii(ljﬂo)* ﬁzgz::igﬁ
Aspersion | Tamafio |, er

(mm) | 04 | 07 | 15 | 2 3 4 6 7 5 | 2 | 3 | 15 | 3 6 15
12 22 1.7 23 34 39 47 55 6.7 1.2 10.6 12.2 16.2 10 15 19 24
15 25 2.2 29 42 48 59 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20 10 15 19 24
20 2.8 29 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 27 10 15 19 23
. 30 34 43 5.7 8.4 9.7 11.8 137 16.8 18.1 26 31 40 10 15 19 21
" 40 39 5.8 16 1.2 | 129 | 158 | 182 22 24 35 4 54 10 15 18 21
50 44 7.2 9.5 14.0 16.1 19.7 23 28 30 44 51 67 " 15 18 21
60 48 8.6 114 | 168 | 193 24 21 34 36 53 61 81 11 15 18 21
70 5.2 10.1 13.3 19.5 23 28 32 39 42 62 n 94 " 15 18 21
0009 .20 013 | 017 | 025 | .029 | .036 | .041 | .050 | .054 | .079 .092 12
0012 .25 .017 .023 .034 .039 .047 .055 .067 .072 Al 12 .16
0019 .30 027 | 036 | .0563 | .061 | .075 | .087 Al Al A7 19 .26
0021 33 030 | .040 | .059 | .068 | .083 | .096 12 13 19 21 .28
0033 4 048 | .063 | .092 Rl 13 15 18 .20 .29 34 45
0050 A3 .072 .095 14 .16 .20 23 .28 .30 A4 .51 .67
0067 .58 .097 13 19 .22 .26 31 37 40 .59 68 .90
01 Al 14 19 .28 32 39 46 .56 .60 .88 1.0 1.3
015 .86 22 .29 42 A48 .59 .68 .84 .90 1.3 1.5 20
02 .99 29 .38 .56 .64 79 91 1.1 1.2 1.8 20 27
03 1.2 43 .57 .84 97 1.2 1.4 1.7 1.8 26 3.1 4.0
04 1.4 .58 .16 1.1 1.3 1.6 1.8 2.2 24 35 4.1 5.4
045 1.5 .65 .86 1.3 1.5 1.8 2.1 25 2.1 4.0 4.6 6.1
0° 05 1.6 12 .95 1.4 1.6 20 2.3 2.8 3.0 44 5.1 6.7 ChurroUS(')Iido
055 1.7 19 1.0 1.5 1.8 22 25 3.1 818 49 5.6 14
06 1.7 .86 1.1 1.7 1.9 24 27 34 36 5.3 6.1 8.1
065 1.8 .94 1.2 1.8 2.1 26 3.0 36 39 5.7 6.6 8.8
07 19 1.0 1.3 2.0 23 2.8 32 39 4.2 6.2 7.1 9.4
08 2.0 1.2 1.5 22 26 3.2 3.6 45 4.8 7.1 8.2 10.8
09 2.1 1.3 1.7 25 29 3.6 4.1 5.0 5.4 7.9 9.2 12.1
10 22 14 1.9 2.8 32 39 46 5.6 6.0 8.8 10.2 13.5
1 23 1.6 2.1 3.1 35 43 5.0 6.1 6.6 9.7 1.2 14.8
12 24 1.7 23 34 39 47 5.5 6.7 72 10.6 12.2 16.2
15 2.7 2.2 29 42 48 59 6.8 8.4 9.0 13.2 15.3 20
20 3.1 29 3.8 5.6 6.4 79 9.1 1.2 12.1 17.7 20 21
30 36 43 5.7 84 9.7 11.8 137 16.8 18.1 26 31 40
40 4.1 5.8 16 112 | 129 | 158 | 182 22 24 35 4 54

Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
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c BOQUILLAS UIl!]Bt ASPERSION ESTANDAR

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DIMENSIONES Y PESOS -

. Peso

Estandar Tipo Qe Longitud Hex. Neto
Boquilla (mm) (mm)

(kg)

% T+TPU 48 20.6 .06

‘ ’ TT+TPU 48 20.6 .06

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIE_)-

BOQUILLA UNIJET COMPLETA

CUERPO DE PUNTA DE
| BOQUILLA | ASPERSION |
174 TT - SS + U110 10 - SS
| I | | | I

Conexion Cuerpo de Cadigo de Angulode  Tamafio Codigo de
Entrada  Boquilla Material Aspersion Material
l— sSoLo PUNTA—|

TPU - 110 10 - SS
Tipo de Angulode  Tamaiio Cadigo de
Punta Aspersion Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B"
antes de la conexion de entrada del cuerpo

Guia de Seleccion de Malla
gam | e
Recomendada
pulg. (mm)
Hasta
018 (.46) 200
.019 (.47)
hasta 100
.031(.79)
.032 (.80) 50
y mayores

Spraying Systems Co.’

MATERIALES -

] Codigo de Punta de Aspersion
Material Material
ateria TPU
Bronce (sin cadigo) [}
Acero Inoxidable 303 SS °

Otros materiales disponibles bajo pedido.

Boquillas UniJet con puntas TPU utilizadas
en la operacion de limpieza de barriles.

Experts in Spray Technology
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