BOQUILLAS FlOOqletF ASPERSION c |

DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de abanico plano de dngulo ancho con
distribucién uniforme e impacto medio.

¢ Gotas medianas.

¢ Pasos internos sin obstrucciones para minimizar taponamientos.

¢ Ingenieria de precisién para un control confiable y exacto de la
deflexion y del &ngulo de aspersion.

BOQUILLAS DE

1/8"a 1" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION @€ VER TAMBIEN (7 )
e \ler pagina C2 para consejos de optimizacion. * Accesorios
— Conectores de bola — Valvulas de alivio de presion
ajustables — Conectores split-eyelet
APLICACIONES ﬂ — Vélvulas check _ Filtros
— Estabilizadores de chorro _ Conectores giratorios
* Enfriamiento de bandas * Eliminacion de espuma para reducir la turbulencia
transportadoras . AgltaCIén — Manémetros
e Lavado de peliculas « Aspersion a platos
* Supresion/prevencion de eliminadores
incendios

e Cortina de agua

DIMENSIONES Y PESoOS B MATERIALES - INFORMACION

PARA HACER

” Tipo de PEDIDO
Conexién . Peso - .
concar | 2001 | nvage |00 | R |ty || o | Gptiode | Sl
(pulg.) (kg) K -
BOQUILLA DE ASPERSION
1/8 254 1.1 | .015 Beiea (sin cédigo) ° ESTANDAR
1/4 30.9 14.3 .03 1/8 K - SS 2
Acero Inoxidable
K 38 w5 175 06 303 $s . | | | |
M N Conexion  Tipo de Cédigode  Tamafo
M) 12 o1 222 N Acero Inoxidable 316SS ° Entrada  Boquilla Material
3/4 651 | 381 | .40 316
cl d Para conexiones BSPT se requiere
1 921 476 9 Pz[;:,riﬁ”oe PVC ° agregar una "B" antes de la conexion
Basados en la version mas grande y mas pesada de ) ) - - X de entrada.
cada tipo. Otros materiales disponibles bajo pedido.
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DATOS DE DESEMPENO

BOQUILLAS Floogl]eﬁ ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

K *A la presion indicada en bar.
Envads | eided Asporsin
(pulg.) Tamafio Orificio por minuto (o)
s | va | 38 | 2 | sa | 1 (mm) | 02 | 04 | 05 | 07 | 1 | 15| 2 3 4 | 05 | 15 | 4
° 25 43 - - - | e a6 2 | 23| - | 83 | 7
° 50 58 - - - - | 23| 28| 32| 39| 4 | - | 89 | 12
° 75 74 - - — | 29 | 38 | 4 | 48 | 59 | 68 | - | 106 | 125
° 1 84 - - - | 38| 4 | 5 | 64 | 79 | 91 | - | 103 | 128
° 15 1.0 = — | 48 | 57 | 68 | 8 | 97 | 12 | 14 | 73 | 103 | 125
o | o 2 12 - - | 64 | 76 | 91 | 11| 13| 16 | 18 | 8 | 13 | 129
o | o 25 13 — | 72| 8 | 9 | 11| 14 | 16 | 20 | 23 | 98 | 122 | 133
o | o 3 14 - | 8 | 9 | 11| 14| 17| 19| 24 | 27| 8 | 12| 12
° 4 17 - |12 | 13| 15 | 18 | 22 | 26 | 32 | 36 | 97 | 123 | 132
o | o 5 19 [ 10 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 114 | 128 | 142
o | o 75 23 | 15 | 22 | 24 | 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 | 101 | 119 | 134
o | o 10 27 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 15 | 133 | 145
o | o 12 29 | 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 128 | 139 | 153
o | o 15 33 | 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 118 | 137 | 98 | 113 | 123
o | o 18 36 | 37 | 52 | 58 | 69 | 82 | 101 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
o | o 20 38 | 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 110 | 122 | 133
° 2 39 | 45 | 63 | 71 | 84 | 100 | 123 | 142 | 174 | 20 | 113 | 125 | 136
° 2% 41 | 49 | 69 | 77 | 92 | 109 | 134 | 155 | 190 | 22 | 115 | 131 | 144
° 27 44 | 55 | 78 | 87 | 103 | 123 | 151 | 174 | 21 | 25 | 119 | 135 | 148
° 30 46 | 61 | 86 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 | 27 | 100 | 110 | 121
° 35 50 | 74 | 101 | 113 | 133 | 160 | 195 | 23 | 28 | 32 | 105 | 118 | 128
o | o 40 53 | 82 | 15 | 129 | 153 | 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 111 | 126 | 136
° 45 56 | 92 | 130 | 145 | 172 | 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 115 | 130 | 140
° 50 59 | 102 | 144 | 161 | 191 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 17 | 131 | 140
° 60 65 | 122 | 173 | 193 | 23 | 27 | 34 | 39 | 47 | 55 | 120 | 134 | 142
° 70 70 | 13| 20 | 23 | 27 | 32 | 39 | 45 | 55 | 64 | 123 | 137 | 146
° 80 75 | 163 | 23 | 26 | 31 | 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 127 | 138 | 149
° 90 81 | 183 | 26 | 29 | 34 | 41 | s0 | s8 | 71 | 8 | 120 | 133 | 140
° 100 85 | 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 123 | 136 | 145
° 110 89 | 22 | 32 | 35 | 42 | 50 | 61 | 71 | 8 | 100 | 125 | 138 | 148
° 120 93 | 24 | 35 | 39 | 4 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 129 | 143 | 150
° 140 100 | 29 | 40 | 45 | 53 | 64 | 78 | 9 | 11 | 128 | 18 | 127 | 135
° 160 107 | 33 | 46 | 5 | 61 | 73 | 89 | 103 | 126 | 146 | 121 | 130 | 137
° 180 14 | 37 | 52 | 58 | 69 | 8 | 101 | 116 | 142 | 164 | 124 | 133 | 139
° 210 123 | 43 | 61 | 68 | 80 | 9 | 117 | 135 | 166 | 191 | 128 | 139 | 145
° 300 148 | 61 | 8 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 237 | 274 | 110 | 128 | 135
° 450 180 | 92 | 130 | 145 | 172 | 205 | 251 | 200 | 355 | 410 | 118 | 132 | 138
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M | BoQuUILLAS QUICK I;’ZOOq]etF ASPERSION

DE ANGULO ANCHO
CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — Ginicamente

* Patrén de aspersion de abanico plano de dngulo ancho con
se reemplazan las puntas.

distribucién uniforme e impacto medio.
e Las boquillas de aspersion miniatura Quick FloodJet cuentan con

o o B o puntas de aspersion muy pequefias disefiadas para aplicaciones en
* Réapida y facil instalacion de las puntas de aspersion sin donde el espacio es limitado.

necesidad de utilizar herramientas.

¢ Gotas medianas.

BOQUILLAS DE

¢ Ensamble de las boquillas QuickJet® estandar:

¢ Alineacién automatica. . . . .
— Cuerpo de boquilla, filtro, punta de aspersion con sello integrado.

— Cuerpo de boquilla miniatura, sello, punta de aspersién.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION €3 VER TAMBIEN 7 Y
e \ler pagina C2 para consejos de optimizacion. o Accesorios
APLICACIONES !:- — Conectores de bola —Valvulas de alivio de presion
o L ajustables _C t lit-evelet
* Enfriamiento de bandas * Eliminacion de espuma Valvulas check onectores spiit-eyele
— Valvulas chec -
transportadoras « Agitacion Ectabiiad do e — Filtros
. " . — Estabilizadores de chorro _ : :
Lavado.fie pellcula.sl -A§pgr3|én a platos para reducir la turbulencia Conectores giratorios
* Supresion/prevencion de eliminadores |
—Manémetros

incendios

e Cortina de agua
CUERPOS ESTANDAR QUICKJET

¢ Conexiones de entrada hembra QJA y macho QJJA El ensamble tipico de las boquillas Quick FloodJet consta de un cuerpo

-

PUNTA DE ASPERSION QUICK FLOODJET

hembra QJA o cuerpo macho QJJA, filtro en acero inoxidable o bronce y
punta de aspersion.

QTKA

Cuerpo macho QJJA o

-

Cuerpo hembra QJA

Hasta 12 gpm (47 I/min)
a 40 psi (2.8 bar)

Filtro
Punta de Aspersion

Spraying Systems Co.’
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p BOQUILLAS QUICK F 100¢]€k ASPERSION

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DE ANGULO ANCHO
CUERPOS MINIATURA QUICKJET® PUNTA DE ASPERSI()N MINIATURA

¢ QJJS conexion de entrada macho

DATOS DE DESEMPENO

Cuerpo mz_acho QJJS

Sello

Punta de Aspersién

QuUICK FLOODJET

Las boquillas Quick FloodJet constan de un cuerpo macho QJJS,
punta de aspersion y sello.

QSTK

Menor a 1 gpm (3.9 |/min)
a 40 psi (2.8 bar)

__ 1

*A la presion indicada en bar.

Conexion Puatjélic;l;(lpo ) E?::: ("tmiapa(’id?dt )* ﬁggglrgigs
Entrada FloodJet Tamafio | g ificio porminuto (o)
(pulg.) QSTK | QTKA (mm) 02 | 04 | 05 | 07 1 15 2 3 4 05 | 15 4
° 25 43 = = = = M| oas | a6 | 20 | 23 = 83 | 117
° ° 50 58 - - - - 23 | 2 | 32 | 39 | 46 - 89 122
° ° 75 74 = = = 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 = 106 | 125
° ° 1 84 - - - 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 - 109 | 128
° ° 15 1.0 = = 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 12 | 14 | 713 | 108 | 125
° ° 2 12 - - 64 | 76 | 9 | 11 | 13 | 16 | 18 | 8 | 13 | 129
° ° 25 13 = 72 | 81 9% | 11 | 14 | 16 | 20 | 23 | 98 | 122 | 133
18, 14, ° ° 3 14 - 8 | 97 | 11 | 14 | 17 | 19 | 24 | 27 86 | 112 | 12
3/8,1/2 ° ° 4 17 = 12 13 15 18 | 22 | 26 | 32 | 36 97 123 | 132
° ° 5 19 10 | 14 | 16 | 19 | 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 14 | 128 | 142
° 75 23 15 | 22 | 24 | 29 | 34 | 42 | 48 | 59 | 68 | 101 | 119 | 134
° 10 27 20 | 29 | 32 | 38 | 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 15 | 133 | 145
° 12 29 24 | 35 | 39 | 46 | 55 | 67 | 77 | 95 | 109 | 128 | 139 | 153
° 15 33 31 | 43 | 48 | 57 | 68 | 84 | 97 | 18 | 137 | 98 | n3 | 123
° 18 36 37 | 52 | 58 | 69 | 82 | 101 | 116 | 142 | 164 | 106 | 120 | 131
° 2 38 41 | 58 | 64 | 76 | 91 | 112 | 129 | 158 | 182 | 10 | 122 | 133
° 30 46 61 | 86 | 97 | 114 | 137 | 168 | 193 | 24 27 | 100 | 110 | 121
- ° 40 53 82 | 115 | 129 | 153 | 182 | 22 26 32 3% | 111 | 126 | 136
° 45 56 92 | 130 | 145 | 172 | 2 25 29 36 a1 15 | 130 | 140
° 60 6.5 122 | 173 | 193 | 23 2 34 | 39 a7 55 | 120 | 138 | 142
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A |} BOQUILLAS QUICK F looQ]et? ASPERSION

DE ANGULO ANCHO

DIMENSIONES Y PESOS - TIPOS DE CUE-

MATERIALES -

Basados en la version mas grande y mas pesada de
cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

B C Peso Cuerpo Estandar Codi Punta de
Estandar gipo [Le A Hex. | Diam. | Neto Conexién - - Material odégo Aspersion
oquilla | (mm) (mm) | (mm) | (kg) Conexion Conexion i
Entrada H M Material | qTiA | QSTK
(pulg.)
QJA+QTKA i
+H 64 | 25 | - 14 QA | QUA | Qs Bronce (sin ° °
(H) codigo)
] i hd hd hd Acero Inoxidable ss ° °
[ ] QJJA+QTKA 62 2 B 1 1/4 [ [ [ 303
e 5] (M) 3/8 d d Otros materiales disponibles bajo pedido.
1/2 o [ ]
R
% ! QJJf,\’;If)lSTK 37 | 13| 51| o

BOQUILLA COMPLETA QUICKJET®

FILTRO COMPLETO

I—CUERPO DE BOQUILLA-I I—PUNTA DE ASPERSION—I

3/8 QJA - SS +QTKA - SS 15
Conexion  Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigode  Tamafio
Entrada  Boquilla Material Punta Material

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes
de la conexién de entrada del cuerpo

12686 - SS - 100
Filtro Codigo de Tamafio de
No. Material Malla

Filtro también disponible en bronce.

No requiere codigo de material.

Guia de Seleccion de Malla
orico Mall
Recomendada
pulg. (mm)
Hasta
018 (.46) 200
.019 (.47)
hasta 100
.031(.79)
.032 (.80) 50
y mayores

Boquillas FloodJet utilizadas para asperjar sobre discos digitales.

Spraying Systems Co.’
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c | BOQUILLAS Unj]eﬁ PUNTA Flood]eﬁ

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

ASPERSION DE ANGULO ANCHO
CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con e Ingenieria de precision para un control confiable y exacto de la
distribucion uniforme e impacto medio. deflexion y del 4ngulo de aspersion.

* Gotas medianas. * Ensamble de boquillas UniJet:

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — — Cuerpo de bogquilla, filtro, punta de aspersién,
Gnicamente se reemplazan las puntas. tuerca retenedora.

¢ Pasos internos sin obstrucciones que minimizan los
taponamientos y mantienen un excelente patron de aspersion,
alin cuando se presenta desgaste nominal de la boquilla.

CUERPOS UNIJET PUNTA DE ASPERSION FLOODJET
* Conexiones de entrada Hembra T o Macho TT El ensamble tipico de las boquillas UniJet consta de un
cuerpo hembra T o macho TT, filtro, punta de aspersiony
r tuerca retenedora.

TK |
-EI’
Cuerpo hembra T 6

a Punta de aspersion FloodJet

Cuerpo macho TT

a

Filtro
Punta de Aspersion
@
Tuerca retenedora

CONSEJOS DE OPTIMIZACION _@fJj VER TAMBIEN ' 1

e Accesorios

* \/er pagina C2 para consejos de optimizacion.

— Conectores de hola — Valvulas de alivio de presion
APLICACIONES LA | ajustables — Conectores split-eyelet

— Vélvulas check _ Filtros
e Enfriamiento de bandas e Eliminacion de espuma Estabili

— Estabilizadores de chorro C : :

X . — Conectores giratorios
transportadoras * Agitacion para reducir la turbulencia g

e Lavado de peliculas « Aspersion a platos — Manémetros
e Supresion/prevencion de eliminadores

incendios e Cortina de agua

Spraying Systems Co.’
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M | BoquiLLAS Uﬂgeﬁ PUNTA Flood]eﬁ

ASPERSION DE
DATOS DE DESEMPENO

NGULO ANCHO

TK *A la presion indicada en bar.
oo || B o B e e
Entrada Tamafio Orificio por minuto) (°)*
foula) (mm) 02 0.4 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4
.50 .58 = = = 19 23 .28 .32 .39 .46 = 89 122
75 4 - - - 29 .34 42 48 .59 .68 - 106 125
1 .84 = = = .38 46 .56 .64 719 91 = 109 128
15 1.0 - - A8 57 .68 .84 .97 1.2 1.4 73 108 125
2 1.2 = = .64 .16 91 1.1 13 1.6 1.8 83 13 129
25 13 - 72 .81 .95 1.1 14 1.6 2.0 2.3 98 122 133
3 1.4 = .86 .97 1.1 14 1.7 1.9 24 2.7 86 112 126
4 1.7 - 1.2 13 15 1.8 22 2.6 32 36 97 123 132
5 1.9 1.0 1.4 1.6 1.9 23 28 32 39 46 114 128 142
1/4 15 23 15 2.2 24 29 34 42 48 5.9 6.8 101 19 134
10 217 20 2.9 32 3.8 4.6 5.6 6.4 79 9.1 115 133 145
12 29 24 35 39 46 55 6.7 11 95 10.9 128 139 153
15 33 3.1 43 438 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 98 13 123
18 36 37 5.2 5.8 6.9 8.2 10.1 11.6 14.2 16.4 106 120 131
20 38 41 5.8 6.4 1.6 9.1 11.2 12.9 15.8 18.2 110 122 133
24 4.1 49 6.9 11 9.2 10.9 134 15.5 19.0 22 115 131 144
30 46 6.1 8.6 9.7 11.4 13.7 16.8 19.3 24 27 100 110 121
40 5.3 8.2 1.5 12.9 15.3 18.2 22 26 32 36 m 126 136
50 5.9 10.2 14.4 16.1 19.1 23 28 32 39 46 17 131 140
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion.
DIMENSIONES Y PESOS - MATERIALES -
Gondar | Jode | Longiud | Hex | g Matorial | Cidigo de | urta Ce Asperstn
(kg) TK
Bronce (sin cadigo) [ ]
T+TK 51 20.6 .07 Acero Inoxidable 303 SS )
Otros materiales disponibles bajo pedido.
‘ ’ TT+TK 51 20.6 .06

Basados en la version mas grande y méas pesada de cada tipo.

INFORMACION PARA HACER PED[D- Guia de Seleccion de Malla
ODrl'zg]'o Recol\gialrdada
BOQUILLA UNIJET COMPLETA pulg. (mm)
r CUERPO DE BOQUILLA—l r PUNTA DE ASPERSION ! ol;lg?t:b‘) 200
1/4 TT - SS + TK - 8§ 2 —
| | | | | | 019 (.47)
hasta 100
Conexion  Cuerpo de Codigo de Tipo de Codigo de Tamaii .031(.79)
Entrada Boquilla Material Punta Material amano
.032 (.80) 50
Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la y mayores

conexién de entrada del cuerpo

Spraying Systems Co.’
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_

g BOQUILLAS Fl00¢]€t®_ BORDES AHUSADOS,

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

M S )
RODAMIENTOS VIGO, S.A. -

A

ASPERSION DE ANGULO ANCHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de abanico plano de angulo ancho con
distribucién uniforme e impacto medio.

¢ Gotas medianas.

¢ Pasos internos sin obstrucciones que minimizan los
taponamientos y mantienen un excelente patron de aspersion,
alin cuando se presenta desgaste nominal de la boquilla.

* Disefio de bordes ahusados Gnico y patentado, elimina bordes
gruesos y aspersiones disparejas y proporciona boquillas de
angulo ancho de aspersion tipo inundacion con el desempefio
convencional de la aspersion plana.

e Ingenieria de precisién para un control confiable y exacto de la
deflexion y del &ngulo de aspersion.

TEK

CONSEJOS DE OPTIMIZACION <Dl

* \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA |

e Lubricacion de fieltros en
maquinas de papel

¢ Enfriamiento de bandas

transportadoras
¢ Lavado de peliculas e Enfriamiento por aspersion

e Supresion/prevencion de
incendios

¢ Aspersion a platos
eliminadores

e Cortina de agua

VER TAMBIEN [ Yhttp:/}

e Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

— Valvulas de alivio de presion

— Conectores split-eyelet

— Vélvulas check _ Filtros

— Estabilizadores de chorro

X . — Conectores giratorios
para reducir la turbulencia

1/8"a 1/4" NPT o BSPT (M) — Manémetros
(Patente No. 5,275,340)
DATOS DE DESEMPENO |
TEK *A la presion indicada en bar.
. ) Angulo de
Conexion ED?::T‘]I . Capamd_ad . Aspersion
Entrada Tamafio Orificit (litros por minuto) (°)*
(pulg) rificio
(mm) 02 0.4 05 07 1 15 2 3 4 05 15 4
2 1.2 - - .64 .16 91 1.1 1.3 1.6 1.8 85 125 134
18, 14 3 15 - .86 97 1.1 14 1.7 19 24 2.1 85 125 136
' 5 19 1.0 14 1.6 19 2.3 2.8 3.2 39 46 85 127 147
10 27 2.0 2.9 32 3.8 4.6 5.6 6.4 79 9.1 85 130 150
" 15 883 31 43 48 5.7 6.8 8.4 9.7 11.8 13.7 90 130 138
20 38 41 5.8 6.4 1.6 9.1 1.2 12.9 15.8 18.2 107 130 138
DIMENSIONES Y PES_ MATERIALES - INFORMACION PARA
Conexion | | oo | Hex. | PESO HACER PEDIDO
Estandar Entrada (mgm) (mm.) Neto L Tipo fje
(pulg.) (kg) Material Cédigo de | Boguilla ” -
Material TEK BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
/8 29 1| .02 Bronce (sin codigo) ® 1{8 TElK - sls T
Acero Inoxidable 303 SS [} Conexid Tipo de Codigo de Tamafio
14 38 183 | 08 Otros materiales disponibles bajo pedido. Entrada Boquilla Material
Para conexiones BSPT se requiere agregar una

Basados en la versién mas grande y mas
pesada de cada tipo.

N Spraying Systems Co.°

"B" antes de la conexion de entrada.
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DE ANGULO ESTRECHO

P I

1/8" a 3/4" NPT o BSPT (M)

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

¢ Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA |

e Lavado de alto impacto

¢ Lavado de grava

¢ Desengrasado e Aspersion para corte en

* Lavado de frutas/vegetales méaquinas de papel

VER TAMBIEN D

e Accesorios

— Conectores de hola
ajustables

— Valvulas de alivio de presion

— Conectores split-eyelet

— Vélvulas check _ Filtros

—Manémetros — Conectores giratorios

Spraying Systems Co.’

BOQUILLAS Flatjet‘ ASPERSION

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion plano de muy alto impacto de angulo
estrecho, bordes bien definidos y distribucion uniforme.

* Gotas medianas.
¢ Disefio sélido de una pieza con plano deflector.

 Pasos internos grandes sin obstrucciones para minimizar
taponamientos.

MATERIALES -

Material C,\‘;’I‘;it%‘;igf Tipo de:oquﬂla
Bronce (sin cadigo) ®
Acero Dulce | [}
Acero Inoxidable 303 SS [
Acero Inoxidable 316 316SS °

Otros materiales disponibles bajo pedido.

INFORMACION PARA HACER PEDID-

BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
3/8 P - SS 50 60
Conexion Tipo de Cadigo de Angulo de Tamanio
Entrada Boquilla Material Aspersion

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexién de entrada.

Experts in Spray Technology
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DE ANGULO ESTRECHO

DATOS DE DESEMPENO

P *A la presion indicada en bar.
onexion . Angulo de
Angulo de CEntrada . (i Capacidad % Asgersién Dimensiones
a (pulg.) Equiv. itros por minuto) o)
Aspersion | Diam.
(°) Tamafio| n ... . B C
a Orfcto A Angulo de | Tamafio Peso
3bar | 1/8]1/4 38| 1/2| 34 (mm) | 9 1 45| 2|3| 4|6 ]| 7|10 1] 3] 7 |Longitud Dofiexiar | gane® | Neto
{mm) (°) (mm cuad.) (k)
° 05 13 |11 |14 |16 |20|23|28|30|36| 33|50 | 60 31 60 15.9 .03
o 10 19 (23|28 (32|39 |46 |56 (60| 72|34 |50 |60 31 60 15.9 .03
oo 25 30 |57 |70 |81|99 |11.4|140|151|180( 42 | 50 | 59 415 42 19.1 .09
[ N} 40 3.8 9.1 112129158182 | 22 | 24 | 29 | 39 | 50 | 60 47 45 191 .09
50 [ 60 4.6 1371168 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 42 | 50 | 53 55 37 254 14
° 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 43 | 50 | 55 72 40 318 .33
° 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 72 38 31.8 31
J 160 15 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 115 | 44 | 50 | 55 72 37 31.8 31
[ ] 200 8.4 4 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 144 | 46 | 50 | 53 72 32 31.8 31
[ 40 3.8 9.1 (112129158182 | 22 | 24 | 29 | 31 | 40 | 50 60.5 35 222 14
[ 50 4.2 1141140161197 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 40 | 49 63.5 83 25.4 .20
° 60 46 (137|168 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 32 | 40 | 49 72 33 25.4 .23
40 ° 70 50 |16.0[195| 23 | 28 | 32 | 39 | 42 | 50 | 32 | 40 | 49 75.5 29 25.4 .26
[ 80 53 |182| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 32 | 40 | 48 71 26 25.4 .26
[ 90 5.6 21 | 25 | 29 | 36 | 41 | 50 | 54 | 65 | 34 | 40 | 44 71 28 254 23
° 100 5.9 23 | 28 | 32 |39 | 4 |5 | 60 | 72 | 35 | 40 | 44 86.5 28 254 .26
[ 04 12 91 |11 13116 182224292 |3 | 4 23 40 1.1 .01
° 10 19 (23|28 (32|39 |46 |56 |60|72|18]| 35 |39 36.5 36 15.9 .06
oo 20 27 |46 |56 |64 |79 |91 [11.2|121|144| 24 | 35 | 40 42 30 19.1 .06
[ 25 30 |57 |70 (81|99|11.4]140(151|180( 24 | 35 | 39 49 28 19.1 .09
) 30 33 | 68|84 |97 118137168181 | 22 [ 26 | 35 | 41 52.5 28 19.1 .09
35 [ 40 3.8 91 112129158182 | 22 | 24 | 29 | 28 | 35 | 38 58 26 222 1
[ 50 4.2 1141140161197 23 | 28 | 30 | 36 | 31 | 35 | 38 63.5 23 222 14
° 60 46 |137(16.8(193| 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 29 | 35 | 39 73 21 25.4 23
° 80 53 |182| 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 26 | 35 | 40 81 24 25.4 .26
° 100 5.9 23 | 28 | 32 |39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 26 | 35 | 40 89 19 25.4 .26
® | 160 15 36 | 45 | 52 | 63 | 73 | 89 | 96 | 115| 26 | 35 | 40 114 23 31.8 .57
[ 200 84 4 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112 | 121 | 144 | 25 | 35 | 40 122 22 31.8 .57
25 (] 40 3.8 91 1121129158182 | 22 | 24 | 29 | 15 | 25 | 34 65 25 19.1 1
° 10 19 (23|28 (32|39 (46|56 (60|72 - |15 |23 475 22 15.9 .06
° 20 217 46 | 56 | 6.4 | 79 | 91 [11.2]121|144| - 15 | 19 54 19 15.9 .06
J 30 33 |68 |84|97|118(137|168|181| 22 | 6 | 15 | 24 72 25 19.1 Rl
[ ] 40 3.8 91 (1121129158182 | 22 | 24 | 29 8 15 | 21 92 18 222 23
15 [ 50 42 1141140161197 23 | 28 | 30 | 36 9 15 | 20 90.5 15 222 17
(] 60 4.6 1371168 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 10 | 15 | 19 125 14 254 .34
° 80 5.3 182 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 11 15 | 18 130 14 25.4 .34
° 100 5.9 23 | 28 | 32 | 39 | 46 | 56 | 60 | 72 | 11 | 15 | 18 137 14 25.4 40
® | 200 8.4 46 | 56 | 64 | 79 | 91 | 112|121 | 144 | 12 | 15 | 18 191 14 31.8 91

Spraying Systems Co.’
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DE ANGULO ESTRECHO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Angulo estrecho, alto impacto, patron de abanico plano con
distribucién uniforme.

e |deal para aplicaciones de limpieza en donde se requiere
impacto uniforme a todo lo largo del patron de aspersion.

¢ Gotas medianas.

* Disefio de una pieza con la conveniencia de la instalacion de
conexion rapida con 1/4 de giro y alineacion automatica de la
aspersion sin necesidad de utilizar herramientas.

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET

¢ Conexiones de entrada hembra QJLA y macho QJJLA

Q

Cuerpo hembra QJLA o

-

Cuerpo macho QJJLA

Punta de Aspersion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION <Dl

* Ver pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA |

e Lavado de alto impacto

¢ Lavado de grava

¢ Aspersion para corte en
maquinas de papel

¢ Desengrasado
¢ Lavado de frutas/vegetales

Spraying Systems Co.’

BOQUILLAS QUICK Flatjet‘ ASPERSION

¢ Pasos internos grandes sin obstrucciones para minimizar
taponamientos.

¢ Ensamble de las boquillas estandar QuickJet®:

— Cuerpo de boquilla, punta de aspersion con sello integrado.

BOQUILLAS DE

PUNTA DE ASPERSION
QuUICK FLATJET

El ensamble tipico de las boquillas Quick FlatJet consta de
un cuerpo y una punta de aspersion.

QLPA |

Punta de aspersion Quick
FlatJet

VER TAMBIEN U1 )

¢ Accesorios

— Conectores de bola — Valvulas de alivio de presion

ajustables — Cuerpos split-eyelet

— Valvulas check — Filtros

—Manémetros — Conectores giratorios

Experts in Spray Technology
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AL

c BOQUILLAS QUICK Flat]et‘ ASPERSION

DE ANGULO ESTRECHO

Liman e[

de Aspersion

MATERIALES - INFORMACION PARA HACER PEDIDO -

DATOS DE DESEMPENO -
< QLPA *A la presion indicada en bar.
z P
< A Capacidad ﬁggggigﬁ Dimensiones
| Angulo_de _ Equiv. (litros por minuto)* oyx
o Aspersion | Conexion Diam. ()

(©) Entrada | Tamafio o
Orificio . B C

Z a (pulg.) (mm) A Angulo de | Tamafio Peso
Ne) 3 bar mm 1 |15 2 | 3| 46 |7 |10]n1 3 | 7 |Longitud - Neto
~ (mm) Deflexion Barra (kg)
n (°) (mm cuad.)

El 50 38 12 60 4.6 137 | 168 | 193 | 24 27 34 36 43 42 50 53 81 37 25.4 .23
o ' 125 6.6 28 | 35 | 40 | 49 | 57 | 70 | 75 | 90 | 38 | 50 | 59 98 38 32 24
2 - 38,172 60 46 137 | 168 (193 | 24 | 27 | 34 | 36 | 43 | 29 | 35 | 39 98 27 254 .23
w ' 80 5.3 182 | 22 | 26 | 32 | 36 | 45 | 48 | 58 | 26 | 35 | 40 106 24 32 .24
]

()]

-

—

2

o

@

Codigo de Punta de Aspersion BOQUILLA COMPLETA QUICKJET®
Material ) _
Material
QLPA |_ CUERPO DE BOQUILLA—l — PUNTA DE ASPERSION—|
Bronce (sin cadigo) ° 3/8 QJJLA - SS + QLPA - SS 50 60
Acero Inoxidable 303 SS ® I I | | I | |
K _ _ K _ Conexion ~ Cuerpo de Codigo de Tipo de Cédigo de  Angulo de Tamafi
Otros materiales disponibles bajo pedido. Entrada Boquilla Material Punta Material ~ Aspersion amano
TIPOS DE cmﬂ Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la
conexion de entrada del cuerpo -
[HARN
Cuerpo Estandar V \“
Conexién ) » = - i
Entrada | Conexion | Conexion ; P QY T ) !
H M 1= L=y !
(pulg.) .
QJLA QJJLA S ’,/
38 ° ° )
1/2 [ J o

Boquillas Quick FlatJet utilizadas para enjuagar
baldes de arenilla en la fabricacion del papel.
Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS %Sl{l]et? ASPERSION

DE ALTO IMPACTO

MEG

@

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M)

23990

1/8"a 1/4" NPT o BSPT (H)

Spraying Systems Co.’

Experts in Spray Technology

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Alta presion, chorro solido de alto impacto (0°) o patron de aspersion de abanico plano.
e Gotas medianas.

* Angulos de aspersian de 5° a 65° a presiones de 300 a 4000 psi (20 a 275 bar).
e Distribucion uniforme gracias a la vena interna que estabiliza la turbulencia del liquido.

* Las partes planas del cuerpo proporcionan una referencia visual rapida para la alineacion de la
aspersion.

BOQUILLAS DE

e Fabricadas en acero inoxidable endurecido para una mayor vida (til y precision en el control del flujo.
e Caracteristicas principales de las boquillas WashJet:

— MEG — Angulos de aspersion de 0° a 65°.

—WEG — Angulos de aspersion de 0° a 65°.

—MEG-SSTC — Maxima resistencia a la erosion con orificios insertos en carburo de tungsteno y angulos
de aspersion de 0° a 65°.

— 23990 — Proteccion exterior adicional gracias a su cubierta de nylon. Angulos de aspersion de 0° a 80°.

— 48099 — Ajustable de 0° a 80° a 3000 psi (200 bar) y orificio en acero inoxidable endurecido para mayor
vida (til y resistencia al desgaste. Tapa en bronce sélido o acero inoxidable.

— 24055 — Ajuste de presion alta/baja por medio de una vélvula deslizante y angulos de aspersion
ajustables de hasta 80° haciendo girar la cubierta exterior.

- IMEG® - Optima dindmica de fluidos para minimizar la turbulencia y maximizar el desempefio de
la aspersion con nuestro disefio patentado y gran resistencia a la corrosion quimica gracias a su
cubierta endurecida. Angulos de aspersion de 0° a 80°.

MEG-SSTC

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) Orificio inserto en carburo de
tungsteno
1/4" NPT o BSPT (M)
48099 24055 IMEG®

e

1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) 1/8" a 1/4" NPT o BSPT (H) Presién méaxima 4000 psi

(275 bar)
1/8" a 1/4" NPT o BSPT (M)

C41




BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

DE ALTO IMPACTO

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

 \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

¢ Lavado/enjuague de partes
¢ Lavado a presion e Lavado de autos
 Enjuague de maquinaria

etiquetas

DATOS DE DESEMPENO

* Desprendimiento de

LA

* Preparacion de superficies

!: BOQUILLAS %S]{l]ét? ASPERSION

VER TAMBIEN

e Accesorios

— Conectores giratorios

¢ Extensiones

¢ Pistolas

e Pistolas automaticas de alta presion

*A la presion indicada en bar.

Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion

Capacidad

1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Tamaiio (litros por minuto)*
0°t | 5° |15°|25°|40°|50°|65°| 0°1 | 5° |15°|25°|40° |50°|65°| 0°1 | 5° |15°|25°|40° |50°|65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
° o] [eo ° o 101131415 18]20]23]27]30]32
° 015 [ 15|17 2022232631 34404548
[ JNN BN BN BN J [ 2NN BN BN NN J [ B J [ ) [ BN ) 02 20|23 |27 (29|31 |35|41 |46 |54 |59 |64
° 025 | 25|28 |34|36|38)|44|51 57677481
o| |ojejo/e| [o|o/oe]/e/ee|e] o ele| 03 [31]34]4043]46[53 616881 89]097
o olole 035 |36 |40 |47 505462718094 10413
o| |ojejo/ejo|o|0/eje|o/e/e|e| |o/e| oo o |41|46|54|58|61]71]82]91]108]119]129
o ojejo (o|o| |ojeje |eo ole 045 |46 |51 |61 |65)6979/92/[103]121]134]145
[ 2NN BN BN NN BN BN NI BN NN BN BN NN NN BN J [ BN AN NN J 05 51|57 |67 (72|76 |88 [10.2|11.4|135]|14.9|16.1
o| |ojejo/oje|o|o/oe/o/oje|e]| (oo 055 |56 63|74 798497 112]125/148]163 177
o|o/ojejo/oje|o|e/ee/e/eje|e]| o|e|e 06 |61]|68]81]86]092][106]122/137]162]17.8]193
o ole|e o elee |o 065 | 66|74 |88 9499 |115/133]148/175 193] 21
o|o/ojejo/eje|e|e/ee/o/eje|e]| (oejee 07 | 71|80/ 94 |101]107]124]143]160]189] 21 | 23
o |ole|e o olele 075 | 76|85 101108 115[132]153]171] 20 | 22 | 24
o| |oje(o/oje|o|o/oe|/o/ee|e| oe|e |e| 08 [s82]91|108]115]122]141]163]182] 22 | 24 | 26
o| |ole]e o olele 085 |87 |97 115[123]130[150[173]194] 23| 25 | 27
o| |ojojo/oe|o|o/oe]/o/e/e|eo| |oe|e] e 0o [92[103]121]130[138]159]183] 21 [ 24 | 27 | 29
ole ° ° 095 |97 108128137 145168194 22 | 26 | 28 | 31
o| |ojejo/oje|e| |eje(o/eje|e| |o|e 10 [102]114]135]144 153177 20 | 23| 27 | 20 | 32
° ° o olele 1 |[n2]125]148]159|168]194| 22 | 25 | 30 | 33 | 35
o| |ole 15 |117]131]155]166]176] 20 | 23 [ 26 [ 31 [ 34 | 37
° ° e|o0oeoele ° 12 [122]137]162]173]183] 21 | 24 | 27 | 32 | 36 | 30
° o| |olele 125 |127]142]169]180]19.1] 22 [ 25 [ 28 [ 34 [ 37 | 40

t0° = Chorro Sélido.

Spraying Systems Co.’
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DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO

M |} BoquILLAS %S]{l]ét? ASPERSION

1

*A la presién indicada en bar.

Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion Capacidad
1/8 MEG 1/4 MEG 1/4 MEG-SSTC Tamaio (litros por minuto)*
0°t | 5°|15°|25°40°|50°|65°| 0°T | 5° |15°|25° |40°|50°|65°| 0°T | 5° | 15°|25°|40°|50°|65° 20 | 25| 35|40 | 45| 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
° [ e o 0 13 [13.3|14.8(17.5(18.7199| 23 | 27 | 30 | 35 | 39 | 42
[ [ BN ) 14 |143|16.0(189| 20 | 21 | 25| 29 | 32 | 38 | 42 | 45
° [ 2N ) o 0 o 0 0 0 o o [ ° [ 15 15.3/17.1| 20 | 22 | 23 | 26 | 31 | 34 | 40 | 45 | 48
° ° ° 16 16.3/182| 22 | 23 | 24 | 28 | 33 | 36 | 43 | 48 | 52
[ e o 0 [ 18 18321 | 24 | 26 | 28 | 32| 37 | 41 | 49 | 53 | 58
° [ K 2N BN B BN BN BN ) 20 20 (23|27 |29 |31 35| 41 | 46 | 54 | 59 | 64
oo o o o 25 25 (28 |34 (36|38 44| 51 | 57 | 67 | 74 | 81
e 0o o o |0 ° 30 31|34 |40 | 43 46 | 53 | 61 | 68 | 81 | 89 | 97
[ e o 0 35 36 | 40 | 47 | 50 | 54 | 62 | 71 | 80 | 94 | 104 | 113
e oo o o 40 41 | 46 | 54 | 58 | 61 | 71 | 82 | 91 | 108 | 119 | 129
[ e o0 50 51 | 57 | 67 | 72 | 76 | 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 161
[ o o0 60 61 | 68 | 81 | 86 | 92 (106 | 122 | 137 | 162 | 178 | 193
[ 70 71 | 80 | 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 | 208 | 226
[ 80 82 [ 91 1108 | 115|122 141 | 163 | 182 | 216 | 238 | 258
[ 90 92 | 103 | 121|130 | 138|159 | 183 | 205 | 243 | 267 | 290
10° = Chorro Sélido. *A la presion indicada en bar.
Tipo de Boquilla y Angulo de Aspersion Capacidad
1/8 WEG 1/4 WEG Tamafio (litros por minuto)*
0°t | 5° | 15°| 25° | 40° | 50° | 65° | 0°t | 5° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 80 | 100 | 140 | 170 | 200
e o o 03 31|34 |40 | 43 | 46 | 53 | 61 | 68 | 81 | 89 | 97
o e o o o o o e o o [ ] 04 41 | 46 | 54 | 58 | 6.1 | 71 82 | 91 | 108 | 11.9 | 129
e o o e o o 045 46 | 51 | 61 | 65 | 69 | 79 | 92 | 103 | 121 | 134 | 145
° e o o o o o e o o | o o 05 51 |57 |67 72|76 | 88 | 102 11.4 | 135 | 149 | 16.1
[ ] e o o o o o e o 055 56 | 63 | 74 | 79 | 84 | 97 | 11.2 | 125 | 148 | 163 | 17.7
° e o o o | o o e o o 06 61 | 68 | 81 |86 | 92 |106| 122|137 | 162 | 178 | 193
[ ] [ ] 065 66 | 74 | 88 | 94 | 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 | 21
° e o o o o o e o o [ ] 07 71 | 80 | 94 | 101 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 | 21 23
[ ] e o o o o o e o o 08 82 | 91 108 | 115|122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26
° e o o 085 87 | 97 | 115123 130|150 | 173 | 194 | 23 | 25 | 27
[ e o o o o o e o o 09 92 | 103 | 121 (130 | 13.8 | 159 | 183 | 21 24 | 21 | 29
° 095 97 108|128 [ 137 | 145|168 | 194 | 22 | 26 | 28 | 31
o e o o o o o e o o 10 102 | 11.4 | 135 | 144 | 153 | 17.7 | 20 23 27 30 32
[ ] 15 153 | 17.1 | 20 22 23 26 31 34 40 45 43
) 16 163 1182 | 22 | 23 | 24 | 28 | 33 | 36 | 43 | 48 | 52
° 20 20 | 23 | 27 | 29 | 31 | 3B | 4 46 | 54 | 59 | 64
[ 30 31 | 34 | 40 | 43 | 46 | 53 | 61 68 | 81 89 | 97

1t0° = Chorro Sélido.

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

RODAMIENTOS VIGO, S.A.

DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO

p BOQUILLAS %S]{l]ét? ASPERSION

23990 Y 48099 *A la presion indicada en bar. 24055 *A la presion indicada en bar.
Tomai (I tro(;a[f:rcrl:i?]i to)* - Aj u_stecs 2 é,iAcl’lc(.'jl_aI;jresi on
amafo Tamafio (litros por minuto)*
20 35 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 35 40 45 60 80 100 140
02 2.0 2.7 3.1 35 4.1 4.6 5.4 5.9 6.4 02 2.7 29 3.1 3i5) 4.1 46 5.4
03 3.1 4.0 46 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 03 4.0 43 46 5.3 6.1 6.8 8.1
035 3.6 4.7 54 | 6.2 7.1 8.0 94 | 104 | 113 035 4.7 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4
04 41 54 | 6.1 7.1 8.2 9.1 108 | 11.9 | 129 04 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8
045 46 6.1 69 | 79 92 | 103 | 121 | 134 | 145 045 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121
05 5.1 6.7 16 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 05 6.7 12 1.6 8.8 10.2 1.4 135
055 5.6 74 | 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 055 14 79 8.4 9.7 11.2 12.5 14.8
06 6.1 8.1 92 | 106 | 122 | 137 | 162 | 17.8 | 193 06 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2
065 6.6 8.8 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 21 065 8.8 94 9.9 115 13.3 14.8 17.5
07 7.1 94 | 107 | 124 | 143 | 160 | 189 21 23 07 9.4 10.1 10.7 12.4 14.3 16.0 18.9
075 76 | 100 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 075 10.1 10.8 11.5 13.2 15.3 17.1 20
08 82 | 108 | 122 | 141 | 163 | 18.2 22 24 26 08 10.8 115 12.2 14.1 16.3 18.2 22
085 87 | 115 | 130 | 150 | 17.3 | 194 23 25 27 10 135 14.4 15.3 17.1 20 23 27
09 92 | 121 | 138 | 159 | 183 21 24 27 29
095 97 | 128 | 145 | 168 | 194 22 26 28 31 Capacidad
10 102 | 135 | 153 | 17.7 | 20 23 27 30 32 Ajuste de Baja Presion*
n 112 | 148 | 16.8 | 194 | 22 25 30 33 35 bar [/min
12 122 | 162 | 183 | 21 24 27 32 36 39 3 8.3
14 143 | 189 | 21 25 29 32 38 42 45 7 12.6
16 163 | 22 24 28 33 36 43 48 52 10 15
18 183 | 24 28 32 37 4 49 53 58 20 21
2 20 za e % bl 4 o %2 o *La capacidad a baja presion
2 2 30 34 39 45 50 59 65 7 equivale a una boquilla con
capacidad -20.
IMEG® *A la presion indicada en bar.
CEonr::Lc';n AngU|Oad§ s:rperswn Tamafio (Iitroia;):rcrlgierllito)*
(pulg.) | 5o | 10° | 15° | 25° | 40° | 50° | 65° | 80° 20 25 35 40 45 60 80 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275
e o o o o o o o 03 3.1 34 | 40 | 43 | 46 513 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 108 | 11.3
e o o o o o o o 035 36 | 40 47 5.0 54 | 6.2 71 8.0 94 | 104 | 113 | 126 | 132
e o o o o o o o 04 41 46 54 | 58 | 6.1 7.1 82 | 91 108 | 11.9 | 129 | 144 | 151
e e o o o o o o 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 7.9 92 | 103 | 121 | 134 | 145 | 16.2 | 17.0
e o o o o o o o 05 5.1 5.7 6.7 72 | 16 88 | 102 | 114 | 135 | 149 | 16.1 | 18.0 | 189
1814 | @ | @ ®@ | ®© © | @ | @ 055 5.6 6.3 74 | 19 84 | 97 | 112 | 125 | 148 | 163 | 17.7 | 198 21
e o o o o o o o 06 6.1 6.8 8.1 86 | 92 | 106 | 122 | 137 | 16.2 | 17.8 | 193 22 23
e o o o o o o o 065 66 | 74 | 88 94 99 | 115 | 133 | 148 | 175 | 193 21 23 25
e o o o o o o o 07 7.1 8.0 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 21 23 25 26
e o o o o o o o 075 16 85 | 101 | 108 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 27 28
e o o o o o o o 08 82 | 91 | 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 | 22 24 26 29 30

Spraying Systems Co.’
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g BOQUILLAS M’asljeﬁ ASPERSION

DE ALTO IMPACTO
DIMENSIONES Y PESOS 1l INFORMACION PA.

HACER PEDIDO

Conexion . . Peso
Estandar Tipo fie Entrada Longitud | Hex. | Plano | Diam. Neto .
Boquilla (pulg.) (mm) [(mm)| (mm) | (mm) {kg) BOQUILLA DE ASPERSION
ESTANDAR
174 MEG - 15 04 g
1/8 22 127 | 19 - .02 | | | | 3
S
MEG Conexio Tipo de Angulo de ~ S
(M) Entrada  Boguilla Aspersign 1amano 23
23 plano
i 1/4 26 solido 143 ] 103 - 02 .
BOQUILLA DE ASPERSION
ESTANDAR
ss /8 % (13| - [ - | 02 23?90 - 1{4 - 0|2
Tipo de Conexion Tamafo
Boquilla Entrada
1/8 25 1271 179 - .02 Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la

conexién de entrada.

WEG
(H) ‘ T
1/4 29 159 | 79 = 03

1/8 48 22| - 302 | .09
23990
(H)
1/4 48 22| - 302 | .09
1/8 48 22| - 302 | .14
48099
(H)
1/4 48 22| - 302 | .14
1/8 97 22| - 349 | 19
24055
(H)
1/4 97 22| - 349 | 19
178 22 1271 19 - .02
IMEG®
(M)
1/4 39 143 | 103 = .02

Boquillas WashJet MEG utilizadas para lavar
los tubos en un intercambiador de calor.

os en la versién mas grande y mas pesada de cada tipo.

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

DE ALTO IMPACTO
CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

¢ Patron de aspersion de alto impacto de abanico plano con
distribucion uniforme.

¢ Gotas medianas.

¢ Facil y rapida instalacion de las puntas de aspersion sin
herramientas.

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar — solo se
reemplazan las puntas.

e Instalacion de conexion rapida con 1/4 de giro y alineacién
automatica de la aspersion.

CUERPOS ESTANDAR QUICKJET

e Hembra QJEG o macho QJJEG

u

Cuerpo hembra QJEG o

&

Cuerpo macho QJJEG

Sello

Punta de Aspersion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

e \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

¢ Lavado de alta presion
e Limpieza a presion

Spraying Systems Co.’

e Cierre de seguridad que impide que las puntas se zafen a
altas presiones.

e Fabricadas en acero inoxidable endurecido para una mayor
vida atil.

* Mas seguras, pequefas y ligeras que las boquillas
convencionales de conexion rapida.

¢ Ensamble de las boquillas estandar QuickJet®:
— Cuerpo de boquilla, sello, punta de aspersion.

PUNTA DE ASPERSION
QuUICK WASHJET

El ensamble tipico de las boquillas Quick WashJet consta de un
cuerpo hembra o macho, sello y punta de aspersian.

QEG |

Punta de aspersion Quick
WashJet

VER TAMBIEN

e Accesorios
— Conectores giratorios
* Extensiones
¢ Pistolas
* Pistolas automaticas de alta presion

Experts in Spray Technology
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DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO
QEG

M | BoQUILLAS QUICK %Sljek ASPERSION

__ 1

*A la presién indicada en bar.

Conexion Angulo de Aspersién (it Capamd_adt "
Entrada Tamafio [tros por minuto
(pulg.) s
0°t 15° 25° 40° 50° 65° 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 g
[ ] 02 2.0 23 217 2.9 3.1 & 41 4.6 54 5.9 6.4 E;;
=]
[ ] 03 3.1 3.4 40 43 4.6 53 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 F
[ ] [ ] [ ] [ ] [} 04 4.1 4.6 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 11.9 12.9
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 79 9.2 10.3 121 13.4 14.5
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 05 5.1 5.7 6.7 1.2 7.6 8.8 10.2 1.4 135 14.9 16.1
[ ] [ ] [ ] [ ] 055 5.6 6.3 74 7.9 8.4 9.7 1.2 12.5 14.8 16.3 17.7
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3
1/8,1/4 [} [} [} [ ] 065 6.6 14 8.8 94 9.9 1.5 13.3 14.8 175 19.3 21
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 07 7.1 8.0 9.4 10.1 10.7 124 14.3 16.0 18.9 21 23
[ ] [ ] 075 1.6 8.5 10.1 10.8 11.5 132 15.3 171 20 22 24
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 08 8.2 9.1 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22 24 26
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 09 9.2 10.3 121 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 27 29
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 10 10.2 1.4 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27 30 32
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 15 15.3 171 20 22 23 26 31 34 40 45 43
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 20 20 23 27 29 31 35 4 46 54 59 64
10° = Chorro Sélido.
DIMENSIONES Y PESO- TIPOS DE INFORMACION PARA
CUERPO HACER PEDIDO
. Peso
Estandar ;-' po d”e Lo(nglt;ld (Hex.) Neto
oquilia mm mm (kg) Cuerpo Estandar BOQUILLA COMPLETA QUICKJET®
Conexion Conexion | Conexion CUERPO DE PUNTA DE
R Entrada H M BOQUILLA ASPERSION
OROX| | QJEG+QEG | 409 | 159 | .042 (pulg.)
QJEG QJJEG 1/4 QJEG + QEG - 15 04
| | I | I
8 hd hd Conexion Cuerpo de Tipo de Angulode  Tamafio
0JJEG+OEG 377 13 036 1/4 ° ° Entrada Boquilla Punta Aspersion
Para conexiones BSPT se requiere agregar una
"B" antes de la conexion de entrada del cuerpo

Basados en la version mas grande y méas pesada
de cada tipo.
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

g BOQUILLAS QUICK-CONNECT %Slyek

ASPERSION DE ALTO IMPACTO

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

 Patrén de aspersion de alto impacto de abanico plano con
distribucion uniforme.

* Angulos de aspersion desde 0° (chorro solido) hasta abanico de 40°.

¢ Gotas medianas.

* Disefio de cuerpo de una pieza fabricado en acero inoxidable
endurecido que incluye el disefio de conexion/desconexién rapida.

e La boquilla QCIMEG™ ofrece una mejor dindmica de fluidos para
minimizar la turbulencia y mejorar el desempefio de la aspersion.

QCMEG

QCIMEG

v ¥

1/4" conexion rapida

DIMENSIONES Y PESOS -

1/4" conexion rapida

A

* Protector de la boquilla con codificacién de color para una
facil identificacion de los angulos de aspersion.

¢ Costillas en los protecto

res de las boquillas para rapida

alineacion y facil orientacion del patron de aspersion.

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

¢ Paso interno aerodindmico que optimiza la dindmica de fluido
y provee un maximo desempefio y minima turbulencia.

* Un estabilizador de chorro de acero inoxidable 302 estabiliza
la turbulencia del liquido, mejora la calidad del patrén de
aspersion y la eficiencia en la limpieza.

e \er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

LA

e Lavado/enjuague de partes
e Lavado a presion
¢ Enjuague de maquinaria

VER TAMBIEN

e Accesorios

— Conectores giratorios
¢ Extensiones
e Pistolas

* Preparacion de superficies
e Lavado de autos
* Desprendimiento de

etiquetas

* Pistolas automaticas de alta presion

INFORMACION PARA HACER PEDIDO

Tivode | Lonaitud | DI Peso BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR BOQUILLA DE ASPERSION ESTANDAR
Estandar ngq"u“; "(rr:?;;‘ (:nr:‘) Neto CON ESTABILIZADOR DE CHORRO SIN ESTABILIZADOR DE CHORRO
(kg)
: QCMEG - 15 05 SAQCMEG - 15 05
I I I I I I
Tipo de Angulo de Tamano Tipo de Angulo de Tamano
gglI:\/InEE% 31 25 ©2 Boquilla Aspersion Boquilla Aspersion
QCIMEG - 15 04 SAQCIMEG - 15 04
I I I I I I
Tipo de Angulo de Tamaiio Tipo de Angulode  Tamafio
Basados en la versién mas grande y mas pesada de Boquilla Aspersion Boquilla Aspersion

cada tipo.
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£} BOQUILLAS QUICK-CONNECT %Slfl]et?

ASPERSION DE ALTO IMPACTO

DATOS DE DESEMPENO |
QCMEG *A la presion indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad
a 3 bar (litros por minuto)*
" " . . Tamafio
(é’o;‘a) ( Amfrma) (vﬁ? " (Bl‘:‘:‘ca) 20 | 25 | 35 | 40 | 45 | 60 | 8 | 100 | 140 | 170 | 200 | 250 | 275 &
° ° 02 2.0 2.3 27 29 3.1 315) 4.1 46 5.4 5.9 6.4 72 76 %
° [ ] [ ] 03 3.1 3.4 40 43 4.6 53 6.1 6.8 8.1 89 9.7 10.8 1.3 a
[ ] [ ] [ ] [ ] 035 3.6 4.0 4.7 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4 10.4 1.3 12.6 13.2
[ ] [ ] [ ] [ ] 04 41 4.6 5.4 5.8 6.1 71 8.2 9.1 10.8 1.9 12.9 14.4 15.1
® [ ® [ 045 46 5.1 6.1 6.5 6.9 19 92 | 103 | 121 134 | 145 | 162 | 17.0
[ ] [ ] [ ] [ ] 05 5.1 5.7 6.7 72 76 8.8 102 | 114 135 14.9 16.1 18.0 18.9
[ ] [ ] [ ] [ ] 055 5.6 6.3 14 7.9 8.4 9.7 11.2 | 125 14.8 16.3 17.7 19.8 21
° [ ] [ ] [ ] 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 106 | 122 | 137 16.2 17.8 19.3 22 23
[ ] [ ] [ ] [ ] 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 115 | 133 | 148 175 19.3 21 23 25
[ ] [ ] [ ] [ ] 07 71 8.0 9.4 10.1 10.7 124 | 143 | 16.0 18.9 21 23 25 26
® [ ® [ 075 16 85 | 10.1 | 108 | 115 | 132 | 153 | 17.1 20 22 24 21 28
[ [ [ [ 08 8.2 9.1 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 22 24 26 29 30
° ° ° 09 92 | 103 | 121 | 130 | 138 | 159 | 183 21 24 21 29 32 34
° [ ] [ ] [ ] 10 102 | 114 | 135 | 144 | 153 | 177 20 23 27 30 32 36 38
o [ ] [ ] [ 12 122 | 137 16.2 | 17.3 | 183 21 24 27 32 36 39 43 45
[ ] [ ] 15 153 | 17.1 20 22 23 26 31 34 40 45 43 54 57
t0° = Chorro Sélido.
QCIMEGTM *A la presion indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad
a 3 bar (litros por minuto)*
10° 15° 25° 40° Tamafio
(Naranja) | (Amarilla) | (Verde) | (Blanca) 20 2 % 40 s 60 80 100 140 170 200 250 2715
[ ] [ ] 02 20 2.3 21 29 &Ll &b 4.1 4.6 5.4 519 6.4 1.2 1.6
[ ] [ ] [ ] [ ] 03 3.1 34 4.0 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 10.8 1.3
[ ] [ ] [ ] [ ] 035 3.6 4.0 4.7 5.0 5.4 6.2 7.1 8.0 9.4 10.4 1.3 12.6 13.2
[ [ [ [ 04 4.1 46 5.4 5.8 6.1 11 8.2 9.1 108 | 11.9 | 129 | 144 | 151
[ ] [ ] [ ] [ ] 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 7.9 9.2 10.3 121 13.4 145 16.2 17.0
[ ] [ ] [ ] [ ] 05 5.1 5.7 6.7 72 7.6 8.8 102 | 114 135 14.9 16.1 18.0 18.9
[ ] [ ] [ ] [ ] 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 11.2 | 125 14.8 16.3 17.1 19.8 21
[ ] [ ] [ ] [ ] 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 106 | 122 | 137 16.2 17.8 19.3 22 23
[ ] [ ] [ ] [ ] 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 115 | 133 | 148 175 19.3 21 23 25
[ [ [ [ 07 11 8.0 94 | 101 | 107 | 124 | 143 | 16.0 | 189 21 23 25 26
[ ] [ ] [ ] [ ] 075 7.6 8.5 10.1 108 | 115 | 132 | 153 | 171 20 22 24 27 28
[ ° ° ° 08 8.2 9.1 108 | 115 | 122 | 141 | 163 | 182 22 24 26 29 30
[ ] [ ] [ ] 09 9.2 103 | 121 130 | 138 | 159 | 183 21 24 27 29 82 34
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C BOQUILLAS Ung]ef ASPERSION DE ALTA PRESION

BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

e Alta presion, chorro sélido de alto impacto (0°) o patron de
aspersion de abanico plano con angulos de 5° a 65° a presiones
de 300 a 3000 psi (20 a 200 bar).

¢ Gotas medianas.

¢ Bajo costo — los cuerpos se pueden volver a utilizar —
Gnicamente se reemplazan las puntas

e Acero inoxidable endurecido de gran durabilidad.
* Ensamble de boquillas UniJet:

— Cuerpo de boquilla, filtro, empaque de punta de aspersion,
punta de aspersion, tuerca retenedora.

CUERPOS UNIJET ESTANDAR

e Conexion de entrada hembra modelo 11430 para alta presion

Cuerpo hembra 11430

O

Empaque

Filtro
=)
L -

Empaque de pl];lfé de aspersion

Punta de Aspersion

Tuerca retenedora para alta presion

CONSEJOS DE OPTIMIZACION

 \/er pagina C2 para consejos de optimizacion.

APLICACIONES

e Lavado de alta presion

VER TAMBIEN

¢ Accesorios
— Conectores giratorios
e Extensiones
* Pistolas
* Pistolas automaticas de alta presion

PUNTA DE ASPERSION UNIJET

El ensamble tipico de las boquillas UniJet consta de un cuerpo
hembra para alta presion, filtro, empaque para punta, punta de
aspersion y tuerca retenedora para alta presion.

EG |

Punta de aspersion WashJet®

Spraying Systems Co.’
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BOQUILLAS Ulz!]et‘ ASPERSION DE ALTA PRESION C

DATOS DE DESEMPENO |
EG *A la presién indicada en bar.
Angulo de Aspersion Capacidad
a 3 bar Tamaiio (litros por minuto)*

0°t 15° 25° 40° 50° 65° 20 25 35 40 45 60 80 100 140 170 200 w
[} 015 15 1.7 20 22 23 26 3.1 34 40 45 48 3
[ ) 02 2.0 23 2.7 29 3.1 35 4.1 46 5.4 5.9 6.4 3
() () () 03 3.1 34 40 43 4.6 5.3 6.1 6.8 8.1 8.9 9.7 2
[J [J [J [J [J 04 4.1 46 5.4 5.8 6.1 7.1 8.2 9.1 10.8 11.9 12.9

[J [J [J [J 045 4.6 5.1 6.1 6.5 6.9 7.9 9.2 10.3 121 13.4 14.5

[ [ [ [ 05 5.1 5.7 6.7 72 16 8.8 10.2 1.4 135 14.9 16.1

[} [} [} [} 055 5.6 6.3 14 79 8.4 9.7 1.2 12.5 14.8 16.3 17.7

[ ) [} [} [ ) [ ) [ ) 06 6.1 6.8 8.1 8.6 9.2 10.6 12.2 13.7 16.2 17.8 19.3

() () 065 6.6 14 8.8 9.4 9.9 11.5 1318 14.8 17.5 19.3 21

[J [J [J [J [J [J 07 7.1 8.0 9.4 10.1 10.7 124 14.3 16.0 18.9 21 23

[J [J [J [J [J 08 8.2 9.1 10.8 11.5 12.2 14.1 16.3 18.2 22 24 26

[ [ [ [ [ 09 9.2 10.3 121 13.0 13.8 15.9 18.3 21 24 27 29

[} [} [} [} [} 10 10.2 11.4 135 14.4 15.3 17.7 20 23 27 30 32

[ ) n 1.2 12.5 14.8 15.9 16.8 19.4 22 25 30 33 35

() 12 12.2 13.7 16.2 17.3 18.3 21 24 27 32 36 39
[J [J [J 13 13.3 14.8 17.5 18.7 19.9 23 27 30 35 39 42
14 14.3 16.0 18.9 20 21 25 29 32 38 42 45
[} [} [} 15 15.3 171 20 22 23 26 31 34 40 45 43
) ) ) 20 20 23 27 29 31 35 41 46 54 59 64

10° = Chorro Sélido.
Hay disponibles otros tipos de cuerpos. Contacte a su representante para mayor informacion

DIMENSIONES Y PESOS -

. Peso
Estandar Tipo _de Longitud Hex. Neto
Boquilla (mm) (mm)
(kg)
11430+EG 51.5 20.6 .07
Basados en la versiéon mas grande y méas pesada de cada tipo. Guia de Seleccién de Malla
INFORMACION PARA HACER PEDIDO - Diam. Ml
e alla
Orificio Recomendada
pulg. (mm)
BOQUILLA UNIJET COMPLETA
Hasta 200
. .018 (.46
I—CUERPO DE BOQUILLA—| |—PUNTA DE ASPERSION—l (.46)
11430 - 1/4 - SS - 100 + TP 15 04 EG 019(.47)
| I | | | | | | hasta 100
’ .031(.79)
Tipo de Conexion Codigo Tamafio de Codigo Angulode  Tamafio  Tipo de
Boquilla Entrada de Malla de Punta  Aspersion Punta .032 (.80) 50
Material Filtro y mayores

Para conexiones BSPT se requiere agregar una "B" antes de la conexién de
entrada del cuerpo
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BOQUILLAS DE ASPERSION PLANA

106A |

| c CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE RotoCleaIf

225

Presion maxima de
4000 psi (275 bar)

Presion maxima de
5000 psi (344 bar)

KITS DE ORIFICIO INSERTO

PARA 106A |

PARA 225

[

Orificio inserto — No. RC

praying Systems Co.’
Experts in Spray Technology

=

T
S

Manija/Ensamble
con orificio
L inserto pre-
) alineado en

Orificio Inserto carb.tungst.

en Carb.Tungst.

No. 26081 — conj. manija/orifcio
inserto

I

CARACTERISTICAS Y BENEFICIOS

* Método facil y rapido de destapar las puntas de aspersion sin
tener que desmontarlas de la pistola en aplicaciones de pintura
sin aire y en aspersion de alta presion.

« Se fija a la pistola y puede ser rotado 180° para permitir que las
obstrucciones salgan por la parte de atras de la punta mientras
el liquido pasa a través de la pistola de aspersion.

e Con orificios insertos en carburo de tungsteno durable, los
conjuntos RotoClean son pequefios, livianos y trabajan a
presiones de hasta 5000 psi (344 bar) con el kit de insertos 225.

* Nuestros modelos se pueden acoplar a todas las pistolas de
aspersion sin aire de las principales marcas.

APLICACIONES LA |

e Pintura sin aire

e Limpieza a presion

VER TAMBIEN (2 )

o Filtros para alta presion
e Puntas especiales para recubrimiento — ROBTC, ECRTC
e Puntas Unidet® TC

Conjuntos RotoClean utilizados para recubrir tuberias.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE R0t06l83ﬂ® Q

DATOS DE DESEMPERO 1
*A la presion indicada en bar. *A la presion indicada en bar.
Kits de Insertos RotoClean __Capacidad N Ancho del Kits de Insertos RotoClean __Capacidad . Ancho del
(litros por minuto) Patrén (litros por minuto) Patrén
Para Para225 | .. de Aspersion Para Para225 | .. o de Aspersion k.
106A 1 Manija/ | g cici Aoron (em) 106A 1 Manija/ | g i Aprox. (cm) 2.
Orificio | Orificio | 'z ©® | 35 | 80 | 100 | 140 | (230 cms. Orificio | Orificio | 'z ©® | 35 | 80 | 100 | 140 | (230 cms. 3
Inserto Inserto (g]m)'  de Inserto Inserto (g]m)'  de 3
No.RC- | No. 26081 distancia)t No.RC- | No. 26081 distancia)t 2
WG 813 33 .34 .38 .57 .67 42 9u - 19 124 | 139 | 21 25 58
WH 815 .38 A4 .50 .75 .89 43 9V - 2.0 136 | 15.2 23 21 58
Wi - A .53 .59 .89 1.1 46 9w - 22 148 | 165 | 25 30 58
WJ 918 46 .65 13 11 1.3 43 9X - 23 16.0 | 179 | 27 32 58
WK 1021 .53 .89 .99 1.5 1.8 53 97 - 25 20 22 34 40 58
WA 1023 .58 1.1 12 1.8 2.1 56 8E - 23 15 17 .25 .30 27
WL - .66 1.4 1.5 23 2.1 58 8F 51 .28 23 .26 39 46 29
WM - 19 2.0 22 34 40 63 8G 613 33 .34 .38 57 .67 31
WN - 91 2.1 3.0 4.6 5.4 66 8H 615 .38 A4 .50 .75 .89 33
Wo - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 68 8l - A .53 .59 .89 1.1 36
WP - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 n 8J 718 46 .65 713 1.1 1.3 38
wa - 14 6.7 75 | 114 | 135 Ul 8K 821 .53 .89 .99 15 1.8 43
WR - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 n 8A 823 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 43
WS - 1.7 95 10.6 | 16.0 | 189 n 8L 926 .66 14 1.5 2.3 2.7 48
WT - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 n 8M 931 79 2.0 22 34 4.0 43
Wwu - 1.9 124 | 139 | 21 25 n 8N 936 91 2.1 3.0 4.6 5.4 43
WV - 20 136 | 152 | 23 27 n 80 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 43
WX - 2.3 16.0 | 17.9 27 32 U 8P - 13 5.4 6.0 9.1 10.8 48
9F 611 .28 23 .26 39 46 33 8Q - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 48
9G 713 33 .34 .38 .57 .67 36 8R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 48
9H 715 .38 A4 .50 .75 .89 38 8S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 43
9l - A .53 .59 .89 1.1 40 8T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 43
9J 818 46 .65 713 1.1 1.3 43 8u - 1.9 124 | 139 | 21 25 43
9K 921 53 .89 .99 15 1.8 48 8V - 2.0 16.3 | 15.2 23 27 48
9A 923 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 48 8w - 2.1 148 | 165 25 30 48
9L 1026 .66 1.4 1.5 23 2.1 53 8X - 22 16.0 | 17.9 21 32 48
IM 1031 19 2.0 22 34 4.0 53 Tt - 23 17.7 | 198 | 30 35 43
9N 1036 91 2.1 3.0 4.6 5.4 56 Tt - 24 189 | 21 32 38 43
90 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 56 8z - 25 20 22 34 40 43
9P - 13 5.4 6.0 9.1 10.8 58 7G - .30 31 .34 52 .62 29
90 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 58 7 - A .53 .59 .89 1.1 33
9R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 58 6D - 18 1 12 18 21 21
9s - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 58 6E - .23 .15 A7 .25 .30 23
9T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 58 6F - .28 .23 .26 .39 46 25

tEl ancho del patron de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).
Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.
ttDisponible bajo solicitud especial.
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DATOS DE DESEMPENO
*A la presion indicada en bar. *A la presion indicada en bar.

Kits de Insertos RotoClean __ Capacidad N Ancho del Kits de Insertos RotoClean __ Capacidad N Ancho del
< (litros por minuto) Patrén (litros por minuto) Patrén
< Para Para225 | . o de Aspersion Para Para225 | . o de Aspersion
3 106A | Manija/ | gt Aprox. (cm) 106A | Manija/ | et Aprox. (cm)
o Orificio | Orificio | 'z | 35 | 80 | 100 | 140 | (aS0cms. Orificio | Orificio | 'z | 35 | 80 | 100 | 140 | (aS0cms.

Inserto Inserto (:']nm). ~de Inserto Inserto (|[1]1m). ~ de

Z No.RC- | No. 26081 distancia)f No.RC- | No. 26081 distancia)t
~Q 6G 513 .33 .34 .38 .57 .67 26 5A 623 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 88
@ 6H 515 .38 A4 .50 .15 .89 21 5L 626 .66 1.4 15 23 2.7 35
E 6l - A1 .53 .59 .89 1.1 30 5M 631 19 2.0 22 34 4.0 35
n Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 32 5N 636 91 2.1 3.0 46 5.4 35
'< 6J 618 46 .65 13 1.1 1.3 33 50 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 35
Wl Tt Tt A48 77 .86 1.3 1.5 33 5P - 13 5.4 6.0 9.1 10.8 35
3 6K 721 .53 .89 .99 15 1.8 38 50 - 14 6.7 75 | 11.4 | 135 35
ﬁ 6A 723 .58 1.1 1.2 18 2.1 38 58 - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 35
- 6L 726 .66 1.4 15 2.3 2.1 40 5T - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 35
5 6M 731 19 2.0 22 34 40 40 5V - 2.0 136 | 15.2 23 21 35
0 6N 736 91 2.1 3.0 4.6 5.4 40 52 - 25 20 23 34 40 35
8 60 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 40 4B - 13 .05 .06 .09 1 16

6P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 40 ac - .15 .08 .09 14 17 16

6Q - 14 6.7 75 | 114 | 135 40 4D - 18 1 12 18 21 16

6R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 40 4E - 23 15 A7 .25 .30 17

6S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 40 4F 3M .28 23 .26 39 46 19

6T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 40 4G 313 .33 .34 .38 .57 .67 20

6U - 19 124 | 139 | 21 25 40 4H - .38 A4 .50 .75 .89 21

6V - 20 136 | 15.2 | 23 27 40 4] - M .53 .59 .89 1.1 22

6W - 2.1 148 | 16.5 25 30 40 Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 24

6X - 22 16.0 | 17.9 21 32 40 4) 418 46 .65 13 1.1 1.3 25

Tt - 23 17.7 | 198 30 36 40 Tt Tt A48 18 .86 1.3 15 25

Tt - 24 189 | 21 32 38 40 aK 521 .53 .89 .99 15 1.8 27

6Z - 25 20 23 34 40 40 4A 523 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 27

5D - .18 Al 12 .18 21 19 4L 526 .66 1.4 15 23 217 30

5E - .23 .15 a7 .25 .30 20 Tt Tt 74 1.8 2.0 3.0 35 30

5F 41 .28 23 .26 39 46 21 4M 531 19 2.0 22 34 4.0 30

5G 413 33 34 .38 .57 .67 22 4N 536 9 2.1 3.0 46 5.4 30

5H 415 .38 A4 .50 .75 .89 25 40 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 30

51 - M .53 .59 .89 1.1 26 4P - 13 5.4 6.0 9.1 10.8 30

Tt Tt A3 .59 .66 1.0 1.2 26 40 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 30

5J 518 46 .65 13 1.1 1.3 28 4R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 30

Tt Tt A8 11 .86 1.3 1.5 28 4S - 1.7 95 | 106 | 16.0 | 189 30

5K 621 .53 .89 .99 15 1.8 30 a7 - 1.8 108 | 120 | 18.2 22 30

tEl ancho del patron de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).
Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.
t1Disponible bajo solicitud especial.
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RODAMIENTOS VIGO, S.A.

CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE RotoCleaIf g)

DATOS DE DESEMPENO =
*A la presion indicada en bar. *A la presion indicada en bar.
Kits de Insertos RotoClean (Iitroga;:rci:iiito)* Al;cho,del Kits de Insertos RotoClean (Iitroga;:rci:iiito)* Ancho del
atron Patron

Para Para225 | . o d: ?;Ee(r:;?)” Para Para225 | . o d: ?;Ee(r:;?)” s

ortiao | Orfiem | Oificio | 56 | gy | 100 | 1ag (230 oms. ontieo | Onfioe | 0%ficio | 56 | g | yp | 1ag (230 oms. )

Equiv. de Equiv. de E

'I\‘n;eF;Eo- NISS§£%1 (mm) distancia)t 'I\‘n;eF;Eo- NISS§£%1 (mm) distancia)t §
4U - 1.9 124 | 139 | 21 25 30 2L 326 .66 1.4 1.5 23 2.7 17
AY - 2.0 136 | 152 | 23 21 30 2M 331 19 2.0 2.2 3.4 4.0 17
4z - 25 20 22 34 40 30 2N 336 91 2.1 3.0 4.6 5.4 17
3B - 13 .05 .06 .09 1 12 20 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 17
3C - .15 .08 .09 14 17 12 2P - 1.3 5.4 6.0 9.1 | 108 17
3D - 18 1 12 .18 21 13 20 - 1.4 6.7 75 | 114 | 135 17
3E - .23 .15 17 .25 .30 13 2R - 1.6 8.1 9.1 | 137 | 16.2 17
3F - .28 23 .26 39 46 15 2T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 17
3G - .33 .34 .38 .57 .67 15 1B - 13 .05 .06 .09 1 7
3H 315 .38 A4 .50 .75 .89 17 1D - 18 1 12 18 21 9
3l - A .53 .59 .89 1.1 17 1E - .23 .15 A7 .25 .30 9
3J 318 46 .65 13 11 1.3 17 1F - .28 .23 .26 .39 46 10
Tt Tt A48 7 .86 1.3 1.5 17 1G - .33 .34 .38 .57 .67 10
3K 421 .53 .89 99 15 18 20 1H - .38 A4 .50 .75 .89 "
3A 423 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 21 11 - A1 .53 .59 .89 1.1 12
3L 426 .66 1.4 1.5 23 2.1 22 1J 218 46 .65 13 1.1 1.3 12
3M 431 79 2.0 22 34 4.0 22 1K 221 .53 .89 .99 15 1.8 13
3N 436 91 2.1 3.0 4.6 5.4 22 1A 223 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 13
30 - 1.1 4.0 45 6.8 8.0 22 1L 226 .66 1.4 1.5 23 2.1 15
3P - 1.3 5.4 6.0 9.1 10.8 22 ™ 231 19 2.0 2.2 3.4 4.0 15
3R - 1.6 8.1 9.1 13.7 | 16.2 22 1N 236 91 2.1 3.0 4.6 5.4 15
3T - 1.8 108 | 120 | 182 | 22 22 0B - 13 .05 .06 .09 Al 6
2B - 13 .05 .06 .09 1 10 0D - 18 1 12 .18 .21 6
2C - 15 .08 .09 14 17 10 OE - .23 .15 17 .25 .30 6
2D - 18 Al 12 .18 21 1 OF - .28 .23 .26 .39 .46 7
2E - 23 15 a7 .25 .30 " 0G - 33 .34 .38 .57 .67 7
2F 21 .28 .23 .26 .39 .46 12 OH - .38 A4 .50 .75 .89 8
2G 213 .33 .34 .38 .57 .67 12 0l - A .53 .59 .89 1.1 10
2H 215 .38 A4 .50 .75 .89 13 0J - 46 .65 13 11 1.3 10
21 - A .53 .59 .89 1.1 15 0K - .53 .89 .99 15 1.8 10
Tt Tt 43 .59 .66 1.0 1.2 15 0A - .58 1.1 1.2 1.8 2.1 10
2J - 46 .65 13 1.1 1.3 15 oL - .66 1.4 15 23 2.7 10
2K 321 .53 .89 .99 1.5 1.8 16 oM - 19 2.0 22 34 4.0 10
2A 323 .58 1.1 1.2 1.8 2.1 17 ON - 91 2.1 3.0 4.6 5.4 10

tEl ancho del patron de aspersion esta basado en un liquido con viscosidad de 20 segundos en la Copa Zahn del #3 asperjando a 1600 psi (110 bar).
Las coberturas variaran dependiendo de las viscosidades y las presiones.

ttDisponible bajo solicitud especial.
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c CONJUNTOS DE ASPERSION SIN AIRE R0t06133ﬂ®

é RotoClean No. RotoClean No. Tar};l:j:ade Empagque No. Para

ﬁ 106A-2 225-2 11/16"-16 7894-NY SPRAYING SYSTEMS CO. 24 AUA'Y GRACO
o 106A-3 - 3/4'-16 19078-NY BALCRANK

».% 106A-6 225-6 7/8"-14 11918-NY GRACO

(T) 106A-8 - 3/8" NPS 12552-NY NORDSON

E] 106A-9 = 3/8" NPS 10660-NY DEVILBISS

% 106A-10 225-10 3/4'-20 19079-NY BINKS 50

< 106A-11 = M18 x 1 Métrico 7894-NY ATLAS COPCO

lal 106A-12 - 3/8" NPS 7894-NY SPEE-FLO

n 106A-13 = M18 x 1 Métrico 7894-NY =

fl 106A-14 - 1"-14 9632-NY SPRAYING SYSTEMS CO. 44 AUA
:l 106A-15 = 11/16"-16 12552-NY BINKS 43

8 106A-16 - 5/8"-14 BSPP 11918-NY -

8 106A-17 225-17 11/16"-16 13358-NY WAGNER

DIMENSIONES Y PESOS - INFORMACION PARA HAC]

PEDIDO
Peso
Estandar Tipo _de A B Neto
Boquilla (mm) (mm) (kg) CONJUNTO COMPLETO
ROTOCLEAN 106A
A ROTOCLEAN KIT ORIFICIO
NUMERO |_ INSERTO
106A 137 54 .24 AA1T06A - 2 + RC 2F
re— |

CONJUNTO COMPLETO
ROTOCLEAN 225

ROTOCLEAN KIT MANIJA/
|_ NUMERO —| | ORIFICIO INSERTO
225 62 51 A2

AA225 - 6 + 26081 - 813

Basados en la version mas grande y mas pesada de cada tipo.
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