
ÍTOLLOK 
Unidades de fijación 

TLK 250 No Autocentrante TLK 250 L Autocentrante 

TLK 250 • TLK 250 L 

Características 
C a p a c i d a d de t ransmisión de par media baja 
T iempo de montaje reducido 
Apl icac ión e c o n ó m i c a 
D imens ionamiento radial mín imo 

Montaje 
Limpiar cuidadosamente las superficies de contacto del eje 
y moyú, aplicando una ligera película de aceite. Introducir 
la unidad de fijación en el alojamiento del moyú, introducir 
el eje y apretar la tuerca al par de apriete Ms indicado en 
la tabla. U n a vez apretada la tuerca fijar la arandela de 
seguridad. Los valores de Mt y F ax indicados en las tablas 
han sido calculados para un montaje en aceite. 
No utilizar bisolfuro de Molibdeno u otras grasas que 
reduzcan el coeficiente de rozamiento. 

Desmontaje 
Aflojar la tuerca de apriete. El tipo T L K 250 con un ángulo 
de casi 17° s e desbloquea. 
El tipo T L K 250 L con un ángulo más p e q u e ñ o tiene un 
desmontaje más dificultoso. 
S e aconseja utilizar el tipo T L K 250. 

Toleranciajjugosidad 
Un buen acabado en máquina-herramienta es 
suficiente. Rugosidad max. admisible: 

Rt m a x 16 um ( R a 3 um - R z 13 um) 

Tolerancia max. admisible: 
eje h8 
m o y ú H8 

Referencia axial 
T L K 250 + T L K 250 L: durante el apriete de la tuerca de 
empuje el moyú t iene un l igero desp lazamiento axial 
r e s p e c t o al eje. 

Cálculo del DM 
L a presion Pn existente sobre el moyú puede ser compa¬
rada a la presión interna sobre un cilindro de pared gruesa. 

P a r a el cálculo de DM ver pag. 38. 
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