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Unidades Conicas de Fijacion Externas

TLK 603 - TLK 602 - TLK 601

1
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[TLK 603 « TLK 602 « TLK 601
Caracteristicas Toleranciai rugosidad

Capacidad de transmision del par media alta
Ningun desplazamiento axial eje-moyu
Tiempo de montaje reducido

Rapido desmontaje

Monta'!e

Limpiar cuidadosamente la superficie de contacto entre el
eje y el moyu. Introducir la unidad de fijacién en la parte
externa del eje hueco. Apretar los tornillos gradual y uni-
formemente en sucesioén circular hasta alcanzar el par de
apriete Ms indicado en la tabla.

Para corregir el par requerido Ms, es necesario repetir el
procedimiento mas de una vez.

No utilizar bisolfuro de molibdeno en las superficies de
contacto del eje y del moyu.

Desmontaie

Aflojar los tornillos de apriete en sucesién circular y gradu-
almente. No extraer completamente los tornillos de los
agujeros roscados. Normalmente con esta operacién la
unidad de fijacion se desbloquea. En caso de reutilizacion,
aplicar un lubrificante sélido sobre los tornillos y las super-
ficies conicas que pueda garantizar un coeficiente de fric-
cién igual al 0,04.

Un buen acabado en maquina-herramienta es suficiente.
Rugosidad maxima admisible:

Rt max 16 pm (Ra 3 pm - Rz 13 pm)

Tolerancia maxima admisible:
d = h8 para el eje

Tolerancia diametro dw

De dw 18 a30 mm  H6/j6
De dw 30 a 50 mm  H6/n6
De dw 50 a 80 mm  H6/g6
De dw 80 a 500 mm H7/g6

Referencia axial

Durante el apriete de los tornillos el moyu no tiene nin-
gun desplazamiento axial respecto al eje.
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