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IREGLAS DE ORO DE LA INSTALACION

Instrucciones de instalacion

| Generalidades

En caso de mantenimiento o de modificacion de la red Transair®, deberd purgarse la red antes de realizar una intervencion.
El instalador solo deberd utilizar componentes y accesorios Transair® y, en especial, abrazaderas de fijacion de la gama
Transair®. Deberan respetarse las caracteristicas técnicas de los componentes Transair® tal como se mencionan en el
catalogo de productos.

| Puesta en marcha de la instalacion

Una vez realizada la instalacion Transair®, y antes de ponerla en funcionamiento, el instalador debera efectuar todas las
pruebas, controles y ajustes de acuerdo con las prescripciones contractuales, las buenas practicas y la normativa vigente
aplicable a la instalacion.

| Tubos Transair®

Se procurara que los tubos Transair® cuenten con una proteccion adecuada frente a los choques mecanicos, especialmente
durante el paso de maquinaria para el manejo de materiales o en entornos con cargas suspendidas en movimiento. Asimismo
deberan evitarse los movimientos de rotacién bruscos, tanto en los tubos como en los soportes, que puedan provocar una
desconexion. Los tubos Transair® no deben soldarse.

Nota: para doblar un tubo de acero inoxidable Transair, consulte la pagina 149 de este catalogo.

| Montaje de los componentes

Para su correcta instalacion, los componentes Transair® se entregan con instrucciones de montaje. Es necesario respetar los
métodos y las recomendaciones que se facilitan en este documento.

| Situaciones que deben evitarse para la implantacion de una red Transair®

* Empotramiento en un conglomerado (hormigdn, espuma inyectada, etc.),

e Fijacion a los tubos Transair® de cualquier elemento ajeno a la instalacion,

e Empleo de Transair® para puesta a tierra o como soporte de material eléctrico

« Utilizacion de productos quimicos que no sean compatibles con los componentes Transair®. (Si desea mas informacion, consultenos).
¢ Uso de componentes no aprobados por Transair®
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Reglas de oro de la instalacion
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| Todas las instalaciones de redes Transair® deben efectuarse respetando las buenas practicas.

| Las curvas y los rodeos ocasionan pérdidas de carga.

I Limite las reducciones bruscas de seccion, causantes de pérdidas de carga

| Las dimensiones de la red influyen en el funcionamiento de la maquinaria.

| Elija el diametro en funcion del caudal necesario y de las pérdidas de carga admisibles.

I No entierre nunca la red, de modo que pueda estar siempre accesible para su mantenimiento y limpieza.

| Para aislar térmicamente los sistemas de agua industriales Transair®, recomendamos aislar las
tuberias Transair® de acero inoxidable.

| Prevea bajadas cerca de los puntos de utilizacién

Miransair 137
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I TUBOS TRANSAIR® DE ACERO INOXIDABLE

Generalidades

PRESENTACION

Los tubos de acero inoxidable Transair® se entregan «listos para usar». No es necesaria ninguna preparacion especial (recorte,
desbarbado, achaflanado, etc.). La rigidez de los tubos de acero inoxidable Transair® limita los fenémenos de dilatacion / contrac-
cién debidos a variaciones de la temperatura. La red Transair® conserva su rectitud y, por tanto, sus prestaciones con el paso del
tiempo (limitacién de las pérdidas de carga relacionadas con la friccién). Los tubos de acero inoxidable Transair® estan calibrados
y se adaptan perfectamente a los distintos racores Transair®. Todas las conexiones estan aseguradas y la estanqueidad, optimi-
zada. El empleo de los tubos de acero inoxidable Transair® permite limitar los deterioros internos debidos a la corrosion.

o 028 0 42
> fr.'
2 =
¢
TUBO PREPERFORADO EN
TUBO DESBARBADO Y ACHAFLANADO TUBO DESBARBADO
Y ACHAFLANADO AMBOS EXTREMOS,

DESBARBADO Y ACHAFLANADO

@60 076 0100
TUBO PREPERFORADO EN TUBO PREPERFORADO EN TUBO PREPERFORADO EN
AMBOS EXTREMOS, AMBOS EXTREMOS, AMBOS EXTREMOS,
DESBARBADO Y ACHAFLANADO DESBARBADO Y ACHAFLANADO DESBARBADO Y ACHAFLANADO

NORMAS . emeem pw-0e0  @7-0100

Norma de fabricacion EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Matiz EN 10088-2, 1.4404 / AISI 316 L 1.4301/ AISI 304 1.4301/ AISI 304
Norma de soldado DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7
Tolerancia DVGW - W541 EN 1127 D4/ T3 EN 1127 D4/ T3

22 19,6 0,30 0,627 0,929
28 25,6 0,51 0,808 1,323
42,3 39,1 1,20 1,616 2,817
60,3 57,1 2,56 2,331 4,892
76,1 72,9 4,17 2,958 7,132
101,6 97,6 7,48 4,944 12,425
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Corte del tubo

Yl

NOIJVIVLSNI 3d VIN9

o ./

1 - Corte del tubo:
- coloque el tubo en el cortatubos
- lleve la cuchilla al nivel del tubo
- gire el cortatubos alrededor del tubo
apretando regularmente la rueda.

CORTATUBOS HERRAMIENTA HERRAMIENTA DE
6698 03 01 DE ACHAFLANADO DESBARBADO MARCADOR
6698 04 01 6698 04 02
0,5°maxi
-

\.
’

022:L =304
028:L=415

2 - Achaflane cuidadosamente los contornos
exteriores

3 - Desbarbe igualmente el extremo del tubo

4 - Marque el indicador de conexion.

Miransair 139
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I TUBOS TRANSAIR® DE ACERO INOXIDABLE

Corte del tubo

0 42-0 60
@76-0100

CORTATUBOS LIMA HERRAMIENTA
DE DESBARBADO

PINZA PARA HERRAMIENTA PORTATIL REF.
EWO02 M4 00 (@ 42)

HERRAMIENTA PORTATIL REF.

EWO02 M6 00 (@ 60)
EWO01 0001 (220V) O EW02 L1 00 (@ 76)
EWO01 00 03 (110V) EWO02 L3 00 (@ 100)

1- CORTE DEL TUBO

@42-60:1° maxi
@76-100:0,5° maxi

1- Corte del tubo: 2 - Lime cuidadosamente el extremo exterior e
- coloque el tubo en el cortatubos interior del tubo.
- lleve la cuchilla al nivel del tubo
- gire el cortatubos alrededor del tubo
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2 - PREPARACION DE LA HERRAMIENTA PORTATIL

|
Pulse el boton * Coloque la pinza Bloguee la pinza
para abrir el eje en su alojamiento. volviendo a cerrar
de retencién el eje de retencidn.

situado en la parte
delantera de
la maquina.

3 - REALIZACION DE LOS RESALTES

>
Abra manualmente Suelte las mordazas. Abra de nuevo las Repita la operacién
las dos mordazas Pulse el gatilloy dos mordazas para hasta obtener el
de la pinza. Inserte pince el tubo hasta que vuelva a salir numero minimo de
el tubo en la pinza oir un chasquido. el tubo. Gire el tubo resaltes necesario
hasta el tope. ligeramente. para cada didmetro.
0 42 @60 @76 @ 100

Ndmero
minimo de
resaltes.

IMPORTANTE: | NO DEJAR QUE SE SUPERPONGAN LOS RESALTES!

Biransair
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|RACORES DE UNION TRANSAIR®

Generalidades

0 22
0 28

CONEXION INSTANTANEA MEDIANTE ARANDELA DE SUJECION

Arandela
roscada

Arandela
de sujecion

Casquillo

Los racores de union @ 22 y @ 28 se conectan tubo en el racor hasta el tope, la arandela
de forma instantanea al tubo de acero de sujecién queda montada y la conexidn,
inoxidable Transair®. Solo con introducir el asegurada.

0 42
0 60

CONEXION RAPIDA CON DOBLE BRIDA

Presionador

Brida Tuerca

Cuerpo Tubo

Los racores de unién @ 42y @ 60 se conectan alracory al tubo. La conexién se realiza mediante
al tubo de acero inoxidable Transair® mediante un simple atornillado de la tuerca.
una brida doble. Esto hace interdependientes

076
@ 100

CONEXION RAPIDA CON ABRAZADERA

Tornillo

Resalte imperdible

Cartucho
Abrazadera

Los racores de unién @ 76y @ 100 se conectan de la estanqueidad) y a continuacién cerrar de nuevo la
forma inmediata al tubo de acero inoxidable Transair®. abrazadera Transair® (elemento que permite realizar la
Basta con colocar los tubos que se desea conectar en conexion) y finalmente efectuar el ajuste de los cuatro

el cartucho Transair® [elemento que permite conseguir  tornillos.
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Conexion / desconexion

0 22-28
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OO

HERRAMIENTA DE DESMONTAJE
EW11 00 01

CONEXION

DESCONEXION

fl _l
!1\
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IRACORES DE UNION TRANSAIR®

0 42
0 60

SUSTITUYA UN CONECTOR --

PORUNATE

42 105
60 123
- "
1 - Recorte el tubo y realice los resaltes 2 - Conecte los tubos
[véase paginas 32/33) con ayuda de una te.
ANADA UNA TE
W w 42 110

LBy

1 - Recorte el tubo y realice los resaltes
[véase paginas 32/33) 2 - Conecte los tubos con ayuda de una te
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Conexion / desconexion

i

@
=
>
o
m
=
-
>
r
>
o
o
=

1 - Introduzca el cartucho en el extremo del 6 - Apriete los tornillos de la abrazadera de la

primer tubo hasta el tope del reborde. siguiente manera:
2 - Lleve el segundo tubo hacia el cartucho y - mini par de apriete: 10 N.m
deslicelo hasta el reborde. - max. par de apriete: haga que las 2
3 - Coloque la abrazadera a ambos lados de la abrazaderas toquen juntas
conexion. 7 - Para un sellado de abrazadera efectivo, el
4 - Preatornille con ayuda de una llave Allen. ajuste del tornillo debe realizarse en lados
5 - Desplace los tubos hacia el exterior de la alternos de la abrazadera como se mues-
abrazadera hasta el tope. tra arriba.

Con el fin de garantizar un atornillado homogéneo, se recomienda atornillar alternativamente por
un lado y a continuacién por el otro, de la forma siguiente:

-
{ N )
e

Para desconectar, efectuar las mismas operaciones en sentido inverso.
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IRACORES DE UNION TRANSAIR®

Casos practicos

= gl e

1x RX04 3 x RRO1

2 T % + e
1

x EW06 1 x RX30 1xRRO1

il + WU+ e

1xRR01L301/02 1xRX66 L3 L1 1xRRO1L101/02

WD+ i}+r+{h: + mE

1 X RRO1 1xRX30  1xVRO02 1x RX30 1xRRO1
N x EW06
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IFIJACION Y SOPORTE
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Dmax

22
28
42
60
76
100

o o A B W W

Coloque las pinzas de tornillo ER99 sobre la viga IPN respetando las recomendaciones para
el numero minimo de fijaciones por tubo y la distancia de separacién entre dos fijaciones en
funcién del didmetro del tubo.
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| BRIDAS TRANSAIR®

Colocacion de una brida

S

HERRAMIENTA DE
PERFORACION PARA
TUBO DE ALUMINIO
EW09 00 22

EW09 00 30

HERRAMIENTA DE PERFORADORA
DESBARBADO PARA

TUBO DE ALUMINIO

6698 0402

7T

1 - Perfore la tuberia de aluminio en la 2 - Desbarbar cuidadosamente la tuberia.
perforacion: 3 - Coloque el soporte y apriete los 2 tornillos.
* (42 - P60: herramienta de perforacion EW09 00 22

w

posicién deseada con la herramienta de

* (76 - $100: herramienta de perforacion EW09 00 30
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| FLEXION DEL TUBO DE ACERO INOXIDABLE >
m
Todos los diametros =
Gracias a sus caracteristicas técnicas, el tubo ﬂ
de acero inoxidable Transair® puede doblarse de >
acuerdo con las siguientes especificaciones: -
>
)
o\
<
Transair® R min. (mm) L min. (mm)
022 44 125 L.min.
0 28 56 125
042 84 125 P =
0 60 93 125
076 114 125
2 100 152 125 =

Miransair 149
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| DATOS PRACTICOS
Cotas /Z

RRO2/RR02  Zlmm) " N )
822 13 RR02 N7 - RR02 N9 RP02 M4 - RP02 M6
028 15
TR
el 11l
RPO2  Zlmm) ‘ -
042 55}
0 60 b4 % ‘
\ /2N /
RRO6 4 N
- Zimm) RP06 M4 - RP06 M6
022 1,2 RR06 N7 - RR06 N9
028 1,2 - -
022->028 1,6 3 <
042 2.6 ! {
L z z ‘ —
@60 2,6 !
\_ /
Cnem 2em R
0 42 55 55
@ 60 64 64
\_ /
RRO4 S Zimm) z2(mm) 4 N )
022 1,7 1
628 15 15 RRO4 N9 N7 RRO4N7 - RRO4 N9
028->022 12 16 s,  palay
A || Wl
N H
Q 72 || - L1 Z:
| ‘ ‘\ \‘
s | ammax
\ 2N /
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=
>
o
m
=
-
>
>
>
o
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=

Cztiom 22 - N
2t 146 146 RX04 L1 00 - RX04 L3 00
076->042 146 182
076->0 60 146 183 =z .
2 100 156 136 "‘
©100 - >0 42 156 196 "‘
©100-> @ 60 156 196
0100->076 156 136 2
\ /
oz - ~
076 189
© 100 227 RX02 L1 00 - RX02 L3 00
\ /
2w - ~
RROSIN7I0% 21 RRO5 N7 04 - RRO5 N7 06
RRO5 N7 06 22 RRO5 N9 08
RRO5 N9 08 22
o
M
. |
\ /
R T T - e N
822 12 14
876 146 63 RR23 N7 06 RX23 L1 04 - RX23 L3 04
@100 156 76 o T ;
il
L ] [ A2 {
2
\ 2N /
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| TRANSAIR®: BAJANTES DE ACERO INOXIDABLE

I Para cumplir los requisitos de las aplicaciones de aire comprimido y vacio en ambientes exigentes (industria de
alimentos y bebidas, farmacéutica o laboratorios), Transair® propone una gama completa de bajantes de @ 22 mm de
acero inoxidable 316L.

| Estas derivaciones modulares con tecnologia de conexion instantanea son muy faciles de limpiar y son resistentes a
agentes quimicos agresivos (lista de compatibilidad quimica disponible a peticion).

| Para aplicaciones de alimentos y bebidas, estas bajantes se pueden utilizar en zonas de alimentos o salpicaduras ya
que son compatibles con el contacto permanente con alimentos (el acero inoxidable 316L cumple con los requisitos
CFR21 de la FDA para aplicaciones de contacto alimentario)

ESPECIFICACIONES TECNICAS VENTAJAS Y BENEFICIOS

e Diametro exterior de la tuberia: 22 mm » Totalmente desmontable y reutilizable

e Diametro interior de la tuberia: 19,6 mm « Conexién y desconexién instantanea

¢ Diseno de pasaje maximo
] - = * Redes flexibles y modulares
¢ Tecnologia de conexion rapida

e Optimizacion de las operaciones de limpieza y

 Material (racor y tuberia): acero inoxidable 316L mantenimiento

completo
 Racores empagquetados individualmente en bolsa * Amplia compatibilidad quimica para aplicaciones en
de plastico ambientes quimicos agresivos (consulte la Tabla de

. Juntas: FKM compatibilidad quimica de la pagina 115)

o Bresién: & 0 & 110 ber e La toma mural de 3 salidas facilita la conexion al
) proceso
e Temperatura: de -20 °C a + 120 °C

¢ Vacio: 10 mbar (valor absoluto)

Cuerpo

Anillo de sujecién P

Tuerca

Ejemplo de aplicacién en la industria de alimentos y
bebidas: El usuario necesitaba una bajante de 22 mm
completamente de acero inoxidable

152



https://rodavigo.net/productos/?cod_fam=10&cod_prod=216
https://rodavigo.net/
https://rodavigo.net/productos/?cod_fam=10&cod_prod=216
https://rodavigo.net/

Servicio de Att. a

Instrucciones para el montaje y desmontaje de una bajante de acero inoxidable

Montaje: Simplemente empuje el Desmontaje: 1. Desatornille manual- Desmontaje: 2. Cologue el anillo de
tubo para introducirlo en el racor. mente la tuerca y deslicela a lo largo desmontaje rojo en el tubo y vuelva a
del tubo. atornillarlo en el racor.

—

= S=oi

Desmontaje: 3. Tire del tubo para Desmontaje: 4. Desatornille manual- Desmontaje: 5. Atornille nuevamente
extraerlo del racor. mente la tuerca y retire el anillo de la tuerca en el racor sin el anillo rojo;
desmontaje rojo. ya esta listo para el montaje.

Estas bajantes pueden conectarse en las mini bridas rapidas de la gama de alu-
minio de Transair® (paginas 40/41 de este catalogo) y en las tomas murales de la
gama de acero inoxidable de Transair® (pagina 129).

”~ TFO3 N7 00 Tuberia @ 22 - Acero inoxidable 316L - Longitud: 3m
¥ TF06 N7 00 Tuberia @ 22 - Acero inoxidable 316L - Longitud: 6 m
RF06 N7 02 Conector de tuberia a tuberia, @ 22,

acero inoxidable 316L FKM

Codo de 90°, acero inoxidable 316L, @ 22 (tuberia

RF02 N7 00 dobladal)
RF02 N7 02 Codo de 90°, acero inoxidable 316L, @ 22 FKM
RF04 06 00 "T" simétrica roscada G3/4”, acero inoxidable 316L

Racor entrada macho @ 22, G3/4" FKM,

RF08 N706 02 acero inoxidable 316L

Toma mural de G3/4" > 3 salidas G1/2", acero inoxi-

RF3506 04 dable 316L (suministrado sin racord de entrada)
crosonoicy | Conecrde s b et PO, o

gy | Memta s I perirs Gl

EX01 N7 00 Clip de fijacién, @ 22, acero inoxidable 316L

EW11 N7 00 Anillo rojo de desmontaje, polimero, @ 22

O%hawory )s
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Filtros de carbodn activo y coalescente para aire y gas comprimido

Caudal de hasta 31.250 m3/h. Presién de funcionamiento de hasta 350 bar.

Disefados para aire y demas gases comprimidos (gas inerte, hidrégeno, oxigeno, nitrégeno, argén,
helio, etc.). Producto conforme a los principales organismos internacionales (PED, ASME VIll div. 1y
2, Ghost, China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS, etc.), incluidas las directivas 1S012500 y IS08573.1..

Secadores de refrigeracion

e Caudal de hasta 26.400 m3/h.

¢ Presion de funcionamiento de hasta 40 bar.
¢ Punto de rocio a presion +3 °C.

e Sistema de ahorro de energia SMART SAVE..

Sistema Transair® de aluminio

Transair®: un sistema de tuberias de aluminio exclusivo, realmente flexible y adaptable.

La creacion de redes primarias y secundarias de los gases industriales principales nunca ha sido tan
rapido.

Fluidos compatibles: aire, nitrégeno, vacio y argon, etc.

Didametros disponibles: 16,5 - 25 - 40 - 50 - 63 - 76 - 100y 168 mm.

Colores de tuberias: azul, gris y verde. Racores: BSP y NPT.

Secadores de adsorcion para aire y gases comprimidos

e Caudal de hasta 14.500 m3/h. Presion de funcionamiento de hasta 350 bar.
Punto de rocio a presion a -70°C. Disehados para aire y otros gases comprimidos.
¢ Sistema de regeneracién de vacio patentado.
» Conforme a las exigencias de la mayoria de organismos y normas internacionales (PED, ASME VIlI
div. 1y 2, Ghost, China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS, etc.).

Secadores de membrana

¢ Disenados para aplicaciones de punto de uso en las que el tamano reducido
constituye un factor determinante.

e Caudal de aire de hasta 1.000 m3/h.

* Presion de funcionamiento de hasta 10 bar.

e Punto de rocio a presion a -40°C.

e Funciona sin suministro eléctrico.

Sistemas de aire respirable

e Caudal de hasta 850 m3/h.

¢ Presion de funcionamiento de hasta 16 bar.

e Conforme a la norma ISO 12021y las normas de Farmacopea europea.

Intercambiadores de calor con sistemas de refrigeracion de liquidos y aire

e Caudal de hasta 12.000 m3/h.

e Para aplicaciones de 0 a 40 bar.

¢ Disponible en acero inoxidable y otros materiales resistentes a agentes quimicos.
e Gamas especiales para biogds y gas natural.

e Instalaciones a medida en funcién de las necesidades.
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Servicio de

A LAS LINEAS DE PRODUCCION

Enfriadores para refrigeracion industrial

e Potencia de refrigeracion de hasta 757 kW.

e Tratamientos especiales de superficies externas e internas para gasesy
ambientes agresivos.

* Equipo especial para aplicaciones laser y gases especiales (biogas).

e Instalaciones a medida en funcién de las necesidades..

Purgadores de agua de condensacion

e Para tuberias de aire comprimido de hasta 66.000 m3/h.
e Presion de funcionamiento de hasta 50 bar. Disefado para aire y gases corrosivos.
e Versiones de control de nivel electronico, con retardo y flotador.

Sistema Transair® de acero inoxidable

Transair®: un sistema de tuberias de acero inoxidable exclusivo y adaptable
para crear redes de aguas industriales principales y secundarias.

Fluidos compatibles: aceites, aguas industriales, etc.

Aplicacién principal: refrigeracién (moldes, herramientas, soldadura, etc.)
Diametros disponibles: 22, 28, 42, 60, 76 y 100 mm.

Racores: BSP y NPT.

Separadores de agua-aceite condensado

Disponibles en 7 modelos para el tratamiento de condensados generados por aire
comprimido para caudales de hasta 3.600 m3/h.

Generadores de nitrogeno para aplicaciones industriales y de laboratorio.

e Para generar nitrogeno ultra puro a partir de aire comprimido.
e Caudal de nitrogeno producido de hasta 150 m3/h.

e Montaje modular para caudales de nitrégeno superiores.

e Grado de pureza: del 95% al 99,999%.

e Presion maxima de aire de admision: 15,0 bar

* Presion maxima de aire de nitrégeno de salida: 13,5 bar

e Conforme a la norma EIGA relativa a la industria alimentaria

Generadores de membrana de nitrogeno

e Para generar nitrégeno ultra puro a partir de aire comprimido.

» Caudal de nitrégeno producido de hasta 300 m3/h.

e Montaje modular para caudales de nitrégeno superiores.

e Grado de pureza: del 95% al 99,5%.

e Presion maxima de aire de nitrégeno de salida: 13 bar.

e Consumo reducido de aire comprimido por m3 de nitrégeno producido.
e Disenado para aplicaciones de punto de uso.

Servicios de valor anadido

e Analisis de contaminantes.

e Recuento de particulas

e Analisis de humedad.

e Andlisis de aire respirable.

® Prueba de fugas.

e Paquetes de servicio.

e Técnicos formados en fabrica.
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Servicio de Att.

PRODUCTOS PARKER, DE LA SALA TECNICA

La solucion Parker combina la pureza excelente
del aire y gases transportados con grandes caudalesy
costes de funcionamiento reducidos
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A LAS LINEAS DE PRODUCCION

Miransair 157
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