1 RAMAL 2 RAMALES 3 RAMALES 4 RAMALES ESLINGA SIN FIN
EN AHORCADO
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Cadena 0°<p =45° 45° < B = 60° 0°<f =45° 45° < B = 60°
C.M.T.
9 mm. Factor 1,4 Factor 1,0 Factor 2,1 Factor 1,5 Factor 1,6
6 1,12 1,60 1,12 2,36 1,70 1,80
8 2,00 2,80 2,00 4,25 3,00 3,15
10 3,15 4,25 &, 15 6,70 4,75 5,00
13 5,30 7,50 5,30 11,20 8,00 8,50
16 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80 12,50
20 12,50 17,00 12,50 26,50 19,00 20,00
22 15,00 21,20 15,00 31,50 22,40 23,60
26 21,20 30,00 21,20 45,00 31,50 33,50
32 31,50 45,00 31,50 67,00 47,50 50,00

NOTA: Factor de seguridad 4:1. Las capacidades de las cargas maximas de trabajo se refieren Unicamente a las condiciones

normales de uso y con la carga uniformemente repartida en cada ramal.

Recomendaciones para manipulaciéon de
cargas asimétricas

Para las eslingas de cadena con cargas de forma
desigual se recomienda una carga maxima de traba-
jo que se determine de forma siguiente:

e Eslingas de 2 ramales calcular como una eslinga

de 1 ramal en cuanto a la C.M.T.

e Eslingas de 3 y 4 ramales calcular como eslingas
de 2 ramales en cuanto a la C.M.T.

Condiciones severas

La cadena y sus componentes no deben utilizarse
en contacto con &cidos.

Hay que efectuar revisiones periddicas al utilizar las
eslingas en condiciones de trabajo duro, de corro-
sién 0 que pueda haber algun peligro.

Ante cualquier duda consulte con su distribuidor.

Influencia de las temperaturas

Las eslingas de cadena G.80 pueden utilizarse en
temperaturas de —40°C sin que se modifiquen sus
caracteristicas.

Para altas temperaturas la carga maxima de trabajo
debe ser reducida de la siguiente manera:

Temperatura de Reducion en la

la eslinga C.M.T.
—40°C a 200°C Ninguna
+200°C a 300°C 10%
+300°C a 400°C 25%

Las eslingas de cadena G-80 no deben usarse a
temperaturas mas altas o mas bajas de las indica-
das.
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TIPO GARZA RECOGIELE TIPOSENCILLO DE CESTO  TIPD DOBLE LAZO AJUSTAELE TIPO DOBLE CAMASTA
Ila‘ |l'll
Cadena C.M.T 0°<p =45° 45° < B = 60° 0°< B =45° 45° < =60°

@ mm. T Factor 1,1 Factor 0,8 Factor 1,7 Factor 1,2
6 1,12 1,23 0,89 1,90 1,34
8 2,00 2,20 1,60 3,40 2,40
10 3,15 3,46 2,52 5885 3,78
13 5,30 5,83 4,24 9,01 6,36
16 8,00 8,80 6,40 13,60 9,60
20 12,50 13,75 10,00 21,25 15,00
22 15,00 16,50 12,00 25,50 18,00
26 21,20 23,32 16,96 36,04 25,44
32 31,50 34,65 25,20 58150 37,80

NOTA: Factor de seguridad 4:1. Las capacidades de las cargas maximas de trabajo se refieren Unicamente a las condiciones

normales de uso y con la carga uniformemente repartida en cada ramal.

REDUCCION DEL
COEFICIENTE POR
ARISTAS VIVAS

Una inspeccion periédica debe realizarse con arreglo a las
condiciones de aplicacion, en periodos regulares y al menos
una vez al ano.

El desgaste originado por el roce con otros objetos se
produce habitualmente en el exterior de las partes rectas de
los eslabones, donde es facilmente visible y medible. El
desgaste entre eslabones adyacentes esta oculto. Se
deberia aflojar la cadena y hacer girar los eslabones
adyacentes, para hacer visibles sus dos caras interiores del
eslabon. El desgaste entre eslabones se mide tomando el
diametro indicado (d1) y el didmetro a 90° (d2), y es
admisible si la media de estos diametros no es inferior al
90% del didametro nominal (dn).




